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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu ¢i doporuceni kontaktujte nase obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popr. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pfisti pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokyni muze byt pficinou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popripadé miize dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatireno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Mensi piskovaci kabina masivni ocelové konstrukce, kvalitni piskovaci pistole s hadici, prizor s
ochrannou folii proti abrazivu, ochranné rukavice, trysky pramér 4, 5, 6 a 7 mm. Povrch i vnitfni prostor
kabiny oSetfeny odolnou praskovou barvou, horni otevirani, vnitfni zafivkové osvétleni.

TECHNICKA DATA

Pracovni t1aK ...........coiiiiiiiiie e 4,5 -5,5 bar
Spotfeba vZAUChU (PFi 5,5 DAF) ....ouuiiiiiiiiiie s 142 l/min.
VNEJST FOZMEIY TYSKY ...eiiiiii ettt e e 35 x 15 mm
PFilozené piskovaci trysky (prdmér).. .4,5,6a7mmpolks

Rozméry prdzoru...........cccceeeeeenne e 480 x 390 mm
Vnitfni rozméry prac. prostoru .... ... 560 % 460 x 340 mm
Celkové vnéjsi rozméry kabiny ... e 640 x 510 x 490 mm
Piskovaci material..................... .oeeeee.. KFEmICity pisek, karbid kiemiku apod.
NAPIA PiSkOVaCiNo MALEMIAIU .........coiiiiiiiiiii e 4,5kg
[N EET o= =Y o PP PUPRPPI 230V/50 Hz
Osvétleni PracoVNINO PrOSTOMU. .. .. .uii ittt ittt e st e e sttt e st e ssibreessibeeesbeeeaannne zafivka

Spravnost textu, grafi a Udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.




BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpec¢né prace:
o ,Pfedchazej nejéastéj$im traziim“ — PISKOVACi KABINY

SAmboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.

Varovani!
Nebezpeci poskozeni

Poznamka:
Dodateé¢na informace

Vyznam samolepicich znacek s bezpeénostnimi symboly:
Samolepici znac¢ky umistéte na plochach zafrizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro
obsluhu stroje pred uvedenim do chodu i béhem ného.

Pied pouzitim ¢ti navod!
g Pouzivej ochranu dychacich cest.
@ Pouzivej ochranné rukavice.

Pouzivej ochranu zraku.

! Obecné

« Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uZivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

¢ Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru maze zplsobit nehodu.

¢ Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo $patné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

» Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci, pokud se na ni
nemuzete plné soustiedit.

» Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejl a tuk.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

» Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

¢ Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

o Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

e Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, apod.).

* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.



o Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracujte.

o Jakékoli Gpravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v ptipadé, Ze Zzjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

* Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a pferuste praci.

» Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

« Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

o Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislu$enstvi nedoporu¢enych dodavatelem muize vést ke zranénim.

o Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

* Pokud zafizeni del§i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzamc&eném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim nafadi zkontrolujte vSechny bezpecénostni prvky, zda pracuji hladce a u¢inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

o Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédéte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vS8echny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpeénostni prvky opravit nebo
vymenit.

I Sestavy

¢ Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokyni manualu.

! Stla€eny vzduch

e Suchy a stlateny vzduch musi mit na vstupu do zafizeni stanoveny tlak a musi byt dodavan
v dostatecném mnozstvi. Vy$$i tlak zkracuje Zivotnost v disledku rychlej$iho opotiebeni a nese riziko
zranéni.

® Spoj, kterym proudi do zafizeni stlaéeny vzduch, musi mit pfedepsané rozméry.

e Obzvlastni pozornost je tfeba vénovat vodé, jejiz pfitomnost zplsobuje poskozeni naradi. Nezapo-
mente proto denné vypoustét z tlakové nadoby kompresoru kondenzovanou vodu a vysuste vzdy i
hadici, kterou vzduch do naradi pfivadite.

e Zafizeni je nutno chranit pfed vniknutim necistot. Proto je tfeba dbat na Cistotu vstupnich a vystupnich
otvor(.

o Pfed rozpojenim spojl vzdy zajistéte uvolnéni provozniho tlaku na atmosféricky.

o Pfed zacatkem prace kontrolujte tésnost vSech spojii a pfipadné netésnosti ihned odstrarite. Netés-
nost pretézuje kompresor a zpusobuje znaéné zvySeni provoznich nakladu.

» Pravidelné kontrolujte stav tlakovych hadic. V pfipadé jejich mechanického poSkozeni nebo pfi zjisténi
netésnosti, ihned preruste praci a zajistéte jejich odbornou vyménu.Tlakové hadice nesmi byt nama-
hany krutem — sledujte linku na povrchu hadice, ktera nesmi byt zkroucena.

» Tlakové hadice nesmi byt vedeny misty, kde hrozi nebezpeci mechanického poSkozeni o ostré hrany
nebo uskfipnuti.

* Nové hadice profouknéte stlacenym vzduchem.

o Pfi prlichodu konstrukcemi je nutno pouzivat priichodky a jejich stav pribézné kontrolovat.

* Pouzivejte ochranné krytky a zaslepky pro zabranéni vniknuti necistot do zafizeni.

! Piskovani

e Vedle bezpecnostnich pokynl pro praci s tlakovym tryskacem prostudujte pred zapocCetim prace
pfislusné bezpecnostni instrukce pro praci s pouzitym kompresorem a dal$imi stroji a nastroji. Sou-
Casné provérte, zda misto, kde provadite piskovani nebo piskovany pfedmét nepodiéha nékterym
bezpecnostnim pfedpisim — a tyto také prostudujte.

o Udrzujte pracovisté v Cistoté a poradku.

 Pri piskovani nebo praci s kompresorem zabrarite pfitomnosti hoflavych plynd nebo kapalin.

* Nepoustéjte déti na pracovisté. Kazdy, kdo se zdrzuje na pracovisti, musi mit stejné ochranné pomdac-
ky jako obsluha tryskace.

o Pouzivejte pfedepsané ochranné pomucky a ochranny odév. Kazdopadné pouzivejte silné rukavice,
protiprachovou masku a kuklu (souc¢asti dodavky).



» Pravidelné kontrolujte stav tryskace a jeho opotfebeni — POZOR — exponované dily tryskace se opo-
tfebovavaiji uvnitf, takZe jejich opotfebeni neni na prvni pohled patrné. Jejich selhani v§ak muaze zpl-
sobit zasadni Skody.

¢ Vyménujte znecisténé a opotifebované abrasivo.

» Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménuijte piskovaci i vzduchovou trysku. Pfi
pouzivani opotfebované trysky maze dojit k poskozeni pistole.

» Kontrolujte vSechny ¢asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem G€inku abrasiva.

e Pro tryskani malych pfedmétl pouzivejte k jejich upnuti vhodné svérky, aby obé ruce zUstaly volné pro
obsluhu ventild a trysky.

» Nepfeceriujte své schopnosti.

¢ Vzdy pouzivejte vhodnou obuv, odév, respirator, pracovni rukavice a kuklu.

o Udrzujte pouzivané nastroje a naradi.

» Odpojte pfivod tlakového vzduchu, pokud zafizeni nepouzivate, nebo provadite servisni zasah.

e Zabrarite nezadoucimu spusténi tryskace.

¢ Pokud tryskac nepouzivate, vSechny ventily méjte v uzavfené poloze.

e Vénujte provadéné praci maximalni pozornost — nepracujte, pokud jste unaveni.

* Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

e Vyménuijte ochrannou félii a rukavice.

e Pouzity kompresor chrante pfed UCinky otryskavani — kompresor nasava velké mnozstvi vzduchu a
jeho saci filtr nedokaze zachytit velké mnozstvi ¢astic abrasiva, které jsou rozptyleny do ovzdusi.

e Proniknuti abrasiva do kompresoru ma obvykle fatalni nasledky. Proto kompresor umistéte pokud
mozno do jiné mistnosti, nebo (pfi praci na volném prostranstvi) stavte kompresor smérem proti vé-
tru.

e Pouzivejte dostate¢né dlouhou pfivodni hadici s prafezem, ktery odpovida délce hadice a pozadova-
nému pratoku vzduchu.

e Piskovani je naro¢né na spotiebu tlakového vzduchu — tG¢innost tryskani maze byt zasadnim zplso-
bem snizena nedostate¢nym primérem pfivodni hadice, nizkym tlakem hnaciho vzduchu, nebo zby-
te¢né velkym prameérem trysky.

Volba abrasiva.

Volba pouzitého abrazivniho materialu zasadnim zplsobem ovliviiuje produktivitu otryskavani. Proto
doporucujeme pouziti syntetickych tryskacich materialli o velikosti zrna max. P040, tj. 355 — 500 p.

V pfipadé recyklace abrasiva méjte na paméti, Zze ostré hrany zrniek se pfi pouziti zaobluji coz snizuje
ucinnost tryskani.

V zajmu bezporuchového provozu a zajisténi bezpe€nosti prace pravidelné vyménujte znecisténé a
opotfebované abrasivo.

Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vymériujte piskovaci i vzduchovou trysku. PFi
pouzivani opotfebované trysky muize dojit k poskozeni pistole.

Kontrolujte vSechny €asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem u€inku abrasiva.

Vymeériujte ochrannou folii a rukavice.



MONTAZ A OBSLUHA

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilli nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

PRED POUZITIM TETO PISKOVACI KABINY SI PRECTETE VSECHNY POKYNY UVEDENE V
TOMTO NAVODU
Dodrzujte pozadavky Ufadu na ochranu zdravi a bezpe€nosti pfi praci, aby byla zajiSténa efektivni a
bezpecna vyroba.

VSEOBECNE POKYNY

1. Priprava soucastek k tryskani - VSechny souéastky musi byt bez oleje, maziva a vihkosti. Pfed vlo-
Zenim do skiiné musi byt soucastky vysuseny.

2. Maximalni provozni tlak - 6,9 bar. Tlak vzduchu nastavte na provoznich 5,5 bar. Vét§inu soucas-
tek Ize Cistit tryskanim pfi tomto tlaku. U kalibrovanych dilt z oceli, hliniku a jinych jemnych soucastek
zaCnéte s nizSim tlakem a tlak postupné zvySujte, dokud nedosahnete pozadované povrchové upra-

Vvy.

3. Stlaéeny vzduch musi byt zbaven vodniho kondenzatu a mastnot. Doporucujeme pouzit odlu¢o-
vac vody.

VAROVANI: ZARIZENiI NEPRIPOJUJTE K LAHVI S VYSOKOTLAKYM PLYNEM, PROTOZE MUZE
PRASKNOUT A EXPLODOVAT.

4. Uhel a vzdalenost tryskani - Pistoli sméfujte na sougastky v thlu 40 - 60° s odrazem od zadni sté-
ny skfiné. Pistoli nedrzte v uhlu 90° k ¢iSténym soucastkam, protoze paprsek tryskaciho média se od-
razi pfimo zpét a zpomali tryskani. Pfi tomto Uhlu se nadmérné opotiebuje pistole a priizor. Pistoli
udrzujte ve vzdalenosti asi 15 cm od tryskanych soucastek.

= \VAROVANI: PISTOLE MUS| VZDY SMEROVAT OD OBSLUHY K TRYSKANYM SOU-
CASTKAM. DVERE KABINY MUSI BYT VZDY ZAVRENE. PRI VKLADANI A VYJIMANi SOU-
CASTEK NESMi NIKDO STAT NA MISTE OBSLUHY PRED SKRINi TRYSKACE.

5. Tryskaci média musi byt kvalitni a sucha. Vihka média neprotékaji, ucpavaji a poskozuji davkovaci
ventil i nasypku. NIKDY NEPOUZIVEJTE PISEK - obsahuje fadu negistot a organickych slozek, které
silné absorbuji vinkost. Dodavame rGzné druhy a velikosti kvalitnich syntetickych médii pro razné po-
vrchové Upravy v baleni 50 kg pod obj. &.: pytel040, pytel060, pytel090, pytel220, nebo 1 kg pod obj.
¢.: P040, P060, P090, P220. V pfipadé pouziti jiného nez nami dodaného materialu nemizeme pre-
vzit zaruku za trvanlivost jednotlivych soucasti dodavky a za ucinnost tryskani.

6. Velikost trysky - Nasazenim trysky vétSi velikosti Ize vyrobu vyrazné zvysit. Pouzitim vétsi trysky
ziskate vétsi Cistici proud, to v8ak vyzaduje vétsi mnozstvi vzduchu, které musi zajistit kompresor.

Piskovaci material mGze opakované pouzivan, dokud nebude pfili§ prasny. Chcete-li zlikvidovat
opotfebovany piskovaci materidl, jednoduSe umistéte pod pruzné uloZzena zachytna dvitka vhodnou
nadobu. Doplrite novy piskovaci material a pokracujte v piskovani.

Pro odstranéni prachu vznikajiciho pfi piskovani je nutné, abyste k pfirubé piskovaci kabiny pfipojili
dilensky vysavac. Pouzivate-li dilensky vysavaé, nezapomerite na standardni filtr nasadit papirovy
filtr. Nedodrzite-li tento pokyn, do motoru vysavace by se mohly dostat abrazivni ¢astecky, které by
zpUsobily poskozeni loZisek motoru vysavace.

o Piskovaci kabina musi byt uzemnéna, aby bylo zabréanéno Urazu zpusobenému elektrickym proudem.

6



POKYNY PRO SESTAVENI

&
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Krok 1. Smontujte pfedni panel (2), zadni panel (3),
pravy panel a levy panel (4L) a fadné zaSroubujte
vSechny Srouby.

Krok 2. Pfipevnéte k zakladné v§echny ¢tyfi nohy
(7A a 7B). Potom vlozte do kabiny sito (23).

9-1
& o

Yl

Krok 3. Pomoci pFichytky (22) pfipevnéte k predni-
mu panelu rukavici (21), jako na uvedeném
obrazku.

Krok 4. Pripojte pfichytku svétla (6) jako na uvede
ném obrazku.

26
26-1

27-1

Krok 5. Sestavte filtr.

Krok 6. Zasurite zafivku (26) do pfichytky svétla (6),
protahnéte elektricky kabel ven z kabiny otvo-
rem v levém panelu (4L) a pro zajiSténi pouzijte
matici (26-1), ktera je sou€asti kabelu. Potom
zapojte vodice uvniti elektrické propojovaci
krabice (27) a upevnéte fadné levy panel (4L).




Krok 7. Sestavte 16

piskovaci
pistoli.
B e
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Krok 8 Jakmile dokoncite segtavem’ pigkovaei Krok 9: Po upevnéni pohyblivého pantu vioZte pod
k?b""y SBC, namontujte na kabinu p.ru,hled pant prahledné horni viko. Chcete-li provést
né viko (1). Upevnéte prosim pohyblivy pant fadné upevnéni, nejdFive zasufite zavitorezné
na horni hranu zadniho panelu (3). rouby (22) do otvori v pohyblivém pantu a

potom provedte fadné stisknuti, aby doSlo k
jeho upevnéné na hornim viku.

Krok 10: Oteviete horni viko a pfipojte polohovaci Fetéz.
Pfipojte prosim oba konce fetézu pomoci Sroubu a
matice, jako na uvedeném obrazku. Timto zpUso-
bem zabranite padu horniho vika a viko bude zajis-
téno, je-li otevieno. (Je-li naraz prili§ velky, mtze
dojit k poSkozeni horniho vika.)




POKYNY K PROVOZU

1.

Umistéte piskovaci systém v blizkosti elektrické zasuvky s napajecim napétim 230 V/ 50 Hz.
Ujistéte se, zda bude zafizeni fadné uzemnéno. Nemate-li k dispozici odpovidajici zasuvku
nebo mate-li jakékoli pochybnosti tykajici se elektrického okruhu, provedte konzultaci s kvali-
fikovanym elektrikafem.

PFipojte na vstup nachéazejici se na pravé strané kabiny pfivod stlaeného vzduchu od kom-
presoru, ktery mlze nepretrzité dodavat minimalné 142 I/min vzduchu pfi tlaku 5,5 bar. Proto-
Ze existuji rizné typy systému pro dodavku stla¢eného vzduchu, spojka na pfivod neni doda-
vana. Pouzijte spojku, ktera bude vhodna pro vas systém pro dodavku stlaceného vzduchu.

Nepouzivejte toto piskovaci zafizeni s tlakem vy$Sim nez 6,9 bar (100 psi).

3.

Zkontrolujte spojky pfivodu stlateného vzduchu a hadice pfipojené k zadni ¢asti piskovaci
pistole.

Také se ujistéte, zda je hadice pro pfivod piskovaciho materialu fadné upevnéna k Sroubeni
piskovaci pistole.

Nasypte doprostfed kabiny maximalné 4,5 kg piskovaciho materialu. Nadmérné mnozstvi to-
hoto materialu zpUsobi v kabiné prasné prostiedi. Odstrante prebytec¢ny material, aby nedo$lo
ke snizeni vykonu zafizeni.

Po pfipojeni pfivodu stlaéeného vzduchu zkontrolujte, zda nedochazi k zadnym unikim ze
spoju a pfipojte zafizeni k napajecimu zdroji. Nyni jste pfipraveni provést testovani piskovaci-
ho systému.

Postupuijte podle téchto krokl a zahajte piskovani:

a. Vlozte dil do kabiny. Pfed zahajenim piskovani vzdy zaviete a zajistéte horni viko.
POZOR:
Dojde-li ke kontaktu pokozky nebo o¢i s proudem piskovaciho materialu, mize dojit k
vaznému poranéni.

b.  Zasurite ruce do rukavic, uchopte piskovaci pistoli a seSlapnéte spina¢. Tak dojde k zaha-
jeni piskovani.
Nevychazi-li z trubice zadny material, budete muset trubici vycistit. To provedete kratkym
zakrytim trysky piskovaci pistole.

c.  Nyni mdzete zahajit upravu dilu. Pohybujte piskovaci pistoli rovnomérnym a kruhovym

pohybem pfes opracovavany dil. Proud piskovaciho materialu by nemél byt pfili$ silny a
nemél by sméfovat pouze na jedno misto, abyste zabranili poSkozeni obrobku.

POKYNY PRO POUZITi

1.

Pfiprava dilt na piskovani
Zadny dil nesmi byt znecistén olejem nebo mazivem a nesmi byt vihky. Pfed vloZzenim ¢iSténych
dilti do kabiny se ujistéte, zda jsou zcela suché.

Tlak vzduchu

Provozni tlak: 4,5 — 5,5 bar

Nastavte tlak vzduchu na 5,5 bar. VétSina obrobk( uréenych na piskovani mize byt piskovana pfi
tomto tlaku. Pfi piskovani tenkych ocelovych plecht, hliniku a ostatnich kfehkych obrobkl zahajte
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praci s niz8i hodnotou tlaku a postupné ji zvySujte, dokud nedosahnete pozadované povrchové
Upravy.

VAROVANI: NEPRIPOJUJTE VYSOKOTLAKE PLYNOVE LAHVE, PROTOZE BY MOHLO DOJIT

K PRASKNUTI A EXPLOZI.

Sklon a vzdalenost piskovaci pistole

Nastavte piskovaci pistoli k obrobku v Ghlu 45 - 60 stupfu tak, aby odrazeny material sméfoval do
zadni ¢asti kabiny. Nedrzte piskovaci pistoli v kolmém sméru vzhledem k piskovanému obrobku.
To zpusobi zpétny odraz piskovaciho materidlu vysokou rychlosti a pomaly pribéh piskovani.
Drzeni piskovaci pistole v kolmém sméru vzhledem k obrobku zpUsobi také opotfebovani pisko-
vaci pistole a okna kabiny. Drzte piskovaci pistoli ve vzdalenosti asi 15 cm od piskovaného pred-
métu.

VAROVANI:
PiISKOVACI PISTOLE MUSIi BYT NASTAVENA VZDY SMEREM OD OBSLUHY A MUSi SMEROVAT

NA OBROBEK. NIKDY 'NEPROVADEJTE PjSKQVANI', JSOU-LI OTEVI?ENA DVIRKA KABINY. PRI
VKLADANI A VYJIMANI OBROBKU NESMI STAT NA MISTE OBSLUHY PRED KABINOU ZADNE
OSOBY.

4. Piskovaci material

10

Piskovaci material musi byt kvalitni a suchy. Vlhkost mize zplsobit $patné proudéni piskovaci-
ho materialu hadicemi a ucpani davkovaciho ventilu a zasobniku.

NIKDY NEPOUZIVEJTE OBYCEJNY PISEK

Pro rtzné povrchové Upravy je k dispozici velké mnozstvi typu piskovacich material v mnoha
rozmérech. Mate-li jakykoli problém s vybérem piskovaciho materialu pro urcitou praci, kontak-
tujte prodejce, ktery vam poskytne pozadované informace.

Velikost trysky
Vyménou trysky za vétsi trysku mize dojit k znaénému zvySeni rychlosti vyroby. Vétsi trysky
poskytuji vétsi ucinnost pfi CiSténi obrobku. To ovSem vyzaduje vétSi mnozstvi stlateného
vzduchu (pouzity kompresor musi byt schopen dodavat vétsi mnozstvi stlaceného vzduchu).

Elektrické pripojeni
P¥i pripojovani jednotky dodrzujte vSechny platné elektrické a bezpe€nostni predpisy. Piskovaci
zafizeni musi byt pfipojeno k odpovidajici uzemnéné sitové zasuvce. V pfipadé jakychkoli ne-
srovnalosti se obratte na kvalifikovaného elektrikare.



UDRZBA

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
pos$kozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporucujeme offit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Piskovani

« Casti tryskade, které pfichazeji do styku s abrasivem podléhaji rychlému opotiebeni — pracovni hadi-
ce, vystupni ventil, pracovni trysky — pravidelné kontrolujte stav jejich opotfebeni a v€as je vymérite.

e Poskozeni dili nemusi byt na povrchu patrné.

¢ Prichodem abrasiva se sténa postupné ztencuje a hadici je potfeba véas vyménit.

e Pfi sebemensim uniku tlaku vzduchu ihned preruste praci, zbavte zafizeni tlaku a vymérite vadny dil.

e Soucasné provedte dikladnou inspekci dalSich dilt tryskace.

V zajmu bezporuchového provozu a zajisténi bezpecnosti prace pravidelné:

e Vymeénujte znecisténé a opotfebované abrasivo.

* Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménuijte piskovaci i vzduchovou trysku. Pfi
pouzivani opotfebované trysky muze dojit k poskozeni pistole.

Kontrolujte vSechny €asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem Gcinku abrasiva.

e Vyménujte opotfebovanou ochrannou félii a rukavice.

POKYNY PRO UDRZBU

1. Piskovaci pistole
e Po 10 az 12 hodinach piskovani musi byt provedena kontrola trysky. Vykazuje-li tryska
nerovnomeérné opotiebovani, po kazdych 10 provoznich hodinach musi byt pooto¢ena o 1/4
otacky.

2. Tuhnuti piskovaciho materialu

e Toto tuhnuti je zptsobeno vlhkosti v pfivodu stlaéeného vzduchu a také obrabénymi dily, které
jsou znecistény olejem nebo mazivem. Nedojde-li k odstranéni téchto problému, piskovaci
material nebude proudit plynule hadicemi a zpUsobi ucpani davkovaciho ventilu a piskovaci
pistole.

Zkontrolujte pfivod stlateného vzduchu. Je-li v ném voda, nainstalujte vhodné zafizeni pro

odlu€ovani vihkosti. Budou-li piskovany dily znecisténé olejem nebo mazivem, musite nejdfive

provést jejich odmasténi a osuseni.

4. Pokles tlaku v piskovaci pistoli
e Dojde-li k poklesu tlaku, znamena to, Ze je v systému pro pfivod piskovaciho materialu pfekaz
ka. To mGze byt zpusobeno pfili§ malou hadici, men§im primérem rychlospojky, zanesenym
filtrem nebo jinou necdistotou v systému, ktera zabrariuje prachodu dostateéného mnozstvi
vzduchu. Také v pfipadé, kdy je piskovaci kabina velmi vzdalena od kompresoru, dojde k
poklesu tlaku. Hadice na stlaéeny vzduch musi mit prdmér 1/2" nebo vétsi.
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5. S$patna viditelnost - nadmérna prasnost
e Zasobnik na prach je plny a musi byt vy¢istén nebo vyprazdnén. (Pouzijte zapadku na spodni
Casti zasobniku na prach nebo sejméte ¢erny kryt na sani.)
o Znecisténa vlozka filtru. (VycCistéte nebo vymeérnite filtr zasobniku na prach, dil €islo 29.)
e Zniceny piskovaci material. Po urcité dobé bude piskovaci material tak znehodnoceny, Ze z néj
bude v podstaté prach. Vymeérite piskovaci material a vy€istéte zasobnik na prach.

6. Spatna viditelnost - okno kabiny
e Okna jsou dodavana s prahlednou plastovou ochrannou félii. Pokud bude félie poSkozena
piskovacim materialem, mize byt snadno vyménéna. Tim bude prodlouzena Zivotnost skle-
néného okna kabiny. Toto okno mize byt také snadno vyménéno.

7. Nedostatecny prutok piskovaciho materialu
e Podle vySe uvedeného postupu zkontrolujte vihkost v systému. Dle potfeby vypustte odlu¢ovac
vlhkosti, vymérnite vihky piskovaci material a vycistéte hadice i jimku.
e Poskozené a netésné hadice na pisek zpusobi nedostate¢nou dodavku piskovaciho materialu.
Vadnou hadici vymérite, utésnéte.
o Nedistoty v piskovacim materialu. Vyménte nebo alespon prosejte piskovaci material.

Mate-li vSe nastaveno spravné a nedosahujete-li stale pozadovanych vysledku, kontaktujte
prosim autorizovany servis. Systém sani miize pracovat spravné, ale problém se muize tykat
piskovaci kabiny, piskovaciho materialu nebo systému pro regulaci tlaku.

Vyména pruhledné PVC desky

V hornim panelu (1) se nachazi prihledna PVC deska s tloustkou 0,5 mm. Jakmile pfestane byt tato
PVC deska v dusledku provozu zafizené pruhledna, nahradte ji novou PVC deskou, abyste mohli dobie
sledovat provadénou praci.

L‘JDeska zPVCO0,5mm
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ODSTRANENIi ZAVAD

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Nadmeérné mnozstvi prachu v
kabiné

Ventil vystupu vzduchu je ucpa-
ny nebo je zablokovan prichod
vzduchu ven z kabiny.

Vycistéte zadni ventil a dbejte
na to, aby tento ventil nesméro-
val k Zadné sténé.

Opotfebovany abrazivni material

Vymérite abrazivni material

Pfili§ mnoho abrazivniho mate-
ridlu uvnitf kabiny

Odstrarite prebyte¢ny material

Uvolnéné vedeni stlaceného
vzduchu nebo uvolnéné spojky

Utahnéte spojky a ujistéte se,
zda je vedeni stlateného vzdu-
chu v poradku.

Nerovnomérné ucinky piskovani

P¥ili§ mnoho abrazivniho mate-
ridlu uvnitf kabiny.

Odstrarite pfebyte¢ny material

Vihkost uvniti kabiny

Zkontrolujte vedeni stlaceného
vzduchu a ujistéte se, zda v
ném neni zadna vlhkost.

Nerovnomérna rychlost nebo
neucinné piskovani.

Opotfebovany abrazivni material

Vyménte abrazivni material

Pfilis nizky tlak.

Zvyste vstupni tlak a ujistéte se,
zda je zcela otevien ovladaci
ventil.

Staticka elektfina

Provoz v suchém pocasi

Nechejte dil, ktery chcete Cistit,
na ro$tu kabiny

VYOBRAZENI A SEZNAM DiLU

1  Pruhledné horni

4R Pravy panel

10 Matice

20 Prichytka rukavice

stlateného vzduchu

viko
-1 Polo'hova<’:| fetéz 4L Levy panel 11 Piskovaci pistole 21 Rukavice
horniho vika
1-2 Sroub Zakladna 12 Tryska 22 Zavitofezny Sroub
1-3 Matice 6  Prichytka svétla 13 Hadice pro privod 23 Sroub

I-4  Pohyblivy pant

7A Leva predni noha,
prava zadni noha

14 Plastova saci
hadice

24

Vzduchovy filtr

I1-5  Plastovy Sroub

7B Prava pfedni
noha,
leva zadni noha

15 Ocelova saci
hadice

25

Upevnovaci deska

16 Spojka vzduchové

9-1 Matice 5/32"

vzduchu s vnitf-
nim
zavitem

Pfedni panel 8  Sroub 1/4" x 3/8" hadice 26 Svétlo
3 Zadni panel 9  Sroub5/32"x3/8" | 17 Podlozka 26-1 Kondenzator
18 Spojka hadice pro
privod stlaceného 27  Elektricka propojo

vaci krabice

5 Zakladna

19 Hadicova svorka
1/4"

27-1 Adaptér AC/DC
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LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych pfedpist o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbé&ru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

e Pouzity pisek muze mit charakter nebezpecného odpadu a je nutna jeho likvidace v souladu s pfi-
sluSnymi predpisy.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§Sim
terminu. Stru€ny popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaru€ni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouZijte originaini obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného

prisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ov§em nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o.

Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni

603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz

http://www.uni-max.cz
obchod@khnet.cz
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