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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatreno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Tento 125 mm otocny stll Ize pouzit v horizontalni nebo vertikalni poloze pro rizné frézovaci aplikace.
Sada obsahuje 80 mm sklic¢idlo se 4 Celistmi, otoéné Celisti, sadu délicich desek a nastavitelny konik.
Diky 4° pohybu stolu na oto€eni rukojeti a 20 sekundové stupnici s noniem je nastaveni velmi pfesné.
Obsahuje také upinaci sadu pro 4-drazkovy stdl s T-drazkami 9,5 mm.

TECHNICKA DATA

Skli¢idlo......
Pocet Celisti............
Zakladna stolu
UPINACi SAA ......cciuiiiiiiiiiiiiie e
RozliSeni stupnice
Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlep$ovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe¢né prace:

Knboly pouzivané v téchto instrukcich
Pozor! Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.

fes\ Nebezpeéi zachyceni! Pozor na zranéni z divodu zachyceni ¢asti t€la nebo obleceni rotujicimi
Castmi.
Varovani! Nebezpeci poskozeni

Poznamka: Dodate¢na informace

! Obecné

« |gelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvirata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.
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» Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru maze zpsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

» Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

» Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleji a tukd.

e Zabranite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

« Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

e Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

o Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadg, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

¢ Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

» Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedos$lo k poskozeni.

 Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

¢ Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislusenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

e Zafizeni nepretézujte. Na poSkozeni zplisobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

e Zafizeni neni ur€eno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostiedi.

o Pokud zafizeni del§i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzaméeném misté mimo dosah déti.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, pfesvédCte se, Ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpeénostni prvky opravit nebo
vymeénit.

I Jemna mechanika

o Pfistroj nikdy neupinejte do svéraku.

| Sestavy

* Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokyn( manualu.

! Obrabéni

e Obrabény material vzdy bezpeéné zajistéte na pracovni ploSe nebo ve svérdku. NepokouSejte se
obrabény material pfi obrabéni drzet rukama. Obéma rukama svirejte rukojeti pfistroje.

¢ Nesnazte se dosahnout pfili§ daleko. Zaujméte pevnou pozici na obou nohou, dostate¢né bezpecnou i
pfi pfipadném zpétném razu.

» Nastroje udrzujte Cisté a ostré.

» Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu a pokyny pro vyménu nastroja.

¢ K podavani materialu pouzivejte tlacitka.

» Ujistéte se, Ze zpracovavany kus je v souladu s technickymi parametry zafizeni a je bezpe¢né uchy-
cen.

e Pfi uvolfovani pfedmétu postupujte s nejvyssi opatrnosti.

! Frézovani

¢ Dbejte na spravny smér posuvu materialu proti sméru otaceni frézy.

e Po vyméné fréz ¢&i provedeni jinych Uprav zajistéte, aby matice klestiny a v8echny dalsi upinaci dily
byly fadné utazeny.

o Material vzdy podavejte PROTI sméru rotace frézy.

o Nikdy nespoustéjte frézu, je-li nastroj v zabéru s materialem.

e popf. respirator, dle pokynu vyrobce C¢isticiho prostfedku.



MONTAZ a OBSLUHA

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilll nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Obsah sady C. 111026:

1.110241
2. 110260
3.111301
4. 146107
5. 120640

Otoc¢ny stul 5/ 125 mm

Sada délicich desek

Konik

Skli¢idlo se 4 celistmi s automatickym vystfedénim s hlinikovou deskou 80 mm
Upinaci sada — 16 kusu

Horizontalné a vertikalné otoénv stil
Tento horizontalné a vertikalné otocny stll je navrzen tak, aby umoznoval obrabéni ve vét§im rozméru.
Tato zaékladna muze byt pouzita ve svislé poloze, aby bylo umoznéno provadéni stfedovych praci.

Kat. 8. |ROZMERY STOLU
STUL VYSKA | CELKOVA CELKOVA |VYSKA Hmotnost | Pfevodovv
DELKA (L1) VYSKA (H) | STREDU ka/lb pomeér
Palce |mm |Palce |mm |Palce | mm |Palce | mm |Palce |mm |ka |ka
110241 |5 125 (2.3/4" |70 |9 228 12.7/8" |72 |3.5/8" |127 |8 [176 [90:1
ROZMERY ZAKLADNY |
DELKA SIRKA VYSKA SIRKA TYP ROZMER| VRTANI| Hmotnost Pfevodowy|
ZAKLADNY| ZAKLADNY| ZAKLADNY| DRAZKY  VE| DRAZKY| SROUBU ka/lb pomér
(L) (W) TVARUT T
Palce | mm| Palce | mm| Palce mm| Palcel mm mm ka | ka
5 1277 178(1.3/4" 46 |7/16"|11 (—B M8 MT-2 |8 |17.6 |90:1
Kat. €. Nazev dilu
HVRT-01 Télo stolu
HVRT-02 Snekové kolo
HVRT-03 Kulickové lozisko — 6208
HVRT-04 Stal
HVRT-05 Axialni kuli¢kové lozisko — 51207




HVRT-06

Zavitové pouzdro

Kat. €. Nazev dilu

HVRT-07 Snek

HVRT-08 Axialni kulickové lozisko — 51103
HVRT-09 Pouzdro Sneku

HVRT-10 Objimka

HVRT-11 Krouzek se stupnici

HVRT-12 Ovladaci kole¢ko

HVRT-13 Pouzdro mikroposuvu

Kat. ¢. Nazev dilu

HVRT-14 Krouzek Snekového prevodu
HVRT-15 Podlozka

HVRT-16 Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem
HVRT-17 Kovovy stavéci Sroub

HVRT-18 Rukojet krouzku se stupnici
HVRT-19 Upinaci Sroub

HVRT-20 Upinaci kus

HVRT-21 Upinaci rukojet

HVRT-22 Rukojet

e

F

HVRT - 01
HVRT - 02
HVRT - 03
HVRT - 04
HVRT - 05
HVRT - 06

Part No. Parts Names \
HVRT - 07 Worm

HVRT - 08 Thrust Ball Beaning - 51103
HVRT-09  Worm Metal

HVRT-10  Collar

HVRT - 11 Vemier Ring

HVRT-12  Hand Wheel!

HVRT-13  Micro Callar

Part No. Parts Names
HVRT - 14 Worm Ring
HVRT-15 Washer

Parts Names HVRT-16  Cap Screw

Main Body HVRT-17  Metal Setting Screw
Worm Wheel HVRT-18  Vemier Ring Handle
Ball Beanng - 6208 HVRT-18  Clamp Screw

Table HVRT-20 Clamp Piece

Thrust Ball Beanng - 51207 HVRT-21 Clamp Handle
Threaded Collar HVRT-22  Handle




1. Poloha uvolnéno

2. Srovnejte se soufadnicemi stroje x-y, aby doslo k vystfedéni

3. Je-li pojistny Sroub povolen, zajistovaci ty¢ se miize pohybovat
4. Je-li pojistny Sroub povolen, zajistovaci ty¢ se mize pohybovat
5. Nezajisténa poloha

6. Poloha zajisténo

SROVNANI

Srovnani stfedu otoéného stolu s vietenem je zasadni

pro dosazeni kvalitnich vysledkd. Umistéte viete-

no nad stfed oto€ného stolu tak, aby se dotykalo
vSech Ctyf stran (uvnitf, vné), dokud nebude u vSech
stran na indikatoru zobrazena hodnota ,0“ (aby bylo
umoznéno otaceni vietena, a ne otocného stolu).

POKYNY PRO POUZITi A FUNKCE JEDNOTKY

1. Pomér $nekového prevodu je 90 : 1.
m Jedna otacka rukojeti odpovida posuvu stolu o 4°.
m  Pouzdro mikro posuvu je odstupriovano v krocich 1 min.
m  Noniova stupnice umoznuje nastaveni po 20 vtefinach (pro model 110241).
2. Déleni 2 az 100 Ize provadét rychle a pfesné po pfipojeni déliciho mechanismu.
3. Stredici prace muZe byt také provadéna pomoci zakladny ve vertikalni poloze ve spojeni s konikem.

K DISPOZICI JSOU TRI METODY NASTAVENiI POLOHY POMOCI OTOCNEHO STOLU

1. Pouzijte méfitko se stupni na vnéjsi hrané stolu (odecet na stupnici = 1 stuperi).

a Chcete-li pouzit méfitko se stupni na horni €asti stolu, odpojte Snek po uvolnéni Sroubu ve tvaru T a
po otoceni koliku na objimce Sneku ve sméru pohybu hodinovych rucicek.
Tento stal maze byt otaéen rukou a maze byt zajistén v jakékoli poloze pomoci zajitovacich
svorek.

2. Pouzijte ruéni kolecko se stupnici (stupnice na ruénim kole¢ku = stupné a minuty).

a Chcete-li pouzit ruéni kole€ko, odjistéte nebo povolte Sroub ve tvaru T a otocte kolik na objimce
Sneku proti sméru pohybu hodinovych ruciek, a jakmile Snek zapadne, zajistéte nebo utdhnéte



Sroub ve tvaru T. Pokud se objimka Sneku neotaci snadno, mozna budete muset otog€it ruénim
koleCkem a sou€asné budete muset vyvijet tlak na kolik, aby k zabéru nebo k zapadnuti Sneku.
Ruéni kolec€ko je rozdéleno na stupné a minuty, to znamena: 4 stupné na otaCku nebo pomér 90 : 1.
Dilky minut na ruénim kole¢ku mohou byt dale déleny na 20 vtefin pomoci noniové stupnice.

3. Pouzijte délici metodu (pouzijte délici desky a pfisluSnou délici tabulku).

a Chcete-li pouzit délici metodu, nejdfive si podle délici tabulky zvolte délici desku se spravnymi
otvory na kruznici. (Viz délici tabulka nachazejici se na strané 8 na konci tohoto navodu.)

b Chcete-li pouzit délici desky, musite sejmout ruéni kolecko po uvolnéni upevriovaciho Sroubu
a podlozky.

¢ Pomoci 3 Sroubl namontuijte na objimku pfisluSnou délici desku se spravnym poc¢tem otvor(.

d Potom upevnéte ukazatele vymezujici Useky (mosazné Casti) a tyto ukazatele vymezujici useky na
spravny pocet otvord. Otvory se po¢itaji po koliku nebo prvnim otvoru. Takze pro Sest otvorl jsou
ukazatele vymezujici Useky ve skute¢nosti nastaveny pro sedm otvord, to znamena kolik + 6 otvor(.

e Vlozte pojistnou podlozku do drazky pred ukazateli vymezujici Useky.

f  Nasadte kliku s pruzné ulozenou rukojeti a nastavte ji tak, aby byl pist srovnan se spravnym kruhem
otvord. Provedte utazeni Sroubu s podlozkou, které upevnuji ruéni kolecko.

g Chcete-li provadét déleni, otocte rukojeti o spravny pocet Gplnych otacek a potom pomoci ukazatell
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vymezujicich usekl urcete pocet otvorli. Potom, co bude rukojet’ zajisténa, otocte tyto ukazatele tak,
aby byly pfipraveny na dalSi cyklus nebo déleni.

Napriklad: Pro ozubené kolo s 21 zubem nebo 21 dilkem, pouzijte desku s 21 otvorem. Nastavte
ukazatele vymezujici Useky pro 6 otvort a potom otocte rukojeti o 4 celé otacky plus 6 otvoru.
Mate-li pochybnosti, provedte zkuSebni chod.

L8

o - SROUB ,A*
WORM SHAFT / N OCELOVA KULICKA
/ \ \". _SCREW A $ROUB ,B*
MAIN BODY— o
\ / ZOBRAZUJICI REZ AB
WORM METAL o B
\ / STEEL BALL KOVOVY SNEK
— —% ___ SCREW B TELO
SHOWING SECTION [A| [B HRIDEL SNEKU

P

1. Nastaveni zabéru Snekového prevodu: Uvolnéte kovovou upinaci rukojet a otacejte kovovou

2.

spojkou ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, dokud se nebude dotykat dorazu. Nyni bude Snekovy
prevod odpojen. Budete-li provadét otaceni proti sméru pohybu hodinovych ruciek, dokud se ne-
bude dotykat dorazu, $nek a ozubené kolo se dostanou do zabéru. Jakmile budou v zabéru, utahné-
te kovovou svorku rukojeti. DalSi nastaveni mizete provést po odstranéni Sroubu (A) a ocelové ku-
licky a oto¢enim vnitfniho Sroubu (B) proti sméru pohybu hodinovych rucicek, ¢imz se Snek priblizi k
ozubenému kolu. Otaceni ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek bude Snek od ozubeného kola od-
dalovat. Po nastaveni vlozte zpét ocelovou kulicku a utahnéte Sroub [A].

Axialni sefizeni Snekového hridele: Vznikne-li axialni vile pfevodu, sefizeni je provadéno utaze-
nim vnitfni matice Snekového hfidele po odstranéni rukojeti, noniového krouzku a kovové spojky.
Po provedeném sefizeni zajistéte matici na hfideli pomoci stavéciho $roubu. (Tento OTOCNY
STUL ma sefizovaci matici, ktera m(iZe byt pouZita po sejmuti rukojeti.)



Nastavitelny konik

SPECIALNIi PRISLUSENSTVI

VySka mze byt ménéna pfi praci s rliznymi délicimi centry, zatimco uhel sklonu Ize ménit pro rdzné
obrabéci aplikace. hrot stfedu je dokonale oto¢ny. Upinani je provadéno utahovanim Sroubd.

Kat. €. R Vyska hlavy Vhodné pro
Max Min
Palce | mm Palce mm

111301 6,1/4" | 108 3,3/16" | 80 110241

Instalace konika na vas obrabéci stul:

»  Zajistéte otocny stul ve svislé poloze na obrabécim stole.

» Nainstalujte konika na obrabéci stul tak, aby byl hrot konika v ose se stfedem oto¢ného stolu. Pro
klice jsou k dispozici drazky, které pomahaji se srovnanim stredu.

» Srovnejte hrot konika povolenim Sestihrannych Sroubl, které jsou umistény na boku konika.
Pomoci indikatoru Urovné presnosti (v zavislosti na toleranci provadéné prace) nastavte hrot rovno-
bézné s horizontalni rovinou a na stfed oto€ného stolu.

I
|

Part No. Parts Names
01 Main Body
02 Adjusting Block

L1
03 Adjusting Nut
04 Stud X

a

05 Ring ®

06 Dead Center

07 Hex Bolt

08 Washer 3
09 Hex Nut

b

Dimensions (inches)

111301 110247

§

Base Length (L) 5112 7-1/4
Base Width (W) 312 5-1/2
Base Height (H) 4-3/8 7-78

Height minfmax (L1/12)

Spindle Horizontal Displacement

3-1/8/4-1/8 5-1/417-7/8

1 1-1/16

Alignment of Y axis

Srovnani osy Y

Alignment of Z axis. /

Srovnani osy Z.

Rozméry (palce)

111301
Délka zakladny (L) 5-1/2
Sitka zakladny (W) 3-1/2
Vys$ka zakladny (H) 4-3/8
Vyska min/max (L 1/L2) 3-1/8 /1 4-1/8
Horizontalni posuv vietena 1
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Délici mechanismus a délici desky

Jednoduché déleni se sklada z fady prednastavenych otvort v nosné desce. Tato déleni jsou k dispozi-
ci pro nejbéznéjsi uhly (jako jsou 90°, 45° a 30°). Zbyvajici déleni kruhu se provadi ruénim otacenim
déliciho ramena pomoci délicich desek.

PFi pouziti této metody jsou vyzadovany vypocty.

\ (On‘hr No. 110265

~

/Ordor No. 110260
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Part No.
01 Seclor Amn Part No. Parts Names
02 Screw M5 - 8x10 01 Sector Am
03 Set Screw M4 - 7x6 02 Screw 3/16"-32
04 Flat Washer 4mm 03 Sel Screw M4 - 7x6
05 Crank Handle 04 Flat Washer 4mm
06 Secbr Am Spring 05 Crank Handle
07 Dividing Plate 15-20 06 Sector Am Spring
08 Dividing Plate 21-33 07 Dividing Plate 26-57 / 28-59
\ 09 Dividing Plale 3749 % 08 Dividing Plate 61-97 / 6399 J

Kat. €. 110260

Cislo dilu Nazev dilu

01 Ukazatel vymezujici Usek

02 Sroub M5 — 8 x 10

03 Stavéci Sroub M4 — 7 x 6

04 Plocha podlozka 4 mm

05 Rukojet kliky

06 Pruzina ukazatele vymezujici usek
07 Délici deska 15-20

08 Délici deska 21-33

09 Délici deska 37-49

Popis délici tabulky Tato tabulka je ta, kterd se vypocitava pro délici desku s nize uvedenym ¢islem otvoru.

DP-110260

Deska A ..... 15, 16, 17, 18, 19, 20
DeskaB ..... 21, 23,27, 29, 31, 33
Deska C ..... 37,39, 41, 43,47, 49




Rozméry

Kat. €. Hlavni rozméry DM Hmot- Preprav- | Déli- | Vho
Sta- | Vnitini Vnitfni Sitka nost ni roz- ci dné
véci | pramér pramér drazky v méry des- | pro
Srou | ukazatele pruzné desce (stopy) ky
b vymezuji- svorky rukojeti
déli- | ciho usek
ci Pal- mm | Pal- | m Pal- | m kg | kg
des- | ce ce m ce m
ky

110260 32 0,83 21 0,71 18 0,03 | 9 2, 55 | 0,12 3 110
PCD 5 1 241
1,26
%]

Horizontalné a vertikalné otocny stul

V PRIPADE PRIPOJENI VOLITELNEHO DM ZARIZENI

Déleni 2 az 100 mlze byt provadéno pfesné a rychle.

Rovnice déleni

ProtoZe je pomér $neku 1 : 90, a otoci-li se rukojet o 360°, tento stll se proto otoci o 1/90 otacky.
Vztahy mezi otac¢kou rukojeti ,N* a hledanym dil¢im &islem ,T* jsou uvedeny v nasledujici rovnici:
N =90/T

Poznamky: Délici tabulka je vytvofena na zakladé pouZziti této rovnice.

(PFiklad)

Worm Sharft S/ecto' \

Hfidel Sneku
Usek
Snekové kolo
Rukojet kliky

K Crank Handle /

V pfipadé, kdy chce operator provést déleni polohy rozdélené na 29 stejnych Casti.

Rady pro pouziti

Stejné jako u 29 jednotlivych Cisel je pocet otaceni rukojeti kliky (N) 9/87, jak je uvedeno v tabulce a
proto musi byt rukojeti otoeno tfikrat o Uplnych 360° plus interval deviti otvord. (v tomto okamziku to
znamena intervaly otvord, a ne Cisla otvord). Po nastaveni tohoto bodu jako vychoziho bodu otocte
rukojeti tfikrat o Uplnych 360° plus interval deviti otvor(. Je-li tento postup opakovan az 29krat, bude
dosazeno rozdéleni na 29 stejnych ¢asti.
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OPERACE RUKOJETI KLIKY A UKAZATELE USEKU

V pripadé vyse uvedeného prikladu ,Rozdéleni na 29 stejnych dild“ je pfirozené, Ze operace déleni
musi probihat s intervaly deviti otvord po nastaveni délici desky (deska B), na které je fada 87 otvora.
Ale u této metody musi operator pocitat intervaly deviti otvort jeden po druhém. Z tohoto hlediska musi
byt pouZito zafizeni nazyvané ,ukazatel useku*, aby bylo zabranéno problémum. Nasledujici text popi-
suje nékteré nezbytné postupy pro pouziti ukazatele sektoru.

a. Povolte pojistnou matici rukojeti kliky a upravte jeji délku tak, aby délici kolik zapad| do fady 87
otvord a znovu matici utahnéte.

b. Povolte stavéci Srouby ukazatele sektoru, rozeviete dvé ramena v souladu s intervalem deviti otvo-
rd (celkovy pocet otvoru je deset) a znovu utahnéte stavéci Srouby.

c. Nejdrive pfiblizte levé rameno ukazatele sektoru k levé strané déliciho koliku.

d. Potom otocte rukojeti kliky ve sméru pohybu hodinovych rucicek a pfilozte ji k pravému ramenu
ukazatele sektoru tak, aby délici kolik zapadl do otvoru na levé strané tohoto pravého ramena.

e. Nyni otoCte ukazatel sektoru ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek a nastavte pravou bo¢ni plochu
levého ramena k levé strané déliciho koliku. Nyni jsou vztahy mezi délicim kolikem a levym rame-
nem ukazatele sektoru v jejich pozicich stejné jako v odstavci c. Otvor délici desky, ve kterém je ve
skutecnosti délici kolik, je umistén v bodé, kde prochazi pres deset otvord vpravo od tohoto otvoru
jako v odstavci c.

f.  Je-li to nutné, opakujte stejné postupy.

( = Crank Hande \

=

Rukojet kliky

Index Pin Délici kolik
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OBSLUHA: Vénujte prosim dostatek ¢asu precteni pokynt pro obsluhu.

Popisné poznamky v nasem katalogu a diskuse s pracovniky jsou nabizeny pouze jako voditko.
Kupujici se musi sami ujistit o nasledujicim:
(a) Vhodnost vyrobku pro jejich konkrétni aplikaci

(b) Postup, jakym bude tento vyrobek pouzit.

DELICi TABULKY PRO HORIZONTALNE A VERTIKALNE OTOCNE STOLY 6", 8", 10" A12“ S

PREVODOVYM POMEREM 90 : 1

&i Desia Kompletni | Cast &i Pesia Cast &i peske Kompletni | Cast &i Desia Cast
Eo | @ otéck otacek | e otacek Ep | @ otack otacek Ep | @ otédek
kotoué Yy kotoué kotoué y kotoué
1 ZADNE 90 51 - 2 ZADNE 45 48 A32 28/32"
2 ZADNE 45 52 - 3 ZADNE 30 49 A49 41/49"
3 ZADNE 30 53 - 4 A26 22 13/26" 50 A30 24130"
4 A20 10/20" 54 AL 12/18" 4 A2 14/28" 51 A3 26/34"
5 ZADNE 55 B33 21/33" 5 ZADNE 52 A26 10/26"
6 ZADNE 56 - 6 ZADNE 53 A53 37/53"
7 B21 18/21" 57 AL9 11/19" 7 A2 24/28" 54 A30 20/30"
A2 1 5/20" 58 B29 16/29" 7 B77 66/77 54 B63 42/63"
ZADNE 0 59 - 8 A28 128" 55 A4l 28/44"
0 ZADNE 60 A20 10120 8 Add 11/44" 55 B77 49/77"
1 B3: 6/33" 61 - 9 ZADNE 56 A28 17/28"
A20 10/20 62 B31 14131 0 ZADNE 57 A38 22/38"
C39 36/39 63 B21 921" 1 A55 844" 58 B87 48/87"
B21 9/21" 64 - 1 B77 14177 59 A59 31/59"
ZADNE 65 C39 15/39” 2 A26 13/26" 60 A34 17734
6 AL6 10/16 66 B33 12/33" A2 7 /28" 60 A32 16/32"
7 ALT /17" 67 - A2 6 /26" 61 B6L 29/61"
8 ZADNE 68 - B9 6 491" 62 B93 42/93"
9 AL9 4 69 B23 723" A2 6 2128" 63 A49 21/49"
A2 2 B21 6/21" 4 B77 3377" 63 B77 3377
B2 4 - 5 ZADNE 64 A32 13/32"
B3; 4 A20 5/20" 6 A32 20/32" 65 A26 10/26"
B2: 3 - 7 A34 10/34" 65 BOL 35/91°
4 A20 74 C37 8/37" 8 ZADNE 66 Add 16/44"
5 A20 75 A20 420" 9 A3 28/38" 66 B899 36/99"
6 C39 76 - 0 A2 13/26" 67 B67 23/67"
7 A18 77 - 0 A2 14/28" 68 A34 11734
- 78 C39 6/39" A28 8/28" Ad6 14/46"
B29 79 - B77 22/77" B69 21/69"
ZADNE 80 AL6 2/16" Add 4144" A28 8/28"
B31 81 AL8 2/18" B77 77T B63 18/63"
AL6 82 cal 441" Ad6 22/46" B7 19771
B33 83 - B69 63/69" A3 8/32"
ALT 84 - A28 21/28 7 Ad. 11/44"
B21 85 - Ba4 33/44" 7 B7: 17/73"
A20 86 ca3 2/43" A30 18/30" 7 A3 8/37"
c37 87 B29 1/29" A2 12/26 7 A30 6/30"
A 88 - BOL 42/9T 7 A38 /38"
C: 89 - A30 10130 7 B77 377"
A 90 ZADNE 7 B63 21/63" 7 A3 /39"
ca o1 - 8 A28 6/28" 7 B9 4191
B21 92 - 9 B87 /87" 7 B7! 1/79"
c43 93 B31 30/31 0 ZADNE 80 A3 432"
24 - 94 car 45/47 1 [ 84/93 81 B6: 7/63"
45 ZADNE 2 95 A19 18/19 2 A3; 26/32" 81 B8 9/81"
46 823 1 96 AL6 15/16 3 B99 72/99" 82 A 4/41"
a7 car 1 - 4 A34 22134 83 B83 718
28 AL6 1 ca9 45/49 A28 16/28 84 A28 2/28"
49 C49 1 B33 30/33 B63 36/63" 85 A34 2/34"
50 A20 1 0 A20 18/20 A26 13/26" 86 A43 2/43"
A28 14128 87 B87 387"
7 A37 16/37 88 A4l 1/ag"
A38 14/38" 89 B89 1/89"
A26 8/26" 90 ZADNE
BOL 28/9T o1 BOL 90/91
4 A28 128" 92 Ad6 45/46
40 A4l 11/44" 93 B93 90/93
4 AdL 8/41" o4 AT 45/4]
4 A28 128" 95 A38 36136
4 B63 /63" 96 A32 307
4 A43 4/43" o7 B97 90/97
44 Adl 2/44" 98 A49 5]
45 ZADNE 99 Add 40/44
46 Ad6 1 24146 99 B99 90/99
46 B69 1 66/69" 100 A30 27130
a7 AT 1 43/47"
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NEKTERA MOZNA POUZITIi OTOCNEHO STOLU

+» Obrabéni ozubenych kol

» Obrabéni Sestihranu nebo &tyfhranu na hrideli

* Vrtani dér ve stejné vzdalenosti po obvodu, napfiklad dér v setrvaéniku

* Pouziti jako nastavitelna uhlova deska — napfiklad obrobeni jedné plochy, nasledné otoceni 0 90° a
obrobeni dal$i plochy

* Frézovani poloméru nebo oblouku

* Vytvareni kol s paprsky pomoci oto€éného stolu pro vytvafeni otvord ve tvaru trojuhelniku v kole.

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poskozeni naradi.

* Na Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

¢ Plastové dily doporuc€ujeme offit hadfikem navlhéenym v mydlové vodé.

e Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

* Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté&, kde nebude korodovat.

o VeSkeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

¢ Pro opravy pouzivejte pouze originalni ndhradni dily.

Mazani
Pracovni plochy mechanizm( pravidelné dle potfeby namazte vhodnym mazivem.
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LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k porue, zaslete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi preprave, bezpe€né jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na Urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mze liSit rozsah a typ dodaného

pFisluenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

CERTIFIKAT ISO 9001

IS0 9001:2008
QM 09 00145

UPOZORNENI:

Tento navod popisuje jednotlivé komponenty sady s obj. €. 111026 v¢. jejich parametrd.

Neni u¢ebni pomuckou pro praci s timto zafizenim, kde se pro jeho pouziti
predpoklada odborna znalost, vzdélanost a kvalifikace ve strojirenském oboru.

14




S ER
VSV IeY

15



KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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