ZARUGNI LIST

1. Na vyrobky UNI-MAX je poskytovana zaruka v délce 24 mésicu od data prodeje dle ob&anského
zakoniku nebo v délce 12 mésicl dle obchodniho zékoniku a vztahuje se na prokazané vady mate-
ridlu ¢i vady vyroby. Jiné naroky ve vztahu na poskozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepfimé, vaci
osobam nebo materialu jsou vylou¢eny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neodbornou montézi ¢i manipulaci, neodbornym zacha-
zenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouZzitim nespravného pfisluSenstvi
nebo nevhodnych pracovnich néastroj, zdsahem nepovolané osoby, nebo poskozenim béhem trans-
portu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druht vyrobku ¢&i jejich ¢asti, jako je napf. pfisluSen-
stvi, motory, uhliky, tésnici a horkovzdusné prvky, které vyzaduji periodickou vymeénu, Ize pfi pouzi-
vani predpokladat bézné opotfebeni, které jiz neni predmétem zaruky.

3. Pfi uplatfiovani narokll na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u
néhoz je vyrobek reklamovan, a Zze zaruéni doba jeSté neskongila. Za timto Gcelem doporu€ujeme
v zajmu co nejrychlejSiho vyfizeni reklamace predlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby a prodeje,
vyrobnim ¢islem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a podpisem prodavajiciho, popfipadé
platny kupni doklad apod.

4. Reklamaci uplatiujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popf. zaSlete v nerozlozeném stavu do
opravy.

5. Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaruéni opravé. Reklamovany vyrobek zasilejte
do opravy s popisem zéavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou doporu¢ujeme pro
tyto Gcely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaruénim listem, popfipadé jinym dokladem, potvrzu-
jicim narok na reklamaci.

6. Vyrobky predavejte do servisu pouze ve vyciSténé podobé. V opa¢ném pfipadé je z hygienickych
davodu neni mozné pfijmout, nebo je nutné U¢tovat poplatek za Gisténi.

UNI-MAX
Reklama éni a servisni odd éleni
Areal byvalého cukrovaru

Hlavni 29

277 45 UZice

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 (6} 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.uni-max.cz

E-Mail: servis@uni-max.cz

Vyrobek: Elektronickd bodova &ka MULTI 8

Typ: 155016A Vyrobni €islo (série):

Datum vyroby: Zaznamy opravny:

Datum prodeje, razitko, podpis:
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Véazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni zafizeni UNI-MAX.
NaSe spole¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu &i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Va$ navrh zvazit a reagovat v rdmci moznosti.

Prvni pouziti za Fizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kt  erym
uzivatel svou svobodnou v ali stvrzuje, Ze tento ndvod Fadné prostudoval,
zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi rizik .

POZOR! NepokouSejte se uvést (pop F. pouzivat) za fizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte prop  FiSti pouZiti.

Pozornost je t feba vénovat zejména pokyn Um tykajicich se bezpe ¢énosti prace. NedodrZeni nebo
nepfesné provad éni téchto pokyn @ muaze byt p Fi€inou Urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
pop Fipad & muze dojit k poSkozeni za Fizeni nebo zpracovavaného materialu.
Dbejte zejména bezpe €nostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi j
Tyto Stitky neodstra nRujte, ani neposkozuijte.

e zafizeni opat feno.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiSte
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Viceléelova bodovacka pro efektivni opravy nerovnosti karoserie z jedné strany. UmozZzriuje
jednostranné bodovani, odporové nahfivani i bodovani vytahovacich podlozek, vinovek,
Sroubu a jehel. Zafizeni je vybaveno pojizdnym stolkem a reverznim kladivem. Napéti 400
V/50 Hz, vystupni napéti 4,5 — 9,5 V, max. okamzity sv. proud 4 600 A.

POZOR: Pokud tento stroj neni dodéan s elektrickou v idlici, p fed zapo éetim praci nechte kvalifi-
kovanym elektrika Fem nainstalovat na kabelové zakon ¢€eni zastr ¢éku odpovidajici Vasi zasuvce.

TECHNICKA DATA

6 | Udernik 1 sada
7 Hacek 2 kusy
8 Adaptér hacku 1 kus
9 Sestava hackd 1 sada
10 | Uhlikova ty¢ \ 3 kusy
11 | Dratové vinovka 1 baleni
12 | Drzék koletka = 2 kusy
13 | PryZové kolegko <> 2 kusy
14 | Osa pro kolecka [ 1 kus
15 | Pojistka [ — 2 kusy
16 | Vytahovac¢ q:bﬁqmm 1 kus
17 | Schranka na prislusenstvi %% 1 kus
Seznam spot febnich dil a:
C. | Popis dilu Kad dilu
1 Elektroda s magnetem pro podlozku (péchovaci elektroda) 655874
2 Uhlikova elektroda 655871
3 PodloZzka 655875
4 Hacek 655841
5 Bodovaci jehlice 655877
6 EIektroda's magnetem pro Sroub s pramérem 4 mm 655878
(bodovaci elektroda)
Elektroda s magnetem pro Sroub s primérem 2 mm (elektroda s
7 . 655876
magnetem pro dratovou vinovku)
8 Dréatova vinovka 655872
9 Hvézdicova podlozka 655771
10 | Elektroda pro svafeni plechd s trhlinami 655828

NBPEU <. vveeve v eeeeeeeeeeeseeeeseeeeeeeeeeeereseeeeseeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeeseseeeeeeeeseseeeseeseees ~400 V/50 Hz (2 faze)

Max. okamzity vykon e 13 KW
Max. okamzity svareci proud...... .4600 A
Sekundarni napéti na prazdno.... R PP PP PP PPRPPI 45-9V
Pracovni r€ZIiM L .......cocuiiiiiee it e e e Casové omezeny (bodové svareni)

Pracovni reZim 2 ........cooiiiiiiiec e Nepfetrzity (svafovani a temperovani)
Rozsah ¢asového intervalu... .

Tazna sila na podlozku.........

Tazna sila na jehlici....
Obal (d x § x V)...........
HMOINOSE BIULIO . ...ttt e st e e e s e ar e s e e s e s e nneas

Spravnost textu, grafd a Gdaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovéani nasich vyrobki
muZze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych Gdaja.
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. Na ¢isténi nepouzivejte agresivni ¢istici prostfedky a rozpoustédla.

. Plastové dily doporu¢ujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

. Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v konservaénim oleji, napf. Konkor 101, nebo petroleji.
Veskeré udrzbové prace je nutno vykonavat pouze kdyz je zasuvka vytazend ze sité.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny persondl.
Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
Po dobu pouzivani je provozovatel povinen provad &t zkousky a revize elektrického za Fizeni
dle platnych p Fedpis u.

e e OOUT

LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti a z elektroodpadu, které jsou po roztfi-
déni samostatné recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty, elektroodpad, apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

Vazeny zakazniku, z hlediska platnych predpisti o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o ne-
bezpeény odpad, jehoz likvidace podléha zvlaStnimu rezimu, (Elektroodpad = pouZzité elektrické ruéni
néaradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulatory, baterie...).

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pristroje pfi pfepravé, bezpec¢né jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u prepravni sluzby zalezi na drovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se mudze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného

pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji Zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

SEZNAM A ROZKRESLENI DIiLU

Standartni p FisluSenstvi

C. | Popis Zobrazeni MnoZzstvi

1 Elektroda na podlozky — — 1 kus
Elektroda na péchovani plechd — .

2 | Podlozka ©) 50 kusu
Elektroda na nyty .

3 Elektroda na dratovou vinovku - Lkus

4 Bodovaci jehlice L 3 kusy

5 Elektroda na nyty o 1 kus

Péchovaci elektroda
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BEZPECNOSTNI OPATRENI

e  Zafizeni mze obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, fadné zpusobila, pou éena a pro-
Skolena ze zasad bezpe €nosti a ochrany zdravi p Fi praci.
¢ Obsluha musi mit souhlas Iéka e k vykonavani €innosti na tomto za fFizeni.
Pracovist é doporu éujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe ¢éné prace.

! Obecné

« Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvirata.

* Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

« Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé sezndmen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

 Dbejte vzdy bezpecénostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

« Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zpusobit nehodu.

« Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

* Neustéle sledujte postup prace, a pouZzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni
nemuZzete plné soustfedit.

« O své naradi peCujte a udrzujte je Cisté.

* Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleju a tukd.

« Zabrante pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

« Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

« Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny Ucel, nez ke kterému je uréeno.

« Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiedky (napf. bryle, chranic¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, apod.).

* Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

 Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek, pfi praci nekurte.

« Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

« Jakékoli Gpravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

« Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamZité stroj zastavte a preruste praci.

« Klice a Sroubovéaky vzdy po pouziti odstrarite ze stroje.

« Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

« Zajistéte spravnou Udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoS$lo k poskozeni.

« Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

 Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfisluSenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

« Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pfistroje i pFisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, kterd vyZzaduje vétsi strojni zafizeni.

 Zafizeni nepfetézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez ndmahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplsobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

 Chrarite zafizeni pred nadmérnou teplotou a sluneénim zafenim.

« Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

« Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzam&eném misté mimo dosah déti.

« Pfed spusténim nafadi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a Gc¢inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

« Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadrené, presvédcte se, Ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vS8echny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

« Méjte zpracovavany predmét pevné uchyceny a budte nanejvySe opatrni pfi manipulaci s nim nebo pfi
jeho uvolfiovani.
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» Nesnazte se dosahnout pfili§ daleko. Zaujméte pevnou pozici na obou nohou, dostateéné bezpecnou.

» Néafadi udrzujte Gisté a ostré.

 DodrZujte pfedpisy pro Gdrzbu a pokyny pro vymeénu dild a nastroja.

« Ujistéte se, Ze zpracovavany kus je v souladu s technickymi parametry zafizeni a je bezpe¢né uchy-
cen.

« Pfi uvolfovani pfedmétu postupujte s nejvyssi opatrnosti.

* Zafizeni nepouzivejte pro plechy, jejichz Sifka, tlousStka a pevnost je vétsi nez povoluji technické
parametry. NepouZzivejte pro kalené nebo vytvrzené materialy.

« Pfi manipulaci s ocelovymi plechy pouzivejte rukavice, abyste zabranili feznym ranam a podobnym
Urazdm.

» Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymeénit.

1 Jemna mechanika

Dily pfistroje nikdy neupinejte do svéraku.

Chrante pfistroj pfed narazy a padem. Po skon€eni prace ho vzdy vypnéte a uklidte.

! Sestavy

Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynd manualu.

| Elektrické za Fizeni

« Pfi pouzivani elektrického naradi je vzdy tfeba dodrzovat zékladni bezpecénostni opatfeni véetné
néasledujicich za Gu€elem omezeni rizika vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob.
Pfed uvedenim tohoto vyrobku do €innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatuijte.

» Ubezpecte se, Ze zéastréka je zapojena do spravné jiSténé zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na Stitku, aby nedoslo k pfehfati a spaleni motoru nebo naopak nedostate¢nému
vykonu.

» Pfed zapojenim do sité se presvédcte, ze vypinac je v poloze OFF (vypnuto). Pokud zafizeni nema
hlavni vypina¢ slouzi misto néj vidlice. Po skonéeni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuv-
ky.

« Elektrické pristroje nikdy neprenasejte za kabel. Kabel nepouzivejte k vytazeni zastr¢ky ze zasuvky.

« Chrante pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.

« Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poSkozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné kontro-
lujte prodluZovaci kabely a v pfipadé poSkozeni je vymérite.

« V pfipadé potifeby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel odpovidajici vykonem, zcela odvinuty.
Pravidelné ho kontrolujte na posSkozeni. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

« Pfed zapocetim udrzby, montaze, vymény dild, ¢i podobné ¢innosti vypnéte hlavni vypina¢ a vytahné-
te zastréku ze zasuvky.

* Dejte pozor, aby nedo$lo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, dokud neni bezpodmine¢né nutné.

» Neprovozujte ve vybuSném prostredi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)

» Nepouzivejte ve vlhkém prostfedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektrickd vyzbroj je konstruovana
pro pouziti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40 °C, s relativni vihkosti neprekracujici 50 % pfi
teploté + 40°C.

Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych Ihatach.

! Svéareni a protipozarni pokyny

« Pfi préaci s elektrickym zafizenim budte pozorni, sledujte co provadite a pracujte s rozvahou. NepouZzi-
vejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Chvilka nepo-
zornosti pfi praci s elektrickym nafadim muaze vést k zplsobeni vdzného zranéni.

» Udrzujte pracovni prostor uklizeny a dobfe osvétleny. Nepofadek na pracovnim stole a neosvétleny
prostor mohou zplsobit nehody. Nepouzivejte elektrickd zafizeni ve vybuSném prostredi, jako jsou
mista, kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prasné latky. V elektrickém néafadi dochazi k jis-
kreni, které muze zplsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

« Zabrarite poranéni zraku nebo vzniku popalenin. Noste a pouzivejte schvalené prvky osobni ochrany,
jako jsou ochranny odév a narazuvzdorné ochranné bryle se svare¢skou kuklou s bezpeénostnim
sklem.
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SCHEMA EL. ZAPOJENI
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Prim. proud min. 4,8A
Prim. proud max. 11A
Sek. proud min. 185A
Sek. proud max. 400A

Legenda:

S1: Main Switch - hlavni spina¢

S2: Microswitch - mikrospina¢

S3: Mode switch — voli€ reZimu

S4: Thermostat — termostat

Thyristor Modules — Tyristorové moduly
FUSE — pojistka 3A

Control Board - fidici deska

UDRZBA

Udrzba a pé ée o zafizeni:

« Vzdy udrzujte péchovaci elektrodu v ¢istém stavu a ujistéte se, zda je jeji hlava vypoukla, aby byly
zaruceny kvalitni pracovni vysledky.

« Ukladejte toto zafizeni na suchém a stinném misté. PFi praci venku nenechéavejte toto zafizeni na

desti nebo pfili§ dlouho na slunci.

Z bezpeénostnich divodu musite pouzivat pracovni rukavice, ochranné bryle a respirator.

a. UdrZujte toto zafizeni v Cistém stavu. Necistoty, které vniknou do mechanizmd, mohou zpulsobit
poskozeni zafizeni.

« Pfi kontrole pojistky kabelu sou¢asné zkontrolujte, zda je provedeno spravné pfipojeni kabelu. Nebo
zda je pevné pfipevnén uzemnovaci kabel.

« Je-li zafizeni vihké, nepouzivejte jej. Dojde-li k poruSe zafizeni, nepokouSejte se o jeho opravu sami.
PFi idrzbé a opravach kontaktujte prosim autorizovaného prodejce nebo kvalifikovaného technika.

« Je-li zafizeni vypnuto, odpojte prosim jeho napajeni
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Varovani:

1.

Dlouhé ohfivani uhlikovou elektrodou zpUsobi pfehrati tohoto zafizeni. V takovém pripadé zplsobi
zabudované termostaty automatické odpojeni napajeni, aby bylo toto zafizeni chranéno pred posko-
zenim.

. Dojde-li k odpojeni napéajeni na ovladacim panelu se rozsviti kontrolka termostatu (pozice 6, obr, na

strané 7). Po chvilce bude celé zafizeni znovu pfipraveno k pouZiti.

. Po zapnuti hlavniho spinace:

a) nepokladejte svarovaci pistoli do pfiliSné blizkosti uzemrovaci svorky,
b) nepokladejte pistoli a uzemrovaci svorku na stejny kus kovu, protoZe by mohlo dojit ke zkratu. Po-
kladejte svarovaci pistoli opatrné, abyste zabranili poSkozeni rukojeti nebo spoustéciho spinace.

Reseni problém
C. Zavada Mozné p Fi€ina QOdstran éni zavady
Zafizeni je vypnuto. Pfipojte napajeci napéti.
Mimo provoz, kontrol- | Hlavni spina¢ neni v poloze zapnu- . P
1 ka napéjeni nesviti. fo. Zapnéte hlavni spinac.
Spélena pojistka. Provedte vyménu.
Kontrolka napajeni a Zhruba po 30 minutach bude
kontrolka termostatu . T, o
2 e e Ochranné funkce termostatu. zafizeni opét pfipraveno k pouZi-
sviti, ale zafizeni ti
nepracuje. )
& . - Ujistéte se, zda je fadné prove-
Spatné uzemneéni. d Lo L
eno pfipojeni uzemnéni.
P . . Pro odstranéni vSech zbytkd
. Na misté pfipojeni uzemnovaciho PENCAOR
Pracovni kontrolka FO- - barvy a koroze na misté pfipojeni
iy e kabelu nebyly Fadné odstranény . p s
3 | sviti, ale zafizeni Zbytky barvy a koroze uzemnovaciho kabelu pouzijte
neprovadi svarovani. y banvy ) prenosnou lesticku.
Na misté provadéni svaru nebyly Pro odstranéni vSech zbytkud
fadné odstranény zbytky barvy a barvy a koroze na misté svaru
koroze. pouzijte pfenosnou lesticku.
Funkce svafovani je v Nastavte Sasovy spinac do polohy Nastavte Casovy spina¢ do polo-
4 po[adgu, ale casovy ,CONTINUOUS" (NEPRETRZITE). hy ,TIMED" (CASOVE
spina€ nepracuje. OMEZENE).
Na misté pfipojeni uzemnovaciho Pro odstranéni vSech zbytkd
kabelu nebyly fadné odstranény barvy:a\ korgﬁe lr(1abm||ste pripojent
Proud jisker b&éhem zbytky barvy a koroze uzemnovacino kabelu pouzijte
5 svafovani ) pfenoshou lesticku.

’ Na misté provadéni svaru nebyly Pro odstranéni vSech zbytkd
fadné odstranény zbytky barvy a barvy a koroze na misté svaru
koroze. pouZijte pfenosnou lesticku.
Napajeci napéti nedosahuje prede- Zkontrolujte, zda napéajeci napéti
psané hodnoty. dosahuje predepsané hodnoty.
Prifez napajeciho kabelu nedosa- - , P
huje pozadované hodnoty. Pouzijte vhodny napéjeci kabel.

Zafizeni mize praco- Mista pro uzemnéni a svarovani Ujistéte se, zda jsou tato mista
pra nejsou spravné propojena. fadné propojena.
vat, ale neprovadi — S < -
6 Na misté pro pfipojeni uzemrovaci-

dostatec¢né kvalitni
svary.

Pro odstranéni vSech zbytkd
barvy a koroze pouzijte pfenos-
nou lesticku.

ho kabelu a pro provadéni svaru
nebyly fadné odstranény zbytky
barvy a koroze.

Je zvolen Spatny rezim svarovani. Zvolte vhodny rezim.

Je nastavena kratké doba pro pro-
vedeni svaru.

Zvolte odpovidajici dobu pro
provedeni svaru.

12

« Pfi praci s timto zafizenim by mély byt pouzivany koZené kalhoty a Zaruvzdorna obuv. Nenoste kalho-

ty s manzetami, blizy s otevienymi kapsami nebo jiny odév, ve kterém by mohlo dojit k zachyceni

roztavenych kouskl kovu nebo Zhavych jisker.

Dbejte na to, aby nebyl pracovni odév znecistén mazivem, olejem, fedidlem nebo jinymi hoflavymi

latkami. Pouzivejte suché izola¢ni rukavice a ochranny odév.

Pouzivejte schvalenou ochranu hlavy, kter4 bude chranit hlavu a krk uzivatele. PouZzivejte pracovni

zastery, kapuce, chrani¢e ramen a naprsenky uréené a schvalené pro svafovani a fezani.

Provédite-li svafovani/fezani nad hlavou nebo v omezeném prostoru, pouzivejte ohnivzdorné ucpavky

do uSi nebo chranice sluchu, aby se vam do uSi nedostaly zadné jiskry.

Zabrarite nahodnému vzniku pozaru. Odstrarite z pracovniho prostoru vSechny hoflavé materialy. Je-li

to mozné, presurite praci na misto, které se nachazi v bezpecné vzdalenosti od hoflavych materiald.

Neni-li pfemisténi prace mozné, chrarte hoflavé materialy pfekrytim ochrannym nehoflavym materia-

lem.

Odstrarite nebo zajistéte vSechny hoflavé materidly do vzdalenosti 10 metr(i od pracovni plochy.

Pouzijte pro zakryti nebo zablokovani vSech otevienych dvefi, oken a jinych otvord ohnivzdorné mate-

rialy.

Uzavrete pracovni prostor pomoci pfenosnych protipozarnich zabran. Chrarite hoflavé stény, stropy,

podlahy atd., pfed jiskrami a teplem pomoci protipoZarnich zabran.

Pracujete-li na kovovych sténach, stropech, atd., zabrarite vzniceni hoflavych latek na druhé strané

pfesunutim hoflavin na bezpe¢né misto. Neni-li pfesun hoflavin mozny, uréete nékoho jako poZzarni

hlidku vybavenou hasicim pfistrojem, kter4 bude béhem pracovniho procesu a minimainé pul hodiny

po jeho ukonéeni sledovat pracovisté.

Nesvafujte nebo nefezte materidly, které jsou pokryty hoflavou vrstvou nebo které obsahuji hoflavé

materidly, jako jsou ve sténach nebo stropech, aniz byste méli k dispozici schvalenou metodu pro eli-

minaci rizika pozaru.

Nevyhazujte horkou strusku do nadob na odpady, ve kterych jsou hoflavé materialy.

Méjte pobliz pfipraveny hasici pfistroj a seznamte se s jeho pouzitim.

Po bodovém svarovani provedte kompletni prohlidku, zda nehrozi vznik pozaru. Uvédomte si, Ze

snadno viditelny kouf nebo oheri nemusi byt ur¢itou dobu po za¢atku pozaru vidét. Neprovadéjte sva-

fovani nebo fezani na mistech s nebezpecné reagujicimi nebo hoflavymi plyny, vypary, kapalinami a

prachem. Zajistéte odpovidajici vétrani pracovniho prostoru, abyste zabranili nahromadéni hoflavych

plynl, vyparli a prachu. Neaplikujte teplo na zasobniky, které obsahuji neznamé latky nebo jehoz ob-

sahem je hoflavy material. Pfi ohfevu maze dochazet k vytvareni hoflavych nebo vybusnych vypar(.

PFed pGsobenim tepla na zasobniky provedte jejich vycisténi a vyfoukani. Pfed ohfevem, svafovanim

nebo fezanim odvzdu$néte uzaviené zasobniky, véetné nalitkd.

Vyvarujte se nadmérnému pusobeni vypar( a plynG. Vzdy udrzujte hlavu mimo unikajici vypary. Ne-

vdechujte vznikajici vypary. PouZivejte dostate¢né vétrani nebo odvod nebezpeénych latek, nebo oba

systémy, abyste udrzeli vypary a plyny mimo prostor vaSeho dychani i mimo pracovni prostor. Na mis-

tech, kde je vétrani problematické, povérte kvalifikovanou osobu odbérem vzorku vzduchu, aby bylo

uréeno, zda jsou nutna ochranna opatreni. Pro zlepSeni kvality vzduchu pouZzivejte mechanické vétra-

ni. Neni-li toto feSeni mozné, pouzivejte schvaleny typ respiratoru.

Osoby s kardiostimulatorem by mély pfed pouZzitim tohoto zafizeni provést konzultaci s lékafem.

Elektromagneticka pole v bezprostfedni blizkosti kardiostimulatoru by mohla zpasobit ruSeni funkce

nebo poruchu kardiostimulatoru.

* Seznamte se zasadami pro svareni obloukem, manipulaci s nadobami se stlaéenym plynem a vSeo-
becnymi bezpeénostnimi zadsadami pfi svareni.

MONTAZ

* Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dild nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Napajeni:

Maximalni vystupni vykon (okamzity) je 13 kVA, a proto musi mit médény kabel napajeciho vodice

priifez alespoit 6 mmZ. Prodluzovaci kabel musi mit podobné parametry jako kabel tohoto zafizeni. Je-li
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prodiuzovaci kabel kratsi nez 10 m, muZete pouZit kabel s prafezem 4 mm? (nebo kabel 12AWG). Je-li
prodiuzovaci kabel deli nez 10 m, musite pouzit kabel s priifezem 6 mm? (nebo kabel 10AWG). Nepo-
uzivejte zastrcku, protoze by doslo k ovlivnéni vysledku svarovani.

Neodpovida-li napajeci kabel nebo spina¢ uvedenym pozadavkdm, bude dochazet k poklesu napéti,
kapacita zafizeni nebude dostate¢na a vystupni vykon bude omezen. Bod taveni nemtze dosahnout
pozadované hodnoty a pevnost v tahu nebude dostate¢na. Zafizeni tak nemudze pracovat normalné.
Jsou-li pozadavky tykajici se napajeciho kabelu ignorovany, maze dojit k omylu, Ze dodany stroj je
nekvalitni vyrobek. Pro fadny chod tohoto zafizeni je velmi dulezita spravna volba napéjeciho kabelu.

Pripojeni n ékterych typ G pfisluSenstvi ke sva Fovaci pistoli:

——— T = pro nawvareni podioZky
l——— &= pro péchowvani plechu
= pro platowvani plechu

o pro navareni drétovévinovky
L o o navalfeni nytu neba hiehiku primér 4 mm

e T——— L —— pro navafeni nytu nebo kfekiku prdmér 5 mm
== —= e
I
ey
. R ro wytahiowani podiTk
pistale

,f—r—_':ﬁ—:‘._']—]uu_. pro bodowvaci jehlic
T !
L3

<]
L '—'HE| ] [ % |"% pro wytahowani dratoweé
W= winowkey

Instalace zav ésné schranky:

2. Dosli-li u zarovnaného prahybu k pfiliSnému pnuti nebo je-li povrch nerovny, pouzijte pro kontakt
plochou uhlikovou ty€ a pohybujte s ni po opravované ploSe, aby doslo k zahfati této plochy. Pro ochla-
zovani svafovaného mista pfi ¢aste¢ném temperovani pouzijte vihky ruénik nebo hadr.

3. Navarovani na zasobniky (nadrze, trubky atd.):
a.) Naplrite zasobniky vodou.
b.) Roztavte na otvoru ocelovy drat s primérem 2 - 4 mm a rovnomérné vyhladte navafované misto.

4. Rezani malé plochy:

a.) Rezani pomoci kyslikového horaku bude vytvaret ohrev pfilis velké plochy. Bude-li se v blizkosti
pracovni plochy nachazet guma nebo elektricka instalace, maze dojit k jejich zni€eni. PFfi pouziti uhliko-
vé elektrody probiha ohrev rychle a dochazi k plsobeni tepla na mensi plochu.

b.) NASTAVTE VYKON FUNKCE NA HODNOTU 5-8. Nechejte uhlikovou elektrodu v lehkém kontaktu
s karosérii vozidla, coz nasledné umozni snadné stfihani plochy.

5. Zavarovani malého otvoru nebo ¢aste¢né zkorodované plochy:

1. Pfed svafovanim zcela odstrante vSechny zbytky barvy a koroze z opravovaného mista.

2. Pro naplnéni pouzijte vhodny dréat. (Budete-li pro vyplnéni pouzivat mosazny svafrovaci material,
musite do svafované ¢asti pfidat borax.)

NIKDY nepropojujte pistolovou elektrodu a uzemrovaci svorku se stejnym kusem kovu. Uzemrovaci
svorka musi byt pfichycena ke karosérii vozidla. A zajistéte, aby byl zaruen spravny kontakt. (Jak je
zobrazeno na nize uvedeném obrazku)

Bodovana plocha must byt vyEisténa

Karosérie vozidia /
| —— / Bodowy svar

00000000000000C0000C0C00C,, |

SPRAVNE

PRIPOJENI EPATNE

PRIPOJENI

i
000000000000 |
000000 0RO

000000000000 PIO 00000000000

n i

i

6. Dodatek: Jak zvolit spravné provedeni opravy?

1. Dratova vinovka a skupina hacku jsou nejvhodnéjSim feSenim pro opravu velkych ploch. Pfi opravé
obloukovych ploch navarfte rovnobézné nékolik dratovych vinovek.

2. Pfi opravach malych ploch pouzivejte svafovaci jehlice nebo podlozky a vytahovac.

3. Pri opravé vypouklych bodt postupuijte podle nasledujicich tfi bodd.

a.)Nejdrive tento bod sklepnéte malym kladivkem.

b.)Potom pouzijte péchovaci elektrodu pro prohfati vypouklého povrchu a stlacte vypouklinu dold.
c.)Nakonec pouzijte uhlikovou elektrodu pro prohrati celého vypouklého bodu. Pfed zahajenim préace si
pfipravte vlhky ruénik pro ochlazovani ohfivané plochy.
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4. Bodové nava fovani dratové vinovky:
1. Pro odstranéni vSech zbytkd barvy a koroze na misté svaru pouzijte prenosnou lesticku.
2. Pripojte ke karosérii uzemnovaci svorku. Ujistéte se, zda jsou obé ¢asti fadné spojeny.

3. Nastavte ovlada¢ funkci na polohu -'L]ﬁ" a stisknéte jedno z tlagitek
pro volbu oceli.

4. Polozte dratovou vinovku na posSkozené misto a pfitisknéte dratovou B
vinovku svarovaci pistoli. (Jak je zobrazeno na obrazku) e s f___' g&{t
Dratové vinovka je pouzivana pro opravy velkych promacknuti. I— ;J |
5. Po navareni nasroubujte vytahovaé na svarovaci pistoli a pouZijte ,{.f [l

sestavu h4ckl pro vytaZzeni kazdého navareného bodu dratové vinovky /L _\

do stejné Urovné pomoci razd uderniku smérem k rukojeti. Pro sejmuti
dratové vinovky pouzijte klesté a pohybuijte vinovkou nahoru a dold.

5. Bodové p fivareni jehlice:

1. Pro odstranéni vSech zbytkd barvy a koroze na misté

svaru pouzijte pfenosnou lesti¢ku. ‘
2. Pripojte ke karosérii uzemnovaci svorku. Ujistéte se, zda
jsou obé ¢asti fadné spojeny. ) -

3.,\{|ozte jeh|.I'CI glo adapteru_ a pq_rvnguvk’h_ce,utahnete pfislus- /}W,r.,(l—iu% FHI i]#wm:rz-
né Srouby. Ujistéte se, zda je zajiStén fadny kontakt. 7;7-,»

4. Provedte navareni do mista prahybu karosérie a potom (LAl

pomoci razu pohybujte tdernikem smérem k rukojeti.

==

6. Ohfev uhlikovou elektrodou:

Pouziti ohfevu uhlikovou elektrodou je podobné jako svarovani pomoci kysliku.

V obou pfipadech dochazi pfi svafovani karosérie k vytvareni vysokych teplot. Ohfev uhlikovou elektro-
dou mlze byt pouZit pro Castecné temperovani. Ve srovnani se svarfovanim pomoci kysliku je zaru¢ena
mensi deformace a snadnéjsi obsluha.

1. Je-li plech karosérie silny (1 - 1,5 mm), coz neni vhodné pro bodové svafovani, mazete pro tuto préaci
pouzit ohfev uhlikovou elektrodou:

a.) Nastavte Spina¢ pro volbu pracovniho rezimu do polohy pro rezim TIMED -,CONTINUOUS*
(NEPRETRZITE- ( posice 2, obr. na strané 7) do polohy nepretrzity rezim.

b.) Na Ovladaci funkci (posice 3, obr. na strané 7) nastavte typ funkce na symbol ,Ohfev uhlikovou
elektrodou*“(viz tabulku na strané 8).

c.) Vlozte do hlavy svafovaci pistole uhlikovou elektrodu, utdhnéte matici Sroubu (vyhodou je, Ze mize-
te v pfipadé nutnosti uhlikovou elektrodu zkratit). Stisknéte spina¢ na svarovaci pistoli.

d.) Dotykejte se souc¢asné karosérie vozidla a okraje ocelové desticky v nepfetrzitém rezimu svarovaci-
ho zafizeni. Pohybuijte uhlikovou elektrodou pomalu a stéle budte v kontaktu s dilem, coz zpusobi jeho
nataveni. Je-li poSkozeni pfili§ velké, muZete pro naplnéni pouzit vhodny drat. (Budete-li pro vyplnéni
pouzivat mosazny svarovaci material, musite do svafované ¢asti pfidat borax.) Chcete-li pfi praci do-
sahnout kvalitnich vysledkd, budete muset provést nékolik zkuSebnich pokusu, stejné jako pfi jiném
svarovani.

Iron Wire — vhodny dréat
Carbon Alectrode —uhlikova elektroda
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Schéma ovladaciho panelu:

1 Spinag.

2. Spina¢ pro volbu pracovniho rezimu.
3. Ovlada¢ funkci:

4 Casovy spinaé

5 Kontrolka napéajeni

6 Kontrolka termostatu

7 Provozni kontrolka
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OFF

ON - zapnuto

OFF - vypnuto

TIMED - Easové omezeno
CONTINUOQUS - nepretrzité

1) Je-li zvolen rezim ,TIMED" (6asové omezeno), zafizeni bude pracovat v ¢asovém intervalu,
ktery nastavite. Pracovni dobu muiZete nastavit podle riznych funkci a Gceld.
2) Je-li zvolen rezim ,CONTINUOUS" (nepretrzité), zafizeni bude pracovat nepretrzité, dokud

nezastavite praci. To je vhodné pro pouziti pfi ohfevu a temperovani pomoci uhlikové elektrody, pfi
vyplfiovani otvord a zaplhovani prohlubni svafovacim dratem.

Zafizeni umoZ nuje opravy t émito pracovnimi zp Gsoby

Hlavni funkce: Navarovani dratové vinovky, ohfev a temperovani uhlikovou elektrodou, bodové svaro-
vani, navarovani podlozek, platovani plechll, péchovani plecht, navafovani hiebik{/nytt/Sroubu atd.
Jak je uvedeno v nasleduijici tabulce:



Doporu €ené nastaveni:

Body prac.postupl/Funkce Sym bol Pracovni stav setf)erenéni
oba
. ; Nepretrzité
1/Ohfev uhlikovou elektrodou
2/Bodové svareni plechu s trhlinami a bodové U Casové omezeno  0-0,2s
navafovani dratové vinovky et =¥
3/Navarovani podloZek f"_u'::' Casové omezeno 10,2 -04 s
= =
Bod b ;ﬁs: Casové omezeno 0,1-0,2s
4/Bodové navarovani Sroubl h
d h — P Casové omezeno 0,1-0,2s
Bodové navarovani jehlic _ h
e U Casové omezeno  0.2-05 s
6/Bodové svafovani 0,5 mm e h
- Bodové Covani 0.8 [J Casové omezeno 0,2-0,6s
odové svarovani 0,8 mm
o enm e
Bodové Fovani hvézdicovich podlosek Rt:; Casové omezeno 0,2-0,6s
odové navarovani hvézdicovych podloze Y “
= /pschovani plecht O Casové omezeno  [0,2-0,6 s
échovani plecht = “
/Bodové svafovani 0 Casové omezeno  [0,3-0,6s
8/Bodové svafovani 1,0 mm 0. O H
Casové omezeno  [0,2-0,6 s
Bodové navarovani dratové vinovky
. [J Casové omezeno 0,3-0,6s
Bodové svarovani 1,2 mm
O 4 2es .
oy Casové omezeno  [0,3-0,6 s
Bodové svafovani 2,5 + 2,5 mm U
2 E=2. Emm “
CTo— Casové omezeno  [0,3-0,6 s
Bodové svafovani 1,0 + 1,0 + 1,0 mm -
1. @F1 C0F 1. Dm

Poznamka:

1. VySe uvedend schopnost sva Fovani zavisi na b éZzném napéjecim nap éti a na radné vylest éném
informaci.

tznych mistech lisit. VyzkouSejte
Cujici optimalni vysledek.

svafovaném povrchu. VySe uvedené slouzi pouze pro vasi
2. Aktualni napéajeci nap éti a spojovaci materialy se mohou na r
prosim r tizné funkce/stupn &, abyste ziskali nejlepsi volbu zaru

Pracovni postupy:
1. Zapojeni uzem fnovaciho vodi €e

1. Pro vylesténi a ocisténi ¢asti, ktera spojuje uzemriovaci vodi¢ a ¢asti, ktera musi byt opravena pouzij-

te lesticku.

2. Privarte podlozku k vylesténé ¢asti, ke které je pfipojen uzemrovaci vodi¢. (Pracovni postup: Jednou
rukou pfidrzujte médény plech na vylesténé karosérii vozidla, abyste vytvorili uzemnovaci polohu, za-
pnéte bodovou svafecku a pomoci svafovaci pistole, kterou drzite ve druhé ruce, pfivafte podlozku

umisténou v elektrodé.
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3. Pripojte uzemnovaci kabel k podloZce (jak je zobrazeno na nize uvedeném obrazku).
Pozor: Uzemnovaci svorku pfipojte pokud mozno co nejblize k mistu bodového svaru, optimalni vzda-
lenost je maximalné 30 cm. Pro zaruceni dobré vodivosti oCistéte kompletné misto bodového svaru a

/

f

bod svaru {

\

L podloika
R

‘ \g?/“:\
(\‘1‘%%}} ;
j/AH}N*“ karosérie
| 4
R%ﬁifﬁ:\\\
‘ CopPar sngg, \

Vo
vl

wyle8téna karosérie |

L
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odstrarite vSechny zbytky barvy, rzi atd.

podloZka
2. Bodové p fivareni podlozky: -
1. Kompletné ocistéte misto, na kterém bude provadén bodovy svar,
odstrarite vSechny zbytky barvy, rzi, necistot atd., aby byla zaru¢ena
dobré vodivost. '
2. Pfipojte uzemnovaci svorku pokud mozno co nejblize k mistu N,
svaru. N
3. Vlozte do drazky elektrody podlozku s tloustkou 1,0 - 1,5 mm.
Pevné pritlacte podlozku na misto svaru. (Vyvarujte se Spatného
kontaktu a protaveni karosérie vozidla)
4. Stisknéte na chvili spoustéci spina¢ svarovaci pistole a navareni
podlozky bude ukonéeno.
5. Pouzivejte podlozky s riiznou tloustkou, které budou odpovidat
mistu poskozeni karosérie. Cim vétsi bude tloustka podlozky, tim
vétsi taznou silu budete moci pouzit.
(Jak je zobrazeno na vpravo uvedeném obrazku)

karosérie

3. Pouziti vytahova ¢e:

1. Zahéknéte hak vytahovace do navarené podlozky a vytahujte vytahovac v pfimém sméru od podloz-
ky.

2. Jednou rukou uchopte rukojet’ vytahovace a pomoci razt pohybujte tdernikem smérem k rukojeti.
3. Je-li prahyb pfilis velky, navarte vice podloZek a postupujte podle pokynud v bodech 1 a 2, dokud
nebude pokryty cely prahyb.

4. Chcete-li navafenou podlozku odstranit, otoéte vytahova¢ o 90°. Odstranéna podlozka muze byt
Znovu pouzita.

5. Pro dokonalé vyhlazeni svafovaného mista pouZzijte pfenosnou lesticku.

6. Je-li prihyb velky, miZete nejdfive navafit podlozku. A potom mUGzete pouzit pistoli pro svafovani
plamenem, aby doSlo k prohfati materiélu v blizkosti poSkozeného mista. Nakonec pomoci razd pohy-
bujte adernikem smérem k rukojeti.



