ZARUCNI LIST

1. Na vyrobky UNI-MAX je poskytovana zaruka v délce 24 mésicu od data prodeje dle obcanského
zakoniku nebo v délce 12 mésicl dle obchodniho zékoniku a vztahuje se na prokazané vady mate-
ridlu ¢i vady vyroby. Jiné naroky ve vztahu na poskozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepfimé, vuéi
osobam nebo materiélu jsou vylouceny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zpGsobené neodbornou montézi ¢i manipulaci, neodbornym zacha-
zenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouzitim nespravného pfisluSenstvi
nebo nevhodnych pracovnich néastroji, zdsahem nepovolané osoby, nebo poskozenim béhem trans-
portu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druht vyrobku ¢&i jejich ¢asti, jako je napf. pfisluSen-
stvi, motory, uhliky, tésnici a horkovzdusné prvky, které vyzaduji periodickou vyménu, lze pfi pouzi-
vani predpokladat bézné opotfebeni, které jiz neni predmétem zaruky.

3. Pfi uplatfiovani narokl na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u
néhoz je vyrobek reklamovan, a Zze zaruéni doba jeSté neskongila. Za timto G¢elem doporu€ujeme
v zajmu co nejrychlejSiho vyfizeni reklamace predlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby a prodeje,
vyrobnim ¢islem (Cislem série), razitkem pfisluSné prodejny a podpisem prodéavajiciho, popfipadé
platny kupni doklad apod.

4. Reklamaci uplatiujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popF. zaSlete v nerozlozeném stavu do
opravy.

5. Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaruéni opravé. Reklamovany vyrobek zasilejte
do opravy s popisem zéavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou doporu¢ujeme pro
tyto GCely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaruénim listem, popfipadé jinym dokladem, potvrzu-
jicim narok na reklamaci.

6. Vyrobky predavejte do servisu pouze ve vyciSténé podobé. V opaéném pfipadé je z hygienickych
davodud neni mozné pfijmout, nebo je nutné Uctovat poplatek za Cisténi.

UNI-MAX
Reklama éni a servisni odd éleni
Aredl byvalého cukrovaru

Hlavni 29

277 45 Uzice

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 0O, 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.Uni-max.cz
E-Mail: servis@uni-max.cz

Vyrobek: Tvrdom ér s LCD a tiskarnou

Typ: 1603320 Vyrobni &islo (série):

Datum vyroby: Zaznamy opravny:

Datum prodeje, razitko, podpis:
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Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu UNI-MAX.
NaSe spole¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu &i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Va$ navrh zvazit a reagovat v rdmci moznosti.

Prvni pouziti za Fizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kt  erym
uzivatel svou svobodnou v ali stvrzuje, Ze tento ndvod Fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi rizik .

POZOR! NepokousSejte se uvést (pop F. pouzivat) za fizeni dfive, nez se seznamite s celym néavo-
dem k obsluze. Navod uschovejte prop  FiSti pouziti.

Pozornost je t feba vénovat zejména pokyn am tykajicich se bezpe €nosti prace. NedodrZzeni nebo
nepresné provad éni téchto pokyn & mlze byt p Fi¢inou Urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
pop fipad & muiZe dojit k poSkozeni za Fizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpe €nostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi j e zafizeni opat feno.
Tyto Stitky neodstra Rujte, ani neposkozuijte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiSte
¢islo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Tester pro rychlé méfeni tvrdosti materialu dynamickou metodou je vybaven obrazovkou LCD 128 x 64
bodu a integrovanou tiskarnou pro tisk méfenych parametrd na rulickovy papir Sitky 57,5 mm a praméru
30 mm. K pfistroji je pfipojena narazova sonda, kterd muaze méfit pod vSemi Uhly naklonu. Rozsah
meéfeni je 170 — 960 HLD, zobrazeni na stupnicich tvrdosti HL, HB, HRB, HRC, HRA, HV a HS. Pamét
az pro 500 skupin dat, udaje tisku: datum, hodnota, smér narazu hlavice, material, stupnice méreni
tvrdosti atd. MoZnost nastaveni min. a max. hodnoty s alarmem mimo nastaveni, indikace stavu baterie,
kalibrace, automatické vypnuti, pfipojeni k PC pomoci USB 1.1, pfilozeny SW. Napéjeni zajistuje NiMh
baterie 6 V s vydrzi az 150 hod. (bez podsviceni displeje), pfibalena nabijecka 230 V/50 Hz, 9 V/500
mA.

TECHNICKA DATA

ROZSaN MEFENT HLD ...t 170 — 960 HLD
Smér méfeni .............. e 360°
Rezimy méfeni tvrdost ..HL, HB, HRB, HRC, HRA, HV, HS

ettt ettt ettt ettt ettt ettt r s st ettt n et ettt e e e e e LCD (128 x 64 bod(i)
(podle poctu razt 32 a opét na 1.)

Datova pamét.......... ..max. 500 skupin

Papir pro tiskarnu.... e §itka 57,5 £ 0,5 mm; prdmér 30 mm
Baterie NIMR .......ooii s 6 V/600 mAh
NADEEKA DALEIIE ... e 9 V/500 mA
Nepretrzita provozni doba (bez podsviceni a tisku) . seeeeeneee CCA 150 hod.
Komunikaéni rozhrani............cccceviencinecneennn, e uUsB 1.1
PraCOVNT tEPIOTA ... veieiiiie ettt -10 az +50°C
SKIAAOVACT TEPIOTA ... ettt ettt et e e e nib e e e st e e naeaeanene -30 az +60°C
REIATIVNT VINKOSE ...tttk ettt et e st et e st et st e st s e et e e e e e nnneanne <90 %

V okolnim prostfedi by se nemély vyskytovat vibrace, silna magneticka pole, korozivni latky a prach.
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LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ru¢ni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych pfedpisti o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro shér komunélniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na ilnternetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vés a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpec¢né jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u prepravni sluzby zalezi na Grovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji Zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

Zaznamy o opravach a udrzb é:
DATUM ZAZNAM O PROVEDENE OPRAVE A UDRZBE

ODBORNA
OPRAVNA

Odchylka a opakovatelnost zobrazené hodnoty viz Tab  ulka 3-1.

C. | Typ Hodnota tvrdosti bloku se stan- Odchylka zobrazené Opakovatelnost
razové dardni tvrdosti dle Leeba hodnoty
hlavice
1 |D 760 £ 30 HLD +6 HLD 6 HLD
530 + 40 HLD + 10 HLD 10 HLD
2 | DC 760 £ 30 HLDC +6 HLDC 6 HLD
530 + 40 HLDC + 10 HLDC 10 HLD
3 | DL 878 £ 30 HLDL +12 HLDL 12 HLDL
736 + 40 HLDL
4 | D+15 766 + 30 HLD + 15 +12 HLD + 15 12 HLD + 15
544 £ 40 HLD + 15
5 |G 590 + 40 HLG +12 HLG 12 HLG
500 + 40 HLG
6 | E 725 + 30 HLE +12 HLE 12 HLE
508 + 40 HLE
7 |C 822 £+ 30 HLC +12 HLC 12 HLC
590 £ 40 HLC
BEZPECNOSTNI OPATRENI
! Obecné

« Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvirata.

« Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

« Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé sezndmen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpedcimi, plynoucimi z jeho uzivani.

« Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté.

« O své naradi peCujte a udrzujte je Cisté.

« Ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleju a tuku.

« Zabrante pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

« Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny Gcel, nez ke kterému je uréeno.

» Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

« Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

 Nikdy neprovadéjte Gdrzbu zafizeni za provozu.

» Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamZité stroj zastavte a preruSte praci.

« Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

« Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

» Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzaméeném misté mimo dosah déti.

« Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadrené, presvédcte se, Ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vS8echny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci pfistroje.

« Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpeénostni prvky opravit nebo
vymenit.

I Jemné mechanika

« Chrarite pfistroj pfed narazy a padem. Po skonéeni prace ho uloZte zpét do kuffiku.

| Sestavy

* Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.



Specifické bezpe €nostni pokyny

. Pristroj miZe pracovat pouze se specialné navrzenou baterii a adaptérem napajeni (nabijec-
kou). Pouziti jinych baterii mize zpUsobit poSkozeni pfistroje, Uniky z baterie, pozar nebo i explozi.

. Nevhazujte baterie do ohné a neprovadeéjte zkratovani jejich kontaktd, demontéz nebo zahfi-
vani, protoze by mohlo dojit k inikiim z baterie, k poZaru nebo dokonce k explozi.

. Neotvirejte kryt prostoru pro vlozeni papiru a zabrarnte kontaktu rukou nebo jakékoli ¢asti
vaseho téla s ohfivaci hlavou tiskarny, abyste zabréanili zpusobeni popalenin v disledku vysoké teploty
béhem tisku tiskarny.

Popis systému:

Vyhody

o Siroky rozsah méfeni. ZaloZeno na principu teorie  zkouseni tvrdosti dle Leeba . PFistroj mdze
provadét méreni tvrdosti dle Leeba u vSech kovovych materialu.

e Velky displej (LCD s rozliSenim 128 x 64 bod() zobrazuje vSechny funkce a parametry.

e ZkouSeni provadéné v jakémkoli Ghlu, dokonce i v obracené poloze.

e Pfimé zobrazeni tvrdosti v reZimech méfeni HRB, HRC, HV, HB, HS, HL.

e Pro specialni aplikace mize byt na objednavku k dispozici sedm razovych hlavic. Pfistroj automaticky
identifikuje typ rdzové hlavice.

e Do velkokapacitni paméti mGze byt ulozeno 500 skupin Gdaju (podle poctu razd az do hodnoty 32
a potom zpét na hodnotu 1), které obsahuji jednotlivé namérené hodnoty, stfedni hodnotu, datum
zkouSky, smér razu, pocet razl, material, rezim méfeni atd.

e Moznost nastaveni horni a dolni limitni hodnoty. Pfesahne-li vysledna hodnota limitni hodnotu, dojde
k automatickému spusténi akustické vystrahy.

e Informace o baterii indikuji zbyvajici kapacitu baterie a stav nabijeni.

o UZivatelska kalibracni funkce.

e S podsvicenim displeje.

e Integrovana termotiskarna, vhodna pro tisk v terénu.

e Jako zdroj napéti je pouzivana nabijeci baterie typu NiMH. Okruh nabijeni integrovan uvnitf pfistroje.
Nepfetrzita provozni doba delSi nez 150 hodin (pfi vypnutém podsviceni a bez tisku).

e Automatické vypnuti pro Setfeni energie.

o Celkové rozméry: 212 x 80 x 32 mm.

Hlavni p Fiklady pouziti

e Dutiny forem

e Loziska a jiné dily

e Analyza poruch tlakovych nadob, parnich generatoru a jinych zafizeni

e Tézké obrobky

e Instalovana strojni zafizeni a trvale sestavené dily

e ZkouSeni povrchd malych dutych povrchud

e Identifikace materialu ve skladech hutnich materialt

e Rychlé zkouSeni ve velkém rozsahu a vicenasobna méreni pro velké obrobky

UDRZBA

Udrzba razové hlavice
Bylo-li provedeno jiz 1000 az 2000 pouZiti razové hlavice, pouzijte prosim pro vycisténi vodici trubice a
rdzového prvku dodany nylonovy kartaé. Pfi ¢iSténi vodici trubice vySroubujte nejdfive opérny krouzek,
potom vyjméte razovy prvek. Pohybujte nylonovym kartd€em proti sméru pohybu hodinovych rucic¢ek
smérem k spodni ¢asti vodici trubice a provedte tento Ukon pétkrat. Potom nainstalujte zpét razovy
prvek a opérny krouzek.
° Po pouziti uvolnéte razovy prvek.
° Uvnitf razoveé hlavice je pfisné zakazano pouzivat jakékoli maziva.

Program b ézné udrzby
Jsou-li vS8echny chyby pfi pouziti standardniho zkuSebniho bloku Rockwell pfi zkouSeni vétsi nez 2
HRC, muze to byt zpGsobeno poskozenim horni ¢asti razové kulicky. MiZe byt provedena vyména
sférického zkuSebniho hrotu nebo rdzového prvku.
Objevi-li se béhem pouziti zkuSebniho pfistroje néjaké problémy, nepokousSejte se prosim o jeho de-
montdZ a neprovadéjte sefizovani pevné smontovanych ¢asti. ZaSlete nam pfistroj a mize byt prove-
dena zaruéni nebo mimozaruéni oprava.

Kontrolni kalibrace
Kalibrace mé& byt provadéna dle vasi Gvahy (doporucujeme 1 x ro¢né) v uzivatelem vybraném kont-
rolnim st fedisku a na jeho naklady .

Poznamky tykajici se p Fepravy a ulozeni

° V misté uloZeni a pfi prepravé pristroje se nesmi vyskytovat vibrace, siiné magnetické pole,
korozivni latky, vihkost a prach. Ukladejte pfistroj pfi normalni teploté.
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Tabulka 4 (Druhy op érnych krouzk ) (nejsou obsahem zékladni dodavky)

Konfigurace dodavky:

C. | Polozka Pocet Poznamky
Standardni | 1 Hlavni jednotka 1
konfigurace
2 Razova hlavice typu D 1 S kabelem
3 Stan- 1
dardni
zku3eb-
ni blok
4 Cistici kartac (1) 1
5 Maly opérny krouzek 1
6 Nabije¢ka baterie 1 9V, 500 mA
7 Software DataPro 1
8 Komunikaéni kabel 1
9 Papir pro tiskarnu 1
10 | Néavod k pouziti 1
11 | Ulozny kuffik 1
Volite Ina 12 | Cistici kartac (11) 1 Pro pouziti s razovou
konfigurace hlavici typu G
13 | Dalsi typy razovych hlavic a opérnych krouzku Viz Tabulka 3 a
Tabulka 4 v dodatku.

C. Typ Nakres nekonven éniho Poznamky
op érného krouzku
1 Z10-15 Pro zkouSky vnéjSich povrchad valcd R10
~R15
2 Z714.5-30 Pro zkou$ky vnéjSich povrcha valcu
{-]-: E R14,5 ~ R15
__ " uﬁ
3 Z25-50 Pro zkou$ky vnéjSich povrcha valct R25
~ R50
4 HZz11-13 Pro zkouSky vnitfnich povrchd valct
R11 ~ R13
5 HZz12.5-17 Pro zkouSky vnitfnich povrchd valct
R12,5 ~ R17
6 HZ16.5-30 ) Pro zkou$ky vnitfnich povrcha valct
R16,5 ~ R30
7 K10-15 y Pro zkouSky kulovych vnéjSich povrcht
7=\ SR10 ~ SR15
)
8 K14.5-30 Pro zkouSky kulovych vnéjSich povrcht
SR14,5 ~ SR30
9 HK11-13 Pro zkousky kulovych vnitfnich povrch(
SR11 ~ SR13
10 HK12.5-17 Pro zkouSky kulovych vnitfnich povrchi
: @ @ SR12,5 ~ SR17
11 HK16.5-30 Pro zkousky kulovych vnitfnich povrch(
SR16,5 ~ SR30
12 UN Pro zkousky valcovych vnéjSich po-

vrchu, nastavitelny polomér R10 ~ «
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MONTAZ A POPIS

Popis konstrukce

Vzhled p Fistroje na zkousSeni tvrdosti

Hlavni jednotka
R&zova hlavice




Popis hlavniho p Fistroje

1 - zasuvka razové 4 —kiyt uloznehq 7 — spina¢ baterie 10 — &titek vyrobku
hlavice prostoru pro papir

. . . o .- | 11 —kryt Glozného
2 — zasuvka USB 5 — LCD displej 8 — zditka pro napéjeni prostoru pro baterii
3-LOGO 6 — klavesnice 9 — vyrobni gislo

|I-.l

1 — uvolfiovaci tlagitko

3 — vodici trubice

5 — propojovaci kabel

7 — opérny krouzek

2 — zatézova trubice

4 - civka

6 — razovy prvek

Tabulka 2 (pouze u volby 6b)
C. Material HLD Pevnost &, (MPa)
1 Nizkouhlikova ocel 350 ~ 522 374 ~ 780
2 Ocel s vysokym obsahem uhliku 500 ~ 710 737 ~1670
3 Chromova ocel 500 ~ 730 707 ~ 1829
4 Chromvanadiova ocel 500 ~ 750 704 ~ 1980
5 Chromniklové ocel 500 ~ 750 763 ~ 2 007
6 Chrommolybdenova ocel 500 ~ 738 721 ~1875
7 Chromniklmolybdenova ocel 540 ~ 738 844 ~ 1933
8 Chrommangankiemicita ocel 500 ~ 750 755 ~ 1993
9 Vysokopevnostni ocel 630 ~ 800 1180 ~ 2652
10 Nerezova ocel 500 ~ 710 703 ~1676
Tabulka 3 (P Fiprava povrchu vzorku)
Typ razové hlavice DC(D)/DL D+15 C G E
Razova energie 11 mJ 11mJ 2,7mJ 90 mJ 11 mJ
Hmotnost razového télesa 5590/729 | 789 30¢9 20,0 g 5549
Tvrdost zkuSebniho hrotu: 1 600 HV 1600 HV 1600 HV 1600 HV 5000 HV
Pramér zkuSebniho hrotu: 3mm 3mm 3mm 5mm 3mm
Material zkuSebniho hrotu: Karbid Karbid Karbid Karbid Umély
wolframu wolframu wolframu wolframu diamant
Pramér razové hlavice: 20 mm 20 mm 20 mm 30 mm 20 mm
Délka razové hlavice: 86(147)/75 | 162 mm 141 mm 254 mm 155 mm
Hmotnost razové hlavice: mm 80 g 759 250 g 80 g
5049
Maximalni tvrdost vzorku 940 HV 940 HV 1 000 HV 650 HB 1200 HV
Stfedni hodnota drsnosti 1,6 um 1,6 um 0,4 pm 6,3 um 1,6 um
povrchu vzorku Ra:
Minimalni hmotnost vzorku:
PFfimé méfeni >5kg >5kg > 1,5kg > 15 kg >5kg
Nutné pouziti pevné opéry 2~5Kkg 2~5kg 0,5~ 1,5kg 5~15kg 2~5kg
Nutné pevné spojeni 0,05~2kg | 0,05~2kg | 0,02~0,5kg | 0,5~5kg | 0,05~ 2kg
Minimalni tloustka vzorku 5mm 5mm 1mm 10 mm 5mm
Pevné spojeni
Minimalni tloustka vrstvy pro 0,8 mm 20,8 mm 20,2 mm 21,2 mm 20,8 mm
tvrzeny povrch
Rozméry dilku
Tvrdost 300 | Pramér dilku 0,54 mm 0,54 mm 0,38 mm 1,03 mm 0,54 mm
HV Hloubka dlilku | 24 pm 24 ym 12 ym 53 um 24 um
Tvrdost 600 | Pramér dilku 0,54 mm 0,54 mm 0,32 mm 0,90 mm 0,54 mm
HV Hloubka dilku | 17 pm 17 ym 8 um 41 pm 17 ym
Tvrdost 800 | Pramér dalku 0,35 mm 0,35 mm 0,35 mm - 0,35 mm
HV
Hloubka ddlku | 10 pm 10 ym 7 pm -- 10 ym
Typy dostupnych razovych DC: Zkousky | D+15: C: Zkousky G: E:
hlavic otvord nebo | ZkouSky malych, Zkousky Zkousky
dutych valcu | drazek nebo | lehkych, velkych, materiald
DL: Zkousky | vyklenutych | tenkych dili | téZzkycha | s vyso-
tenkych a povrcht a povrchd z | silnych kou
uzkych tvrzenou dild a tvrdosti
drazek nebo vrstvou ocelis
otvorQ drsnym
povrchem
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Zéavady a postupy pro jejich odstran

éni

Vznikla zavada

Analyza zavady

Odstranéni zavady

Porucha nabijeni

Vadna baterie

Provedte vyménu baterie

Baterie je vybitd

Nabijte baterii

Z&dna naméFena hodnota

Porucha kabelu razové hlavice

Vymérite kabel

PFistroj nelze zapnout

Vybita baterie

Nabijte baterii

Baterie je odpojena

PFipojte baterii

DODATEK

Tabulka 1 (M éFeni tvrdosti)

Materi &l Meto- | Rézova hlavice
da D/DC D+15 C G E DL
Ocel a litina HRC 20 ~ 68,5 19,3 ~ 20,0 ~ 22,4 ~ 20,6 ~
67,9 69,5 70,7 68,2
(Cast Steel) HRB 38,4 ~ 47,7 ~ 37,0 ~
99,6 99,9 99,9
HRA 59,1 ~ 61,7 ~
85,8 88,0
HB 127 ~651 | 80~638 | 80 ~683 | 90~ 646 | 83~663 | 81~
646
HV 83 ~ 976 80 ~ 937 | 80 ~ 996 84 ~ 80 ~
1042 950
HS 32,2~ 33,3~ 31,8 ~ 35,8 ~ 30,6 ~
99,5 99,3 102,1 102,6 96,8
Nastrojova ocel HRC 20,4 ~ 19,8 ~ 20,7 ~ 22,6 ~
tvarena za studena 67,1 68,2 68,2 70,2
(CWI.Steel) HV 80 ~ 898 80 ~935 | 100 ~ 82 ~
941 1009
Nerezova ocel HRB 46,5 ~
(Stainless Steel) 101,7
HB 85 ~ 655
HV 85 ~ 802
Seda litina HRC
(GC.Iron)
HB 93 ~ 334 92 ~ 326
HV
Nodularni litina HRC
(NC.lIron) HB 131 ~ 387 127 ~
364
HV
Slitiny hliniku HB 19 ~ 164 23~210 | 32~168
(Cast Alumin) HRB 23,8 ~ 22,7 ~ 23,8 ~
84,6 85,0 85,5
Mosaz-slitiny médi a | HB 40 ~ 173
zinku HRB 13,5~
(Copper-Zinc) 95,3
Bronz-slitiny médi, HB 60 ~ 290
hliniku a cinu
(Copper-Alumin)
Tvarné slitiny médi HB 45 ~ 315

(Wrought Copper)
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DC DL C D+15 E G

&zné typy razovych hlavic

Princip zkouSeni tvrdosti podle Leeba

Zakladni princip je nasledujici: razova hlavice s uréitou rdzovou hmotnosti nardzi uréitou zkuSebni silou
do testovaného povrchu a nasledné se meéfi narazova rychlost a odrazova rychlost razové hlavice.

Vzorec pro vypocet je nasledujici:
HL = 1000xVB/VA

Kde, HL — Hodnota tvrdosti dle Leeba
VB - Odrazova rychlost razového prvku
VA — Néarazova rychlost radzového prvku

Pfiprava a zkouseni

PFiprava povrchu vzorku:
Pfiprava povrchu vzorku musi byt v souladu s pfislusnymi pozadavky uvedenymi v dodatku v tabulce 3

(str.23).

° PFi pfipravé povrchu vzorku by mélo byt zabranéno tomu, aby doSlo k zméné tvrdosti povrchu
vzorku pusobenim tepla nebo tvafenim za studena.

° PFilis velka drsnost méfeného povrchu by mohla zpusobit chybu méfeni. Proto musi mit po-
vrch méfeného vzorku kovovy lesk, musi byt vyhlazen a vylestén, bez olejovych skvrn.

° Podeprete zkuSebni vzorek. Podpora neni nutnd u tézkych vzorkd. Vzorky se stfedni hmot-

nosti musi byt postaveny na hladkém a stabilnim povrchu. Vzorek musi byt postaven ve zcela stabilni
poloze a nesmi dochéazet k jeho vykyvam.

° Zaobleny povrch: Nejlepsi zkuSebni povrch vzorku je rovina. Je-li polomér zakfiveni R zkou-
Seného povrchu mensi nez 30 mm (typ razové hlavice D, DC, D+15, C, E a DL) a mens$i nez 50 mm
(typ rdzové hlavice G), mél by byt pouzit maly opérny krouzek nebo tvarované opérné krouzky.
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. Vzorek by mél mit dostate¢nou tloustku, minimalni tloustka vzorku by méla odpovidat Gdajim
v tabulce 3 (str.23).

. U vzorku s tvrzenou vrstvou na povrchu by méla tlouStka tvrzené vrstvy odpovidat Gdajom v
tabulce 3.

. Spojeni. Vzorek s malou hmotnosti musi byt pevné spojen s tézkou zéakladni deskou. Oba
spojené povrchy musi byt rovné a hladké a nesmi byt mezi nimi Zadny nadbyte¢ny spojovaci pfipravek.
Smeér rdzu musi sméfovat vertikalné k spojenému povrchu. Je-li vzorkem velka deska, dlouhd ty¢ nebo
dil s ohybem, vzorek mize byt deformovan a mlze se stat nestabilnim, a to i v pfipadé, jsou-li jeho
hmotnost a tloustka dostatec¢né, ¢imz muze dojit k tomu, Ze naméfena hodnota nemusi byt pfesna.
Proto by mél byt vzorek vhodnym zplisobem vyztuzen nebo podepren.

. Je tfeba se vyvarovat magnetizmu samotného vzorku.

Program zkousSeni_:

Provérfte pfistroj s pouzitim standardniho zkuSebniho bloku . Odchylky a opakovatelnost zobrazené
hodnoty by se mély pohybovat v rozsahu predepsanych hodnot uvedenych v dodatku v tabulce 2
(str.23).

Zahajeni

. Zasunte zastréku razové hlavice do zasuvky pro rdzovou hlavici na zkuSebnim pfistroiji.

. Stisknéte tlacitko [ @ ], nyni bude pfipojeno napéjeni. Nyni je pFistroj pfipraven k provedeni
zkousky.

Priprava

Stlacte zatézovou trubici smérem dold, dokud neucitite kontakt bloku na opétny krouzek. Potom tlagit-
kem uvedte razovy prvek (6) do ¢innosti.

Vkladani papiru

) Uchopte prsty kraje krytu GloZzného prostoru pro papir a Papsr Coapartnsnt Cover
pfiméfenou silou kryt otevrete. Paper Foller
° VloZte papir do UloZzného prostoru jako na uvedeném

obrazku a davejte pozor na smér vedeni papiru. Je-li papir do
pfistroje vioZzen nespravné, nebude mozné provadeéni tisku.

° Vytahnéte kousek papiru z tlozného prostoru.

° Ujistéte se, zda je papir spravné uloZzen a uzavrete kryt
UloZzného prostoru pro papir.

Kryt Ulozného prostoru pro papir { Paper Compartment Cover}
Vodici vale¢ek papiru { Paper Roller}
Papir { Paper}

Nabijeni baterie
PFistroj pouziva pro napajeni baterii typu NiMH. Jakmile bude baterie témér vybita, na displeji se rozsviti
symbol baterie T—1. Proto baterii co nejd Five nabijte . Neskladujte dlouhodob & tém éF vybitou bate-
rii, hrozi jeji znehodnoceni.
° Pfed nabijenim by mél byt spina¢ baterie (7) nastaven v poloze zapnuto (ON).
° PFipojte zastréku adaptéru k sitové zasuvce a potom pfipojte konektor nabijecky do zdifky na
pfistroji. Je-li pfistroj vypnuty, po pfipojeni konektoru nabijec¢ky do zdifky na pfistroji dojde k jeho auto-
matickému zapnuti. Pfi nabijeni se budou na displeji stfidavé zobrazovat symboly baterie 1 a {Ea.
Cim vice se bude zvétSovat tmava ¢ast baterie, tim vice bude baterie nabita.
° Jakmile bude baterie témérf nabita, na displeji bude svitit symbol baterie
° PFi nabijeni baterie prosim pouzivejte dodany adaptér AC-DC.
Varovani: Je-li nabijena baterie, tisk nebo posuv p  apiru je znemozn én.

Vyména baterie
NemUze-li jiz byt dale provadéno nabijeni pouzivané baterie, uzivatel musi podle nize uvedeného po-
stupu provést vymeénu baterie:
° Vypnéte pFistroj.

° Sejméte kryt prostoru pro uloZeni baterie a vyjméte baterii.

° Zasurite konektor nové baterie do zasuvky na obvodové desce.

° Nasadte zpét kryt prostoru pro ulozZeni baterie.

° Zapnéte pristroj a provedte kontrolu jeho funkce.

Varovani: P £ vym éné baterie v énujte prosim nalezitou pozornost polarit €& baterie.

Pfipojeni kabelu pro p fenos dat
Pfipojte jeden konektor pfenosového kabelu do USB portu na pravé asti pristroje a druhy konektor
prenosového kabelu pfipojte do USB portu pocitace. Podrobné informace naleznete v navodu pro
software DataPro.
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Mitech MH320
Version:1. 00 Toto zobrazeni poskytuje informace a pfistroji a jeho programo-

. vém vybaveni. Verze, kéd a vyrobni &islo se liSi v zavislosti na
COde . HL20000000 programovém vybaveni.

SN:HL2000000000

Kalibrace systému
PFistroj a razova hlavice musi byt kalibrovany pomoci ,standardniho zkuSebniho vzorku *“ pfed prvnim
pouzitim, po dlouhodobém uloZeni nebo po resetovani systému.
Stisknuti tlacitka [ @] pfi stisknuti tlacitka [ ENTER ] umozni zapnuti systému. Potom bude na displeji
nésledujici zobrazeni pro kalibraci.

Calibration

Nastavte smér razu na [ J—]. Na standardnim zkuSebnim bloku
zmérte na rtiznych mistech 5 boda.

Po provedeni 5 méfeni na standardnim zkuSebnim bloku se
aritmeticky prameér hodnot porovna s hodnotou standardniho
zkuSebniho bloku. Presahuje-li tato hodnota vyznacenou
standardni hodnotu, pouZije se pro sefizeni softwarova kalibrace.

0/5 times

SW kalibrace:

C a]' lbrat 1on Stisknéte tlacitko [ A ] nebo [ ¥ ], aby doSlo k zadani jmenovité
—————————————— hodnoty.
Stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doSlo k potvrzeni.
Stisknéte tlacitko [ ESC ], aby doSlo k zruSeni této operace.
Rozsah nastaveni: +15HL.

Average=780

Nominal=[

Podsviceni displeje
Je-li podsvicen displej, prace pfi nedostate¢ném okolnim osvétleni bude pohodinéjsi. Stisknuti tlacitka

[‘*‘] po zapnuti pfistroje umozni kdykoli zapnout nebo vypnout podsviceni displeje.

Automatické vypnuti
. Pristroj je vybaven funkci pro automatické vypnuti, aby dochazelo k Gspore energie.
. Nebude-li cca 5 minut provadéno zadné méfeni nebo nebude-li 5 minut stisknuto zadné tlagit-
ko, dojde k automatickému vypnuti systému. Stisknuti jakéhokoli tla¢itka mimo tla¢itko [ ® ] obnovi
okamzité proces automat. vypnuti pfistroje a podsviceni displeje.

. Je-li napajeci napéti baterie pfili§ nizké, na displeji bude zobrazeni < Battery Empty! > (vybita
baterie) a potom dojde k automatickému vypnuti.
. Je-li pristroj nabijen, nelze pouzit funkci pro automatické vypnuti.
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Standardni zkuSebni blok (je soucasti baleni)

Lokalizace
Radné pfitlaéte opérny krouzek razové hlavice na povrch vzorku, smér razu by mél sméfovat kolmo
dold na zkouSeny povrch.

Zkouseni

° Stisknéte uvolfiovaci tla¢itko na horni ¢asti razové hlavice, aby dosSlo k provedeni zkousky.
Nyni je nutné, aby byl uZivatel, vzorek i razova hlavice ve stabilni poloze. Smér razu by mél prochazet
osou razové hlavice.

° Kazdé testovani ma byt obvykle provedeno pétkrat. Rozptyl naméfenych Gdaju by nemél byt
vétSinez + 15 HL.
° Vzdalenosti mezi dvéma riznymi body dopadu hlavice nebo vzdalenosti od stfedu jakéhokoli

bodu dopadu hlavice k okraji zkuSebniho vzorku by méla odpovidat pfislusnym Gdajim uvedenym v
tabulce 4-1.

) Chcete-li pfesny prevod z hodnoty tvrdosti dle Leeba na jiné hodnoty tvrdosti, musite provést
srovnavaci zkousku, abyste pro urcity material ziskali spravné prevadéci rovnice.

Pouzijte pfi zkouSce na stejném vzorku provéreny pristroj na méfeni tvrdosti dle Leeba a dalSi pfislusny
pFistroj na méfeni tvrdosti. Pro kazdou hodnotu tvrdosti, ktera bude prfevadéna, se homogenné provadi
méfeni tvrdosti 5 bodl dle Leeba v blizkosti vice nez tfi dilk(. Pomoci aritmetického priméru hodnoty
tvrdosti dle Leeba a odpovidajici pramérné hodnoty tvrdosti, coz je pfislusna korelaéni hodnota, se
vytvori individualni kontrastni kfivka tvrdosti. Kontrastni kfivka by méla obsahovat miniméalné tfi skupiny
korelaénich (srovnavacich) dat.

Tabulka 4-1

Typ razové hlavice | Vzdalenost stfedl dvou dilkd Vzdéalenost stfedu dilku k okraji vzorku

Ne méné nez (mm) Ne méné nez (mm)

D, DC 3 5

DL 3 5

D+15 3 5

G 4 8

E 3 5

C 2 4

Cteni m éfenych hodnot
Vypnuti
Stisknéte tla¢itko [ ® ], aby doslo k vypnuti pFistroje. UpIné vypnuti provedete spinagem (7).

Doporu €eni

° Vymeéna razové hlavice musi byt provadéna s vypnutym pfistrojem. V opac¢ném pfipadé ne-
bude pfistroj schopen rozeznat typ rdzové hlavice a také by mohlo dojit k poSkozeni elektronické karty
pfistroje.

° Je-li pocet zkouSek mensSi nez prednastavenad hodnota poctu zkouSek, nelze ulozit aktudlni
hodnotu zkousky.
° Volitelnou funkci méfeni pevnosti maji pouze razové hlavice typu D a DC. Pouzivate-li jiné

typy réazovych hlavic, nem(zete upravovat nastaveni [ Hard nebo 6b ]. Nastaveni [ Hard nebo 6b ] by
mélo byt po vyméné razové hlavice automaticky nastaveno na [ Hard ], at' uz bylo dfive nastaveno na

[ Hard ] nebo na [6Db] .

° Ne vSechny materidly mohou byt pfevedeny na vSechny typy méfeni tvrdosti. Po zméné
nastaveni druhu materidlu je typ méfeni tvrdosti automaticky nastaven na rezim HL.

PFed zménou rezimu m éfeni tvrdosti proto nejd Five zvolte material.




Podrobny postup obsluhy

Zapnuti
Stisknéte tlacitko [ O ], aby doSlo k zapnuti pfistroje. Na displeji bude nasledujici zobrazeni:

MH320
HARDNESS TESTER

Mitech Inc.

Probe Type:D

PFi zapnuti by mél systém automaticky detekovat typ razové hlavice a mél by tuto informaci zobrazit na
displeji. UzZivatelé pfistroje by méli vénovat pozornost typu hlavice zobrazené na displeji. Po nékolika
sekundové pauze Uvodni zobrazeni zmizi a na displeji bude zobrazeno hlavni rozhrani.

Poznamka: Je-li p Fistroj vypnuty, po p Fipojeni napajeciho nap éti dojde k jeho automatickému
zapnulti.

Vypnuti

Stisknuti tlacitka [ @] umozni vypnuti pfistroje v jakémkoli stavu.

Poznamka: Je-li p fipojeno napajeci nap éti, po op étném stisknuti tla ¢itka pro vypnuti dojde k
automatickému zapnuti p Fistroje.

POPIS
NiZe je zobrazeno hlavni rozhrani displeje:
Average value indicator '— f Hardness scale
\
\J
Measured value 7 E AVE (i | Battery information
HL 'I'\““ ‘ Impact direction

; 0
W Cr V Stee" \_ﬁ— Times count

Indikator pr dmérné hodnoty { Average value indicator}
Namérena hodnota { Measured value}

Material { Material}

Pogéitadlo pokus a { Times count}

Smér razu { Impact direction}

Informace o baterii { Battery information}

Rezim m éfeni tvrdosti { Hardness scale}
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Je-li funkce [ Auto Save ] nastavena na <On> (zapnuto), po méfeni a zobrazeni prGmérné hodnoty
muZe dojit k automatickému uloZeni dat aktualni skupiny.

Je-li funkce [ Auto Print ] nastavena na <On> (zapnuto), po méfeni a zobrazeni prGmérné hodnoty
muZe dojit k automatickému tisku dat aktualni skupiny.

Je-li funkce [ Auto Delete ] nastavena na <On> (zapnuto), v souladu s predpisem 3o, muze dojit k
automatickému zruSeni po provedeni pfednastaveného poctu méfeni nebo pfedem po stisknuti tlacitka
pro ukonéeni funkce. Jsou-li data zruSena, je nutné dopliujici opatfeni k dosazeni prednastaveného
poctu méreni.

Je-li funkce [ Auto Trans.] nastavena na <On> (zapnuto), po méfeni a zobrazeni primérné hodnoty
muze dojit k exportu hodnot aktualnich skupin pfes komunikacéni port. Tato funkce neni k dispozici

Je-li funkce [ Key Sound ] nastavena na <On> (zapnuto), pfi kazdém stisknuti tlacitka vyda bzucak
kratky vystrazny signal.

Je-li funkce [ Warn. Sound ] nastavena na <On> (zapnuto) a pfesahne-li zméfena hodnota limitni
hodnotu, je-li dosazeno prednastaveného poctu méreni nebo po vymazani dat, bzu¢ak vyda dlouhy
vystrazny signal.

Nastaveni jasu displeje

LCD brightness
——————————————— Stisknuti tlacitka [ A ] umozni zvySeni jasu displeje. Stisknuti
L . N tlacitka [’f] umozni snizeni jasu displeje.
BIlghT-PIEbS[A] Stisknéte tlagitko [ ENTER ], aby doslo k potvrzeni dpravy. Stisk-
Dark:Press ['] néte tlagitko [ ESC ], aby doslo k zruseni Gpravy.

Nastaveni datumu a ¢éasu

Time Date SET Aktudlni ¢as a datum jsou zobrazeny v nasledujicim formatu

—————————————— mésic/den/rok hodiny/minuty. Stisknuti tlacitek [ A ] nebo [ "']
umozni Upravu aktuélnich hodnot. Pohybujte kurzorem pomoci

0N5/9 -2
n 0 0‘3 “008 11: O-' tlagitek [ “'(] nebo [ ¥ ]. Stisknéte tladitko [ ENTER ], aby
doSlo k potvrzeni Upravy. Stisknéte tlacitko [ ESC ], aby doslo k
zruSeni Upravy a k opusténi menu.

Informace o softwaru
V hlavnim rozhrani displeje stisknéte tlacitko [ MENU ], abyste vstoupili do hlavniho menu.

TPl 1nt SET Stisknéte tlagitko [ J"’] nebo [ ¥ ], aby doSlo k pfesunuti kurzoru

Memory Manager | napolozku [ Software Info ].
. - Stisknéte tlacitko [ ENTER ], abyste vstoupili do menu [ Software
Svstem Set Info .

Software Info
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No. 001 12/03/02
Average= 514HL

D 4 05 times
Steel 1l
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=
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-
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Nastaveni systému

Stisknéte tlacitka [ J"f] nebo [ ¥ ], abyste si proSli zvolené
podrobnosti véetné pramérné hodnoty, nastaveni systému a
kazdé jednotlivé hodnoty.

Stisknéte tlacitko [ ESC ], abyste se vratili na pfedchazejici zob-
razeni.

V hlavnim rozhrani displeje stisknéte tlacitko [ MENU ], abyste vstoupili do hlavni nabidky.

Test Set
Print Set
Memorv Manager

Auto Save:O0ff
Auto Print:0ff
Auto Delete:Off
Auto Trans. :0ff
Keyv Sound:On
Warn. Sound:On
L.CD Brightness
Time Date Set |
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Stisknéte tlacitko [ J"’] nebo [ ¥ ], aby doslo k pfesunuti kurzoru
na menu [ System Set] .

Stisknéte tlacitko [ ENTER ], abyste vstoupili do menu [ System
Set].

Stisknéte tlacitko [ J"’] nebo [7 ], aby doslo k pfesunuti kurzoru
na pozadovanou poloZku.

Stisknéte tlacitko [ ENTER ], abyste mohli provadét tpravy pfimo
nebo v odpovidajicim zobrazeni.

Stisknéte tlacitko [ ESC ], abyste mohli opustit menu.

Funkce [ Auto Save ] [Auto Delete] [ Auto Trans ][ Key
Sound ] [ Warn. Sound ] mohou byt zapnuty nebo vypnuty.

Popis hlavniho rozhrani na displeji

Informace o baterii:  Zobrazuje informaci o zbyvajici kapacité baterie a stav nabijeni.

Smér razu: Zobrazuje aktualni smér razu.

Indikator pr amérné hodnoty: Zobrazuje se, aby indikoval stfedni hodnotu méreni vzorku pfi dosazeni
prednastaveného poctu razu.

ReZim m érfeni tvrdosti: Metoda méfeni tvrdosti aktualné méfené hodnoty.

Mérena hodnota: Zobrazuje aktualné namérenou hodnotu (bez indikatoru stfedni hodnoty), nebo zob-

razuje aktualni stfedni hodnotu (s indikatorem primérné hodnoty). Symbol Tznamené prekroceni

konverze nebo rozsahu méfeni. Symbol ¥ znamena nedosazeni konverze nebo rozsahu mérfeni.
Materidl: Aktuélné prednastaveny materiél.
Pocitadlo test d: Pocet testl, které probéhly.

ZkuSebni operace na hlavnim rozhrani displeje

Na tomto rozhrani maze byt provadéna zkuSebni operace. Po kazdém razu mGze byt zobrazena aktual-
né zmérfena hodnota, pocitadlo razd se zvysi o hodnotu jedna a nebude-li naméfena hodnota v tole-
ranénim limitu, zazni dlouh& zvukova vystraha. Jakmile bude dosazeno pfednastaveného poctu raz(,
ozve se dlouhy tén zvukové vystrahy. Po 2 sekundach se ozve kratky ton zvukové vystrahy a na displeji
bude zobrazena stfedni hodnota.

Funkce tla €itek u hlavniho rozhrani displeje

° Stisknéte tlacitko [ SAVE ], aby doSlo k uloZeni aktualni skupiny naméfenych hodnot do
pameéti. Tato operace muaze byt provedena pouze po zobrazeni stfedni hodnoty.
° Stisknéte tlacitko [ DEL ], aby doSlo k vymazani posledni samostatné naméfené hodnoty. Po

stisknuti tohoto tlacitka bude na displeji nasledujici zobrazeni:

Stiskrete tlaitko [ -« ] nebo tizitko[ ™ 1, aby doZlo k fesunuti kurzoru na
volbu[ YES ] nebo[ NO .

Stiskrgte tlatitko [ ENTER ], aby doSlo k potvrzeni operace. Stisentlatitko

[ ESC], aby doslo k zruSeni operace mazani.

Confirm delete?

YES NO

Stisknuti tl&itka[ J"f] nebo[ ‘f] maZe zobrazit samostatzmsienou hodnotu.

Stisknuti tléitka[%""] mizZe zapnout nebo vypnout podsviceni displeje.

Stisknuti tl&itka[ MENU ] umozni vstup do menugunastaveni systému.

Stisknuti tl&itka[ DIR ] umozni nastaveni s razu.

Stisknuti ti&itka[ CNT ] umozni provedeni z&ny paitu razi v jedné skupi& Po prvnim stisknuti
tlsitka[ CNT ], bude zvyrazéna polozka péitadla rad a po kazdém stisknuti sediadlo raz zvysi
o0 hodnotu jedna. Jakmile budeadero hodnoty 32, Gdaj nagitadle se vrati zft na hodnotu 1.

Stisknuti tl&itka[ SCALE ] umozni zndnu rezimu nifeni tvrdosti.

° Stisknuti ti&itka[ MAT ] umozni zndnu nastaveni materialu. Jakmile dojde kréprednastaveného

materialufednastaveny rezimdreni tvrdosti se automaticky 2mi na reZim HL.
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Struktura menu

PFi praci v menu mohou byt upraveny pfednastavené parametry systému a doplrikova funkce. V hlav-

nim rozhrani displeje stisknéte tlacitko [ MENU ], abyste vstoupili do hlavniho menu.

Impact Direc.
Average
Material
Hardness Scale
Tolerance Limit
Hard/ ©b: Hard

Smér razu { Impact Direc.}

Primeér

Materidl

ReZim méreni tvrdosti
Limitni hodnoty

Hard/db: Hard { Hard/db:Hard}

=

E. Test Set Print Current Tisk aktualnich hodnot

=) Print Set Print Memory Tisk hodnot z pasti

=) Memory Manager Print All Mem Tisk kompletni pariti

E System Set

3 J o

g Bfluine I View From No.1 Nahled odt. 1

B View From End Néahled od konce
View From No. Néhled odt.

— Transfer Ptenos

Delete by No. Mazani podle.
Delete All Vymazani vsech dat
Auto Save:

Automatické ulozeni:

Print: o
Suto e Automaticky tisk:
futo Deletes Automatické mazanf:
Auto Trans. : Automaticky grenos:
Eey Sound:

Warn. Sound:
LCD Brightness
Time Date Set

Hlavni rozhrani displeje  { The Main Display Interface}

Nastaveni zkousky { Test Set}

Nastaveni tisku { Print Set}

Tlagitko pro zvuk:
Vystrazny zvuk:
Jas displeje

Nastavenéasu a datumu

Spravce paméti { Memory Manager}
Nastaveni systému { System Set}
Informace o softwaru { Software Info}
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Mazani dat (Delete) podle €. skupiny

Se 1 ect GI‘ oup [ Delete by No.] — Zobrazuje zvoleny rozsah mazanych skupin.

From 001 to 010  stisknutim tacitka [ A ] nebo [ ¥ ] presunete kurzor. Stisknuti

______________ tlagitka [ ™ ] nebo [ -« ] umozni zménu hodnoty &isla. Stisknéte
01 tla¢itko [ ENTER 1], aby doSlo k vymazani zvolenych skupin. Stisk-
néte tlacitko [ ESC ], aby doslo k zruSeni operace.

Poznamka:

1. Pokud ¢islo zvolené skupiny p Fekro¢i aktudini rozsah, potom dojde k vymazani aktualnic h
skupin mezi nimi.

2. Nevypinejte p Fistroj, probiha-li mazani dat. Dojde-li k vypnuti p  Fistroje b éhem mazani dat,
mohlo by dojit k nep Fedvidatelnym nasledk dm.

Vymazani vSech dat
[ Delete All ] — Umozni vymazani vSech dat z paméti.

Potvrzeni mazani

——————————————— Stisknéte tlacitko [ - ] nebo [ ® ], aby doslo k pfesunuti kurzo-

. - 9 ru na volbu [ YES ] a potom stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doslo
Confirm delete? | \ onrzeni mazani .

_______________ Stisknéte tlacitko [ - ] nebo [ ™ ], aby doslo k pfesunuti
7 T kurzoru na volbu [ NO ] a stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doSlo k
YES NO zruSeni mazani .

Stisknuti tlacitka [ ESC ] mGze zruSit operaci mazéani bez ohledu na to, kde se nachéazi kurzor.

Prohlizeni skupin dat v pam _éti

No. 001 1 2_.-':03 622HL
No. 002 12/03  58THL
No.003 12/03  820HL
No.004 12/03  693HL

No. 005 12.-":03 T83HL Stisknéte tlacitko [ & ] nebo [ ¥ ], abyste se dostali na
No, 006 12/03 TEZHL predchézejici nebo nasledujici stranu.
No. 007 12/03 5T9HL Stisknéte tlagitko [ ESC ], abyste opustili menu prohlizeni.

No. 008 12/03 68THL Stisknéte tla¢itko [ ENTER ], potom stisknéte tlacitko [ A ]

nebo [ ¥ ], aby doslo k pfesunuti kurzoru na fadek, u které-
o 0/ TOn ho si prejete prohlédnout podrobnosti. Stisknéte tlacitko [
2}2' ggg %:’gg 5?%%% ENTER ], abyste si prohlédli podrobnosti této skupiny.

No. 004 2_.-':03 T89HL
No.005 12/03  5TOHL
No. 006 12/03  852HL
No.007 12/03 523HL
No.008 12/03  T796HL
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Posuv papiru

Je-li zapnuta tiskarna a je-li pfipravena pro tisk, stisknéte tlacitko [ FEED ] a pfistroj zahaji posuv papi-
ru. Chcete-li pokracovat v posuvu papiru, stisknéte a drzte tlacitko [ FEED ]. Chcete-li posuv papiru
zastavit, uvolnéte tlagitko.

Poznamka: Funkce posuvu papiru neni k dispozicib ~ éhem nabijeni.

Spravce pam éti

V hlavnim rozhrani displeje stisknéte tlacitko [ MENU ], abyste vstoupili do hlavniho menu.

Te ST Se t Stisknéte tlacitko [ J"f] nebo [ ¥ ], aby doslo k pfesunuti kurzoru na
volbu [ Memory Manager 1.

Print Set Stisknéte tlagitko [ ENTER ], abyste vstoupili do menu [ Memory
Manager].
NIEI]]OI'_Y Ma.nager Nejsou-li v paméti zadna data, na displeji bude zobrazeno: <No

- Data!> (Zadna data). Potom se zobrazeni vrati.
System Set

View From No. 1
View From End
View From No.
Transfer
Delete By No.
Delete All

Stisknéte tlacitko [ A ] nebo tlacitko [ ¥ ], aby doSlo k presunuti
kurzoru na funkci, kterou chcete zvolit a potom stisknéte tlacitko
[ ENTER ], aby doslo k potvrzeni volby.

Nahled od skupiny €. 1/Nahled od posledni skupiny

[ View from No.1 ] — Zahaji zobrazeni hodnot v paméti od prvni skupiny.
[ View from End ] — Zah4ji zobrazeni hodnot v paméti od posledni skupiny.

Nahled od zvoleného €. skupiny ( View from No.)

Select GI‘OU_D Stisknutim tladitka [ A ] nebo [ ¥ ] presunete kurzor. Stisknuti

From 001 to 010 | taditka » | nebo [ -« ] umozni zménu hodnoty Cisla. Stisknéte
tlacitko [ ENTER ], aby doSlo k zahajeni zobrazovani dat z paméti
pfistroje od zvolené skupiny. Stisknéte tla¢itko [ ESC ], aby doSlo k

E 01 zru$enf aktualni operace.

Prenos dat
[ Transfer ] — Exportuje hodnoty uloZzené v paméti pfistroje v textovém formatu pfes USB port do podi-
tace. Tato funkce neni u tohoto modelu k dispozici
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Nastaveni testu (Test set)

V hlavnim rozhrani displeje stisknéte tlacitko [ MENU ], abyste vstoupili do hlavniho menu.

Print Set

Memory Manager
ISystem Set

Impact Direc.
Average
Material
Hardness Scale
Tolerance Limit
Hard/ 6 b:Hard

Nastaveni sm éru razu

Impact Direction

| R ]

Nastaveni pr imérného po ¢tu

Mean Times

Stisknéte tlacitko [ ENTER ], abyste vstoupili do menu pro Nastaveni
testu.

Symbol | v levé spodni ¢asti menu upozorfiuje na to, Ze nabidka menu
pokracuje. Stisknuti tlacitka [ "] umozni postup smérem dold. Symbol
1 v levé horni ¢asti menu upozorriuje na to, Ze nabidka menu pokracéu-

je. Stisknuti tlagitka [ J"f] umozni postup smérem nahoru.

Stisknéte tla¢itko [ J"f] nebo tlacitko [ ¥ ], aby doslo k pfesunuti kurzo-
ru na radek, ktery chcete nastavit a stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby
doslo k potvrzeni volby.

Poznamka:

1. Je-li u volby [ Hard/6b ] zvolena moznost 6b, nemuze byt provede-
na volba rezimu méreni tvrdosti. Pohybujete-li kurzorem, kurzor pre-
skoc¢i moznost [ Hardness Scale ].

2. Pouze razova hlavice typu D ma k dispozici funkci méreni 6b. Proto
se pfi pouziti jiné razové hlavice nemdze kurzor dostat na volbu

[ Hard/6b ].

Stisknéte tlagitko [ “'(] nebo tlagitko [ ¥ ], aby do3lo k presunuti
kurzoru na pozadovany smér razu.

Stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doSlo k potvrzeni.

Stisknéte tlacitko [ ESC ], aby doslo k zruSeni volby.

Stisknutim tlacitka [ J"’] nebo [ 'f] presunete kurzor.

Stisknuti tlagitka [ ¥ ] nebo [ "'(] umozni zménu hodnoty ¢isla.
Stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doslo k potvrzeni. Stisknéte tlacitko
[ ESC ], aby doSlo k zruSeni volby.
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Nastaveni materialu

Je-li u volby [ Hard/6b ] pfednastavena moZnost Hard, na displeji
bude zobrazen néasledujici material: Ocel a litina, Za studena tvare-
- ; . na nastrojova ocel, Nerezova ocel, Seda litina, Nodularni litina,
L(}pp&l“f\lklﬂllﬂ Slitiny hliniku, Slitiny médi a zinku, Slitiny médi a hliniku, Tvarena

Wl’Ollght CODDE’T méd a Tvafena ocel.Stisknéte tlagditko [ A ] nebo tlagitko [ ¥ 1s
- \ ) aby doSlo k pfesunuti kurzoru na material, ktery chcete nastavit.

W Ol‘lght Ste 81 Stisknéte tla¢itko [ ENTER ], aby doslo k potvrzeni.
Stisknéte tlacitko [ ESC ], aby doslo k zruSeni volby.

(viz. tabulka 1, str. 22 )

Poznamka

1. Jakmile dojde k zm éné prednastaveného materidlu, p Fednastaveny rezim m éreni tvrdosti se
automaticky zm éni na rezim HL.

2. Zvolte prosim nejd Five material a potom zvolte rezimm  éreni tvrdosti.

Je-li u volby [ Hard/ 6b ] pfednastavena moznost 6b, na displeji muZze byt zobrazen néasledujici materi-
al: Nizkouhlikova ocel, Ocel s vysokym obsahem uhliku, Chromova ocel, Chromvanadiova ocel,
Chromniklova ocel, Chrommolybdenova ocel, Chromnikimolybdenova ocel, Chrommangankfemicita
ocel, Vysokopevnostni ocel nebo Nerezova ocel.

(viz. tabulka 2, str. 23 )

H}ld %T?el Stisknéte tlagitko [ & ] nebo tlagitko [ ¥ ], aby doslo k presunuti
Hi gh—t S5t eel kurzoru na material, ktery chcete prednastavit.
- . Stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doslo k potvrzeni.
Cr Steel Stisknéte tlagitko [ ESC ], aby doslo k zrugeni volby.
IMCr-V Steel

Nastaveni rezimu m éreni tvrdosti

Hard of Material

Stisknéte tlacitko [ -« ] nebo tlagitko [ # ], aby doslo k presunu-
ti kurzoru na rezim m éreni tvrdosti , jaky chcete nastavit.

Stisknéte tlacitko [ ENTER ], aby doSlo k potvrzeni nastaveni.
Stisknéte tlacitko [ ESC ], aby doSlo k zruSeni nastaveni.

Poznamka:

1. Zde jsou zobrazeny pouze opravn éné rezimy m éreni tvrdosti pro p fednastavené razoveé hlavi-
ce a materidly. Nem ély by byt zobrazeny rezimy m  éreni tvrdosti, které nejsou platné.

2. Zvolte prosim nejd Ffive material a potom zvolte rezimm  éreni tvrdosti.

3. Jakmile dojde k zm éné prednastaveného materidlu, p Fednastaveny rezim m éreni tvrdosti se
automaticky zm éni na rezim HL.
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Nastaveni limitnich hodnot

Tolerance Limit

Stisknutim tlagitka [ A ] nebo [ ¥ ] pfesunete kurzor. Stisknuti
tladitka [ 2 ] nebo | -« ] umoZzni zménu hodnoty &isla. Stisknéte

Min Max tla¢itko [ ENTER ], aby doSlo k potvrzeni nastaveni. Stisknéte
) o tlagitko [ ESC ], aby doSlo k zruSeni nastaveni.
i
200 0890
Poznamka:

1. Pfesahuje-li nastavena hodnota rozsah m  éreni, pfistroj vas upozorni na nutnostp  Fenastaveni.
2. Je-li dolni limitni hodnota v étSi nez horni limitni hodnota, dojde k automatické zaméné.

Nastaveni Hard/6b

Stisknuti tlagitka [ ENTER ] umozZni pfepinani volby mezi moznost-
TMaterial mi Hard a 6b.

Hardness Scale poznamka:
T 1 I ) L L Pouze razové hlavice typu D a DC maiji k dispozici f  unkci m é-
olerance 1M1t feni 6b. Nemate-li k dispozici rdzovou hlavici typu D neb o DC,

Hard_.---‘ - H‘drd jedinou volbou m éreni je moznost Hard.

Funkce Tisk

V hlavnim rozhrani displeje stisknéte tlacitko [ MENU ], abyste vstoupili do hlavniho menu. Stisknéte

tlacitko [ A ] nebo tla¢itko [“ ], aby dosSlo k pfesunuti kurzoru na menu Tisk a stisknéte tlacitko
[ ENTER ], aby doslo k vstupu do menu Tisk (Print).

Poznamka:

° Funkce Tisk neni k dispozicib éhem nabijeni.

° Tisk m dze byt zastaven stisknutim tla  €itka [ESC].

° Béhem tisku neotvirejte kryt Glozného prostoru pro pa pir. V takovém p fipad é by p Fistroj
nemusel provad ét normalni tisk.

° PFilis vysoka vihkost (vySSi nez 85% relativni vihkos  t) nebo p Ali§ nizk& vihkost (nizsi
nez 20% relativni vihkost) m dze snizit kvalitu tisku.

° Tisk provad ény na papir, ktery byl p Fili§ dlouho uloZzen nebo tisk na nekvalitni papir

mdze snizit kvalitu tisku nebo m  dZe dokonce poskodit tiskarnu.

Tisk aktualnich hodnot

Tisk dat po pravé dokonéeném testu. Nedoslo-li k vypnuti pfistroje a nebyly-li zménény zadné podminky
zkousky, bude tisknuta pouze jedna nhamérena hodnota a primérn& hodnota pfi opétovném tisku.

Tisk hodnot z pam éti

Tisk zvolené skupiny naméfenych hodnot uloZzenych v paméti pfistroje.

Tisk kompletni pam éti
Tisk vS§ech namérenych hodnot uloZzenych v paméti pfistroje.
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