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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii maze byt priC¢inou trazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popripadé miize dojit k posSkozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatreno.
Tyto stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

PFistroj pro zjiStovani tvrdosti materiall metodou podle Rockwella vtlaGovanim zku$ebniho téliska do
povrchu materialu u tvrdych slitin, kalenych a nekalenych oceli.. Zafizeni je potfebné napf. pfi tepelném
zpracovani soucasti, zjiStovani tvrdosti pouzitého materialu apod. v laboratofich vyzkumnych instituci,
vysokych $kol, tovaren a dolG. Maximalni zkuSebni zatizeni 150 kg, volba zatiZzeni 60, 100, 150 kg
(588,4 N; 980,7 N; 1471 N), poc¢ate¢ni zatizeni 10 kg (98,07 N), maximalni vySka vzorku 108 mm (4-
1/4"). Standardni pfislusenstvi: velky testovaci stil O 150 mm, maly testovaci stul O 62 mm, kovadlina
V-blok O 58, diamantovy kuzel 120°, kuzel s ocelovou kulickou 1/16?;, 5 ks nahradni ocelova kuli¢ka
1/167?;, standardni testovaci blok Rockwell A, standardni testovaci blok Rockwell B, standardni testova-
ci blok Rockwell C, Sroubovaky 2ks, box na pfisluSenstvi, prachotésny plastovy kryt.

TECHNICKA DATA

|Rozsah méreni tvrdosti:

Stupnice Rozsah tvrdosti Povolena chyba odeétené hodnoty
A 20 HRA<~ <75 HRA + 2 HRA
75 HRA<~ < 88 HRA +1,5HRA
20 HRB<~ <45 HRB + 4 HRB
B 45 HRB<~ < 80 HRB + 3 HRB
80 HRB<~ < 100 HRB + 2 HRB
C 20 HRC<~ <70 HRC +1,5HRC
Vyska (H) 729 mm
Sitka (W) 293 mm
Délka (L) 522 mm
Maximalni vy$ka vzorku s ochrannou objimkou (B) 140 mm
Maximalni vySka vzorku bez ochranné objimky (B) 210 mm
Hloubka (A) 165 mm
Cista hmotnost zkugebniho zatizeni 98 kg

N



MONTAZ A POPIS

Tvrdost je dulezity parametr pro mechanické vlastnosti kovovych a slitinovych materiald. V zasadé se
jedna o kapacitu urcitého druhu materialu, jehoz povrch je penetrovan jinym druhem tvrdSiho materialu,
ktery ma urcity tvar a rozméry a sam o sobé nevytvari zbytkovou deformaci.

zkouSkach mechanickych vlastnosti materialu. Diky vysoké u€innosti a snadnému provadéni Ize
hodnoty tykajici tvrdosti ziskat pfimo. Ve vétsiné pfipad( mize poskytnout poZadované vysledky, které
pfi jinych zkouskach nejsou k dispozici.

Zku$ebni zafizeni Rockwell model 1804-3608 je Siroce pouzivan pro méfeni tvrdosti podle Rockwella u
tvrdych slitin, kalenych a nekalenych oceli v laboratofich vyzkumnych Ustavd, vysokych Skol, tovaren

a dolu.

Princip zkousky

1 FO JFO_H lFQ 5 Obr. 1 Princip zkousky tvrdosti podle Rockwella

6 PFi zkouSce tvrdosti podle Rockwella je na povrch vzorku pouzit ve
‘"1 dvou krocich diamantovy kuzelovy hrot (viz obr. 2) nebo zku$ebni
nastroj s ocelovou kuli€kou (viz obr. 3), jak je zobrazeno na obr. 1,
a tato akce musi byt provadéna po ur€itou dobu. Potom je zméfena
= zbytkova hloubka vtisku pfi pfedbézné zkuSebni sile po odstranéni
o hlavni zkuSebni sily. Tvrdost podle Rockwella je vypoc€itana pomoci
T vzorce (1) pomoci hodnoty h, konstanty N a S (viz tabulka 1).
el

Hodnota tvrdosti podle Rockwella = N—/S Vzorec (1)




Tabulka 1 Symboly a popisy

Symboly Popis Jednotky
FO Predbézna zkusSebni sila N
F1 Hlavni zkuSebni sila N
F Celkova zkuSebni sila N
S Jednotka daného méritka mm
N Hodnota tvrdosti daného méfitka
h Zbytkova hloubka vtisku pfi pfedbézné zkuSebni sile mm

po odstranéni hlavni zkuSebni sily
HRA Tvrdost podle Rockwella = 100—h/0,002
HRC
HRB Tvrdost podle Rockwella = 130—h/0,002

1----Hloubka vtisku pfi pfedbé&zné zkuSebni sile FO; 2----Hloubka vtisku pfi hlavni zkuSebni sile F1;
3----Hloubka elastického navratu po odstranéni hlavni zkuSebni sily F1; 4--Hloubka zbytkového vtisku h;
5----Povrch vzorku

6----Datum méfeni;

7----Poloha zkuSebni sondy.

PFiklad: Hodnota 59 HRC znamena, Ze tvrdost podle Rockwella 59 je méfena stupnici C.

3. Rozsah aplikace

Podle rozsahu tvrdosti a velikosti vzorku mohou byt vybrany riizné vtlaGovaci hroty a rGzna zatizeni.
Hodnoty tvrdosti Ize indikovat pomoci rdznych stupnic, jako jsou stupnice A, B a C pro tvrdost podle
Rockwella. Zatizeni, hroty, hodnoty konstanty K a rozsahy pouziti jsou uvedeny v tabulce 2.

® Stupnice A je pouzivana pro méfeni kovovych materialQ, jejichz tvrdost pfesahuje 67 HRC, jako je
karbid wolframu, tvrda slitina, tvrdé tenké desky a povrchové kalené dily. Rozsah méfeni je 20-85
HRA.

® Stupnice B je pouzivana pro méfeni vzorkl s mensi tvrdosti, jejichZ rozsah tvrdosti bude 25-100
HRB, jako jsou nezelezné kovy a jejich slitiny, zihana ocel atd. Pokud je tvrdost vzorku mensi nez
25 HRB, kov se dostane do meze teceni, deformace bude trvat dlouho a vysledek nebude pfesny.
Pokud je tvrdost vzorku vétsi nez 100 HRB, dojde k chybé, protoZe zkuSebni nastroj s ocelovou
kulickou je nachylny k deformaci a hloubka vtisku je pfili§ mala.

® Stupnice C je pouzivana pro zkousku tvrdosti vzorku, ktery je kaleny nebo temperovany, jako je
karbidova ocel, nastrojova ocel a legovana ocel. Rozsah méfeni je 20—67 HRC. Je-li tvrdost vzorku
mensi nez 20 HRC, méfeni neni spravné, protoZe je pfili§ hluboké na to, aby diamantovy zkusebni
nastroj pronikl do vzorku, a chyba se bude zvétSovat, coz bude zpGsobeno geometrickym tvarem
zku$ebniho nastroje. Je-li tvrdost vzorku vétsi nez 67 HRC, diamant se snadno poskodi kvali
velkému tlaku, ktery je vytvaren ostrym hrotem zkuSebniho nastroje.

Obr. 2 ZkuSebni nastroj s diamantovym kuzelem
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p 4 \;§ Obr. 3 ZkuSebni nastroj s ocelovou kulickou
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Tabulka 2 Obvyklé stupnice pro tvrdost podle Rockwella



Stupnice ZkusSebni nastroj (mm) Zkusebni sila (kg_| Konstanta
FO| F1 F N Priklady pouziti

A Zku$ebni nastroj s diamantovym| 10| 50 60 100 Tvrdy kov a slitina
kuzelem

B ZkuSebni nastroj s ocelovou 10 90 100 130 Nezelezny a mékky kov

kuli¢kou (& 1,588 mm)

C ZkuSebni nastroj s diamantovym| 10| 140 150 100 Konstrukéni a nastrojova

kuzelem ocel

Popis ¢asti mechanismu

Toto zkuSebni zafizeni se sklada z téla stroje (1), zkuSebniho nastroje (20), mechanismu pro zatizeni

a uvolnéni (2), méficiho mechanismu (21), mechanismu pro zménu zatizeni (15), podplrného mecha-
nismu vzorku (5) a tlumiciho mechanismu (19) atd. (viz obr. 5).

Zkusebni sila pusobici na hlavni hiidel je zesilovana kombinaci zavazi a paky, to znamena, Ze zkusebni
nastroj pronika do povrchu vzorku pod vedenim tlumice se zatiZzenim zesilenym pomoci velké paky.
Soucasné s pronikanim zkusebniho nastroje do vzorku se vertikalni posun vytvareny hlavnim hfidelem

prenasi na odecitaci zafizeni pfes méfici paku a zde je indikovana pfislusna hodnota tvrdosti.

® Télo stroje (1) je pladtém zkusebniho zafizeni, ve kterém jsou ostatni dily nasazeny pfimo nebo
nepfimo na télo stroje. Kromé pracovniho stolu (25), zvedaci zavitové tyCe (5) a ovladaci rukojeti (3)

jsou v8echny ostatni mechanismy umistény uvnitf plasté a snadno se udrzuji v Cistoté.

® Celkova zkusebni sila se sklada z hlavni zku$ebni sily plus predbézné zkusebni sily. Pfedbézna
zku$ebni sila je vytvafena hmotnosti dild véetné velké paky (9) a hlavniho h¥idele (7). Zavazi (15)
jsou zavéSena na velké pace (9) pomoci zvedaciho krouzku (12), ¢imz vznika hlavni zkuSebni sila

na principu paky.

Popis dilt:

1. Télo stroje 2. Rukojet pro zatiZzeni a uvolnéni 3. Zvedaci rukojet

4. Kolecko 5. Pouzdro zavitové tyce (vnitfni) 6. Vzorek, ktery bude testovan
7. Hlavni hfidel 8. Mala paka 9. Velka paka

10. Sefizovaci blok

11. Polohovaci znacka 12. Zvedaci krouzek 13. Sroub

14. Podpéra pro zménu zavazi

15. Zavazi 16. Olejova jehla 17. Olejova krytka
18. Zadni kryt 19. Tlumi¢
20. Rukojet pro uvolnéni 21. Indikace 22. Horni kryt

23. Indikaéni stupnice

24. Rukojet pro zménu zatéze 25. Pracovni stul
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Obr. 5 Schematicky nakres dilt

Horni koncova plocha zkusebniho nastroje (21) pfenasi celkovou zkuSebni silu a ostry hrot pronika
do povrchu zkouSeného predmétu.

Zku$ebni hodnota muZze byt odecitana pfimo z indikacni stupnice (23) méficiho mechanismu.

Pro uloZeni blokd tvrdosti loZisek a zkousenych dilll je pouzivan podpérny mechanismus vzorku
véetné pracovniho stolu (25), zvedaci zavitové tyce (5) a ruéniho kolecka (4).

Rukojet pro prepinani zatéze (24) mlze byt nastavena do riiznych poloh, ¢imz jsou souc¢asné
regulovany polohy podpéry pro zménu zavazi (14), coz ma za nasledek riizné rozlozeni zavazi,
ktera vytvafi tfi nasledujici rizné celkové zkusebni sily 588 N / 60 kg, 980 N/ 100 kga 1 470 N/
150 kg.

Rukojet pro zatizeni a uvolnéni (2) je pouzivana pro aplikaci a odstranéni hlavni zkuSebni sily.

Puasobeni hlavni zku$ebni sily mize byt udrzovano na urgité rychlosti oviadanim olejové jehly (17)
tlumice (19), ¢imz je zabranéno jakémukoli narazu.

Zku$ebni hodnota muze byt odeéitana pfimo z indikaéni stupnice (23) méficiho mechanismu.

Rukojet' pro uvolnéni (20) muze byt zatlacena zpét ve sméru zndzornéném na Stitku, ¢imz dojde
k odstranéni hlavni zkuSebni sily. Plsobeni hlavni zkuSebni sily mize byt udrzovano na urcité
rychlosti ovliadanim olejové jehly (16) tlumice (19), ¢imz je zabranéno jakémukoli narazu.



Otevieni obalu, preprava, instalace a uvedeni do provozu

1. Priprava

® Pracovni prostiedi tohoto zkuebniho zafizeni musi byt Cisté a suché, bez korozivnich plynu.

® \/ pracovnim prostiedi tohoto zkuebniho zafizeni nesmi byt Zadné cizi mechanické vibrace.

® Teplota pracovniho prostiedi tohoto zkugebniho zafizeni musi byt v rozsahu od 10 °C do 30 °C.
[

Zkusebni stal (vyrobeny kupujicim) musi byt vyroben z betonu nebo kovu, musi mit urcitou tuhost
a pevnost a musi byt schopen unést hmotnost tohoto zkuSebniho zafizeni a jeho doplfikd. Jeho po-
vrch musi byt opatfen otvorem o prdméru 70 mm pro priichod zavitové tyce, jak je znazornéno na
obr. 6 (rozméry na obrazku jsou pouze orienta¢ni). Rovnost povrchu musi byt v rozmezi 0,2/1000.

® Kolem tohoto zkugebniho zafizeni musi byt ponechan dostatek volného prostoru pro nezbytné
prace, jako jsou instalace, uvedeni do provozu a udrzba.

Obr. 6 Schematicky nakres zkusebniho stolu

2. Otevreni obalu

1)  Odstrarite stahovaci pasku z krabice (viz obr. 7).

2) Klesténi vytahnéte vruty do dfeva, které pfipeviiuji obal ke spodni €asti a vytahnéte tento obal
smérem nahoru.

3)  Vyjméte sacek s dokumenty a roztfidte navod k pouziti (véetné baliciho listu, certifikatu kvality).

4)  Pomoci klice povolte matici na haku obalu upevriujici krabici s pfisluSenstvim, sejméte hacek
a krabici s pfisluSenstvim. Roztfidte pfedméty nachazejici se uvnitf krabice a zkontrolujte, zda
jsou k dispozici vSechny dily uvedené v balicim listu.

5) Sejméte kryt proti prachu.

6)  Pomoci klicu odstrante ¢tyfi montazni Srouby upevnujici zkuSebni zafizeni ke spodni ¢asti baleni.
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1. obal zafizeni

2. stahovaci paska

3. vrut do dfeva

4. Stitek na krabici s pfislusenstvim

5. hacek

_ 6
6. kryt proti prachu
5 7. krabice s pfislusenstvim
7 8. zkuSebni zafizeni

8 9. spodni ¢ast baleni

@/ 10. sadek s dokumenty

11. montazni Sroub

SN : 10
] a4 Obr. 7 Schematicky nakres otevirani obalu

3. Upozornéni tykajici se prepravy

® Nepokousejte se toto zafizeni sami pfemistit, abyste zabranili jeho poskozeni nebo zplisobeni
zranéni osob, protoze je toto zafizeni pfilis tézké. Proto toto zafizeni musi pfemistovat alespori dva
zkusSeni pracovnici.

® Bg&hem prepravy nesmi byt sklon axialni osy mezi zkugebnim nastrojem a zavitovou ty¢i vzhledem
k vertikalni ose vétsi nez 15°.

® B&hem piepravy musi byt kontakty mezi pracovniky a timto zkugebnim zafizenim omezeny pouze
na ¢asti C, D, E a F. Nedotykejte se jinych povrchi a jinych ¢asti tohoto zkusebniho zafizeni, abyste
neovlivnili jeho pfesnost (viz obr. 4).

® Béhem prepravy musite s timto zkuSebnim zafizenim zachazet opatrné&, aby nedoslo ke kolizi
a narazu.

INSTALACE A UVEDENi DO PROVOZU

4. Instalace a uvedeni do provozu

Pfed instalaci a uvedenim do provozu musite mit k dispozici kli¢, vodovahu a pracovni stal.

1) Umistéte toto zafizeni na pfipraveny zku$ebni stil a zvedaci zavitova ty¢ tohoto zafizeni musi
zapadnout do otvoru zkuSebniho stolu.

2)  Odstrarite stahovaci pasku A ze zkuSebniho zafizeni (viz obr. 7).
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3)  Sejméte horni kryt (22), odSroubujte Srouby (13) nachazejici se na zadnim krytu a potom sejméte
zadni kryt (18).

4)  Pomoci klice demontujte upeviiovaci Sroub, sejméte upeviiovaci blok a podpérny blok (viz obr. 8).

5) Pomoci klice povolte matici na Sroubu s hakem, sejméte Sroub s hakem a potom pfitlacnou desku
upevnujici zavazi (viz obr. 8).

6) Rukama uchopte zvedaci krouzek, pomalu zvednéte skupinu zavazi a souc¢asné odstrante

podpérny blok. Umistéte je tak, aby valcovy kolik na skupiné zavazi zapadl do drazky na konzolové

desce, ktera drzi skupinu zavazi (viz obr. 9).

1. velka paka

2. upeviovaci Sroub

3. upevnovaci blok

4. pfitlacny blok
5. pfitlacna deska

6. Sroub s hakem

Obr. 8 Odstranéni lanka upevriujiciho velkou
paku

1. konzolova deska

2. zvedaci krouzek

3. valcovy kolik

4. skupina zavazi

5. podpérny blok

Obr. 9 Odstranéni lanka upevriujiciho malou paku




1. mala paka

2. upeviiujici lanko

Obr. 10 Odstranéni tlumiciho bloku

1. tlumici blok
2. zavitova ty¢

3. kolecko

Obr. 11 Odstranéni tlumiciho bloku

1. Cervena znacka

2. sefizovaci blok

3. Cervena znacka

Obr. 12 Odstranéni tlumiciho bloku
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7
8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

.Sroub C
. zavitovy kolik
. krytka Sroubu

. Sroub C

. upevnovaci Sroub A regulaéni desky

. regulaéni deska

N o o A WDN R

. Sroub B

Obr. 13 Odstranéni tlumiciho bloku

Odstrarite lanko upevriujici mensi paku (8), viz obr. 10.

Potom otocte koleckem (4) proti sméru pohybu hodinovych ruéicek, aby se zavitova ty¢ (5)
spustila dold, a potom odstrarite tlumici blok zku§ebniho nastroje (viz obr. 11). V pfipadé, kdy
zavitova ty¢ pfi otaCeni koleCka neklesa, ale naopak, kolecko se zveda, pfi¢emz zavitova ty¢

a tlumici blok nelze vyjmout, je mozné, Ze zavitova ty¢ a jeji sedlo (pod koleCkem) jsou slepeny
dohromady antikoroznim olejem. Tato situace mize byt vyfeSena otacenim kolecka proti sméru
pohybu hodinovych rugicek, aby se zvedlo az o 20 mm nebo vice a silnym stlacenim kolecka
smérem doll, aby do$lo k uvolnéni zavitové tyce a jejiho sedla.

Odstrarite ochranné pouzdro zvedaci zavitové tyCe, oCistéte zvedaci zavitovou ty¢ a kole¢ko od
antikorozniho oleje pomoci petroleje, napliite odpovidajici mnozstvi maziv do kontaktnich poloh
mezi zvedaci zavitovou ty¢i a koleCkem a potom znovu namontujte zpét ochranné pouzdro tyce.
Ujistéte se, zda se sefizovaci blok na vét§i pace (9) nachazi mezi dvéma ¢ervenymi znackami
(viz obr. 12). Neni-li v této poloze, nastavte jej do spravné polohy.

Vétsi kovadlinu umistéte do otvoru nad zvedaci zavitovou ty¢i a postavte vodovahu na tuto
kovadlinu. Je-li to nutné, vlozte kovovy doraz do spodniho sedla téla stroje tak, aby byla srovnani
ve dvou smérech v rozmezi 0,2/1000.

MUze se stat, Ze se stupnice indikatoru (23) béhem prepravy uvolni. V takovém pfipadé nejdfive
povolte upeviiovaci Sroub A na téle stroje, sejméte stupnici indikatoru, utahnéte tfi Srouby B na
zadni ¢asti stupnice indikatoru a nastavte tuto stupnici do spravné polohy (viz obr. 13).

Otacejte vroubkovanym chromovanym pouzdrem stupnice indikatoru (23) tak, aby byl bod ,C*
pfimo nahore. Pokud vétsi ukazatel neukazuje na bod ,C*, jak je zobrazeno na obr. 14, musi byt
provedena nasledujici Uprava: uvolnéte krytku Sroubu a nastavujte zavitovy kolik (viz obr. 13),
dokud nebude vétsi ukazatel ukazovat na bod ,C* ( viz obr. 19). Potom znovu utahnéte krytku
Sroubu.

Prekracuje-li chyba odecétené hodnoty povolenou odchylku zpisobenou prepravou, provedte
nasledujici sefizeni (viz obr. 13):

Provedte samostatné testy s blokem s vyssi tvrdosti a s blokem s menSi tvrdosti HRC. Pokud je
hodnota na horni strané, povolte dva Srouby C na regulani desce a posurite tuto desku mirné doprava
(pozor, abyste nepohnuli zavitovym kolikem uprostfed regula¢ni desky) a potom Srouby C znovu
utahnéte. Je-li udaj stale na horni strané, zopakujte vySe uvedené kroky jesté jednou, dokud nebude
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hodnota v rozsahu povolenych hodnot. Je-li hodnota na spodni strané, posurite regulaéni desku vyse
uvedenym zpusobem mirné doleva.

® Po kalibraci pomoci bloku s vétsi standardni tvrdosti a bloku s mensi standardni tvrdosti HRC budou
hodnoty HRA a HRB v zasadé také pfesné.

® P¥i provadéni vySe uvedeného nastaveni nesmi byt pfi kazdém pohybu regulaéni desky provedena
nasledujici zkouska, dokud nebudou znovu utazeny dva Srouby C.

® \/y3e uvedena metoda je vhodna pouze pro mensi sefizeni, je-li chyba odeditanych hodnot v
rozmezi + 5 HRC nebo + 5 HRA.

® Je-li u stupnice B zjisténa mala chyba, miiZze to byt zplisobeno ocelovou kulickou. Vymérite
ocelovou kuli¢ku, ktera je uvniti zkuSebniho nastroje (viz obr. 2) a zkuste to znovu.
12) Nasadte zpét horni kryt (13) a zadni kryt (18).

lll. Normalni provoz

Pfed provedenim zkou$ky musi byt na zakladé vzorku uréena stupnice. Nasledujici operace pouziva
stupnici C jako pfiklad bez specifického upozornéni, to znamena pro zkou$eni diamantovym kuzelovym
zkuSebnim nastrojem a celkovou zku$ebni silou az 150 kg. Mize byt odkazovano na jiné stupnice.

1. Ptiprava pfed normalnim pouzitim

Nejprve vénuijte dostatek ¢asu nastudovani funkci kazdé &asti stupnice indikatoru (21), kde jsou
uvedeny udaje o tvrdosti, délici rysky, dlouhy ukazatel, kratky ukazatel atd. (viz obr. 11).

® (Cerné délici rysky slouzi k oznadeni tvrdosti. Cerné &islice na vnéjsi stupnici jsou pro indikaci
tvrdosti stupnice A a stupnice C, zatimco ¢ervené ¢islice na vnitfni stupnici jsou pro stupnici B.
Zménou zkuSebniho nastroje a zavazi Ize sestavit rizné stupnice (podrobnosti najdete v tabulce 2) .

® Kratky ukazatel ukazuje zatizeni sily pfedb&zné zkousky.

® Dlouhy ukazatel ukazuje hodnotu tvrdosti zkougeného vzorku.
Pismena B a C jsou symboly stupnic. Pozice pismena C je nulovy bod hodnoty déleni stupnice C nebo
A. Pozice pismena B je polohou hodnoty déleni 30 pro stupnici B.

1. hodnota tvrdosti pro stupnice Aa C

iy
\
I\
3

2. hodnota tvrdosti pro stupnici B
3. hruby ukazatel

£ ]
= E
= 3

\3
_\«\\\“‘\“
4

////i

4. stupnice

1

5. pfesny ukazatel

Obr. 14 Schématicky nakres stupnice indikatoru

12



1) Regulace rychlosti zatizeni hlavni zkusebni sily

a. Ujistéte se, zda je rukojet pro zatizeni a uvolnéni (20) v poloze pro uvolnéni. V jiném pfipadé ji
pomalu otocte do polohy pro uvolnéni (pfiblizné 2 az 3 sekundy) podle sméru uvolnéni, ktery je
zobrazen na Stitku pro uvolnéni (viz obr. 15).

unloading
Ioading handle
handle
P ¥
rukojet’ pro zatizeni rukojet’ pro uvolnéni

Obr. 15 Rukojeti pro zatizeni a uvolnéni

b. Otocte rukojet pro zménu zatéze (24) do polohy pro 150 kg a ujistéte se, zda je ¢€islo 150 na

rukojeti srovnano s ¢ervenou znackou, jak je zobrazeno na obr. 16.

1. Cervena znacka

2. rukojet pro zménu zatéze

Obr. 16 Volba zkuSebni sily

c. Umistéte blok standardni tvrdosti 40~50 HRC na pracovni stdl.

d. Otacejte koleCkem (4) tak, aby blok standardni tvrdosti zvedal zkuSebni nastroj, dokud nebude
kratky ukazatel ukazovat na €ervenou znacku, coz bude znamenat, ze je pouzivana predbézna

zku$ebni sila.
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1. olejova jehla
2. uzavfena matice

3. poloha pro pInéni oleje

Obr. 17 Regulaéni olejova

2)

3)

e 0o T 9

14

jehla

Podle sméru zatizeni na zatézovém Stitku otacejte rukojeti pro zatizeni a uvolnéni (2) pomalu
smérem k zadni ¢asti téla tohoto zafizeni (pfiblizné 4 sekundy) az do krajni polohy, a tim bude
dochazet k aplikaci hlavni zkuSebni sily (viz obr. 17).

Sledujte delSi ukazatel stupnice indikatoru a ujistéte se, zda od spusténi do zastaveni ubéhla
doba 4 az 8 sekund. V jiném pfipadé provadéjte regulaci otacenim olejové jehly nasledujicim
zplsobem: nejdfive povolte uzavienou matici na tlumici (viz obr. 17) a potom olejovou jehlu lehce
otoCte. PFi otaeni proti sméru pohybu hodinovych ruciek se rychlost zatizeni zvysi, zatimco pfi
otaéeni ve sméru pohybu hodinovych rugicek se rychlost zatizeni snizi. Opakuijte vySe uvedené

kroky, dokud neni vSe v pofadku, a potom utahnéte uzavifenou matici.

Volba zkusebni sily
Otacejte rukojeti pro prepinani zatéze, dokud nebude pocet zvolenych zku$ebnich sil ukazovat na

Cervenou znacku (viz obr. 16).

Poznamka: & PFi zméné zkuSebni sily musi byt rukojet pro zatiZeni a uvolnéni v poloze pro

uvolnéni (viz obr. 15, to znamena v krajni poloze vlevo).

Instalace zkusebniho nastroje (viz obr. 18)

Toto zafizeni na zkou$ky tvrdosti je vybaveno zkuSebnim nastrojem s ocelovou kuli¢kou, ktery je
usazen na hlavni hfideli. Pfi opétovné instalaci zkuSebniho nastroje musi byt dodrzovany
nasledujici kroky.

Nainstalujte zkuSebni nastroj a mirné jej utahnéte tak, aby nedoslo k jeho padu.

Umistéte standardni blok na pracovni stul.

Otocte koleckem, abyste pouzili pfedbéznou zkuSebni silu.

Otocte rukojeti pro zatizeni a uvolnéni ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, aby na zkuSebni
nastroj pusobila hlavni zkuSebni sila (viz obr. 15).

Utahnéte Sroub. To je vSe, pokud jde o instalaci.



1. hlavni hfidel

2. zkuSebni nastroj

3. Sroub

Obr. 18 Instalace zkusebniho
nastroje

3 I

4)  Vzorek musi spliiovat nasledujici pozadavky:

a. Vzorky musi mit urcité rozméry a tloustky, které budou zaru€ovat vzdalenost mezi stfedy dvou
sousednich zarezu a aby byla vzdalenost mezi stfedem zarezu a okrajem vzorku vétsi nez 3 mm.
Minimalni tloustka nesmi byt men$i nez 8nasobek hloubky vtisku. Po provedeni zkousky by na

nosném povrchu vzorku nemél byt zjevny naznak deformace. Minimaini tloustka vzorku zavisi na
kvalité materidlu a na zvoleném zatizeni. Viz tabulka 4.

Tabulka 4 Minimaini tloustka vzorku

Minimalni Minimalni
= Hodnota =y . Hodnota oy
Méritko tvrdosti (HR) tloustka Stupnice tvrdosti (HR) tloustka
(mm) (mm)
70 0,7 80 1,0
A 80 0,5 B 90 0,8
90 0,4 100 0,7
25 2,0 20 15
30 1,9 30 1,3
40 1,7 40 1,2
B 50 1,5 c 50 1,0
60 1,3 60 0,8
70 1,2 70 0,7
b. Zkouseny povrch musi byt v zasadé rovny. Pokud se jedna o zakfivenou plochu a polomér
zakfiveni neni pfilis velky, vysledek testu musi byt opraven. Korekce pro cylindricky vzorek jsou
uvedeny v tabulce 5 a v tabulce 6.
v
C. Povrch vzorku musi byt vylestén tak, aby jeho hrubost dosahovala hodnoty mensi nez .

Lesténi nesmi mit vliv na tvrdost, to znamena zadné kaleni nebo popousténi po zpracovani

3.2/
vzorku. Povrchova Uprava nosné plochy nesmi byt mensi nez . ZkouSeny povrch, nosna plo-

cha a povrch pracovniho stolu musi byt udrzovany v Cistoté. Vzorek musi byt na pracovni stul

umistén spolehlivé a béhem testovani nesmi dochazet k jeho zadnému pohybu.
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Zajistéte, aby pouzivana zkuSebni sila sméfovala kolmo k testovanému povrchu. Pro zkouSeni
vzorku se zakfivenymi tvary nebo jinymi abnormalnimi tvary musi byt pouzita specializovana
kovadlina a musi byt zvolena také spravna poloha. Napfiklad pro valcovy vzorek se pouzije ko-
aby nedoslo k deformaci zplisobené zkus$ebni silou, protoZze by namérena hodnota tvrdosti nebyla

spravna.

Postupy provadéni zkousek

1)

2)

3)

4)

5)

16

Ocistéte horni povrch zavitové tyce a obé strany pracovniho stolu, umistéte pracovni stul do
vkladaciho otvoru zavitové tyce. Spravny pracovni stul musi byt zvolen podle velikosti zkouSenych
dild.

Ocistéte nosnou plochu vzorku a poloZte jej na pracovni stul, otacejte koleCkem, aby se pracovni
sttl pomalu zvedal a aby byl zku$ebni nastroj tlacen nahoru. Od zahajeni akce neni povoleno
Z2adné zastaveni nebo zpétny chod, dokud po tfech upinych ota¢kach ve sméru pohybu hodino-
vych ru€i¢ek nebude kratky ukazatel ukazovat na €ervenou znacku a dlouhy ukazatel vpravo
nahoru. Tolerance pro dlouhy ukazatel je + 5 délicich rysek. Pokud je tolerance vice nez 5 délicich
rysek, testovaci bod nebude platny a provedte zkousku znovu vybérem jinych bodu.

Otacejte vnéjSim plastém stupnice indikatoru, dokud se dlouhy ukazatel nesrovna s dlouhou délici
ryskou mezi pismenem C a pismenem B (viz obr. 16, otaCeni proti sméru nebo ve sméru pohybu

hodinovych ruéicek je v pofadku).
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Obr. 19 Obr. 20 Obr. 21

Podle sméru zatizeni na Stitku pro zatiZzeni a uvolnéni pomalu otacejte rukojeti pro zatizeni
a uvolnéni (2) smérem k zadni ¢asti téla stroje (asi 4 sekundy) az do pravé dorazové polohy (viz

obr. 15), pouzijte hlavni zkuSebni silu, potom se bude dlouhy ukazatel otacet (viz obr. 20).

Potom, co se dlouhy ukazatel zjevné prestane otacet, odstrarite hlavni zkuSebni silu pomalym
ota€enim (2 az 3 sekundy) rukojeti pro zatizeni a uvolnéni proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek
az do levé dorazové polohy (viz obr. 15). Ziskejte hodnoty z odpovidajicich stupnic indikatoru. U

diamantového hrotu odecitejte z Eernych &islic na vnéjSim krouzku.



U nastroje s ocelovou kuli¢kou odecitejte z Eervenych Cislic na vnitfnim krouzku. Hodnota tvrdosti
v tomto pFipadé (viz obr. 21) bude 45 HRC. Otacejte koleckem a nechejte vzorek dole, dokud
nedojde k oddéleni zkouSeného povrchu od zkuSebniho nastroje. Potom premistéte vzorek a po-
kracujte v nové zkouSce opakovanim vyse uvedenych krokl od kroku 2) do kroku 5). Uvédomte si
prosim, Ze nosna plocha vzorku nesmi byt mimo pracovni stal.

6)  Ochranné pouzdro zavitové tyCe je navrzeno tak, aby ji chranilo pfed prachem. Pokud se toto
zkuSebni zafizeni nepouziva nebo je-li vyska vzorku mensi nez 100 mm, ochranné pouzdro musi
byt na této zavitové tyci. Je-li vySka vzorku vétsi nez 100 mm, musi byt odstranén. Pracovni stul

bude podepfen, coz bude mit za nasledek neplatnou zkousku.

Poznamka: & Béhem kroku 4) a kroku 5) se rukojet’ pro pfepinani zatéze nesmi otacet, aby nedoslo
k poskozeni tohoto zafizeni.

Po vyméné jakékoli polozky mezi zkusebnim nastrojem, vzorkem a pracovnim stolem musi byt
prvni zkouska povazovana za neplatnou.

| - 1. olejova krytka

! 1
! 1 2. bod pro pInéni oleje

Obr. 22

UDRZBA

1. Cisténi a mazani
Nebudete-li toto zkuSebni zafizeni delSi dobu pouzivat, fadné jej zakryjte proti usazovani prachu.
e Pravidelné doplnujte dostate€né mnozstvi strojniho oleje na kontaktni plochy mezi zavitovou ty¢i

a koleCkem.
2. PInéni oleje do tlumice
Pokud se rucicka stupnice indikatoru od zacatku otaci rychle a pozdéji pfi plisobeni hlavni zkuSebni sily
pomalu, znamena to, Ze je v tlumici nedostate€né mnozstvi strojniho oleje. PouZijte pro dopInéni strojni
olej €. 32. Soucasné nékolikrat otocCte rukojeti pro zatizeni a uvolnéni (viz obr. 22), aby se pist
pohyboval nahoru a doll, aby byl vzduch, ktery se nachazi uvnitf tlumice, zcela odstranén, dokud
nebude olej pretékat shora, dostane-li se pist do spodni polohy (viz obr. 14).
3. Kalibrace
Zkontrolujte pfesnost pomoci bloku se standardni tvrdosti dodaného s timto zafizenim.
e Toto zkuSebni zafizeni musi byt pravidelné kalibrovano, zpravidla jednou za 12 mésicu.
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e Ocistéte pracovni stul a blok standardni tvrdosti a provedte zkousku na pracovni plo$e tohoto bloku.
Provadéni zkousky na nosné ploSe neni povoleno.

e Pokud je chyba odectené hodnoty prilis velka, kromé& konvenéni kontroly uvedené v tabulce 7
zkontrolujte také, zda neni nosna plocha bloku standardni tvrdosti posSkozena. V takovém pfipadé
prosim provedte vylesténi této plochy.

e  Pfi provadéni zkousky na rGznych mistech standardniho bloku musi byt tento blok posouvan podél
pracovniho stolu, a nemél by z néj byt odstranén.

Korekce hodnoty tvrdosti:
ProtoZe je namérena hodnota pro vypoukly vzorek snizena, musi byt pfidana korekce. A naopak,
u vydutého vzorku musi byt korekce odectena.

Tabulka 5 Korekce na stupnici C a na stupnici A pro valcovy vzorek

\_onrek / Pramér valcového vzorku (mm)
vrdost
64 | 10 [ 13 | 16 | 19 [ 22 | 25 | 32 | 38
Korekce
20 6,0 4,5 3,5 2,5 2,0 1,5 15 1,0 1,0
25 55 4,0 3,0 2,5 2,0 1,5 1,0 1,0 1,0
30 5,0 3,5 2,5 2,0 1,5 1,5 1,0 1,0 0,5
35 4,0 3,0 2,0 15 1,5 1,0 1,0 0,5 0,5
40 3,5 2,5 2,0 15 1,0 1,0 1,0 0,5 0,5
45 3,0 2,0 1,5 1,0 1,0 1,0 0,5 0,5 0,5
50 2,5 2,0 1,5 1,0 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5
55 2,0 1,5 1,0 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5 0
60 15 1,0 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5 0 0
65 15 1,0 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5 0 0
70 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0 0
75 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0 0 0
80 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0 0 0 0
85 0,5 0,5 0,5 0 0 0 0 0 0
90 0,5 0 0 0 0 0 0 0 0

Tabulka 6 Korekce na stupnici B pro valcovy vzorek

VEETEL Pramér valcového vzorku (mm)
Tvdost
64 | 10 | 13 [ 16 | 19 | 22 | 25
Korekce

0 12,5 8,5 6,5 5,5 4,5 3,5 3,0
10 12,0 8,0 6,0 5,0 4,0 3,5 3,0
20 11,0 7,5 5,5 4,5 4,0 3,5 3,0
30 10,0 6,5 5,0 4,5 3,5 3,0 2,5
40 9,0 6,0 4,5 4,0 3,0 2,5 2,5
50 8,0 55 4,0 3,5 3,0 25 2,0
60 7,0 5,0 3,5 3,0 2,5 2,0 2,0
70 6,0 4,0 3,0 25 2,0 2,0 1,5
80 5,0 3,5 2,5 2,0 15 15 15
90 4,0 3,0 2,0 15 15 15 1,0
100 3,5 2,5 1,5 1,5 0 1,0 0,5
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Odstranovani zavad:

Dojde-li k poru$e tohoto zku$ebniho zafizeni, nasledujici obsah vam mze pomoci pfedvidat problémy
a doporucit vhodné zpUsoby pro feSeni problém. Nemuzete-li vzniklé problémy vyfesit, kontaktujte
prosim nase oddéleni poprodejniho servisu a nerozebirejte toto zku$ebni zafizeni sami.

Tabulka 7 Pokyny pro odstranovani problému

Problém

Priciny

Reseni

Zvedaci zavitova tyc€ je
zablokovana

Koroze nebo necistoty

Odstrarite necistoty ze zavitové tyce
a kolec¢ka a pouzijte vhodna maziva

Zkus$ebni sila nem(ze byt
stabilné aplikovana

Nedostate¢né mnozstvi oleje v
tlumici

DoplInéni oleje do olejového valce
(viz str. 16)

Hlavni zkusebni sila nemu-
Ze byt aplikovana

Zablokovana olejova jehla nebo
tlumic

Sefidte olejovou jehlu tak, aby doslo
k odstranéni zablokovani (viz str.
10)

Velky ukazatel se pfi pouZiti
hlavniho zatizeni chvéje

Srovnani pracovniho stolu neni
spravné

Srovnejte pracovni stll (viz str. 13)

Hodnota tvrdosti neni pres-
na

VyzkouSejte silu

Zkontrolujte, zda zvolena zkuSebni
sila odpovida pozadavkim na
stupnici

Vzdalenost zarezu

Zkontrolujte, zda neni pfilis mala
vzdalenost mezi stfedy dvou sou-
sednich zarezl

ZkuSebni nastroj

Zkontrolujte, zda zvoleny zkuSebni
nastroj splfiuje pozadavky stupnice

Zkontrolujte, zda je odstranéna vule
mezi zkuSebnim nastrojem a hlav-
nim hfidelem

Je-li zkuSebni nastroj poskozen,
provedte jeho vyménu

Pracovni stul

Zkontrolujte, zda nejsou necistoty
mezi pracovnim stolem a zavitovou
tyCi

Zkontrolujte, zda je zvoleny pracov-
ni stll vhodny pro tento vzorek

Zkontrolujte, zda ochranné pouzdro
podpira pracovni stdl

Vzorek

Zkontrolujte, zda je zkouSeny po-
vrch v kolmé poloze vzhledem ke
zkuSebni sile

Zkontrolujte, zda zadni nosna plo-
cha nema otfepy

Zkontrolujte, zda neni vzorek pfilis
tenky

Okolni prostfedi

Zkontrolujte, zda se v okoli pracov-
niho prostoru nevyskytuji zdroje
mechanickych vibraci

Zkontrolujte, zda je teplota udrzova-
na v rozsahu od 10 °C do 30 °C

Ostatni

Provadéjte kalibraci tohoto zkuseb-
niho zafizeni pomoci dodaného
bloku se standardni tvrdosti
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LIKVIDACE

Po skon€eni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na ilnternetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouZijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na Urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se mudze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mUze liSit rozsah a typ dodaného
prisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Aredl byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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