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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotazl, navrhu ¢&i doporu€eni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, Zze tento navod fadné prostudoval,
zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynum tykajicich se bezpecénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatreno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Horni frézka s oznaéenim TRA0O1. Rychlé nastaveni ponorné hloubky pomoci nastavné klicky a jemné
nastaveni hloubky pomoci mikro posuvu. Rychla zména do bézného ponoru frézovani. Odstranitelna
pruzina ponoru pro snadny zdvih a nastaveni. Efektivni vyfuk pilin.

Dodavané pfisluSenstvi:

klicka k nastaveni stolu

1/2" upinaci klestina

12 mm upinaci klestina

multifunkéni pracovni deska s dorazem
kli¢ k utahovani upinaci klestiny

kli¢ premosténi

TECHNICKA DATA
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Jmenovité otacky na prazdno.... s 8 000 — 21 000 min.*
Dodéavané klestiny @ 1/2“(12,7 mm) a 12 mm
Max. Primer fréZY ........ocoviiiiiiie i 55 mm (50 mm) pfi pouziti s TWX7RT001
Nastaveni vysky..... ...Volny posuv, Posuv vysky ve stolu, Mikro sefizeni (jemné nastaveni)
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[100 T TP PP PR POTPPPURTTRN
THAA OCHIANY ...ttt e e e ettt e e e e e bbb e e e e e e e s babe e e e e e e e e anbnbneeeeeeannnne
Rozméry (D x S x V).
L 100 g0 SO P PP O PP PPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPPRE
Délka NAPAJECTNO KADEIU ... iiiiiiii ettt ettt e e e s et eeeesa e eeeeeaaeebarereeesannnnreaeaeas 3m




Z daivodu neustalého vyvoje vyrobkl maze dojit k zméné technickych Gdajd vyrobkd Triton bez pred-
choziho upozornéni.

Informace tykajici se hluku a vibraci:

Akusticky tlak Lpa: 84,2 dB(A)
Akusticky vykon Lwa: 95,2 dB(A)
Odchylka K: 3 dB(A)
Mérené vibrace ah: 5,4 m/s?
Odchylka K: 1,5 m/s?

Urovef hluku pGsobici pfi provozu tohoto nafadi na uZivatele mizZe prekrogit 85 dB(A), a proto jsou
ne;?z\bytné opatreni tykajici se ochrany proti hluku.

VAROVANI: Na mistech, kde hladina hluku prekro&i hodnotu 85 dB(A), vzdy pouZivejte ochranu sluchu.
V pfipadé potfeby zkratte dobu plsobeni na minimum. Je-li hladina hluku nepfijemné vysoka, atoiv
pfipadé&, kdy pouzivate ochranu sluchu, okamzité pferuste praci a zkontrolujte, zda ochranu sluchu
p(}gil’va’te spravné a zda zajiStuje spravné utlumeni hluku na pfijatelnou Uroveri.

VAROVANI: Pasobeni vibraci na uzivatele mize vést k ztraté hmatu, znecitlivéni, brnéni a k snizeni
schopnosti uchopu. Dlouhodobé plsobeni vibraci mize vést k chronickému stavu. Je-li to nutné, omez-
te délku plsobeni vibraci na minimum a pouzivejte vhodné antivibraéni rukavice. Nepracujte s timto
naradim, maji-li vase ruce nizsi nez normaini teplotu, protoze v takovém pfipadé maiji vibrace vétsi
negativni efekt. Pro vypocet doby plsobeni vibraci a frekvence pfi pouziti tohoto naradi pouzijte obraz-
kyﬁl\Jvedené v technickych udajich, které se tykaji vibraci.

VAROVANI: Pusobeni vibraci béhem aktualniho pouZiti elektrického naradi se mize od deklarované
celkové hodnoty lisit v zavislosti na zplsobu, jakym je toto nafadi pouzito. UrCete bezpeénostni opatfeni
k ochrané obsluhy, ktera jsou zalozena na odhadu doby pusobeni vibraci v aktualnich podminkach
(spolec¢né s celkovou dobou, kdy je nafadi spusténo, berte v ivahu v§echny €asti pracovniho cyklu, jako
jsou doby, kdy je nafadi vypnuto a kdy je v chodu naprazdno).

Tato deklarovana celkova hodnota vibraci byla zméfena podle pozadavkl standardni zkuSebni metody
a mlze byt pouZita pro srovnani jednoho naradi s ostatnimi. Tato deklarovana celkova hodnota vibraci
muze byt také pouzita pro pfedb&zné posouzeni doby plsobeni vibraci.

Hladiny hluku v technickych udajich jsou uréeny podle mezinarodnich norem. Obrazky se vztahuji na
normalni pouZiti tohoto nafadi v b&znych provoznich podminkach. Spatné udrzované, nespravné smon-
tované nebo nespravné pouzivané naradi mize vytvaret zvySené urovné hluku a vibraci.

Adresa www.osha.europa.eu poskytuje informace tykajici se urovné hluku a vibraci na pracovistich,
které mohou byt uzite€né pro domaci uZivatele pouzivajici toto naradi dlouhodobé.

BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpecné prace:
* ,Pfedchazej nej¢astéjsim urazam* —'FRE;KY
¢ ,Pfedchazej uraziim“ - DREVOOBRABECI STROJE.

Knboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor! Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.



Nebezpeci zachyceni! Pozor na zranéni z divodu zachyceni ¢asti t€la nebo obleceni rotujicimi
Castmi.

Varovani! Nebezpeci poSkozeni

Poznamka: Dodate¢na informace
Zakladni bezpeénostni varovani tykajici se elektrického naradi
A

VAROVANI: Preététe si viechna varovani, pokyny, ilustrace a technické Gidaje dodavané s timto
elektrickym naradim. NedodrZeni nize uvedenych pokyn(i muze vést k Urazu elektrickym proudem,
vzniku pozaru a/nebo k vaznému zranéni.

VSechna varovani a bezpe€nostni pokyny uschovejte pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ ve vSech upozornénich odkazuje na vase naradi napajené ze sité (je opatre-
no napajecim kabelem) nebo nafadi napajené baterii (bez napajeciho kabelu).

1) Bezpecnost v pracovnim prostoru

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobfe osvétleny. Neporadek na pracovisti nebo jeho nedosta-
te¢né osvétleni mohou vést k zplsobeni nehod.

b) Nepracujte s elektrickym nafadim ve vybusném prostiedi, jako jsou prostory, ve kterych jsou hoflavé
kapaliny, plyny nebo prasné latky. Elektrické naradi je zdrojem jiskieni, které muze zplsobit vzniceni
prachu nebo vypard.

c) P¥i praci s elektrickym nafadim udrzujte déti a ostatni osoby mimo jeho dosah. Rozptylovani maze
zpUsobit ztratu kontroly.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka napajeciho kabelu naradi musi odpovidat zasuvce. Zastréku nikdy Zzadnym zplsobem
neupravuijte. U nafadi chranéného uzemnénim nepouzivejte zadné adaptéry. Neupravované zastrcky a
odpovidajici zasuvky snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych povrch, jako jsou napfiklad potrubi, radiatory, elektrické sporaky a
chladnicky. Pfi uzemnéni vaseho téla vzrusta riziko zptsobeni trazu elektrickym proudem.

c¢) Nevystavujte elektrické nafadi desti nebo vihkému prostfedi. Vnikne-li do elektrického naradi voda,
zvysi se riziko Urazu elektrickym proudem.

d) S napajecim kabelem zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni nebo
posouvani nafadi a netahejte za tento kabel pfi odpojovani naradi od elektrické sité. Dbejte na to, aby
napajeci kabel nepfechazel pfes horké a mastné plochy, ostré hrany nebo pohybuijici se dily. PoSkoze-
né nebo spletené kabely zvySuji riziko Urazu elektrickym proudem.

e) P¥i praci s elektrickym nafadim venku pouzivejte prodluzovaci kabely ur€ené pro venkovni pouziti.
Prace s kabelem vhodnym pro venkovni pouziti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

f) Pfi praci s elektrickym nafadim ve vihkém prostfedi je nezbytné nutné pouzit v napajecim okruhu
proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti proudového chrani¢e RCD snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
g) Je-li toto naradi pouzivano v Australii nebo na Novém Zélandu, doporu€ujeme, aby bylo toto naradi
VZDY dodavano s proudovym chraniéem (RCD) s hodnotou jmenovitého proudu maximaing 30 mA.

h) Pouzivejte spravny prodluzovaci kabel. Ujistéte se, zda je prodluzovaci kabel v dobrém stavu.

Pouzivate-li prodluzovaci kabely, vzdy pouzivejte vhodné kabely odpovidajici proudovému zatizeni
pouzitého zafizeni. Poddimenzovany prodluzovaci kabel zpusobi pokles napéti ve vedeni, coz povede k
ztraté vykonu a prehfivani.



3) Bezpecnost osob

a) Zlstarite stale pozorni, sledujte, co provadite, a pfi praci s elektrickym naradim pracujte s rozvahou.
Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo lékd. Chvilka
nepozornosti pfi praci s elektrickym narfadim maze vést k vaznému zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné vybaveni. Vzdy pouzivejte ochranu zraku. Ochranné vybaveni, jako
respirator, neklouzava pracovni obuv, pevna pfilba nebo ochrana sluchu, pouzivané v pfislusnych
podminkéch, snizuje riziko zranéni osob.

¢) Zabrante nahodnému spusténi. Pfed pfipojenim k napajecimu zdroji nebo pred vlozenim baterie do
naradi, pfed zvedanim a pfenasenim naradi zkontrolujte, zda je spina¢ v poloze vypnuto.

Pfenaseni elektrického nafadi s prstem na hlavnim spinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu k elektric-
ké siti, je-li hlavni spina¢ nafadi v poloze zapnuto, mize vést k zpusobeni zranéni.

d) Pfed spusténim z nafadi vzdy odstrante sefizovaci kli¢e a pfipravky. Kli¢e nebo pfipravky ponechané
v rotujicich ¢astech elektrického naradi mohou zplsobit zranéni.

e) Neprekazejte sami sobé. PFi praci vzdy udrzujte vhodny postoj a rovnovahu. Tak je umoznéna lepsi
ovladatelnost naradi v neoCekavanych situacich.

f) Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy a odév nedo-
staly do blizkosti pohybuijicich se €asti. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny
pohyblivymi dily.

g) Jsou-li naradi vybavena adaptérem pro pfipojeni zafizeni k odsavani a zachytavani prachu, zajistéte
jeho spravné pfipojeni a fadnou funkci. PouZziti téchto zafizeni mize snizit nebezpedi tykajici se prachu.
h) Nedovolte, aby ¢astym pouzivanim tohoto naradi doslo ke ztraté pozornosti, abyste se stali Ihostej-
nymi a abyste ignorovali zasady bezpecnosti. Pfi bezstarostném pouziti nafadi mdze béhem zlomku
sekundy dojit k vaznému zranéni.

4) Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba

a) Nepretézujte elektrické naradi. PouZivejte pro provadénou praci spravny typ nafadi. Spravny typ
elektrického naradi provede praci lépe a bezpe€néji, bude-li toto nafadi pouZito pro uréené ucely.

b) Nelze-li spina¢ nafadi zapnout a vypnout, s nafadim nepracujte. Kazdé elektrické nafadi s nefunké-
nim hlavnim spinacem je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pfed provadénim jakéhokoli sefizeni, pfed vyménou pfislusenstvi nebo pfed uloZzenim naradi, odpoj-
te zastr¢ku napajeciho kabelu od sitové zasuvky nebo z nafadi vyjméte baterii. Tato preventivni
bezpecnostni opatfeni snizuji riziko nahodného spusténi elektrického naradi.

d) Pokud naradi nepouzivate, uloZte je mimo dosah déti a zabrarite osobam, které nejsou seznameny s
obsluhou nafadi nebo s timto navodem, aby s timto nafadim pracovaly. Elektrické naradi je v rukou
neproSkolené obsluhy nebezpecné.

e) Provadéjte peclivou udrzbu nafadi a pfisluSenstvi. Kontrolujte nespravné sefizeni nebo blokovani
pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych dild a jiné okolnosti, které mohou mit vliv na chod naradi. Je-li
naradi poSkozeno, nechejte jej pfed pouzitim opravit. Mnoho nehod byvéa zpisobeno zanedbanou udrz-
bou nafadi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Spravné udrZované fezné nastroje s ostrymi Feznymi bfity jsou
méné nachylné k zablokovani a lépe se s nimi pracuje.

g) Elektrické naradi, pfisluSenstvi a pracovni nastroje vzdy pouzivejte podle téchto pokynl a berte v
Uvahu provozni podminky a préaci, kterou je nutné vykonat. Pouziti elektrického naradi k jinym ucelim,
nez k jakym je uréeno, muze vést k nebezpeénym situacim.

h) Udrzujte rukojeti suché a Cisté a zamezte jejich znecisténi olejem a mazivem. Kluzké rukojeti a plo-
chy uréené pro uchop neumoznuji bezpe€nou manipulaci a ovladani naradi v neo¢ekavanych situacich.



5) Servis
a) Servis elektrického naradi svéfte pouze kvalifikovanému technikovi, ktery bude pouzivat shodné
nahradni dily. Tim zajistite bezpe€ny provoz naradi.

D/?\Iéi bezpecnostni pokyny pro frézky

VAROVANI!

* Drzte elektrické naradi za izolovana mista uréena pro Uchop, protoZe se fréza muze dostat do
kontaktu s napajecim kabelem. Pfi kontaktu s ,zivym* vodi€éem budou nechranéné kovové &asti naradi
také ,zivé“ a obsluha mlze utrpét zasah elektrickym proudem.

* Pro upevnéni obrobku k stabilni podpéfe pouzijte svorky nebo jiny vhodny zpusob. Drzeni obrobku
rukou nebo opfeni obrobku o vase télo znamena jeho nestabilitu a mGze vést k ztraté kontroly.

« Je-li nutna vyména napajeciho kabelu, musi byt provedena vyrobcem nebo jeho autorizovanym
servisem, aby byla vylou€ena bezpecnostni rizika.

» Zasadné doporucujeme, aby bylo toto nafadi vzdy napajeno pfes proudovy chrani¢ s hodnotou jmeno-
vitého zbytkového proudu maximalné 30 mA.

a) Pouzivejte bezpeénostni vybaveni véetné bezpecnostnich ochrannych bryli nebo obli¢ejového $titu,
ochrany sluchu, masky proti prachu a ochranného odévu v&etné bezpe&nostnich rukavic.

b) V pracovnim prostoru nesmi byt zadné hadry, kabely, struny atd.

c) Ujistéte se, zda se napajeci napéti sité shoduje s napajecim napétim uvedenym na $titku naradi.

d) Ujistéte se, zda jsou prodluZzovaci kabely pouZité s timto nafadim v bezvadném elektrickém stavu a
zda maji spravnou ampeérovou hodnotu pro toto naradi.

e) Vzdy odvirite z bubnu celou délku kabelu, abyste zabranili potencionalnimu prehfati.

f) Pro zjiSténi, zda se v pracovnim prostoru vyskytuji skrytéa rozvodna vedeni, pouZzivejte vhodné typy
detektorud. Je-li to nutné, kontaktujte pfisluSnou rozvodnou spoleénost. Kontakt s elektrickymi kabely
muze vést k Urazu elektrickym proudem a pozaru. PoSkozeni plynového vedeni muze vést k explozi.
Kontakt s vodovodnim potrubim miize vést k zpusobeni znaénych $kod.

g) Zajistéte, aby byly pfed zahajenim prace z obrobku odstranény cizi pfedméty, jako jsou hfebiky a
Srouby.

h) Manipulujte s frézami velmi opatrné, protoze mohou byt velmi ostré.

i) Pfed pouzitim peclivé kontrolujte kazdou frézu, zda neni praskla nebo poskozena. Poskozené nebo
popraskané pracovni nastroje ihned vyménte.

j) Ujistéte se, zda jsou frézy a nastroje ostré a zda je provadéna jejich spravna udrzba. Tupé pracovni
hrany mohou zpUsobit nekontrolované situace véetné zablokovani, zvySeni teploty a mozného zranéni.
k) PFi ichopu tohoto nafadi VZDY pouZivejte obé ruce a pred zahajenim kazdé prace se ujistéte, zda
frézku drzite pevné.

1) Udrzujte rukojeti a mista pro uchop sucha a Cistd, a dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem a
mazivem, abyste zajistili bezpe€ny uchop naradi pfi jeho pouziti.

m) Pfed zahajenim prace zapnéte nafradi a nechejte jej chvili v chodu. Vibrace mohou upozornit na
nespravné upnuty pracovni nastroj.

n) Davejte pozor na smér otaCeni pracovniho nastroje a na smér posuvu.

0) UdrZujte ruce mimo prostor frézovani a v bezpecné vzdalenosti od frézy. Druhou rukou drzte
pfidavnou rukojet’ nebo izolovanou plochu pro uchop.

p) NIKDY nespoustéjte tuto frézku, je-li fréza v kontaktu s obrobkem.

q) Pouzivate-li frézku v rezimu ruéni ovladani, ujistéte se, zda je vzdy pouZzita pruzina ponoru.

r) Pfed spusténim do polohy pro zajisténi klestiny se ujistéte, zda je fréza zcela zastavena.
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s) Maximalni otacky frézy/pracovniho nastroje musi byt minimalné takové, jaké jsou maximalni otacky
néaradi.

t) Casti frézovacich nastroji mohou byt b&hem pouziti velmi horké. Nemanipulujte s nimi ihned po
ukonceni prace, abyste zabranili zplsobeni popalenin.

u) Zabrante tomu, aby se tyto ¢asti dostaly do kontaktu s hoflavymi materialy.

V) Velikost upinaci stopky frézy/pracovniho nastroje se musi pfesné shodovat s velikosti klestiny
namontované na frézce. Nespravné upevnéna fréza/pracovni nastroj se bude otacet nepravidelné a
bude dochazet k vét§im vibracim, které mohou zpUsobit ztratu kontroly nad naradim.

w) Je-li frézka v provozu, NESNAZTE SE STISKNOUT tlagitko pojistky hfidele a nepokousejte se pre-
pnout nafadi do rezimu pro vyménu pracovniho nastroje.

x) Pfi frézovani obrobku udrzujte konstantni tlak a umoznéte fréze, aby sama ur€ovala tempo frézovani.
NETLACTE na néafadi a nepFetéZuijte jeho motor.

y) Ujistéte se, zda Stitky s technickymi Gdaiji a vystrahami na naradi zlistavaji stale ¢itelné a dojde-li k
jejich ztraté nebo poskozeni, zajistéte jejich vymeénu.

z) Pfi praci s touto frézkou budte pfipraveni na to, Ze mlze dojit k zablokovani frézy v obrobku a k
zpUsobeni ztraty kontroly nad nafadim. V takovych pfipadech vzdy zajistéte, aby byla frézka stale pev-
né drzena a aby byl ihned uvolnén spina¢ zapnuto/vypnuto.

* Po zapnuti frézky se ujistéte, zda se fréza otaci zcela rovnomérné a zda nedochazi k zadnym vibra-
cim, které by mohly byt zpdsobeny nespravnym upnutim frézy.

Pouzivani frézky s nespravné upnutou frézou muze vést k ztraté kontroly a k zpusobeni vazného
zranéni.

* Pfi pouziti fréz s primérem vétSim nez 50 mm (2") musite byt vzdy VELMI opatrni. Pouzivejte velmi
pomalou rychlost posuvu a/nebo odebirani materialu v nékolika vrstvach, abyste zabranili pfetizeni
motoru.

» Pfed sejmutim frézky z obrobku tuto frézku VZDY vypnéte a pockejte, dokud nedojde k Giplnému
zastaveni pracovniho nastroje.

* Pfed provadénim jakéhokoli nastaveni, servisu nebo udrzby provedte odpojeni od napajeciho zdroje.
» Dokonce i v pfipadé, kdy je toto naradi pouzivano podle uvedenych pokynd, neni mozné eliminovat
v8echny faktory zbytkovych rizik. Mate-li jakékoli pochybnosti tykajici se bezpeéného pouziti tohoto
naradi, nepouZivejte takové naradi.

A
V:ROVANi: Prach vytvareny pfi praci s timto naradim muze byt toxicky. Nékteré materialy mohou byt
chemicky oSetfeny nebo mohou byt opatfeny vrstvou, ktera pfedstavuje toxické riziko. Nékteré pfirodni
a kompozitni materialy mohou obsahovat toxické chemikalie. Nékteré starsi natéry mohou obsahovat
olovo a jiné chemikalie. Zabrante dlouhodobému plsobeni prachu vytvareného pfi provozu této frézky.
ZABRANTE tomu, aby se vam tento prach dostal na pokozku nebo do o&i. Nedovolte, aby se tento
prach dostal do vasich uUst, aby bylo zabranéno absorpci Skodlivych chemickych latek. Je-li to mozné,
vzdy pracujte v Cistém, suchém a dobfe odvétraném prostiedi. Je-li to mozné, pouZzivejte vhodnou
masku proti prachu a systém pro odsavani prachu. Jste-li plisobeni prachu vystaveni velmi ¢asto, je
velmi dllezité, aby byla dodrzovana vSechna bezpeénostni opatieni a aby byla pouzivana vy$si troveri
ochrany osob.



MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilll nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Popis vyrobku

1. Dorazy revolverové hlavy 8. Spina¢ zapnuto/vypnuto

2. Sklicidlo 9. Krytky pfistupu k uhlikim

3. Hloubkovy doraz 10. Regulator otacek

4. Bo¢ni vétraci otvory 11. Zajistovaci paka ponoru

5. Upinaci Sroub hloubkového dorazu 12. Ochranné kryty

6. Motor 13. Upinaci Srouby zakladny

7. Zasunovaci kryt spinace 14. Spojovaci bod posuvu vysky stolu
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15. Port pro odvod prachu 23. Voditko

16. Automatické zajisténi hfidele 24. Klestina

17. Spojkovy krouzek rukojeti posuvu 25. Posuv vysky stolu

18. Tlagitko volby ponoru 26. Kli¢

19. Rukojet posuvu 27. Otocny drzak pro frézovani kruznic
20. Mikro posuv 28. Prodlouzena zakladna

21. Pristupova krytka pruziny ponoru 29. Kli¢ pfemosténi

22. Zasuvka pro kli¢ pfemosténi

A. 1/4 UNC x 4
B. M6 x 3
C. Odsazeni pro posuv ve stolu

Urcené pouziti

Ruéni pfesna ponorna bruska. Je pouzivana pro frézovani profilG, drazek, hran a protahlych dér

v prirodnim i umélém dfevu. Pouziva se také s vodicimi pouzdry a Sablonami pro frézovani tvart

a rGznych vzord, i pro stacionarni instalaci ve vhodnych systémech frézovacich stold.

Neni uréena pro komeréni pouziti.

Toto nafadi maze byt pouzivano POUZE pro ur€eny Ucel. Jakékoli pouziti, které se bude odliSovat od
pouziti uvedeného v tomto navodu, bude povazovano za nespravné pouziti. Uzivatel, a ne vyrobce,
bude odpovidat za jakékoli Skody nebo zranéni vzniklé z dGvodu takového nespravného pouziti.
Neponeseme zadnou odpovédnost za jakékoli Upravy provedené na tomto naradi, ani za jakékoli Skody
zpUsobené témito Upravami.

Vybaleni naradi
» Opatrné vybalte a zkontrolujte vasi novou ponornou frézku. Seznamte se se vSemi vlastnostmi
a funkcemi této frézky.



« Ujistéte se, zda jsou dodany vSechny €asti tohoto vyrobku a zda jsou v bezvadném stavu. Je-li jakakoli
Cast poSkozena nebo neni-li dodana, pozadejte pred pouzitim tohoto naradi o jeji vyménu nebo o jeji
dodani.

Pfed pouzitim
A
VAROVANI: Pfed pfipojenim nebo vyménou jakéhokoli pfisluenstvi nebo pred jakymkoli sefizenim se
uji/?\téte, zda je toto nafadi odpojeno od napajeciho napéti.

VAROVANI: Pravideln& b&hem dlouhodobého pouzivani, pfi ptepravé nebo pfi padu frézky kontrolujte,
zda je pristupova krytka pruziny ponoru (21) spravné umisténa a zajisSténa. Musi byt usazena
rovnobézné s télem narfadi bez viditelné vile a musi byt spravné umistén zajiStovaci Sroub, aby bylo
zabranéno nahodnému odSroubovani pfistupové krytky pruziny ponoru, viz obr. O. Pruzina ponoru je
napinana dostatecnou silou, aby zp(lsobila vazné zranéni, je-li nekontrolované uvolnéna. Pfi demontazi
a vyméné pruziny ponoru vzdy peclivé dodrzujte uvedené pokyny.

Montaz klestiny a frézy

Poznamka: PFi vkladani nebo vyjimani frézy pouzivejte ochranné rukavice, protoze hrany téchto fréz
jsou velmi ostré.

1. Umistéte frézu spodni stranou nahoru na bezpeény a rovny povrch se zcela zastavenym motorem

a napajecim kabelem odpojenym od elektrické sité.

2. Ponorte frézku do maximalni pracovni hloubky zatla¢enim spojkového krouzku rukojeti posuvu (17)
(obr. B) smérem dovnitf, a otacejte rukojeti posuvu (19) ve sméru pohybu hodinovych rucic¢ek, dokud
nebude klestina (24) vyénivat ze zakladny naradi.

Poznamka:

Ujistéte se, zda je hloubkovy doraz (3) zcela zasunuty (viz ¢ast ,Hloubkovy doraz a revolverova hlava®).
Klestina musi vy&nivat ze zakladny naradi, ¢imz je pro kli€¢ umoznén snadny pfistup.

3. Pomoci dodaného kli¢e (26) povolte klestinu otac¢enim proti sméru pohybu hodinovych rugic¢ek tak,
aby mohla byt vyjmuta.

4. Zvolte pozadovanou klestinu a namontujte ji do skli¢idla (2) zaSroubovanim ve sméru pohybu
hodinovych rucicek.

5. Vlozte frézu do klestiny a ujistéte se, zda je do klestiny zasunuto alespori 20 mm nebo polovina
htidele (podle toho, co je vétsi), potom pouzijte kli€¢ k mirnému pootoc¢eni klestiny, aby doslo k zajisténi
klestiny (obr. C). Jakmile bude klestina zajisténa, otacejte klicem ve sméru pohybu hodinovych rucicek,
aby doslo k utazeni frézy.

6. Vratte frézu do normalni pracovni hloubky. Tak dojde k deaktivaci pojistky klestiny a k uvolnéni
zasunovaci krytky spinace, coz umozni pfistup k spinaci zapnuto/vypnuto (8).

Port pro odvod prachu

Poznamka:

Frézka Triton je vybavena portem pro odvadéni prachu (15), ktery umozriuje odvod tfisek nad obrabé-
nym povrchem. Port pro odvod prachu umozriuje pfipojeni hadice s vnéj§im primérem 38 mm (1 1/2%),
ktera je dodavana s odsavanim Triton (DCA300).

« Tato hadice pro odsavani prachu se Sroubuje do uréené polohy pomoci levého zavitu (proti sméru
pohybu hodinovych rugicek) (obr. D).
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Volitelné prislusenstvi pro odsavaci zarizeni
zachytavani tfisek podél ¢ary frézovani. Pfipojeni mGze byt provedeno k jakékoli hadici s vnéjSim
pramérem 38 mm (1 1/2%) (obr. E).

Montaz prodlouzené zakladny a voditka
1. Pouzijte dva montazni Srouby zakladny (13) a zcela je povolte. To umoznuje zapadnuti montaznich
kolikt do zajistovacich otvor( frézky na prodlouzené zakladné (28).
2. Otocte ponornou frézku i prodlouzenou zakladnu spodni stranou nahoru.
3. Zatlacte montazni Srouby zakladny na ponorné frézce smérem dovnitf, aby doslo k odkryti
montaznich koliku.
4. Srovnejte montazni koliky se zajiStovacimi otvory frézky na prodlouzené zakladné a provedte
zasunuti do drazek ve tvaru kli¢ové dirky (obr. K).
Poznamka:
Orientace prodlouzené zakladny zavisi na tom, kde je vyzadovana podpéra. Pfi praci na hranach
umistéte spina¢ zapnuto/vypnuto (8) na stranu zakladny s kratkym pfesahem.
5. Pevné utahnéte montazni Srouby zakladny na ponorné frézce, aby do$lo k fadnému zajisténi ponorné
frézky k prodlouzené zakladné.
6. Chcete-li namontovat voditko (23), povolte Srouby voditka a nasunujte voditko podél drazek na
prodlouzené zakladné (obr. L). Zajistéte pozadovanou polohu utazenim obou upinacich $roubud voditka.
Poznamka:
P¥i frézovani drazek v urcitych vzdalenostech od okraje obrobku upevnéte voditko k dlouhé ¢asti
prodlouzené zakladny.
Poznamka:
PFi provadéni frézovani hran pomoci frézy bez vodiciho lozZiska upevnéte voditko ke kratké ¢asti
zéakladny (obr. J).
Poznamka:
Pouzivate-li frézu s velmi velkym primérem, budete mozna muset pfes otvory pro Srouby k ¢elu voditka
upevnit dfevéné hranoly, aby bylo zajisténo, Ze se fréza nedostane do kontaktu s voditkem.
Pouziti
/N VAROVANI: Pi praci s timto zaFizenim VZDY pouzivejte ochranu zraku, odpovidajici ochranu
dychacich cest a sluchu, a také vhodné rukavice.

A B
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OBSLUHA

Zapnuti a vypnuti

Poznamka: Je-li tato frézka pfipojena k napajecimu zdroji, spina¢ zapnuto/vypnuto (8) bude svitit v
poloze zapnuto i v poloze vypnuto.

Poznamka: Zasunovaci kryt spinace (7) zabranuje nahodnému spusténi této frézky. Tento kryt musi byt
zasunuty, aby mohla byt frézka zapnuta. Tento zasunovaci

kryt spinace zUstane otevieny, dokud nebude frézka vypnuta.

1. Zajistéte, aby byla ponorna frézka v maximalnim mozném vysunuti svého posuvu a ujistéte se, zda
fréza neni v kontaktu s cizimi pfedméty, je-li frézka zapnuta.

2. Pripojte napajeci kabel k elektrické siti a posurite zasunovaci kryt spinace smérem dozadu, aby doSlo
k odkryti spinace zapnuto/vypnuto.

3. Zatlacte spina¢ zapnuto/vypnuto do polohy ,I*, aby doslo k zapnuti ponorné frézky.

Je-li spina¢ zapnuto/vypnuto v této poloze, zasunovaci kryt spinace nebude moci tento spinac
zapnuto/vypnuto znovu zakryt.

4. Chcete-li provést vypnuti, nastavte spina¢ zapnuto/vypnuto do polohy , 0. Zasunovaci kryt spinace
se dostane zpét do své plvodni polohy. Variabilni ovladani otacek

Poznamka:

Nastaveni otacek frézy neni rozhodujici. V zasadé mohou byt pouzivany nejvyssi otacky, které na
obrobku jesté nezplsobi stopy po obrabéni. Kde je to uvedeno, vzdy dodrzujte pokyny vyrobce tykajici
se maximalnich otacek frézy.

* Provoz ve snizenych otackach zvysuije riziko poskozeni frézy v disledku jejiho pretizeni. Pouzivejte
velmi pomalou rychlost posuvu a/nebo odebirani materialu v nékolika vrstvach.

*» Regulator otacek (10) je oznacen Cislicemi 1 az 5, které zhruba odpovidaji nize uvedenym otackam

a primérum frézy. Otocte voliCem, aby doslo k volbé poZadovanych otacek.

Nastaveni ot./min Pramér frézy
5 21 000 Az do 25 mm (1%)
4 18 000 25 — 50 mm (1“-2%)
3 14 500 50 — 65 mm (2° — 2 12%)
2 11 000 vice nez 65 mm (2 12%)
1 8 000 Pouzivejte pouze v pfipadé, kdy dochazi k paleni
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Nastaveni hloubky frézovani

DULEZITE:

NEBUDETE-LI DODRZOVAT TYTO POKYNY, DOJDE K POSKOZENi VASEHO PONORNEHO
MECHANISMU.

Pred upravou hloubky frézovani pomoci nize uvedenych metod ,,Volny ponor“ nebo ,,Nastaveni
rukojeti posuvu“ VZDY zajistéte, aby byla zajistovaci paka ponoru (11) uvolnéna nastavenim do
jeji nejvyssi polohy.

Poznamka:
Chcete-li frézku zajistit v pozadované hloubce frézovani, drzte hlavu frézky
ve spodni poloze a otoéte zajiStovaci paku ponoru (11) do jeji nizsi polohy.

Tak bude hlava frézky drzena v této poloze.
» K dispozici jsou tfi metody pro nastaveni hloubky frézovani, a to | )

v zavislosti na pozadované presnosti a ovladatelnosti:

Volny ponor
1. Volné nastaveni hloubky ponoru mize byt provedeno s aktivovanym tlacitkem volby ponoru (18).
Tlacte tlagitko volby ponoru do rukojeti, dokud nedojde k jeho zajisténi (obr. A).

2. Uvolnéte zajistovaci paku ponoru (11) a tlacte na télo frézky, dokud nebude dosazeno pozadované
hloubky ponoru. Znovu zajistéte paku ponoru.

Nastaveni rukojeti posuvu

1. Nastaveni hloubky ponoru muize byt provadéno otaéenim rukojeti posuvu (19).

2. Uvolnéte tlagitko volby ponoru (18) a ujistéte se, zda je toto tladitko srovnano s rukojeti posuvu

(obr. K).

3. Chcete-li rukojet posuvu uvolnit, pfitahnéte spojkovy krouzek rukojeti posuvu (17) smérem dovnitf
(obr. B).

4. Uvolnéte zajistovaci paku ponoru (11) a otacejte rukojeti posuvu, dokud nebude dosazeno pozado-
vané hloubky frézovani. Uvolnéte spojkovy krouzek rukojeti posuvu a zajistéte zajiStovaci paku ponoru.

Mikro posuv

Poznamka:

Pouze pro pouZziti v rezimu rukojet posuvu (19).

1. Deaktivujte tlacitko volby ponoru (18) a ujistéte se, zda je uvolnéna zajistovaci paka ponoru (11).
Poznamka:

Je-li zajisténa zajistovaci paka ponoru (20) a je-li otd¢eno mikro posuvem (20), mikro posuv zaéne klikat
a hloubka frézovani zistane nezménéna.

2. Otacejte mikro posuvem ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, aby doslo k zvétSeni hloubky
frézovani a proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, aby doslo k jejimu zmens$eni. Nastavujte hloubku
frézovani, dokud nebude dosazeno pozadované hloubky. Poznamka: Jakmile bude dosaZeno konce
rozsahu nastaveni hloubky frézovani, u mikro posuvu se projevi vétsi odpor k ota€eni a zacne
preskakovat.

3. Zajistéte zajisStovaci paku ponoru, a to zejména pfi narocném frézovani.
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Hloubkovy doraz a revolverova hlava

1. Hloubkovy doraz (3) a dorazy revolverové hlavy (1) jsou pouzivany pro pfesné pfednastaveni az tfi
riznych hloubek frézovani.

2. Povolte upinaci Sroub hloubkového dorazu (5), hloubkovy doraz zcela zasurite a potom jej znovu
utédhnéte (obr. F).

3. Nastavte sloupky revolverové hlavy na pozadované hloubky ponoru pomoci stupnic na stacionarnim
sloupku revolverové hlavy (obr. G).

Poznamka:

Chcete-li sloupky revolverové hlavy zménit, otote kompletni sestavu revolverové hlavy tak, aby byla
srovnana s hloubkovym dorazem.

4. S pozadovanou frézou namontovanou do klestiny (24) nastavujte hloubku ponoru, dokud se hrot
frézy nebude dotykat obrobku.

5. Otacejte revolverovou hlavou, dokud nebude pevny sloupek revolverové hlavy srovnan s hloubkovym
dorazem. Uvolnéte doraz, nechejte jej zaskoCit na sloupku a potom znovu utahnéte zajiStovaci Sroub
hloubkového dorazu. Hloubka ponoru je nyni nastavena na nulu.

6. Otacejte dorazy revolverové hlavy, dokud sloupek s pozadovanou hloubkou ponoru nebude srovnan
s hloubkovym dorazem.

Volitelna vodici pouzdra Sablon
Pro frézovani podle $ablon jsou k dispozici vodici pouzdra rdznych $ablon. U autorizovaného prodejce
znacky Triton jsou v nabidce sady pfisluSenstvi.

Provadéni frézovani

Poznamka: NIKDY nepouzivejte tuto frézku volné v ruce bez pouziti urcitého typu voditka. Vedeni
frézky muze byt provadéno pomoci frézovaciho nastroje s vodicim loZiskem, paralelniho voditka nebo
pfimé hrany (obr. I).

1. VZDY drzte frézku bezpedné ob&ma rukama za pfislusné rukojeti. Zajistéte, aby se obrobek nemohl
pohybovat. Kdykoli je to mozné, pouzijte svorky.

2. Nechejte motor dosahnout maximalnich provoznich otacek.

3. Spustte frézu do obrobku a sou¢asné pomalu pohybujte s frézkou. Udrzujte zakladnu v rovnobézné
poloze vzhledem k obrobku.

4. Pfi srazeni hran musi byt frézovani obrobku provadéno z levé strany vzhledem k sméru frézovani
(obr. I). Vyvijejte na nafadi konstantni tlak a nechejte frézu plynule prochazet materialem. Uvédomte si,
Ze suky a jiné odchylky v materialu budou frézovani zpomalovat.

Poznamka:

P¥i frézovani vnéjsich ploch provadéjte frézovani proti sméru pohybu hodinovych rucicek a u vnitfnich
ploch ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, abyste zabranili ,odskakovani* frézovaciho nastroje.
Poznamka:

PFilis rychly pohyb frézky muze zpUsobit Spatnou kvalitu frézovaného povrchu a pretizeni motoru. PFilis
pomaly pohyb frézky mize vést k prehfati obrobku.

Poznamka:

PFi normalnim provozu provadeéjte spusténi hlavy frézky po zapnuti jejiho motoru.

Poznamka:

Nepouzivejte tuto frézku v obracené poloze, pokud neni bezpecné namontovana na dobfe chranéném
frézovacim stole (napfiklad znacky Triton).
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Provadéni vicenasobného frézovani

1. Dorazy revolverové hlavy (1) umoznuji dosazeni maximalni hloubky frézovani pomoci pozadovaného
poctu krokll. Kazdy krok revolverové hlavy muize byt prednastaven nastavenim ovladaciho kolec¢ka na
sloupku revolverové hlavy.

2. Otocte dorazy revolverové hlavy tak, aby byl hloubkovy doraz (3) v kontaktu s nejvy3Sim prednasta-
venym sloupkem revolverové hlavy, je-li frézka spusténa dold. Nyni mize byt proveden prvni prachod
frézy.

3. Pokracujte v prlichodech frézy a otacejte dorazy revolverové hlavy o jeden krok pfi kazdém prichodu
frézy, dokud nebude dosazeno pozadované hloubky frézovani.

Frézovani kruznic

1. Upevnéte prodlouzenou zakladnu (28) bez voditka (23) k této frézce.

2. Sejméte z prodlouzené zakladny otoény drzak pro frézovani kruznic (27) a pomoci malého hiebiku
nebo Sroubku jej upevnéte pres jeden z otvord v otoéném drzaku do stfedu obrobku (obr. M). Necheijte
Sroub oto€ného drzaku v této poloze.

3. Nasadte frézku a zakladnu na oto¢ny drzak a opét nasadte podlozku a kfidlovou matici (obr. N).

4. Se spinacem v poloze vypnuto otacejte frézkou po zamyslené draze, abyste ovéfili frézovanou
kruznici a je-li to nutné, provedte potfebné sefizeni.

5. Vyfrézujte kruznici pomoci nékolika postupnych frézovani a pfi kazdém frézovani snizte frézku asi o 2
mm (3/32"), (obr. N). NepokouS$ejte se frézovat pfili§ hluboko najednou.

* Prlchozi frézovani: Provadite-li frézovani pres celou tloustku materialu, upevnéte k spodni ¢asti
obrobku pomocnou desku. Vyfrézujte vétsi kruznici a po Uplném vyfrézovani drazky zmensete pramér.
Provedte frézovani na pozadovanou velikost pomoci lehkych priichodu frézy s maximalni hloubkou.

Pouziti naradi namontovaného na stole

VAROVANI:

PFi pouziti s pracovnim frézovacim stolem Triton TWX7RTO001 je maximalni primér frézy 50 mm (2”). To
je omezeno technickymi parametry pracovniho stolu.

Poznamka: Upevnéni a obsluha této frézky na frézovacim stole musi byt provadéna podle
pokynud uvedenych v publikacich dodanych s frézovacim stolem.
Poznamka:

| kdyZ byl tento vyrobek navrzen pro efektivni a pohodinou obsluhu na vétsiné frézovacich stold, je
vhodny zejména pro pouziti s frézovacimi stoly Triton RTA300 a TWX7RTO001.

Poznamka:

Nastaveni frézky jsou velmi snadna diky jedine¢nym funkcim, které jsou popsany vyse v navodu. Viz
¢asti ,Montaz klestiny a frézy” a ,Nastaveni hloubky frézovani*.

DULEZITE: Pfed namontovanim frézky na frézovaci stil MUSI byt z této frézky vyjmuta pruzina ponoru.
1. Nastavte frézku do polohy pro maximalni rozsah frézovani a aktivujte zajistovaci paku ponoru (11).

2. Povolte o nékolik otacek maly Sroubek v blizkosti pFistupové krytky pruziny ponoru (21) (obr. N).

3. Pomoci dlané vasi ruky stlacte smérem doll pfistupovou krytku pruziny ponoru a druhou rukou pevné
uchopte tuto pfistupovou krytku, abyste zabranili vystfeleni pruziny ponoru pfi jejim uvolnéni. Udrzujte
tlak smérem doll a pevny uchop. Otocte pristupovou krytku pruziny ponoru proti sméru pohybu
hodinovych rucicek, abyste ji mohli sejmout (obr. P).
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A
VAROVANI:

Na pruzinu ponoru pusobi velka sila, aby byl umoznén plynuly ponor frézky. PFistupova krytka pruziny
ponoru a pruzina ponoru po vySroubovani rychle vystfeli stejnou silou. Davejte pozor, abyste
nekontrolované neuvolnili pfistupovou krytku pruziny ponoru, protoze by mohlo dojit ke zranéni.

4. Po uvolnéni umoznéte pomalé zvednuti pfistupové krytky pruziny ponoru smérem nahoru (obr. Q).
5. Vyjméte pruzinu a ulozte ji na bezpe¢ném misté.

6. Vratte pfistupovou krytku pruziny ponoru na pivodni misto a opét ji utahnéte.

A
VAROVANI:

PFi opétovném vkladani pruziny ponoru peclivé zkontrolujte, zda je spravné upevnéna pfistupova krytka
pruziny ponoru. Musi byt usazena rovnobézné s télem naradi bez viditelné vile a musi byt spravné
umistén zajistovaci Sroub, aby bylo zabranéno nahodnému odSroubovani pfistupové krytky pruziny
ponoru.

POZNAMKA:

Pred pouzitim frézky volné v ruce zajistéte, aby byla do frézky vloZzena pruzina ponoru.

DULEZITE:

Pfed montazi frézky pod frézovaci stll se ujistéte, zda je uvolnény zajistovaci Sroub hloubkového
dorazu (5) a zda je zajiStovaci paka ponoru (11) v odjiténé poloze.

* Posuv vysky stolu (25) zapada do spojovaciho bodu posuvu vysky stolu (14), coz zaruéuje rychlé

a snadné nastaveni vySky nad stolem, kdyz je frézka namontovana na stole.

Instalace podpét'ového klice premosténi:

Frézka TRA001 disponuje podpétovou funkci NVR (No Voltage Release), ktera zabraruje automatic-
kému opétovnému spusténi motoru po preruseni jeho napajeni. Chcete-li naradi znovu spustit, musite
spinac¢ pfed opétovnym zapnutim naradi vratit zpét do polohy VYPNUTO. Je-li nafadi pouzito s
pracovnim centrem TWX?7 (s frézovacim stolem TWX7RT001) nebo s jinym frézovacim stolem, ktery je
opatfen vlastni podpétovou ochranou, tato funkce mize byt pfemosténa viozenim podpétového klice
premosténi (29). Tim je u nafadi umoznéno ovladani funkce ZAPNUTO/VYPNUTO pomoci spinace
zapnuto/vypnuto na frézovacim stole.

1. ZaSroubujte podpétovy kli¢ pfemosténi do zapojeni pro podpétovy kli¢ pfemosténi (22) a rukou
provedte opatrné utazeni (obr. T).

2. Upevnéte drzak na spodni stranu pracovniho centra (obr. U).

3. Zapnéte frézku a pouzijte pro jeji ovladani spina¢ zapnuto/vypnuto na frézovacim stole.

A
VAROVANI: Pouzivejte podpétovy kli& premosténi POUZE v pfipadé, je-li tato frézka pfipojena k napa-
jecimu zdroji, ktery je chranén podpétovym ochrannym systémem, jako u pracovniho centra Triton
TWX7. VZDY se ujistéte, zda je drzak pfipojen k frézovacimu stolu, aby bylo zabranéno nahodnému
sejmuti frézky bez vyjmuti kli¢e pfemosténi.

Pristup k zavitiim pro Srouby zakladny

1. Chcete-li namontovat tuto frézku do frézovaciho stolu jiné znacky nebo do stolu vlastni konstrukce,
odstrarite 4 Srouby zakladny zobrazené na obr. S a sejméte zakladnu.
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2. Jsou zde 2 sady zavit( pro Srouby, jak je zobrazeno na obr. Il. K dispozici jsou 4 zavity pro $rouby 1/4
UNC (A), které se pouzivaji pro zajisténi zakladny a které jsou také vhodné pro montaz na stul, plus

alternativni sada 3 zavitd M6 (B).

Poznamka: Zavity M6 nejsou k dispozici u starSich verzi ponorné frézky TRA001.

Prislusenstvi

» U vaseho nejblizsiho prodejce Triton je pro vase naradi k dispozici Siroka skala pfisluSenstvi, véetné
velkého vybéru fréz a frézovacich nastroju. Nahradni dily, v€etné uhlikl, vodicich pouzder a klestin,
jsou k dispozici u autorizovanych prodejct Triton nebo na adrese www.toolsparesonline.com.

ODSTRANENi PROBLEMU

Problém

Mozna pri¢ina

Reseni

Po stisknuti spinace zapnu-
to/vypnuto
(8) naradi nepracuje

Zadné napajeni Zkontrolujte
napajeci zdroj

Zkontrolujte napajeci zdroj

Vadny spina¢ zapnuto/vypnuto

Svéfte vyménu spinace zapnu-
to/vypnuto autorizovanému
servisu Triton

Nepresny profil frézovani

Hloubkovy doraz (3) neni sprav-
né& nastaven

Ujistéte se, zda hloubkovy doraz
odpovida maximalnimu odbéru
pfi frézovani povolenému
dorazy revolverové hlavy (1)

Nespravné upevnéna nebo
uvolnéna fréza/klestina (24)

Utahnéte frézovaci nastroj /
klestinu a sestavu frézy

Frézka nepracuje

Neni k dispozici Zadné napajeci
napéti

Zkontrolujte, zda je k dispozici
napajeci zdroj

Uhliky jsou zablokovany nebo
opotfebovany

Odpojte naradi od napajeciho
zdroje, sejméte pristupové krytky
k uhlikiim (9) a ujistéte se, zda
nedoslo k poSkozeni uhliki nebo
k jejich nadmérnému
opotfebovani

Spinac¢ je poskozen

Komponenty motoru jsou posko-
zeny nebo zkratovany

Svéite opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

Frézka pracuje pomalu

Tupa nebo poskozena fréza

Provedte nabrouseni nebo
vymeénu frézy

Regulator otacek (10) je nasta-

Zvyste hodnotu otacek
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ven na nizké otacky

Motor je pretizen

ZmenSete silu vyvijenou na
frézku

Nadmérné vibrace

Nespravné upevnéna nebo
uvolnéna fréza

Znovu upnéte nebo utahnéte
frézu

Ohnuty nebo poSkozeny frézo-
vaci nastroj

Vymeénite frézovaci nastroj

Znacné jiskfeni uvnitf
skfiné motoru

Uhliky se nepohybuji volné

Odpojte napajeni, vyjméte uhliky
a provedte jejich ocisténi nebo
vymeénu.

Poskozeny nebo opotifebovany
motor

Svéfte opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

Mikro posuv (20) pfeskakuje
nebo neni
sefizen

Pouzit4 zajiStovaci paka ponoru
(11)

Uvolnéte zajiStovaci paku pono-
ru

Je dosazeno limitni hodnoty
rozsahu nastaveni

Resetujte mikro posuv a nastav-
te hloubku pomoci hloubkového
dorazu (3)

Naradi vydava neobvyklé zvuky

Mechanicka pfekazka

Poskozeni vnitfniho vinuti

Svéfte opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

UDRZBA

A

VAROVANI: VZDY odpojte toto naradi od napajeciho zdroje pfed provadénim jakékoli kontroly, Gdrzby

nebo ¢isténi.

Zakladni kontrola

* Pravidelné kontrolujte, zda jsou utazeny vSechny upevriovaci Srouby.

 Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte napajeci kabel tohoto nafadi, zda neni poskozen nebo
opotfebovan. Opravy musi provadét autorizovany servis Triton. Tento pokyn se vztahuje také na
prodluzovaci kabely pouzivané s timto naradim.

Cisténi
A

VAROVANI: P¥i ¢isténi tohoto nafadi VZDY pouZivejte osobni ochranné pomicky véetné ochrany zraku

a rukavic.

+ Udrzujte toto zafizeni stale v Cistém stavu. Prach a necistoty zpUsobi rychlé opotfebovani vnitfnich
dil( a zkrati provozni Zivotnost tohoto naradi.
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« Cistéte povrch naradi mékkym kartadéem nebo suchym hadfikem.

« Pri ¢isténi plastovych dilt nikdy nepouzivejte Ziravé prostfedky. Neni-li suché ¢isténi dostatecné,
doporuc€ujeme vam pouzivat saponatovy roztok a vihky hadfik.

« Toto nafadi se nesmi nikdy dostat do kontaktu s vodou.

« Pfed pouzitim se ujistéte, zda je naradi zcela suché.

« Je-li to mozné, pro vyfoukani necistot z vétracich drazek (jestlize existuji) pouzijte proud Cistého
a suchého stlaceného vzduchu.

Mazani
« V pravidelnych intervalech lehce promazte vSechny pohybujici se dily vhodnym olejem ve spreji.

Uhliky

» Béhem provozu muze dojit k opotfebovani uhlikd uvnitf motoru (6).

» Nadmérné opotfebované uhliky mohou zpUsobit ztratu vykonu, ob&asné vypadky nebo viditelné
jiskFeni.

» Chcete-li vyménit uhliky, sejméte obé pfistupové krytky k uhlikim (9). Opatrné vyjméte opotfebované
uhliky (obr. R) a ujistéte se, zda jsou pouzdra pro uhliky ¢ista. Opatrné vlozte nové uhliky a potom
vratte zpét pristupové krytky k uhlikiim.

» Po tomto ukonu nechejte frézku 2—3 minuty v chodu bez zatizeni, aby doslo k fadnému usazeni
uhlik(. Proces fadného usazeni uhlikd mize vyZzadovat opakované pouziti. Jiskfeni motoru maze
pokraCovat, dokud nebudou uhliky fadné usazeny.

» Mizete tento ukon také svéfit autorizovanému servisu.

Kontakt

Mate-li technické dotazy nebo vyZadujete-li provedeni opravy, kontaktujte prosim nasi servisni linku na
Cisle (+44) 1935 382 222.

Web: tritontools.com/en-GB/Support

Ulozeni
» Ukladejte toto nafadi na bezpe€ném a suchém misté mimo dosah déti.

LIKVIDACE

Po skon€eni zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych Casti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ru¢ni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych pfedpist o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.
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UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi prepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mulze lisit rozsah a typ dodaného
prisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

Zaruka
Chcete-li provést registraci vasi zaruky, navstivte naSe internetové stranky na adrese
www.tritontools.com* a zadejte pozadované udaje.

Zaznam o zakoupeni

Datum zakoupeni: ___ /__ /
Model: TRA001

Uschovejte ucétenku jako doklad o zakoupeni.

Znacka Triton Precision Power Tools zaru€uje kupujicimu tohoto vyrobku, Ze v pfipadé zavady jakékoli
jeho ¢asti z divodu vady materialu nebo $patného dilenského zpracovani do 3 mésicl od data jeho
puvodniho zakoupeni, spole¢nost Triton opravi, nebo podle svého uvazeni, bezplatné nahradi vadnou
cast.

Tato zaruka se nevztahuje na komeréni pouziti, ani na bézné opotfebovani nebo na poskozeni, ktera
vznikla v disledku nehody, Spatného zachazeni nebo nespravného pouziti.

Plati podminky zaruky.

Tato zaruka zadnym zpusobem neovliviiuje vase zakonna prava.

Vyjimky ze zaruky
Tato zaruka se nevztahuje na spotfebni dily, spotfebni material nebo sou€asti souvisejici se servisem,
které jsou vyzadovany pfi bézné a pravidelné udrzbé tohoto vyrobku, nebude-li shledan vadnym autori-
zovanym servisem.
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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