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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotazl, navrhu ¢i doporu€eni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatreno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Pro standardni levé a pravé spoje, v€etné Sablony pro spojky pracovnich desek az do 900 mm §irky.
UmozZnuje vytvoreni prostoru pro spojku pracovni desky ze spodni strany pro spojeni 2 desek. Je navr-
Zena pro pouziti s drazkovaci frézou a kopirovacim krouzkem 30 mm. Vyrobeno z odolné laminované
drevotfisky. Baleni obsahuje dorazy navod.

TECHNICKA DATA

Pro pracovni desky dO SiTKY.........iuieiiiiii 900 mm
Je navrzena pro pouziti s drazkovaci frézou a kopirovacim krouzkem.....................o 30 mm
Vyrobeno z odolné laminované drevotfisky

Spravnost textu, grafi a Udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepsovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pracovisté doporu¢ujeme vybavit tabulkami se zgsadami bezpecné prace:
e ,Pfedchazej nejcastéjSim urazim“ — FREZKY
+ ,Predchazej irazam“ — DREVOOBRABECI STROJE.

A Pozor! Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.

Nebezpeci zachyceni! Pozor na zranéni z divodu zachyceni ¢asti t€la nebo obleceni rotujicimi
gastmi.

Varovani! Nebezpeci poskozeni

Poznamka: Dodatec¢na informace

! Obecné

o [gelitove sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.
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o Udrzujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zplsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

* Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

¢ Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

» Pii praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani€e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, apod.).

» Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracujte.

« Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v ptipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

e Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

! Frézovani

o Dbejte na spravny smér posuvu materialu proti sméru otaceni frézy.

e Po vyméné fréz ¢&i provedeni jinych Uprav zajistéte, aby matice klestiny a vSechny dalsi upinaci dily
byly fadné utazeny.

e Material vzdy podavejte PROTI sméru rotace frézy.

» Nikdy nespoustéijte frézu, je-li nastroj v zabéru s materialem.

Specifické bezpeénostni pokyny

Pred frézovanim

+ Je nezbytné, abyste se pfed zahajenim frézovani zcela seznamili se spravnym postupem pro nasta-
veni tohoto pfipravku.

* Pfed pouzitim tohoto pfipravku vam doporucujeme provést nékolik cvi¢nych spojii na odfezcich pra-
covnich desek nebo jinych materialli, abyste se s timto pripravkem seznamili.

+ Déti a domaci zvifata musi byt vzdy drzeny v bezpe¢né vzdalenosti od pracovniho prostoru. Zabrarite
vstupu déti do pracovniho prostoru.

+ Pfed nastavenim, vyménou pfisluSenstvi, sefizovanim nebo udrzbou vzdy odpojte elektrické nafadi od
elektrického napajeni.

* Vzdy pfipojte frézku a jina elektrické naradi k systému pro odsavani prachu, abyste udrzeli bezpe¢né a
Cisté pracovni prostredi.

* Po kazdém frézovani zamette vytvorené piliny, abyste zabranili vzniku kluzké pracovni plochy.

« Pfed frézovanim se vzdy ujistéte, zda je pracovni deska spravné podeprena a pevné ji upnéte k pra-
covnimu stolu nebo k pouzité podpére.

« Zajistéte, aby byl tento pfipravek pevné upnuty k povrchu pracovni desky.

* Ujistéte se, zda je pracovni prostor je zcela volny, abyste méli k dispozici maximalni mozny pracovni
prostor.

» Kazdé frézovani musi byt provadéno smérem zleva doprava.

* Fréza musi vzdy prochazet vytvarenou (pfedni) hranou, s vyjimkou pfipadu, kdy jsou vytvareny otvory
pro Srouby.

« Pfi ponoru frézky se ujistéte, zda je pfi kazdém frézovani maximaini hloubka 8 mm.

» Nepouzivejte tupou frézu, protoze by doslo vaznému ovlivnéni kvality kone€ného spoje.



Béhem frézovani

« PFi nastavovani a pouzivani této frézky a jiného elektrického naradi vzdy pouzivejte odpovidajici
osobni ochranné vybaveni, v€etné ochrany zraku, ochrany sluchu a masky proti prachu.

« Zajistéte, aby se v draze pohybu frézky nenachazely zadné prekazky.

« Ujistéte se, zda koliky jsou pevné zajistény na uréeném misté a zda nevy¢nivaji z povrchu pfipravku.

« Ujistéte se, zda napajeci kabel frézky neni v kontaktu s pfipravkem a zda ma dostatec¢nou délku.

« Pfi spousténi frézky se vzdy ujistéte, zda se fréza nedotyka obrobku.

» Nevyvijejte na frézku tlak, aby pracovala rychleji. To by vedlo k vytvofeni nekvalitniho povrchu a mohlo
by dojit k poSkozeni frézy.

« Pfed vyjmutim frézky z pfipravku poc¢kejte, dokud nedojde k jejimu Uplnému zastaveni.

 Vzdy udrzujte zakladnu frézky rovné na povrchu pfipravku. Nedodrzeni tohoto pokynu by mohlo vést k
vytvoreni nekvalitniho spoje.

» NepietéZujte tento pfipravek. VZdy udrzujte stabilni postoj.

Pozadované vybaveni

Chcete-li pouzivat tento pfipravek na pracovni desky, je vyZadovano pouziti VSECH nasleduijicich
polozek:

* Frézka 1/2* — motor s vykonem minimalné 1 600 W

» Nezkosené vodici pouzdro pFipravku na pracovni desky s vnéj§im primérem 30 mm

* Fréza s bfity z karbidu wolframu — 12,7 x 50 mm

» Jeden par svorek ve tvaru G

Poznamka: Ujistéte se, zda je na frézku namontovano vodici pouzdro, které ma vnéjsi primér 30 mm.
Informace tykajici se pfisluSenstvi a instalace vodiciho pouzdra najdete v navodu vyrobce frézky.

MONTAZ a OBSLUHA

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dil(i nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstaluijte.

Uvod

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto vyrobku Silverline. Tento navod obsahuje nezbytné informace
tykajici se bezpe€ného a efektivniho pouziti tohoto vyrobku. Tento vyrobek disponuje unikatnimi funk-
cemi, a i v pfipadé, kdy jste seznameni s podobnymi vyrobky, si musite peclivé precist tento navod,
abyste si Fadné nastudovali tyto pokyny. Ujistéte se, zda si vSichni uzivatelé tohoto naradi precetli a
fadné nastudovali tento navod.

Popis vyrobku

1 Otvor pro pfenaseni

2 Otvory pro polohovaci koliky pro rizné rozméry pracovni desky
3 Stfedova drazka

4. Otvory pro polohovaci koliky pro vnitfni fez

6. Otvory pro spojovaci Srouby

7. Otvory pro polohovaci koliky pro Srouby
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Typy fezu

90° STANDARD LEFT HAND JOINT

90° STANDARD RIGHT HAND JOINT

CORNER JOINT

PENINSULAR JOINT

MALE / VNEJSI
FAMALE / VNITRNI

90° STANDARD LEFT HAND JOINT/
STANDARDNI LEVY SPOJ V UHLU 90°
ROHOVY SPOJ

CORNER JOINT/ROHOVY SPOJ

90° STANDARD RIGHT HAND JOINT/
STANDARDNI PRAVY SPOJ V UHLU 90°
DVOJITY SPOJ

PENINSULAR JOINT/POLOOSTSTRUVKOVY
SPOJ



Levy spoj v thlu 90°

Levy vnitini fez

* Pracovni deska musi byt umisténa horni plochou nahoru a vytvarovanou (pfedni) hranou smérem
k vam.

* S pfipravkem otoc¢enym smérem nahoru umistéte dva plastové polohovaci koliky do otvorli se
zapusténim pro vnitfni fez (4), které jsou oznaceny pismenem ,F*.

» Umistéte dalSi kolik do pfislusného otvoru. To bude zaviset na Sifce pouzité pracovni desky.

« PFed zajisténim pfipravku do pozadované polohy pomoci svorek ve tvaru G umistéte pfipravek pres
hranu pracovni desky (jak je zobrazeno).

» Umistéte frézku na levou stranu. Vzdy provadéjte frézovani zleva doprava.

* Pfi kazdém prdchodu provadéijte frézovani pouze do hloubky 8 mm. Opakujte frézovani, dokud
nebude fez dokoncen.

* Provedte jesté jeden prichod frézy fezem, abyste odstranili pfebyte¢ny material.

FAMALE / VNITRNI

WORKTOP FACE UP / HORNI PLOCHA WORKTOP FEMALE
PRACOVNi DESKY NAHORE
S5/ WER BN ECS
FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST 7
FRONT OF RoyC
PRACOVNi DESKY WORKTOR o ?

Drazky pro Srouby pro levy vnitini fez

» Umistéte pracovni desku horni plochou dold.

» Umistéte pripravek horni plochou dolt s dvéma plastovymi polohovacimi koliky v otvorech

» Umistéte zbyvajici dva polohovaci koliky do otvort pro Srouby (7), které jsou oznaceny pismenem ,B“.

« Pred zajisténim pfipravku do pozadované polohy pomoci svorek ve tvaru G umistéte pfipravek pres
pracovni desku jako na uvedeném nakresu.

* Drazky pro Srouby musi byt vyfrézovany do hloubky 20 mm. Pfi kazdém prichodu frézy neprekracujte
hloubku frézovani 8 mm.

« Pfi frézovani kopirujte Sablonu a provedte jesté jeden priichod frézy navic, abyste odstranili
prebyte¢ny material.

WORKTOP

FAGE DOWN FEMALE

FEMALE / VNITRNI

[ ]

o4s | °
o oee o o

WORKTOP FACE DOWN / HORNi PLOCHA e ° & Y
. I 3
PRACOVNI DESKY DOLE JOINT.EOGE <l ,ﬂ L,ﬂ " ﬂ i ?

FRONT OF
WORKTOP

JOINT EDGE / SPOJOVANA HRANA

FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST PRACOVNI DESKY

6



+ Umistéte pracovni desku horni plochou dolu.

» Umistéte pfipravek horni plochou doli s dvéma plastovymi polohovacimi koliky v otvorech se

POZNAMKA: Pred upnutim se uijistéte, zda je pFipravek umistén spravné tak, aby nebyla pracovni

deska prilis kratka pro vytvareny spoj.

« Jakmile bude pfipravek na ur€éeném misté, pevné jej upnéte pomoci svorek ve tvaru G.

* Chcete-li zacit, umistéte frézku na levou stranu pfipravku.

* Pfi kazdém prlichodu provadéjte frézovani pouze do hloubky 8 mm. Opakujte frézovani, dokud
nebude fez dokoncen.

* Provedte jesté jeden prlachod frézy fezem, abyste odstranili pfebytec¢ny material.

.. WORKTOP
MALE / VNEJSI FACE DOWN
WORKTOP FACE DOWN / HORNi FRONT OF MALE
. WORKTOP
PLOCHA PRACOVNi DESKY DOLE
LINE Z

FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST
PRACOVNi DESKY

» Umistéte pracovni desku horni plochou dol(.

» Umistéte pripravek horni plochou nahoru s dvéma plastovymi polohovacimi koliky v otvorech
se zapusténim pro vnéjsi fez (5).

» Umistéte zbyvajici dva polohovaci koliky do otvort pro srouby (7).

* Pfed zajisténim pfipravku do pozadované polohy pomoci svorek ve tvaru G umistéte pfipravek pres
pracovni desku.

* Drazky pro Srouby musi byt vyfrézovany do hloubky 20 mm. Pfi kazdém prachodu frézy neprekracujte
hloubku frézovani 8 mm.

* Frézujte podél Sablony a odstrarite veskery pfebyte¢ny material provedenim kone¢ného fezu.

MALE

[ WORKTOP
MALE / VNEJSI FACE DOWN
WORKTOP FACE DOWN / HORNi PLOCHA

, FRONT OF
PRACOVNi DESKY DOLE WORKTOP
FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST PRACOVNI

DESKY




Pravy spoj v tuhlu 90°

Pravy vnitni fez

» Umistéte pracovni desku horni plochou dold s vytvofenou (pfedni) hranou oto¢enou smérem k vam.

* S pFipravkem otoenym smérem nahoru umistéte dva plastové polohovaci koliky do otvor(
se zapusténim pro vnitfni fez (4), které jsou ozna¢eny pismenem ,F*.

» Umistéte dalSi kolik do pfislusného otvoru. To bude zaviset na Sifce pouzité pracovni desky.

* Pfed zajisténim pfipravku do pozadované polohy pomoci svorek ve tvaru G umistéte pfipravek pres
hranu pracovni desky (jak je zobrazeno).

» Umistéte frézku na levou stranu. Vzdy provadéjte frézovani zleva doprava.

FEMALE

FEMALE / VNITRNI

WORKTOP FACE DOWN / HORNi PLOCHA WORKTOP
PRACOVNi DESKY DOLE

AEIEES 5§ ¥ Bi i
L

~

. L | (7 | s -Y‘ ¥
FRONT OF WORKTOP / PREDNI CAST ol Uy U
PRACOVNI DESKY

* Pfi kazdém priichodu provadéjte frézovani pouze do hloubky 8 mm. Opakujte frézovani, dokud
nebude fez dokon&en.
* Provedte jesté jeden prichod frézy fezem, abyste odstranili pfebyte¢ny material.

Drazky pro Srouby pro pravy vnitfni fez

» Umistéte pracovni desku horni plochou dolu.

» Umistéte pfipravek horni plochou dolt s dvéma plastovymi polohovacimi koliky v otvorech

» Umistéte zbyvaijici dva polohovaci koliky do otvord pro Srouby (7), které jsou oznaceny pismenem ,B*.

« Pfed zajisténim pfipravku do pozadované polohy pomoci svorek ve tvaru G umistéte pfipravek pres
pracovni desku jako na uvedeném nakresu.

FEMALE

FEMALE / VNITRNI

JOINT 1/ SPOJOVANA HRANA

e T B .
FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST 7 N ¥
PRACOVNi DESKY ﬁ:ﬁ H ﬂ——?——i JOINT |
FRONT OF
WORKTOP

* Drazky pro $rouby musi byt vyfrézovany do hloubky 20 mm. Pfi kazdém prdachodu frézy neprekracujte
hloubku frézovani 8 mm.

« Pri frézovani kopirujte $ablonu a provedte jesté jeden priichod frézy navic, abyste odstranili
prebyte€ny material.
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» Umistéte pracovni desku horni plochou nahoru.
» Umistéte pfipravek horni plochou doli s dvéma plastovymi polohovacimi koliky v otvorech
se zapusténim pro vnéjsi fez (5) a pfitlacte pfipravek pevné k vytvarované hrané pracovni desky.
POZNAMKA: Pted upnutim se ujistéte, zda je pipravek umistén spravné tak, aby nebyla pracovni
deska ufezana prili§ kratka pro vytvareny spoj.
« Jakmile bude pfipravek na uréeném misté, pevné jej upnéte pomoci svorek ve tvaru G.
* Chcete-li zacit, umistéte frézku na levou stranu pfipravku. VZdy provadéjte frézovani zleva doprava.
* Pfi kazdém pruchodu provadéijte frézovani pouze do hloubky 8 mm. Opakujte frézovani, dokud
nebude fez dokoncen.
* Provedte jesté jeden prlachod frézy fezem, abyste odstranili pfebytec¢ny material.

MALE
MALE / VNEJSI Vﬁgggﬁp
WORKTOP FACE UP / HORNi PLOCHA e o
PRACOVNi DESKY NAHORE WORKTOP
FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST LINEZ -

LINE2 / SPOJOVANA HRANA

PRACOVNi DESKY & (& & <&
! -

» Umistéte pracovni desku horni plochou dold.

* Umistéte pfipravek horni plochou nahoru s dvéma plastovymi polohovacimi koliky v otvorech

» Umistéte zbyvajici dva polohovaci koliky do otvort pro $rouby (7).

» Pfed zaji$ténim pfipravku do pozadované polohy pomoci svorek ve tvaru G umistéte pfipravek pres
pracovni desku.

* Drazky pro $rouby musi byt vyfrézovany do hloubky 20 mm. Pfi kazdém prdchodu frézy neprekracujte
hloubku frézovani 8 mm.

* Frézujte podél Sablony a odstrante veSkery pfebyte¢ny material provedenim konecného fezu.

MALE

WORKTOP FACE DOWN / HORNi PLOCHA

PRACOVNI DESKY DOLE WORKTOP
FACE DOWN MALE FRONT OF

MALE / VNEJSI WORKTOP

MALE / VNEJSI

FRONT OF WORKTOP / PREDNi CAST
PRACOVNIi DESKY

.7 9.9 7




* Drazky pro $rouby musi byt vyfrézovany do hloubky 20 mm. Pfi kazdém prdachodu frézy neprekracujte
hloubku frézovani 8 mm.

« Pri frézovani kopirujte $ablonu a provedte jesté jeden priichod frézy navic, abyste odstranili
prebyteCny material.

ZARUKA

Na tento vyrobek Silverline se vztahuje dozivotni zaruka.

Chcete-li ziskat tuto dozivotni zaruku, zaregistrujte tento vyrobek na adrese www.silverlinetools.com do
30 dni od jeho zakoupeni. Doba zaruky je pocitana od data zakoupeni, které je uvedeno na dokladu o
zakoupeni.

Zaregistrovani vaseho nakupu

Registrace je provadéna na webovych strankach silverlinetools.com po stisknuti tlaCitka Registrace
zaruky. Budete muset zadat nasledujici udaje:

» VaSe osobni udaje

» Podrobnosti o vyrobku a informace o zakoupeni

Jakmile budou tyto informace zadany, vas zaruéni certifikat bude vytvofen ve formatu PDF, ktery si
budete moci vytisknout a pfilozit k dokladu o zakoupeni.

VSeobecné podminky
Doba zaruky je platna od data nakupu, které je uvedeno na vasem dokladu o zakoupeni.

PECLIVE SI PROSIM USCHOVEJTE DOKLAD O ZAKOUPENI

Dojde-li béhem 30 dnli po zakoupeni tohoto vyrobku k jeho zavadé, vratte jej prodejci, u kterého

byl zakoupen, spole¢né s dokladem o jeho zakoupeni a s popisem zavady. Obdrzite vyménény vyrobek
nebo

vam budou vraceny penize.

Dojde-li k zavadé vyrobku po uplynuti 30 dnli od jeho zakoupeni, ode$lete jej na nasledujici adresu:
Silverline Tools Service Centre

PO Box 2988

Yeovil

BA21 1WU, UK

Zaruéni reklamace musi byt odeslana béhem platnosti zaru¢ni doby.

PFed zahajenim prace na tomto vyrobku musite poskytnout originalni doklad o zakoupeni s vyznagenym
datem prodeje, vaSe jméno, adresu a misto zakoupeni vyrobku.

Musite poskytnout pfesné informace o zavadé, ktera vyzaduje opravu.

Zaruéni reklamace provadéné v zaruéni dobé budou ovérfeny spolecnosti Silverline Tools, aby bylo
stanoveno, zda se jedna o zavadu z dlivodu vady materialu nebo Spatného dilenského zpracovani.
PFeprava nebude proplacena. Zaslané polozky musi byt ve vhodném ¢istém a bezpecném stavu pro
opravu a musi byt peclivé zabaleny, aby nedoslo k jejich poSkozeni nebo k zranéni osob béhem prepra-
vy. Nevhodné nebo nebezpecné dodavky mizeme odmitnout.

VSechny prace budou provadény spolecnosti Silverline Tools nebo autorizovanymi servisy.

Oprava nebo vyména vyrobku dobu jeho zaruky neprodluzuje.
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Zavady, o kterych rozhodneme, Ze jsou kryty zarukou, budou vyfeSeny opravou vyrobku provedenou
zdarma (mimo poplatkt za pfepravu) nebo vyménou za vyrobek v dokonalém provoznim stavu.
Reklamované vyrobky nebo dily, za které byla vydana nahrada, se stanou vlastnictvim spole¢nosti Sil-
verline Tools.

Oprava nebo vyména vaseho vyrobku v rdmci zaruky poskytuje vyhody, které doplniuji, ale neovliviuji
va$e zakonna prava spotfebitele.

Na co se zaruka vztahuje:

Oprava vyrobku, pokud muize byt spolecnosti Silverline Tools ovéfeno, zda byly nedostatky zplisobeny
vadnymi materialy nebo zpracovanim béhem zaruéni doby.

Neni-li jiz néktera ¢ast k dispozici nebo je-li vyfazena z vyroby, spole¢nost Silverline Tools ji nahradi
funkéni nahradni soucasti.

Pouzivejte tento vyrobek v ramci EU.

Na co se zaruka nevztahuje:

Spoleénost Silverline Tools nezarucuje provedeni opravy zavady, ktera vznikla z nasledujici pFiciny:
Bézné opotfebovani zplsobené pouzitim v souladu s provoznimi pokyny, napfiklad noze, uhliky, feme-
ny, zarovky, baterie atd.

Vymeéna jakéhokoli dodaného prisludenstvi, jako jsou vrtaky, nozZe, brusné listy, rozbruSovaci kotouce a
jiné podobné polozky.

Nahodna poskozeni, poruchy zpisobené nedbalym pouzitim nebo nedostate¢nou péci, nespravnym
pouzitim, zanedbanim, nedbalym provozem nebo manipulaci s vyrobkem.

Pouziti tohoto vyrobku pro jiné nez béZzné domaci ucely.

Jakéakoli zména nebo Uprava tohoto vyrobku.

Pouziti dila a pfisluSenstvi, které nejsou originalnimi nahradnimi dily Silverline Tools.

Spatna instalace (mimo instalace provedené spole&nosti Silverline Tools).

Opravy nebo Upravy provedené stranami odliSnymi od spole¢nosti Silverline Tools nebo od pracovniki
autorizovanych servisu.

Jiné reklamace, nez je pravo na opravu zavady naradi popsané v téchto zaru€nich podminkach, nejsou
kryty zarukou.

UDRZBA

Naradi udrZujte vzdy v Cistoté. Nedistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poSkozeni naradi.

Na cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu€ujeme oftfit hadfikem navihéenym v mydloveé vodé.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

LIKVIDACE

Po skonceni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych &asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

Informace o mistech sbéru obdrzite na zastupitelstvu obce nebo na Internetu.
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UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Véas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pfistroje pfi prepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poSkozeni pfi pfepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpedceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mze liSit rozsah a typ dodaného

pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz


mailto:reklamace1@khnet.cz
http://www.uni-max.cz/
mailto:obchod@khnet.cz

