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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NasSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotazd, navrhu ¢i doporuéeni kontaktujte nase obchodni misto. Vynasna-
zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou vili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpec¢nosti prace. Nedodrzeni nebo
nepresné provadéni téchto pokynii mize byt pfi¢inou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé mize dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatreno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Frézovani obou &asti spoje sougasné pro dokonalé vysledky. Sitka materialu a2z 300 mm, vhodné pro
vétSinu 1/2" a 1/4" hornich fréz. Je vybaven rychloupinacimi excentrickymi svorkami a 1/2" hfebenovym
stolem. Vhodné pro dfevo 25 — 32 mm silné, material ocel s praSkovym nastfikem.

TECHNICKA DATA

Rozsah vodorovné Sifky materialu... ..140 - 300 mm
Rozsah vertikalni Sifky materialu.............occooeriieiiiieeee e 150 - 275 mm
Vodici pouzdro (neni SOUCAStT dOAVKY) ......c..cerirriirieirieinicisieenese e 11,1 mm (7/16")
Vhodna fréza (neni soucasti dodavky).................. stopka 6,35 mm (1/4") —=12,7 mm (1/2") x rybina 14°

HITIOTNOS T .. ettt sttt etttk et e s et e e s e it e b€ e h £ eheeh £ eh e eh e eH e H e She s H e b e eh e e b e b e s b et e b e e e e et e n e e enes 9,5 kg
Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
mUze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpeéné prace:

« ,Piedchazej nejéastéjsim Grazam“ — FREZKY
e ,Pfedchazej iraziim“ - DREVOOBRABECI STROJE.

Symboly pouzivané v téchto instrukcich
A Pozor! Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.
A Nebezpeci zachyceni! Pozor na zranéni z divodu zachyceni ¢asti téla nebo obleceni rotujicimi
Castmi.
Varovani! Nebezpeci poskozeni

Poznamka: Dodate¢na informace



Bezpecnostni varovani

VAROVANI Prostudujte si veskeré bezpeénostni pokyny a instrukce. NedodrZeni téchto
upozornéni a pokyntd muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému zranéni.
VSechna bezpecnostni varovani a pokyny uschovejte pro budouci pouziti.

Bezpecnost v pracovnim prostoru

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobre osvétleny. Nepofadek na pracovisti nebo jeho
nedostate¢né osvétleni mohou vést k nehodé.

b) Nepracujte s timto zarizenim ve vybusném prostredi, jako jsou prostory, ve kterych se
vyskytuji horlavé kapaliny, plyny nebo prasné latky.

c) Pri praci s elektrickym naradim udrzujte déti a ostatni osoby mimo jeho dosah. Rozptylovani
muze zpusobit ztratu kontroly.

Bezpecnost osob

a) Zustante stale pozorni, sledujte, co provadite, a pfi praci s elektrickym nafadim pracujte s rozvahou.
Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iéka. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim mize vést k vaznému drazu.

b) Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranu zraku. Ochranné vybaveni,
jako respirator, neklouzava pracovni obuv, pevna pfilba nebo ochrana sluchu, pouzivané v
pfislusnych podminkach, snizuje riziko zranéni osob.

¢) Zabrante nahodnému spusténi. Neni-li toto naradi pouzivano, ujistéte se, zda je spinac v poloze
vypnuto, a pouzivejte dalSi bezpec€nostni prvky, které zabrariuji neumysinému spusténi.

d) Pred spusténim z naradi vzdy odstrante sefizovaci klie a jiné nastroje. Klice nebo sefizovaci
pfipravky ponechané na rotujicich ¢astech tohoto zafizeni mohou zplsobit zranéni osob.

e) Neprekazejte sami sobé. P¥i praci vzdy udrzujte vhodny postoj a rovnovahu. To vam pomuze
zafizeni lépe ovladat v neoCekavanych situacich.

f) Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév
nebo rukavice nedostaly do nebezpecné blizkosti pohybujicich se ¢asti. Volny odév, Sperky
nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do pohybuijicich se dilG.

g) Jsou-li zafizeni vybavena adaptérem pro pripojeni systému k odsavani a zachytavani
prachu, zajistéte jeho spravné pfipojeni a fadnou funkci. Pouziti téchto zafizeni mdze snizit
nebezpedi tykajici se prachu.

MONTAZ

e NeZ vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledeijte si dil v seznamu dilli nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Vybaleni a sestaveni

» Opatrné vybalte tuto cinkovacku a odstrarite vSechny obalové materidly. Davejte pozor na ostré hrany

* HorizontéIni upinaci paka (1) a vertikalni upinaci paka (10) jsou dodavany nenamontované. Tyto paky
musi byt bezpe€né zasSroubovany do pfislusnych zavitovych otvor( tak, aby byla po namontovani
horizontalni paka za pfipravkem a vertikalni paka pod $ablonou (7).

Montaz

» Tato cinkovacka musi byt pfed pouzitim vzdy bezpe€né namontovana na pfedni hranu pevného
pracovniho stolu.

* Tato cinkovacka musi byt pfipevnéna k pracovnimu stolu pomoci $roubud do dieva a &tyf malych otvord
v ramu cinkovacky.

* Neni-li vyzadovana trvala instalace, cinkovacka muze byt namontovana na desku, ktera mtze byt
snadno pfipevnéna k pracovnimu stolu. Je dulezité, aby byla tato deska dostate¢né dlouha, aby pouzi-
ti cinkovacky nebranily svorky.



Popis vyrobku

Horizontalni upinaci paka

Horizontalni upinaci Srouby

Polohovaci Srouby Sablony

Polohovaci Srouby voditka

QR (WIN|F-

Voditko

6 Horizontalni dorazova lista
7 | Sablona

8 Vertikalni dorazova lista

9 Vertikalni upinaci Srouby
10 | Vertikalni upinaci paka




OBSLUHA

Pokyny pro pouziti
VAROVANI: Fréza nesmi byt v kontaktu se Zadnou &asti pfipravku. Vzdy pouZivejte vodici pouzdro a
frézu spravné velikosti. Nespravné velikosti zplGsobi nepouzitelny spoj a mohou poskodit pfipravek.

Konfigurace frézky

Poznamka: Tyto pokyny jsou specifické pro doporucené pfisluSenstvi frézky pro pouziti s touto
cinkovackou. PouZziti jiného prisluenstvi k vytvoreni jinych typl spoju je mozné, ale pfesahuje ramec
tohoto navodu.

Tento pfipravek je kompatibilni s frézami 1/4" i 1/2" véetné ekvivalentnich metrickych velikosti.

U frézky muze byt vyzadovano pouziti dalsi klestiny nebo redukce, abyste mohli upinat frézy 1/4".

1. Upevnéte k vasi frézce zakladnu, ktera umozni upevnéni vodicich pouzder.

2. Nainstalujte vodici pouzdro s vnéj§im primérem 11,1-12 mm nebo 7/16“ tak, aby se mohla fréza
plynule pohybovat mezi drazkami Sablony 1/2" (7). Hloubka vodiciho pouzdra nesmi pfesahnout
tloudtku Sablony.

3. Upnéte frézu na rybinové spoje 12,7 mm (12") 14° s upinaci stopkou 1/4". VySka frézy na rybinové
spoje musi byt nastavena tak, aby se bfity frézy béhem prace nedostaly do kontaktu se Sablonou, ale
aby brity frézy zacaly frézovat na povrchu dfeva. Pouzita fréza na rybinové spoje musi byt ve vySce
asi 17 mm nad zakladnou frézky. Viz obr. A.

Priprava

Tento pfipravek je vhodny pro vytvareni rybinovych spojl potfebnych pro vyrobu zasuvek, krabic a

beden. Nize uvedené informace jsou pouze vSeobecné pokyny. Je vyzadovano postupné radné

seznameni s timto pfipravkem pro dosazeni poZzadovanych vysledkud. Abyste dosahli pfesnych
vysledkd, je vyzadovano jemné nastaveni nékterych parametr(.

Tento pripravek se pouziva pro vytvoreni rybin i ozubtl rybinového spoje v jednom procesu. Toho je

dosazeno pouzitim presazené polohy mezi dvéma upnutymi kusy obrobku. Viz obr. B, ktery zobrazuje

polohu obrobku pro ¢Etyfi rybiny rybinového spoje na svislém obrobku pred frézovanim, a obr. C, ktery
zobrazuije tfi rybiny rybinovych spoji po frézovani. Bo¢ni ¢asti drazek, do kterych zapada rybina, jsou
ozuby.

» Obrobek musi byt nafezan na spravnou velikost s kolmymi hranami. PFi vypoc&tu rozmérd obrobku
pocitejte s hloubkou spoje.

« Pouzijte tuzku pro oznaceni pfedni, zadni, levé, pravé, vnitfni, vnéjsi strany obrobku a dalSich infor-
maci, které pomohou pfi spravném fezani obrobku. Napiste napfiklad odpovidajici €isla na koncové
¢asti obrobku, které chcete spojit, a poznamenejte si, ktera ¢ast je pro rybiny a ktera ¢ast je pro ozuby.

Dulezité: Je doporu¢eno pouziti Uhelniku, aby bylo zaji§téno dosazeni spravnych uhll ve vSech fazich

nastaveni cinkovacky. Pfesné srovnani obrobku je zasadni pro dosazeni dobré kvality spoje.

Pro dosazeni pfesnosti pfi praci s timto nafadim vam doporucujeme vytvaret zkuSebni vyrobky z odpa-

dového materialu.

Nastaveni vertikalnich a horizontalnich dorazovych list

Poznamka: Pro nastaveni horizontalnich dorazovych list (6) a vertikalnich dorazovych list (8) je

vyzadovano pouziti klice (neni souc¢asti dodavky).

1. Povolte horizontalni upinaci Srouby (2) a vertikalni upinaci Srouby (9) a zvednéte horizontalni upinaci
paku (1) a vertikalni upinaci paku (10), abyste ziskali pfistup pro snadnéj$i nastaveni matic
dorazovych list.

2. Nastavte levou horizontalni dorazovou listu (6) do takové polohy, v jaké bude $ablona (7) indikovat
vhodné misto pro prvni drazku rybinového spoje podle velikosti obrobku tak, aby byly rybinové spoje
rovnomeérné rozmistény po celé hrané obrobku. Leva vertikalni dorazova lista (8) musi byt nastavena
tak, aby byla nastavena ve vzdalenosti 12,7 mm (1/2") smérem doprava od horizontalni dorazové listy
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(6). To je presah, ktery odpovida priblizné Sifce prstu Sablony.

* Poc¢atecni poloha horizontalni dorazové listy vzhledem k prstiim Sablony se mize mirné lisit v
zavislosti na tom, jak velky okraj je vyzadovan. Velikost okraje je vzdalenost od hrany svislého
obrobku k prvni rybiné rybinového spoje. Odsazeni mezi dvéma kusy obrobku je vzdy tloustkou prstu
$ablony 12,7 mm (12"), aby bylo po spojeni dosazeno srovnani dvou stejné Sirokych kust obrobku.
Po provedeni prace bude mit obrobek na obr. B mensi okraj nez obrobek na obr. C.

* Pouzijte pravou horizontalni a vertikalni dorazovou li$tu pro zajisténi a srovnani vétsich obrobku vice
uprostfed v pfipravku. Pravé dorazové liSty mohou byt také pouzity pfednostné pro levou stranu nebo
mohou byt pouzity pro dal$i dva kusy obrobk(l zajiS§téné sou¢asné s levou stranou, a proto mohou byt
vytvoreny dva rybinové spoje béhem jedné pracovni operace.

* Pfi zajiStovani dvou sad obrobki mohou byt misto horizontalni upinaci paky (1) a vertikalni upinaci
paky (10) pouzity levé nebo pravé horizontalni upinaci Srouby (2) a vertikalni upinaci Srouby (9), aby
bylo umoznéno uvolnéni nebo upnuti obrobku pouze na levou nebo pravou stranu bez ovlivnéni
polohy jiz upnutého obrobku na druhé strané.

+ Jakmile jsou dorazové liSty ve spravné odsazené poloze, srovnavaji oba kusy obrobku pfi spojovani
presné do roviny. Vyvarujte se opétovného nastaveni polohy dorazové liSty. To je mozné pouze v
pfipadé, kdy budou frézovany obrobky stejné velikosti. Alternativné, jakmile bude mezi horizontalnimi
a vertikalnimi dorazovymi listami nalezena spravna odsazena poloha, mizete podle tohoto pfesného
rozméru z malého kousku dfeva vyrobit odsazenou distan¢ni viozku. Tak bude umoznéno rychlé
a presné nastaveni odsazené polohy, a to i pfi pouziti riznych velikosti obrobkd.

Upnuti a umisténi obrobku

1. Vytahnéte horizontalni upinaci paku (1) smérem k zadni ¢asti pfipravku, povolte horizontalni upinaci
Srouby (2) a zasurite horizontalni obrobek do pfipravku ze zadni strany.

2. Tento obrobek musi projit pod voditkem (5) a $ablonou (7). Leva ¢ast obrobku musi lezet proti levé
horizontalni dorazové listé (6) a pfedni ¢ast obrobku musi byt srovnana s predni ¢asti hlavniho téla
tohoto naradi, aby mohl byt vertikalné umistény obrobek umistén pfed timto naradim (obr. B).

3. Utahnéte horizontalni upinaci Srouby (2) tak, aby byla svorka velmi blizko u povrchu obrobku. Znovu
zkontrolujte polohu obrobku a vytahnéte horizontalni upinaci paku smérem k predni €asti pFipravku,
abyste obrobek zajistili.

» Svorka musi byt nastavena tak, aby ovladani upinaci paky umoznilo vloZeni a zajisténi obrobku bez
dal$iho pouziti upinacich Sroubud.

* Netlacte na upinaci paku silou, pokud klade pfi manipulaci pfili§ velky odpor. Povolte upinaci Srouby,
aby mohlo byt provedeno optimalni nastaveni, které bezpeéné drzi obrobek, ale které zbyte¢né
nezatézuje upinaci mechanismus, aby nedoslo k jeho po$kozeni.

4. VVytahnéte vertikalni upinaci paku (10) nahoru tak, aby nebyla v upinaci poloze a povolte vertikalni
upinaci $rouby (8).

5. Pokud byl vertikalni obrobek jiz ofrézovan pro spoj na druhém konci, ujistéte se, zda je tento obrobek
vloZen spravnym zplGsobem. Jakmile bude rybinovy spoj vyfrézovan, vertikalni obrobek v pripravku
pasuje do horizontalniho obrobku po oto¢eni o 180° do jeho vyfrézované polohy, jako by byl zavéSen
ve frézované poloze a oto¢en o 180° smérem nahoru.

6. Zasunite svislou ¢ast obrobku zespodu do pfedni ¢asti tohoto nafadi. Obrobek musi projit za
sestavou predni svorky a musi byt v kontaktu se svislou hranou ramu.

7. Umistéte levou ¢ast obrobku proti levé ¢asti vertikalni dorazové listy (8).

8. Podle u horizontalni svorky nastavte svorku tak, aby bylo umoznéno vioZeni a zajiSténi obrobku
jednoduse pomoci upinaci paky.

9. Srovnejte vertikalni obrobek tak, aby byla jeho vySka rovnobé&zna s horizontalnim obrobkem, jak je
zobrazeno na obr. B.

10. Pfemistéte vertikaIni upinaci paku do spodni polohy, aby doSlo k zajisténi obrobku v uréené poloze.
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Nastaveni polohy Sablony

Chcete-li nastavit polohu $ablony (7), aby bylo umoznéno jeji spravné umisténi, povolte polohovaci
Srouby Sablony (3) a nastavte polohu Sablony tak, aby vyhovovala tloustce obrobku, pficemz se ujistéte,
zda je Sablona na obou stranach srovnana. Hroty $ablony se musi nachazet ve vzdalenosti asi 2,5 mm
smérem dozadu od predni hrany vertikalniho obrobku. Ujistéte se, zda je Sablona udrzovana v rovno-
bézné poloze vzhledem k télu tohoto naradi.

Nastaveni voditka

Voditko ovlada, jak hluboké jsou drazky pro rybiny tak, Ze omezuje pohyb zakladny frézky. Nejsou
stanoveny zadné hodnoty tykajici se vzdalenosti, protoZe tato hodnota zavisi na velikosti zakladny
frézky a na tloust'ce obrobku. VVzorec pro tento vypocet je nasleduijici:

Vzdalenost = (2 x tloust'ka svislého obrobku) + (1/2 Sitky zakladny frézky) — (polomér frézy)
Toto méfeni je provadéno od voditka smérem k prstiim na Sabloné (7). Jestlize jste pouzili doporuc¢enou
frézu 1/2“ pro rybinové spoje, hodnota poloméru frézy bude 6,35 mm (1/4").

Poznamka: Pouzivate-li frézku bez zcela kruhové zakladny (frézka, ktera ma 2 rovnobézné strany ke
své zakladné), zméfte vzdalenost od stfedu zakladny k jejimu okraji, ktery je nejblize ke stfedu zaklad-
ny. Pfi praci s touto frézkou nezapomenite pracovat na stranou zakladny, ke které bylo provadéno mé-
feni. Provedete-li nastaveni na nejvétsi vzdalenost zakladny, hrozi riziko kontaktu frézy s pfipravkem,
pouzijete-li stranu zakladny, ktera bude nejblize u frézy.

Frézovani rybinového spoje
1. Ujistéte se, zda jsou frézka i pfipravek nastaveny podle vySe uvedenych pokynu, v€éetné pouziti

odpadového dfeva v pfipravku, pokud se jedna o vytvofeni vaseho prvniho rybinového spoje.

2. Pouzivejte vSechny nezbytné osobni ochranné prostfedky vcetné oblicejové masky, a to zejména v
pfipadé, existuje-li jakékoli riziko vyskytu toxickych €astic (napf. z umélych kompozitnich materialu).

3. Nastavte u frézky otacky, které nebudou prekracovat maximalni otacky frézy na rybinové spoje.

4. Umistéte frézku na Sablonu (7) tak, aby se fréza nedotykala obrobku, ale byla v jeji blizkosti a v
idealni poloze pro zahajeni frézovani.

5. Uchopte bezpeéné tuto frézku, zapnéte ji a pockejte, dokud nedosahne maximalnich otacek.

6. Opatrné zahajte frézovani a nechejte vodici pouzdro frézy sledovat drazky $ablony, vstupovat do
drazky na levé strané a sledovat oblouk drazky tak, aby se vodici pouzdro pfi opousténi drazky
nachazelo u pravé ¢asti drazky. Neprovadéijte frézovani do drazek jednotlive, ale misto toho
opatrné frézujte kolem tvaru Sablony v jednom cyklu. Koneény vysledek bude jako na obr. C.

7. Pri praci s frézkou se ujistéte, zda se fréza nedotyka zadné ¢asti pfipravku a béhem frézovani tuto
frézu nezvedeijte. Jakmile bude frézovaci cyklus dokoncen, vypnéte frézku a nez ji opatrné sejmete
ze Sablony, pockejte, dokud se fréza neprestane otacet.

* Po provedeni frézovani odstrarite z pFipravku piliny a zkontrolujte spoj. Spravné vyfrézovany spoj
nesmi byt pfi spojovani ani prili§ volny, ani pfili§ tésny. Pomoci lehké palicky mizete tento spoj
sklepnout dohromady, je-li tento spoj pfilis tésny.

* Neni-li spoj spravny nebo je-li nutné dalsi sefizeni, odfiznéte koncové ¢asti zkuSebnich kusu, abyste je
mohli znovu pouzit.

Odstrariovani problémi

Problém Reseni
Rybinovy spoj neni pfesné v Provedte znovu kontrolu, zda je obrobek spravné srovnany a upnuty
Uhlu 90°
Oba kusy obrobku pro rybinovy Pomoci thelniku znovu zkontrolujte, zda je uhel obrobku k horizontal-
Spoj nejsou spravné srovnany, nim dorazovym listam a vertikalnim dorazovym li§tdm spravny a zda je
ale jsou mirné Sikmo od sebe spravny také uhel mezi dorazovymi listami
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Mista, kde jsou dva kusy obrob- | Musi byt provedeno nové nastaveni presahu dorazové listy
kd spojeny, jsou mirné stupriovi-
td a nejsou srovnana

Ozuby rybinového spoje jsou Poloha voditka musi byt nastavena smérem k Sabloné nebo od Sablo-
pfilis dlouhé nebo kratké ny (7)

Rybinovy spoj je pfilis tésny ZmenSete vysku frézy na rybinové spoje nad zakladnou frézky
Rybinovy spoj je pfili§ volny ZvétSete vySku frézy na rybinové spoje nad zakladnou frézky

Stipani obrobku v okamziku, Je-li to mozné, upnéte nad svislym obrobkem dal$i kousek dreva,

kdy fréza opousti obrobek abyste zabranili Stipani

PeclivéjSi obsluha frézky

Vyznaéte na obrobku ¢aru ve vy$ce frézovani, abyste zabranili $tipani

Provadéijte frézovani ve sméru ristu vidken

Volitelné prislusenstvi

Obratte se na autorizovaného prodejce Silverline, kde mGzete ziskat fadu prislusenstvi vhodného pro
pouziti s timto vyrobkem, v€etné nasledujicich:

245122 — Sada 10 kusU vodicich pouzder v kufru (véetné vodiciho pouzdra 11,1 mm (7/16"))

792084 — Sada 12 kust fréz 1/4" (véetné frézy na rybinové spoje 1/2" 14°)

656577 — Sada 24 kusu fréz 1/4" (vEetné frézy na rybinové spoje 1/2" 14°)

UDRZBA
o Na Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.
o Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

Udrzuijte cinkovacku v Cistoté. Dbejte na to, aby se v blizkosti pfipravku nehromadily piliny. Provadéjte
pravidelné ¢isténi mékkym karta€em nebo vysavacem. Odstranujte pryskyfici vhodnym rozpoustédiem.

LIKVIDACE

Po skonceni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné. Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

Informace o mistech sbéru obdrzite na zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pristroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pFistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru€ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

KONTAKTY
unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111

277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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