ZARUCNI LIST

1. Na vyrobky prodavané spoleé¢nosti KH Trading je poskytovana zaruka v délce 24 mésicl od data
prodeje dle ob&anského zakoniku nebo v délce 6 meésicl dle obchodniho zakoniku a vztahuje se na
prokazané vady materialu ¢€i vady vyroby. Jiné naroky ve vztahu na poSkozeni jakéhokoliv druhu, pfi-
mé nebo nepFimé, vici osobam nebo materialu jsou vylouceny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady, zplsobené neodbornou montazi ¢i manipulaci,neodbornym zacha-
zenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouzitim nespravného pfislusenstvi
nebo nevhodnych pracovnich nastroj, zdsahem nepovolané osoby, nebo poskozenim béhem trans-
portu & mechanickym poskozenim. U nékterych druhd vyrobku ¢&i jejich ¢asti, jako je napf. pfisluSen-
stvi, motory, uhliky, t&snici a horkovzdudné prvky, které vyzaduji periodickou vyménu, Ize pfi pouzi-
vani predpokladat bézné opotfebeni, které jiz neni predmétem zaruky.

3. Pfi uplathovani narokl na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u
néhoz je vyrobek reklamovan, a ze zarucni doba jeSté neskoncila. Za timto ucelem doporucujeme
v zajmu co nejrychlejSiho vyfizeni reklamace predlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby a prodeje,
vyrobnim gislem (Cislem série), razitkem pfisluSné prodejny a podpisem prodavajiciho, popfipadé
platny kupni doklad.

4. Reklamaci uplatriujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popf. zaslete v nerozloZzeném stavu do
opravy. Prodavajici je povinen vyplnit zaruéni list (datum prodeje, vyr. Cislo, pfip. Cislo série, razitko
prodejny a podpis). VSechny tyto Udaje musi byt provedeny ihned pfi prodeji.

5. Zaru¢ni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaruéni opravé. Reklamovany vyrobek zasilejte
do opravy s popisem zavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou doporu¢ujeme pro
tyto UCely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaruénim listem, popfipadé jinym dokladem, potvrzu-
jicim narok na reklamaci.

6. Vyrobky predavejte do servisu pouze ve vyciSténé podobé. V opaéném pfipadé je z hygienickych
ddivodud neni mozné pfijmout, nebo je nutné uctovat poplatek za Cisténi.

SERVIS

Logistické centrum Klecany
Topolova 483

250 67 Klecany

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 O, 601 218 255
Fax 260 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.KHnet.cz

E-Mail: servis@KHnet.cz
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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni zafizeni od firmy KH Trading s.r.o.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu &i doporu€eni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viuli stvrzuje, Zze tento navod fadné prostudoval,
zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepresné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou Urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatfeno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

Digitalni pfistroj pro méfeni vibraci, rychlosti a zrychleni. LCD displej prehledné zobrazi namérenou
hodnotu. Konverze metrické a imperialni miry. Snadna obsluha. Dodavano v kufru se silnym méficim
magnetem, sondou (kuzelovou a kulovou). Rozsah vychyleni 0,001 — 4 mm (0,01 — 10 kHz), rychlost
0,25 — 20 cm/s (0,01 — 10 kHz), zrychleni 0,1 — 200 m/ s? (0,01 — 1kHz a 0,01 — 10 kHz), napajeni 4 x
1,5 V AAA baterie, rozméry 124 x 62 x 30 mm, PC rozhrani RS 232C, pfesnost + 5%.

VLASTNOSTI

PFistroj je pouzivan pro pravidelna méfeni, pro zjisténi nevyvazenosti, nespravného sefizeni
a dalSich mechanickych zavad v rotacnich strojich podle ISO 2954.

Zvlasté konstruovan pro snadné méreni vibraci vSech rotacnich stroju pfimo na misté pro
kontrolu kvality, uvedeni do provozu a pro Ucely udrzby.

Zvlastni vysoce kvalitni méfi¢ zrychleni pro pfesna a opakovatelna méfeni

Funkce sledovani stavu lozZisek

Digitalni LCD displej

Lehky a snadno se pouziva

Siroky rozsah frekvenci (10 Hz az 10 kHz) v rezimu zrychleni

Automatické vypnuti pro Usporu energie.

Zasuvka na stfidavy proud pro sluchatka a nahravani.

Sluchatka na pfani pro pouziti jako elektronicky stetoskop.

Dokaze pro potfeby statistiky a tisku komunikovat s osobnim pocitatem prostfednictvim
doplrikového kabelu a softwaru pro rozhrani RS232C.

*

*

Dodavané prislusenstvi:

Silny magnet 1 ks.
MéFi¢ zrychleni 1 ks.
Jehlové ¢cidlo (kuzel) 1 ks.
Jehlové ¢gidlo (kulicka) 1 ks.
Pfepravni pouzdro 1 ks.
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UDRZBA

Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpusobit
poskozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu€ujeme oftfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

VYMENA BATERIE

Pokud se na displeji objevi symbol baterie, je ¢as ji vyménit.
Vysurite kryt baterie (viz obr.) z pfistroje a vyjméte baterie.
Vlozte baterie a davejte dobry pozor na polaritu.

LIKVIDACE

Po skongeni zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dal§imu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych predpisi o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zasSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Stru€ny popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfeprave, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi prepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se mlze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muize liit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

Po dobu pouzivani je provozovatel povinen provadét zkousky a revize elektrického zafizeni dle platnych
predpisl. Zadznamy o provedeni:

\l



6.0 Dodatek: Normy vibraci

A Klasifikace vibraci stroje (ISO 2372)
Amplituda vibraci Druh stroje
Rychlost vibraci (mm/s ) | I} 11l v
0~0.28 A A A A
0.28 ~ 0 .45
0~0.71
0.71~1.12 B
1.12~1.8 B
1.8~238 C B
28~45 C B
45~71 D C
71~11.2 D C
11.2~18 D
18 ~28 D
28 ~45
> 45

Poznamka:

1) TFida | je maly motor (vykon menSi nez 15 kW).

T¥ida Il je stfedni motor (vykon mezi 15 ~75 kW).
Trida Il je motor s vysokym vykonem (pevny zaklad).
TFida IV je motor s vysokym vykonem (pfedpjaty zaklad).
(2) A, B, C, D je klasifikace vibraci. 'A' znamena dobra, 'B' znamena uspokojiva, 'C' znamena
neuspokojiva, 'D' znamena zakazana.
Rychlost vibraci by méla byt méfena na tfech kolmych osach na kostfe motoru.”

B. 1SO/1S2373 Norma kvality motoru podle rychlosti vibraci
Trida kvality Otacky motoru (ot/min) H: Velikost hfidele (mm)
Maximalni rychlost vibraci (rms) (mm/s)
80<H<132 132<H<225 225<H<400
Normalni (N) 600~3600 1.8 2.8 4.5
Dobra (R) 600~1800 0.71 1.12 1.8
1800~3600 1.12 1.8 2.8
Vyborna (S) 600~1800 0.45 0.71 1.12
1800~3600 0.71 1.12 1.8

Limit tfidy 'N' je vhodny pro béZny motor. KdyZ je pozadavek vys$si nez ten uvedeny v tabulce, mize
se limit ziskat vydélenim limitu tfidy 'S' 1,6 nebo vynasobenim 1,6.

C. Maximalni vibrace motoru, jehoz vykon je vy3Si nez 1 HP(konska sila) (NEMA MG1-12.05)

Otacky motoru (ot/min) Posun (P - P) (um)
3000 ~4000 25.4
1500 ~2999 38.1
1000 ~1499 50.8
<999 63.6

* U motoru na stfidavy proud jsou otacky maximalni synchronni otacky. U motoru na stejnosmér-
ny proud otacky pfi maximalnim vykonu. U sériové zapojeného motoru to jsou pracovni otacky.

D. Maximalni vibrace vysoce vykonného indukéniho hnaciho motoru (NEMA MG1-20.52)
Otacky motoru (ot/min) Posun (P - P) (um)
= 3000 25.4
1500 ~2999 50.8
1000 ~1499 63.3
<999 76.2

Dvé vySe uvedené normy stanovila National Electric Manufacturers Association (NEMA).
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TECHNICKA DATA

Mé&Fené parametry ..........cccvoeneeenieie e Rychlost, zrychleni, posun, otacky a frekvence
DiISPIEJ = FOZS@AN ... et 4 mista
D1 o] L= R o] o] o T T - RSSO 55 mm

Displej - ukazuje ....MéFené hodnoty a znacky (jednotky, 10 a symbol baterie)
ROZSAN MEBFENI: ...ttt sttt e et e eaeebesreeneesnea
RYCHIOST ... ,01-40,00 cm/s skute¢né efektivni hodnota
....................................................................... 0,000-16,00 inch/s
0,1-400,0 m/s” ekvivalentni maximum 0,3-1312 ft/s?
POSUN ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaaaes 0,001- 4,000 mm
....0,04-160,0 mil, ekvivalentni pk-pk

..................................................................................................................... 60-99,990 ot/min
................................................................. Pokud je na displeji "10°, musi byt udaje vynasobeny 10.
................................................................................... 1-20 kHz
............................................................................................ 10 Hz az 1 kHz V rezimu "1
.... 10 Hz az 10 kHz V rezimu "10' pro kontrolu stavu lozisek
................................................................................................................ 10 Hz az 1 kHz

Lo TU SRR 10 Hz az 1 kHz
PFESNOST: ... + 5%+2 Cislice
Prevod metrické/anglické jednotky

Konektor PC rozhrani RS232C — délka Kabelu............cccceeiiiiiiiiiiiiiiieeeee e 1400 mm
Vystup: ..o, stfidavy vystup 2,0 V maximum pIného rozsahu (zatézovaci odpor: nad 10 kQ)
I\ F= T 072 T SR 4x1.5V AAA baterie
YA/ o) 1 = o 2 rezimy

Manualni vypnuti kdykoliv nebo automatické vypnuti po 5 minutach od posledni kli¢ové €innosti
Provozni podminky:

BI=To] o] c= OO PRSP PR OPPPOP 0-50 °C
Vlhkost.......... pod 90% rel. vihkosti
ROZMEIY ettt ettt e e et e e e nb e e e nnte e e e enenes 124x62x30 mm
(@] o =TI (o TR T ) S 255 x 210 x 50 mm
HMOINOSE DIUO. ... 0,80 kg bez baterii

Spravnost textu, grafi a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani naSich vyrobku
muze bez pfedchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.

BEZPECNOSTNI OPATRENI

! Obecné

* Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

e Udrzujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mdze zplsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

» Neustdle sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.




o Zajistéte spravnou udrzbu pristroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u pfistroje nedo$lo k posSkozeni.

o Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

» Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfisluSenstvi nedoporu¢enych dodavatelem maze vést ke zranénim.

e Zafizeni nepretézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplisobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

o Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zafenim.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

o Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzamc&eném misté mimo dosah déti.

* Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymenit.

! Bateriové zafizeni

e Pokud zafizeni del§i dobu nepouzivate, vyjméte baterie. Nebezpeli poskozeni zafizeni vyteklymi
¢lanky.

o Chrante pfistroj pfed narazy a padem. Po skon&eni prace ho ulozZte zpét do kuffiku.

OBSLUHA

3.0 POPIS CELNIHO PANELU

3-1 MéFi¢ zrychleni
3-2 Displej
3-3 Vstupni konektor
- ? 3-4 HOLD (drzi naméfeny udaj)
3-5 Vypinac
3-6 Klavesa pfevodu jednotek
4 37 Zmény funkci(FUNC)
3-8 Klavesa FILTER (Filtr)
3-9 Klavesa VOL. (Zvuk)
8 3-10 Konektor pro sluchatka
3-11 Konektor rozhrani RS232C
3 3-12 Prostor/kryt pro baterie

4.0 POSTUP MERENI

4.1 Pfipojte do vstupniho konektoru méfi¢ zrychleni a otacejte jim, dokud se konektor neuzamkne v
pevné poloze.

4.2 Pomoci dodaného silného magnetu namontujte méfi¢ zrychleni na bod méfeni. Ujistéte se, Ze je
montazni plocha Cista a rovna. Nebo, pokud je k dispozici, pouzijte Sroub (M5).

4.3 Stiskem vypinae zapnéte pfivod proudu do méfice.

4.4 Pokazdé kdyz stisknete a rychle uvolnite funkéni klavesu, méfi¢ prejde k dalSimu parametru
méreni vibraci s odpovidajici jednotkou, ktera se zobrazi na displeji.

4.5 Pokazdé kdyz stisknete a rychle uvolnite klavesu pfevadéni metrickych/anglickych jednotek,
zméni se jednotka méfeni na druhy systém méreni.

4.6 Kdyz se nékolik stroju nebo loZisek pouziva za stejnych provoznich podminek, mize byt vyhod-
noceni pro uréeni zmén provedeno naslouchanim audio signaldm. Tato metoda pomuze rychle
najit vadny stroj nebo lozisko. Méfte vSechny stroje na stejnych mistech a porovnejte vysledky.

Hlasitost mize byt upravena klavesou Sound 3-9. Je 8 drovni od 1 do 8. Po kazdém stisknuti a
rychlém uvolnéni klavesy Sound se urover zvysi o 1. Cim vysSi je Cislo urovné hlasitosti, tim
hlasitéjsi je zvuk.

5.0 UPOZORNENI

5.1 Které parametry se mohou mérit?
Zrychleni, rychlost a posun jsou tfi vyzkou$ené a testované parametry, které davaji presné a
opakovatelné vysledky.

Zrychleni se obvykle m&fi v m/s? nebo ft/s?, umozfiuje vyborné méfeni vysokych frekvenci, a
proto je velmi ucinné pfi zjiStovani poruch v loziskach nebo pfevodovkach.

Rychlost je nejcastgji pouzivany parametr vibraci. Pouziva se pro méfeni sily vibraci v souladu s ISO
2372, BS 4675 nebo VDI 2056, coz jsou normy pro pripustné hladiny vibraci stroji v rdznych vykon-
nostnich kategoriich. Ty jsou uvedeny jako tabulka v ¢asti 7 tohoto navodu. Rychlost se typicky méfi v
cm/s nebo inch/s efektivni hodnota (centimetry nebo palce za sekundu).

Poznamka: Tento pfistroj méfi v cm/s. Pokud jste zvykli na méfeni v mm/s, nebo chcete pfimo porovnat
naméfené hodnoty s tabulkou sily vibraci v €asti 4, vynasobte zobrazenou hodnotu 10.

Posun se typicky pouziva u nizkootackovych strojd, kvili dobré odezvé pfi nizkych frekvencich, a je
relativné neudcinny pfi kontrole lozZisek. Jednotky jsou obvykle tisiciny palce nebo mm ekvivalent maxi-
malni hodnoty.

5.2 Uvod do méfeni vibraci

Vibrace je spolehlivy ukazatel mechanického zdravi nebo stavu uréitého stroje nebo vyrobku. Idealni
stroj bude mit velmi malo nebo Zadné vibrace oznadujici, ze motor, stejné jako periferni zafizeni jako
prevodovky, ventilatory, kompresory, atd., jsou vhodné vyvazené, sefizené a dobfe namontované.

V praxi je velmi vysoké procento montazi velmi vzdalené idealu, vysledkem nespravného sefizeni a
nevyvazenosti je vyvolani napéti na nosnych souc€astech, jako jsou loziska. To nakonec vede k tlaku a
opotrebeni na kritickych sou€astech, coz ma za nasledek neucinnost, zahfivani a poruchy. To se €asto
stava v nejméné vhodné dobé a zpusobuje to drahé prostoje pfi vyrobé. Jak se ¢asti mechanickych
stroju opotfebovavaji a poskozuji, zvySuji se vibrace stroju. Neustala kontrola vibraci mechanickych
stroju v dobrém stavu, odhali jakoukoliv poruchu dlouho pfedtim, nez se z ni stane kriticky problém.
Umoznuje objednani nahradnich dild pfedem a planovani udrzby, pouze pokud bude nutna. Timto
zplsobem mize byt zredukovan sklad drahych a zbyteénych nahradnich dild, coz ma jasné finanéni
vyhody.

Neplanované poruchy maji za vysledek vyrobni ztraty a vadné stroje jsou obvykle opravovany narychlo,
aby se vyroba znovu co nejrychleji rozbéhla. Za téchto stresujicich podminek nejsou zaméstnanci vzdy
schopni provést opravy spravné bez ohledu na to, jak peclivi jsou. To ma za nasledek vysokou pravdé-
podobnost dal$i brzké poruchy stroje.

Zavadénim programu predvidavé Udrzby s pravidelnym méfenim kritickych faktord, jako jsou vibrace,
mohou byt prostoje nejen omezeny, ale planovana udrzba je také efektivnéjSi. Vysledkem je lepSi kvali-
ta vyrobku a vyssi produktivita.

5.3 Co je trend?

Trend je oznageni zpUsobu, jak se kontrolované parametry vibraci chovaji v pribéhu ¢asu. Pokud jsou v
Gasovém intervalu provadéna a zakreslovana pravidelna méreni vibraci, ukazuje vysledny graf pokrok
nebo zhorSeni urcitého stroje.

Obvykle to bude mit celkovy tvar zobrazeny v grafu nize bez ohledu na typ stroje. Kratkou dobu po
instalaci, at’ je to novy nebo opraveny stroj, mohou hladiny vibraci mirné klesat. Jak se stroj zabéhne,
béhem bézné Zivotnosti stroje nasleduje dlouha doba neménicich se hladin vibraci. Potom pfijde doba
zvySujicich se hladin vibraci, jak se soucasti stroje pfed poruchou opotfebovavaji. Takovy trend umoz-
fiuje mechanikiim udrzby pfedvidat dobu poruchy a maximalizovat vyuZiti stroje a objednavat nahradni
dily a planovat udrzbu na pfihodnou dobu podle planu vyroby.



