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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spole¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(i, navrhd ¢i doporuceni kontaktujte nase obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popr. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je treba vénovat zejména pokynum tykajicich se bezpecnosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiresné provadéni téchto pokyni muze byt pfic¢inou uUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé miize dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatreno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Vykonna a kompaktni 880 W frézka s variabilnimi otaCkami, pozvolnym rozbéhem a kolébkovym spina-
¢em. Ponorna zakladna je vybavena integrovanym zdvihem s pfesnym a jemnym nastavenim hloubky,
véetné moznosti zafixovani. Samoziejmosti je excelentni vyfuk pilin pro ¢istSi a bezpeénéjsi pracovni
plochu (moznost pfipojeni odsavani). Pfi upevnéni do pracovniho stolu je pracovni vySka frézy nastave-
na pomoci klicky.

Otacky naprazdno 11 500 - 31 000 min-1. Klestiny 1/4" a 8 mm. Max. pramér frézy 30 mm. Hloubka
zanofeni 40 mm.

Obsahuje ponornou a ofezavaci zakladnu, valeCkovy nastavec, klicku k nastaveni vysky, paralelni
vodici pravitko, klestiny 1/4" a 8 mm, kli¢ na upinani a nastavec k odsavani.

TECHNICKA DATA

NBPEET ..t

PFkon.......cooeeiinne

Regulace otacek

STUPNE OLACEK ...ttt 1. 11 500/min.
........ 2. 16 500/min.
........ 3. 21 000/min.
........ 4. 25 000/min.
........ 5. 29 000/min.
........ 6. 31 000/min.

MaX. PrUMEBI IEZY ...
KIBSHINY ettt e ettt e e e e et e e e e st e e e e e e et e e e e e e e e nnnrees

Hloubka ponoru.......
Nastaveni ponoru.... e e e 1. Volny ponor
................................................................................................................ 2. Ponor pfi instalaci do stolu
...................................................................................................................................... 3. Mikro posuv
Rozméry portu pro odvod prachu: . ...vnitini prdmér 35 mm
............................................................................................................................ vnéjsi primér 40 mm

Trida izolace
Délka kabelu




Rozméry (D x S x V)... ..S ponornou zakladnou: 290 x 280 x 150 mm
.... s frézovaci zakladnou: 260 x 150 x 96 mm

.................. bez zakladny: 245 x 80 x 125 mm

HIMOENOSE. ¢ttt e a e et e e bb e e e bttt e st et e e anb e e e eab e e e nnba e e ann s 2,9 kg
Informace o hluénosti a vibracich:

AKUSTICKY H1aK LPA «++eeeutteeeaitete ettt sttt ettt ettt e e e e e e nbe e e s bneeeens 85 dB(A)
Akusticky vykon Lwa .... ...96 dB(A)
Mérené vibrace a ....... 6,167 m/s?
OUCNYIKA Ko 1,5 m/s?

Uroven hluku plsobici pfi provozu tohoto nafadi na uzivatele muze prekrocit 85 dB(A), a proto jsou
nezbytna opatreni tykajici se ochrany proti hluku.

Spravnost textu, grafi a udaju se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez pfedchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych udaju.

A VAROVANI: Na mistech, kde hladina hluku pfekro&i hodnotu 85 dB(A), vzdy pouzivejte ochranu
sluchu. V pfipadé potfeby zkratte dobu pisobeni na minimum. Je-li hladina hluku nepfijemné vysoka, a
to i v pfipadé, kdy pouzivate ochranu sluchu, okamzité pferuste praci a zkontrolujte, zda ochranu sluchu
pouzivate spravné a zda zajiStuje spravné utlumeni hluku na pfijatelnou Uroven.

&VAROVANi: Puasobeni vibraci na uzivatele muze vést k ztraté hmatu, znecitlivéni, brnéni a k snizeni
schopnosti Uchopu. Dlouhodobé pusobeni vibraci muze vést k chronickému stavu. Je-li to nutné, omez-
te délku plsobeni vibraci na minimum a pouzivejte vhodné antivibracni rukavice. Nepracuijte s timto
naradim, maji-li vase ruce niz8i nez normalni teplotu, protoze v takovém pfipadé maji vibrace vétsi
negativni efekt. Pro vypocet doby plsobeni vibraci a frekvence pfi pouziti tohoto naradi pouzijte obraz-
ky uvedené v technickych udajich, které se tykaji vibraci.

Hladina hluku a droven vibraci v technickych udajich jsou uréeny podle mezinarodnich norem. Obrazky
se vztahuji na normalni pouziti tohoto nafadi v béznych provoznich podminkach. Nedostate¢na udrzba,
nespravné sestaveni nebo $patné zachazeni s timto nafadim maze vést k zvySeni hladiny hluku a
urovné vibraci. Na internetové adrese www.osha.europa.eu naleznete informace tykajici urovné hluku a
vibraci na pracovisti, které mohou byt uzitecné pro uZivatele, ktefi toto nafadi pouzivaji dlouhodobé.
Tato deklarovana celkova hodnota vibraci byla zmérena podle pozadavkl standardni zkusebni metody
a mlze byt pouZita pro srovnani jednoho naradi s ostatnimi. Tato deklarovana celkova hodnota vibraci
muze byt také pouZita pro pfedbézné posouzeni doby plsobeni vibraci.

A‘VAROVANi: Pusobeni vibraci b&hem aktualniho pouziti elektrického nafadi se mize od deklarova-
né celkové hodnoty liSit v zavislosti na zplsobu, jakym je toto narfadi pouzito. Uréete bezpecnostni
opatreni k ochrané obsluhy, ktera jsou zalozena na odhadu doby pusobeni vibraci v aktualnich podmin-
kach (spole¢né s celkovou dobou, kdy je naradi spusténo, berte v ivahu vSechny €asti pracovniho
cyklu, jako jsou doby, kdy je naradi vypnuto a kdy je v chodu naprazdno).

Pfed pouzitim tohoto naradi si peclivé prectéte a nastuduijte tyto pokyny a vSechny Stitky upevnéné na
naradi. UloZte tyto pokyny v blizkosti vyrobku, aby byly v budoucnu vzdy po ruce. Ujistéte se, zda jsou
vSechny osoby, které pouzivaji tento vyrobek, zcela seznameny s témito pokyny.

| kdyZ je tento vyrobek pouzivan podle uvedenych pokynu, neni mozné eliminovat v§echny rizikové
faktory. Pouzivejte tento vyrobek opatrné. Pokud si nejste zcela jisti, zda umite tento vyrobek pouzivat
spravné a bezpec€né, radéji jej nepouzivejte vibec.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Zakladni bezpecnostni varovani tykajici se elektrického naradi

AVAROVANi: Prectéte si vSechna varovani, pokyny, ilustrace a technické udaje dodavané s
timto elektrickym naradim. Nedodrzeni nize uvedenych pokynt mize vést k Urazu elektrickym prou-
dem, vzniku pozaru a/nebo k vaznému zranéni.

Vsechna varovani a bezpecnostni pokyny uschovejte pro budouci pouziti.




Termin ,elektrické nafadi“ ve vSech upozornénich odkazuje na vasSe naradi napajené ze sité (je opatre-
no napajecim kabelem) nebo nafadi napajené baterii (bez napajeciho kabelu).

1) Bezpecnost v pracovnim prostoru

3)

a)
b)
c)
2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobfe osvétleny. Neporadek na pracovisti nebo jeho
nedostate¢né osvétleni mohou vést k zplsobeni nehod.

Nepracuijte s elektrickym naradim ve vybusném prostredi, jako jsou prostory, ve kterych
se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prasné latky. Elektrické nafadi je zdrojem jiskfeni,
které muze zplsobit vzniceni prachu nebo vyparu.

Pri praci s elektrickym naradim udrzujte déti a ostatni osoby mimo jeho dosah. Rozptylo-
vani muze zpUsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcku nikdy zadnym zpu-
sobem neupravujte. U naradi chranéného uzemnénim nepouzivejte zadné adaptéry. Neu-
pravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizuji nebezpeci trazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych povrcht, jako jsou napfiklad potrubi, radiatory, elektrické
sporaky a chladnic¢ky. Pfi uzemnéni vaseho téla vzrlsta riziko zplsobeni Urazu elektrickym
proudem.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkému prostiedi. VVnikne-li do elektrického
naradi voda, zvySi se riziko Urazu elektrickym proudem.

S napajecim kabelem zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k prenaseni
nebo posouvani naradi a netahejte za tento kabel pri odpojovani naradi od elektrické sité.
Dbejte na to, aby napajeci kabel neprechazel pres horké a mastné plochy, ostré hrany
nebo pohybujici se dily. PoSkozené nebo spletené kabely zvysSuji riziko Urazu elektrickym
proudem.

PFi praci s naradim venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti.
Prace s kabelem pro venkovni pouziti sniZzuje riziko urazu elektrickym proudem.

Pr¥i praci s elektrickym naradim ve vihkém prostredi je nezbytné nutné pouzit v napajecim
okruhu proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti proudového chrani¢e RCD snizuje riziko Urazu elek-
trickym proudem.

Pouzivejte spravny prodluzovaci kabel. Ujistéte se, zda je prodluzovaci kabel v dobrém
stavu. Pouzivate-li prodluzovaci kabely, vzdy pouzivejte vhodné kabely odpovidajici
proudovému zatizeni pouzitého zafizeni. Poddimenzovany prodluzovaci kabel zptsobi po-
kles napéti ve vedeni, coZ povede k ztraté vykonu a prehfivani.

Bezpecnost osob

a)

b)

c)

d)

e)

Zustaiite stale pozorni, sledujte, co provadite a pri praci s elektrickym naradim pracujte s
rozvahou. Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, al-
koholu nebo léku. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim mize vést k vaznému
zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné vybaveni. Vzdy pouzivejte ochranu zraku. Ochranné vybaveni,
jako respirator, neklouzava pracovni obuv, pevna pfilba nebo ochrana sluchu, pouzivané v pfi-
sluSnych podminkach, snizuje riziko zranéni osob.

Zabrante nahodnému spusténi. Pfed pfipojenim k napajecimu zdroji nebo pred vlozenim
baterie do naradi, pred zvedanim a prenasenim naradi zkontrolujte, zda je spina¢ v polo-
ze vypnuto. PfenaSeni elektrického nafadi s prstem na hlavnim spinaci nebo pfipojeni napaje-
ciho kabelu k elektrické siti, je-li hlavni spina¢ naradi v poloze zapnuto, mlize vést k zpusobeni
zranéni.

Pred spusténim z naradi vzdy odstrante sefizovaci klice a pripravky. Kli¢e nebo pfipravky
ponechané v rotujicich ¢astech elektrického naradi mohou zplsobit zranéni.

Neprecenujte své sily. Pri praci vzdy udrzujte vhodny postoj a rovnovahu. Tak je umozné-
na lepSi ovladatelnost naradi v neocekavanych situacich.



4)

5)

f)  Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy a
odév nedostaly do blizkosti pohybujicich se ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy
mohou byt zachyceny pohyblivymi dily.

g) Jsou-li naradi vybavena adaptérem pro pripojeni zafizeni k odsavani a zachytavani pra-
chu, zajistéte jeho spravné pripojeni a fadnou funkci. Pouziti téchto zafizeni mlze snizit
nebezpeci tykajici se prachu.

h) Nedovolte, aby ¢astym pouzivanim tohoto naradi doslo k familiarnosti, abyste se stali
Ihostejnymi a abyste ignorovali zasady bezpecnosti. Pfi bezstarostném pouziti naradi mize
b&hem zlomku sekundy dojit k vaznému zranéni.

Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba

a) Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte pro provadénou praci spravny typ naradi.
Spravny typ elektrického naradi provede praci Iépe a bezpecnéji, bude-li toto nafadi pouzito pro
uréené ucely.

b) Nelze-li spinaé naradi zapnout a vypnout, s naradim nepracujte. Kazdé elektrické naradi s
nefunkénim hlavnim spinacem je nebezpeéné a musi byt opraveno.

c) Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou prislusenstvi nebo pred ulozenim
naradi, odpojte zastréku napajeciho kabelu od sitové zasuvky nebo vyjméte baterii. Tato
preventivni bezpecnostni opatfeni sniZuji riziko nahodného spusténi elektrického naradi.

d) Pokud naradi nepouzivate, ulozte je mimo dosah déti a zabrarte osobam, které nejsou
seznameny s obsluhou naradi nebo s timto navodem, aby s naradim pracovaly. Elektrické
naradi je v rukou neproskolené obsluhy nebezpecné.

e) Provadéjte peclivou udrzbu naradi a prislusenstvi. Kontrolujte nespravné sefizeni nebo
blokovani pohyblivych ¢asti, poSkozeni jednotlivych dilt a jiné okolnosti, které mohou
mit vliv na chod naradi. Je-li naradi poSkozeno, nechejte jej pred pouzitim opravit. Mnoho
nehod byva zplsobeno zanedbanou udrzbou naradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté. Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi feznymi
bfity jsou méné nachylné k zablokovani a Iépe se s nimi pracuje.

g) Elektrické naradi, prislusenstvi a pracovni nastroje vzdy pouzivejte podle téchto pokynt
a berte v uvahu provozni podminky a praci, kterou je nutné vykonat. Pouziti elektrického
naradi k jinym uceldm, nez k jakym je uréeno, muze vést k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti suché a Cisté a zamezte jejich znecisténi olejem a mazivem. Kluzké ruko-
jeti a plochy ur€ené pro uchop neumoziiuji bezpe€nou manipulaci a ovladani naradi v neoceka-
vanych situacich.

Servis

a) Opravy elektrického naradi svéite pouze kvalifikovanému technikovi, ktery bude pouzivat
shodné nahradni dily. Tim zajistite bezpecny provoz naradi.

DalsSi bezpe€nostni pokyny pro frézky

A VAROVANI:

a)

b)

Drzte elektrické naradi za izolovana mista urcena pro tchop, protoze se fréza miize dostat do
kontaktu s napajecim kabelem. Pfi kontaktu s ,zivym*“ vodi¢em budou nechranéné kovové ¢asti
naradi také ,zivé" a obsluha muize utrpét zasah elektrickym proudem.
Pro upevnéni obrobku k stabilni podpére pouzijte svorky nebo jiny vhodny zptsob. Drzeni
obrobku rukou nebo opfeni obrobku o vase télo znamena jeho nestabilitu a mize vést k ztraté kon-
troly.
Je-li nutna vyména napajeciho kabelu, musi byt provedena vyrobcem nebo jeho autorizova-
nym servisem, aby byla vylou¢ena bezpec¢nostni rizika.
Zasadné doporucujeme, aby bylo toto naradi vzdy napajeno pres proudovy chrani¢ s hodno-
tou jmenovitého zbytkového proudu maximalné 30 mA.
Pouzivejte bezpecnostni vybaveni véetné bezpecnostnich ochrannych bryli nebo oblic¢ejo-
vého stitu, ochrany sluchu, masky proti prachu a ochranného odévu véetné bezpecnost-
nich rukavic.

V pracovnim prostoru nesmi byt zadné hadry, kabely, struny atd.



c)
d)

e)

f)

w)
X)
y)

2)

Ujistéte se, zda se napajeci napéti sité shoduje s napajecim napétim uvedenym na stitku
naradi.

Ujistéte se, zda jsou prodluzovaci kabely pouzité s timto naradim v bezvadném elektrickém
stavu a zda maji spravnou ampérovou hodnotu pro toto naradi.

Vzdy odvirite z bubnu celou délku kabelu, abyste zabranili potencionalnimu prehrati.

Pro zjisténi, zda se v pracovnim prostoru vyskytuji skryta rozvodna vedeni, pouzivejte
vhodné typy detektort. Je-li to nutné, kontaktujte prislusnou rozvodnou spole¢nost. Kontakt s
elektrickymi kabely mGze vést k urazu elektrickym proudem a pozaru. Poskozeni plynového ve-
deni mGze vést k explozi. Kontakt s vodovodnim potrubim muze vést k zplsobeni znaénych Skod.
Zajistéte, aby byly pred zahajenim prace z obrobku odstranény cizi predmeéty, jako jsou
hrebiky a Srouby.

Manipulujte s frézami velmi opatrné, protoze mohou byt velmi ostré.

Pred pouzitim peclivé kontrolujte kazdou frézu, zda neni praskla nebo poskozena. Posko-
zené nebo popraskané pracovni nastroje ihned vymeérite.

Ujistéte se, zda jsou frézy/nastroje ostré a zda je provadéna jejich spravna udrzba. Tupé
pracovni hrany mohou zpUsobit nekontrolované situace véetné zablokovani, zvySeni teploty a
mozného zranéni.

Pfi ichopu tohoto naradi VZDY pouzivejte obé ruce a pred zahajenim kazdé prace se ujisté-
te, zda frézku drzite pevné.

Udrzujte rukojeti a mista pro uchop sucha a Cista, a dbejte na to, aby nebyly znecistény
olejem a mazivem, abyste zajistili bezpeény Gichop naradi pfi jeho pouziti.

Pred zahajenim prace zapnéte naradi a nechejte jej chvili v chodu. Vibrace mohou upozornit
na nespravné upnuty pracovni nastroj.

Davejte pozor na smér otaceni pracovniho nastroje a na smér posuvu.

Udrzujte ruce mimo prostor frézovani a v bezpeéné vzdalenosti od frézy. Druhou rukou drzte
pridavnou rukojet’ nebo izolovanou plochu pro uchop.

NIKDY nespoustéjte tuto frézku, je-li fréza v kontaktu s obrobkem.

Pouzivate-li frézku v rezimu ruéni ovladani, ujistéte se, zda je vzdy pouzita pruzina ponoru.
Pred spusténim do polohy pro zajisténi klestiny se ujistéte, zda je fréza zcela zastavena.
Maximalni otacky frézy/pracovniho nastroje musi byt minimalné takové, jaké jsou maxi-
malni otacky naradi.

Casti frézovacich nastrojii mohou byt béhem pouziti velmi horké. Nemanipulujte s nimi ihned
po ukonceni prace, abyste zabranili zplsobeni popalenin.

Zabrante tomu, aby se tyto ¢asti dostaly do kontaktu s hoflavymi materialy.

Velikost upinaci stopky frézy/pracovniho nastroje se musi presné shodovat s velikosti
klestiny namontované na frézce. Nespravné upevnéna fréza/pracovni nastroj se bude otacet
nepravidelné a bude dochazet k vétsim vibracim, které mohou zpUsobit ztratu kontroly nad nara-
dim.

Je-li frézka v provozu, NESNAZTE SE STISKNOUT tlaéitko pojistky hfidele a nepokousejte
se prepnout naradi do rezimu pro vyménu pracovniho nastroje.

Pri frézovani obrobku udrzujte konstantni tlak a umoznéte fréze, aby sama urcovala tempo
frézovani. NETLACTE na nafadi a nepretéZujte jeho motor.

Ujistéte se, zda stitky s technickymi udaji a vystrahami na naradi zlstavaji stale citelné a
dojde-li k jejich ztraté nebo poskozeni, zajistéte jejich vyménu.

P¥i praci s touto frézkou bud'te pfipraveni na to, ze miize dojit k zablokovani frézy v obrob-
ku a k zpusobeni ztraty kontroly nad naradim. V takovych pfipadech vzdy zajistéte, aby byla
frézka stale pevné drzena a aby byl ihned uvolnén spina¢ zapnuto/vypnuto.

Po zapnuti frézky se ujistéte, zda se fréza otaci zcela rovhomérné a zda nedochazi k zadnym
vibracim, které by mohly byt zpiisobeny nespravnym upnutim frézy. Pouzivani frézky s ne-
spravné upnutou frézou muze vést k ztraté kontroly a k zpusobeni vazného zranéni.



+  P¥i pouziti fréz s primérem vét$im nez 50 mm (2") musite byt VZDY VELMI opatrni. PouZivejte
velmi pomalou rychlost posuvu a/nebo odebirani materialu v nékolika vrstvach, abyste zabranili pre-
tizeni motoru. .

» Pred sejmutim frézky z obrobku tuto frézku VZDY vypnéte a pockejte, dokud nedojde k upl-
nému zastaveni pracovniho nastroje.

+ Pred provadénim jakéhokoli nastaveni, servisu nebo udrzby proved'te odpojeni od napajeci-
ho zdroje.

VAROVANI: Prach vytvareny pfi praci s timto nafadim maze byt toxicky. Nékteré materialy mohou byt
chemicky oSetfeny nebo mohou byt opatfeny vrstvou, ktera predstavuje toxické riziko. Nékteré prirodni
a kompozitni materialy mohou obsahovat toxické chemikalie. Nékteré starsi natéry mohou obsahovat
olovo a jiné chemikalie. Zabrarite dlouhodobému plisobeni prachu vytvafeného pfi provozu této frézky.
ZABRANTE tomu, aby se vam tento prach dostal na pokozku nebo do oci. Nedovolte, aby se tento
prach dostal do vasSich ust, aby bylo zabranéno absorpci Skodlivych chemickych latek. Je-li to mozné,
vzdy pracujte v Cistém, suchém a dobfe odvétraném prostfedi. Je-li to mozné, pouzivejte vhodnou
masku proti prachu a systém pro odsavani prachu. Jste-li plsobeni prachu vystaveni velmi ¢asto, je
velmi dulezité, aby byla dodrzovana vSechna bezpecnostni opatieni a aby byla pouzivana vyssi Groven
ochrany osob.

MONTAZ A OBSLUHA




12 13 14




25

28

31 30 29



42

10

32

33

34 35

46




Fig. |
Fig. I

Fig. lll

11



Fig. VIl

12



Fig. Vil

Fig. XI

|

(LN I

N

—————————————

13



14

Fig. XIV

Fig. XV

S

iig!
1= .

Fig. XVIll




Fig. XX

Fig. XXI Fig. XXII

15



Fg. KKIV

Popis vyrobku

1. Frézka

2. Kli¢

3. Klestina

4.  Sestihranny kli¢

5. Vodici ty¢e

6. Voditko

7. Vodici kole¢ko

8. Frézovaci zakladna

9. Ponorna zakladna

10. Spina¢ zapnuto/vypnuto
11. Regulator otacek

12. Krytky pfistupu k uhlikim
13. Vétraci otvory motoru

14. Napajeci kabel

15. Zastrcka napajeciho kabelu
16. Zajistovaci tlacitko hfidele
17. Matice klestiny

18. Zaijistovaci otvor

19. Otvor pro odvod prachu
20. Mikro posuv

21. Nastaveni mikro posuvu
22. Rukojet

23. Dréazka voditka

24. Zajistovaci packa ponoru
25. Upinaci Sroub voditka

26. Zakladna ponorné zakladny
Obr. Xl a Xl

a. Sablona, b. Obrobek, c. Pfesah

16

Deska ponorné zakladny

Upinaci Sroub ponorné zakladny
Pojistka hloubkového dorazu
Hloubkovy doraz

Otocny hloubkovy doraz

Spojka mikro posuvu vysky stolu
Upinaci Sroub vodiciho pouzdra
Sroub spojky portu pro odvod prachu
Sroub desky ponorné zakladny
Upinaci Sroub frézovaci zakladny
Upinaci Sroub hloubky frézovani
Deska frézovaci zékladny

Sroub desky frézovaci zakladny
Vodici lozisko

Upinaci Sroub nastaveni vodiciho kolecka
Sefizova¢ vodiciho kolecka

Upinaci Sroub vodiciho kolecka
PodlozZka

Kryt frézovaci zakladny

Mikro sefizeni hloubky frézovani
Srovnavaci drazka vodiciho kole¢ka
Fréza (neni dodavana)

Vodici pouzdro (neni dodavano)
Pruzna podlozka

Sroub se $estihrannou hlavou
Posuv vysky stolu



Urcené pouziti

Mini frézka napajena z elektrické sité uréena pro frézovani profil, hran, drazek, otvort a pro kopirovaci
frézovani do plastu, lehkych stavebnich material( a dfeva. Je uréena pfevazné pro rucni pouziti.
Poznamka: Neni ur¢ena pro komeréni pouziti.

Vybaleni vyrobku

» Opatrné vybalte vyrobek a zkontrolujte jej. Kompletné se seznamte se vSemi jeho vlastnostmi a
funkcemi.

» Ujistéte se, zda jsou dodany vSechny dily tohoto nafadi a zda jsou v bezvadném stavu.

Je-li jeho jakakoli ast poSkozena nebo neni-li dodana, pfed pouzitim tohoto vyrobku pozadejte o jeji

vyménu nebo o jeji dodani.

Pred pouzitim
@ & VAROVANI: Pied pfipojenim nebo vyménou jakéhokoli pFislusenstvi nebo pied jakymkoli

sefizenim se ujistéte, zda je toto naradi odpojeno od zdroje napajeciho napéti.

Popis symbolu
Na typovém Stitku tohoto nafadi mohou byt nasledujici symboly. Tyto symboly poskytuji dilezitou in-
formaci tykajici se tohoto vyrobku nebo pokynu pro jeho obsluhu.

(I Pouzivejte ochranu sluchu

@ Pouzivejte ochranu zraku
Pouzivejte ochranu pro dychani
Pouzivejte ochranu hlavy

Pouzivejte ochranu rukou

Prectéte si navod k obsluze

NEPOUZIVEJTE v desti nebo ve vihkém prosttedil

VAROVANI: Pohybuijici se dily mohou zpsobit rozdrceni a fezna poranéni.

Toxické vypary nebo plyny!

VAROVANI: Ostré kotou&e nebo zuby!

Vyrobek tfidy Il (dvojita izolace zaru€uje dalSi ochranu)

Ochrana zivotniho prostfedi Likvidované elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany v
bézném domacim odpadu. Odevzdejte prosim tyto vyrobky ve sbérném dvore.
Informace tykajici se recyklace muzete ziskat na mistnim ufadé nebo u prodejce.

Splfiuje pozadavky pfislusnych predpist a bezpeénostnich norem.

Pozor!

Davejte pozor na zpétné razy!

PFi sefizovani, vyméné pfisluSenstvi, Cisténi a udrzbé& nebo neni-li tento vyrobek
pouzivan, vzdy tento vyrobek odpojte od napajeciho zdroje!

B> B>l 14 TR BB Q)| £5
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® Nedotykejte se pracovnich nastrojli, dokud toto nafadi neodpojite od napajeni a
dokud se pracovni nastroje zcela nezastavi.

Instalace klestiny a frézy

& VAROVANI: Pii vkladani nebo vyjimani frézy pouzivejte ochranné rukavice, protoZe hrany téchto
fréz jsou velmi ostré.

& VAROVANI: VZdy pouzivejte frézy a jiné pracovni nastroje se spravnou velikosti upinaci stopky
pro zvolenou velikost klestiny.

Poznamka: Nejjednodussi je nainstalovat frézu pfed montazi frézky na zékladnu. Je vSak mozné pro-
vést vyménu frézovaciho nastroje (neni dodavan) (48) i v pfipadé, kdy je frézka pfipojena k zakladné.

Viz obr. |
1. Stisknéte tlagitko zajiSténi hfidele (16) a otacejte matici klestiny (17), dokud nedojde k zajisténi
pojistky.

2. Je-li to nutné, povolte matici klestiny pomoci dodaného kli¢e (2), a demontujte matici klestiny.

3. Ujistéte se, zda je zvolena spravna velikost klestiny, aby odpovidala poZadovanému frézovacimu
nastroji (48). Potom umistéte klestinu na hfidel a znovu namontujte matici klestiny.

4. S nainstalovanou spravnou klestinou a nasroubovanou, ale povolenou matici klestiny, zasurite
frézovaci nastroj do klestiny a ujistéte se, zda je zasunuta alespor polovina upinaci stopky frézova-
ciho nastroje.

5. Utahnéte matici klestiny pomoci dodaného kli¢e a ujistéte se, zda ma frézovaci nastroj vali 1-2 mm
od klestiny a zda neni tésné pfitlacen ke klestiné nebo k matici klestiny. Vibrace vznikajici od frézy
by mohly rozvibrovat klestinu a zpUsobit jeji uvolnéni béhem pouzivani frézky.

'& VAROVANI: NEPROVADEJTE nadmérné utaZeni matice klestiny! Tak by mohlo dojit k poskoze-
ni klestiny, matice klestiny, vnéjSiho zavitu a zajisténi hfidele.
Poznamka: Neutahujte matici klestiny, neni-li v klestiné zadna fréza. Mohlo by dojit k ohybu nebo k
poskozeni klestiny. Udrzujte matici klestiny ¢aste¢né zasSroubovanou, dokud do ni nebude upnuta fréza.
Davejte pozor na pruzinu uvniti htidele, ktera udrzuje tlak na klestinu plsobici proti matici klestiny. Pri
instalaci klestiny je pfi instalaci matice klestiny na zavit pohonu hfidele vyzadovano vyvinuti malého
tlaku.
6. Chcete-li frézovaci nastroj sejmout, zajistéte pojistku hfidele stisknutim tlacitka pojistky hfidele a

potom dodanym klic¢em povolte matici klestiny.

7. Nebude-li matice klestiny dostate¢né uvolnéna, frézovaci nastroj nelze vyjmout.

'& VAROVANI: VZDY dbejte na to, aby byly klestina, matice klestiny, vn&jsi zavit a upinaci stopka
frézy Cisté a aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem, aby bylo zajisténo jejich spolehlivé a bezpec-
né upevnéni.

Pripojeni k ponorné zakladné
Poznamka: Je-li frézka (1) pfipevnéna k frézovaci zakladné (8), pfed upevnénim frézky k ponorné
zakladné (9) tuto frézovaci zakladnu sejméte.

1. Ujistéte se, zda je vySroubovan upinaci Sroub ponorné zakladny (28), aby tento Sroub nevyc&nival do
této zakladny.
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2. Srovnejte frézku (1) tak, aby se zajiStovaci otvor (18) nachazel pfimo nad upinacim Sroubem po-
norné zakladny (obr. II).

3. Umistéte frézku do ramu ponorné zakladny.
4. Utahnéte upinaci Sroub ponorné zakladny (obr. II), aby doslo k zajisténi frézky v ponorné zakladné.

Odsavani prachu

DULEZITE: Prach z urgitych materialt mtze byt toxicky. Pfed pouzitim této frézky (1) upevnéte k portu
pro odvod prachu (19) (obr. Ill), ktery je upevnén k ponorné zakladné (9), systém pro odsavani prachu
nebo vysavag, a VZDY pouZivejte ochranu dychacich cest. Nemate-li pfi pouZiti ponorné zakladny v
dilné k dispozici systém pro odsavani prachu, provadéjte Casto Cisténi a vysavani, abyste zabranili
hromadéni pilin a tfisek.

Poznamka: Je-li to nutné, port pro odvod prachu méze byt demontovan, a to po odSroubovani dvou
Sroubu (34) , které upevniuji tento port pro odvod prachu. Tak je pfi ¢iSténi umoznén lepSi pFistup k
téZko dostupnych mistdim na ponorné zakladné.

Nastaveni hloubky frézovani
K dispozici jsou dva zpUsoby pro nastaveni hloubky frézovani:

»  Volny ponor, pro konvenéni a rychlé nastaveni hloubky frézovani
»  Mikro sefizeni, pro pfesné nastaveni hloubky frézovani v celém rozsahu ponoru

Volny ponor

1. S nasazenym zvolenym frézovacim nastrojem (48) a s frézkou (1) upevnénou k ponorné zakladné
(9) uvolnéte zajistovaci packu ponoru (24) (obr. IV).

2. Pomoci rukojeti (22) ponorte frézku dold do poZzadované ponorné hloubky.

3. Zajistéte zajistovaci packu ponoru, aby doSlo k zajisténi frézky v pozadované hloubce.

Mikro sefizovaé

1. S nasazenym zvolenym frézovacim nastrojem (48) a s frézkou (1) upevnénou k ponorné zakladné
(9) uvolnéte zajistovaci packu ponoru (24) (obr. 1V).

2. Otacejte mikro posuvem (20), dokud nebude frézovaci nastroj v pozadované hloubce.

Poznamka: Otaceni ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek zpusobi zvétSeni hloubky frézovani a proti

sméru pohybu hodinovych rugiek jeji zmenseni. Uplna otacka mikro posuvu odpovida zméné hloubky

0 1,5 mm (1/16”). Nastaveni mikro posuvu (21) mtze byt pouzito pro stanoveni referen¢niho bodu pfi

méreni celé otacky.

3. Jakmile bude frézka v pozadované frézovaci hloubce, provedte zajiSténi zajiStovaci packy ponoru,
a to zejména pfi naro¢nych frézovacich pracich.

Hloubkovy doraz a oto€ny hloubkovy doraz

» Pojistka hloubkového dorazu (29) a oto€ny hloubkovy doraz (31) umozriuji pfesné prfednastaveni ti
riznych frézovacich hloubek, kazda s odstupriovanim po 5 mm (3/64”) (obr. 1V).

Nulovani frézky:

1. S nasazenym zvolenym frézovacim nastrojem (48) a s frézkou (1) upevnénou k ponorné zakladné
(9) umistéte frézku na rovnou plochu a potom uvolnéte zajiStovaci packu ponoru (24) (obr. V).

2. Otacejte oto¢nym hloubkovym dorazem (31), dokud nebude stuperi 0 pod hloubkovym dorazem
(30).

3. Uvolnéte pojistku hloubkového dorazu (29), aby doslo k uvolnéni hloubkového dorazu.

Ponoftujte frézku dold, dokud nebude $picka frézovaciho nastroje v kontaktu s rovnym povrchem.

5. Zajistéte pojistku hloubkového dorazu tak, aby byl hloubkovy doraz zajistén v aktualni poloze.

P
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Nastaveni otocného hloubkového dorazu:

*  Otocny hloubkovy doraz (31) umozriuje nastaveni 3 riznych hloubek ponoru, které mohou byt pfi
pouziti frézky rychle prepinany: 5 mm, 10 mm a 15 mm (3/64" x 25/64“ x 19/32")

»  Timto zplsobem dojde k znaénému urychleni prace nebo je umoznéno pomoci 3 postupnych frézo-
vani dosahnout kone¢né pozadované hloubky frézovani.

*  Pouziti otoéného hloubkového dorazu je dllezité zejména u obrobkd, které se obtiznéji frézuiji,
napfiklad z tvrdého dfeva, nebo je-li vyZadovana lepSi kone¢na Uprava povrchu.

» Dojde-li k uvolnéni oto€ného hloubkového dorazu, utahnéte jeho Sroub nachazejici se uprostied.

1. Po nulovani frézky (viz ¢ast ,Nulovani frézky“) poskytuje nyni zajistény hloubkovy doraz (30) pfesny
pocatek a hloubka frézovani mize byt nastavena odkazem na dilky vyryté do ¢ela kazdého hloub-
kového dorazu na oto€ném hloubkovém dorazu (31) (obr. IV).

2. Nastavte oto€ny hloubkovy doraz na pozadovanou hloubku.

Uprava hloubky pomoci hloubkového dorazu

»  Stupnice na ¢ele hloubkového dorazu (30) muze byt pouzita k nastaveni hloubkového dorazu po-
tom, co byla frézka vynulovana (viz ¢ast ,Nulovani frézky").

1. Po vynulovani frézky na jednom z doraz(i oto¢ného hloubkového dorazu ponofte frézku do nulové
hloubky a ujistéte se, zda je zajisténa zajiStovaci packa ponoru (24).

2. Povolte zajiStovaci packu dorazu a zvednéte hloubkovy doraz na pozadovanou hloubku. Potom
znovu utahnéte pojistku hloubkového dorazu, aby doslo k nastaveni nového dorazu.

Poznamky:

»  Presné hloubky poZzadované pro specialni ukony, jako jsou frézovani pro zavésy, Ize dosahnout
umisténim predmétu/materidlu s pozadovanou hloubkou ponoru mezi hloubkovy doraz a oto¢ny
hloubkovy doraz pred zajisténim pojistky hloubkového dorazu. Ponor bude nyni pfedstavovat pres-
nou hloubku poZadovanou pro pfedmét/material.

* Mezera mezi koncovou ¢asti hloubkového dorazu a otoénym hloubkovym dorazem (31) bude pred-
stavovat hloubku ponoru.

»  Méfitko na hloubkovém dorazu miize byt pouZito pro kontrolu zmén pfi nastaveni hloubky, ale
aktualni hloubka frézovani je nejlépe ovéfena pfi zkusebnim frézovani na odpadovém materialu.
Toto méfitko by mélo byt pouzivano jako pfiblizné voditko.

Upevnéni vodiciho pouzdra pro pouziti se Sablonami a vodicimi prvky
Viz obr. V
» Volitelnou sadu vodicich pouzder $§ablon miZete zakoupit u autorizovanych prodejcu Triton.

1. Chcete-li nainstalovat vodici pouzdro (neni dodavano) (49), povolte zajistovaci Srouby vodiciho
pouzdra (33) a ujistéte se, zda jsou oto¢né vystupky otoceny smérem od vodiciho pouzdra.

2. Srovnejte zafezy na vodicim pouzdru se zajiStovacimi Srouby vodiciho pouzdra tak, aby vodici
pouzdro sedélo uprostfed a aby bylo srovnano s deskou ponorné zakladny (27).

3. Otocte vystupky na zajistovacich Sroubech vodiciho pouzdra pfes zafezy na vodicim pouzdru a
potom utahnéte Srouby, aby doslo k zajisténi vodiciho pouzdra.

4. Chcete-li vodici pouzdro sejmout, povolte Srouby, otocte vystupky a potom sejméte vodici pouzdro
pred opétovnym utazenim zajistovacich Sroubll vodiciho pouzdra.

Upevnéni a nastaveni voditka
Viz obr. VI, VII, VIII
Poznamka: Voditko (6) je uréeno pouze pro pouziti s ponornou zakladnou (9).

» Toto voditko (6) mlze byt sestaveno zplsobem ,A” nebo ,B* (obr. VI).
»  P¥i utahovani Sroubl se Sestihrannou hlavou (51) se ujistéte, zda stupnice na jedné z vodicich ty¢i
(5) smérfuje nahoru.
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1. Chcete-li voditko nainstalovat, uvolnéte upinaci Srouby vodicich ty¢i (25) a zasurite vodici ty¢e
sestaveného voditka do drazek vodicich ty&i (23) (obr. VII).

2. Nastavte voditko na pozadovanou vzdalenost od frézy (obr. VII), pouzijte méfitko jako pfiblizné
voditko (obr. VIII), pokud je pouzito v konfiguraci A, a provedte méfeni, je-li pouzito v konfiguraci B.

3. Ujistéte se, zda jsou utazeny vSechny upinaci Srouby vodicich ty¢i, aby doSlo k zajisténi voditka.

» Je-li to nutné, ¢ela na voditku mohou byt odstranéna a mize byt upevnéna lista, aby bylo zaru¢eno

zcela rovné voditko. Vzdy provadéjte méreni vzhledem ke stfedu frézy, aby bylo zaru¢eno presné
frézovani.

Tycové kruzidlo

*  Prdmér vodici ty€e (5) je 8 mm (5/16”).

» Na jednu z vodicich ty¢i mize byt upevnéno kompatibilni ty¢ové kruzidlo 8 mm (neni dodavano) a
tato vodici ty¢ maze byt potom nainstalovana do jedné z drazek pro vodici tyce (23).

Pouziti stolu

+ Je-li tato frézka (1) namontovana na ponornou zakladnu (9), muze byt pouzita v kompatibilnim
frézovacim stole.

* Naobr. XXIV jsou uvedeny rozméry Sroubt desky ponorné zakladny (35) pro upevnéni ke kompati-
bilnimu stolu. Deska ponorné zakladny (27) maze byt vyjmuta, aby bylo umoznéno upevnéni na
kompatibilni §ablonu nebo drzak. Prostudujte si pokyny vyrobce pro instalaci frézovaciho stolu.

» Ponorna zakladna ma konektor mikro posuvu vysky stolu (32), ktery umoziuje nastaveni vysky
frézy nad stolem pomoci posuvu vysky stolu Triton (52), ma-li tento stul pfistupovy otvor.

Pripojeni k frézovaci zakladné
Viz obr. IX

Poznamka: Je-li frézka (1) pfipevnéna k frézovaci zakladné (9), pfed upevnénim frézky k frézovaci
zakladné (8) sejméte ponornou zakladnu.

1. Ujistéte se, zda je vySroubovan upinaci Sroub frézovaci zakladny (36), aby tento Sroub nevycénival
do této zakladny.

2. Srovnejte frézku (1) tak, aby se zajisStovaci otvor (18) nachazel pfimo nad upinacim Sroubem frézo-
vaci zakladny (obr. IX).

3. Umistéte frézku do rému frézovaci zakladny.

4. Utahnéte upinaci Sroub frézovaci zakladny (obr. 1X), aby do$lo k zajisténi frézky ve frézovaci za-
kladné.

Nastaveni hloubky frézovani s frézovaci zakladnou
Viz obr. X
1. Povolte upinaci Sroub hloubky frézovani (37).

2. Otéacejte mikro sefizenim hloubky frézovani (46), aby doslo k nastaveni vysky frézy na pozadova-
nou hloubku.

3. Zajistéte upinaci Sroub hloubky frézovani, aby doslo k zajisténi hloubky.

Upevnéni a sefizeni vodiciho kolecka
Poznamky:

» Boc¢ni vule: Chcete-li upravit mnozstvi materialu odebiraného frézou, upravte vodorovnou vali mezi
obrobkem a vodicim loziskem.

» Vyska: Nastavte svislou vySku frézy v zavislosti na tloustce frézovaného materialu a na pouzitém
frézovacim nastroji.

Viz obr. Xl a Xll
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1. Chcete-li upevnit vodici kolecko (7) na frézovaci zakladnu (8), povolte upinaci Sroub vodiciho kole¢-
ka (43).

2. Nasunite vodici kole¢ko na frézovaci zakladnu a ujistéte se, zda je voditko srovnano se srovnavaci
drazkou vodiciho kolec¢ka (47) (obr. Xl) a zda je podlozka (44) je na vné&jSi strané vodiciho kolecka.

3. Nastavte vodici kole€ko na pozadovanou vySku a potom utahnéte upinaci Sroub vodiciho kolecka,
aby doslo k jeho zajisténi (obr. XII).

4. Chcete-li nastavit vodorovnou polohu vodiciho kolecka (40), povolte upinaci Sroub nastaveni vodi-
ciho kole¢ka (41) a potom provedte nastaveni pomoci sefizovaciho Sroubu vodiciho kolecka (42)
(obr. XII).

5. Utahnéte upinaci Sroub nastaveni vodiciho kolecka, aby do$lo k zajisténi vodiciho kolecka na urce-
ném misté.

Pouziti

VAROVANI: Pted pfipojenim nebo vyménou jakéhokoli pFislusenstvi nebo pied jakymkoli seFizenim se
ujistéte, zda je toto naradi odpojeno od zdroje napajeciho napéti.

VAROVANI: P¥i praci s timto zafizenim VZDY pouzivejte ochranu zraku, odpovidajici ochranu dycha-
cich cest a sluchu, a také vhodné rukavice.

DULEZITE: Zajistéte, aby byly vétraci drazky motoru (13) i ostatni otvory na nafadi udrzovany v &istoté.
Kovoveé $pony, skelna vlakna, sadra, jiné ¢astecky materialu a prach mohou pos$kodit naradi, dojde-li k
jejich vniknuti do motoru pres vétraci drazky. Pomoci vysavace zajistéte, aby byly tyto otvory stale Cisté.
Je-li to nutné, provedte vyfoukani proudem stlaéeného vzduchu.

Zapnuti a vypnuti

1. Chcete-li frézku (1) zapnout, nastavte spina¢ zapnuto/vypnuto (10) do polohy ,I*.

2. Chcete-li provést vypnuti frézky, nastavte spina¢ zapnuto/vypnuto do polohy ,O*.

3. Pred zahajenim frézovani VZDY pockejte, dokud frézka nedosahne maximalnich otadek.

Regulator otacek

VAROVANI: NIKDY nepouZivejte frézovaci nastroje v otackach, které jsou vy$si, neZ jsou jejich maxi-
malni jmenovité otacky. Jsou-li tyto nastroje pouzivany ve vyssich otackach, nez jsou jejich jmenovité
otacky, mohou prasknout a rozletét se na kusy, coz muze potencialné poskodit nafadi nebo obrobek, a
mUze také zpUsobit vazné zranéni osob.

» Regulujte otacky frézovaciho nastroje pomoci regulatoru otacek (11).

* Nejvyssich otacek je dosazeno pfi nastaveni regulatoru na ¢islici 6.

» Nastavte idedlni otacky pro frézovany material. Berte v Uvahu frézovany material a pramér frézy.

»  P¥ilis nizké otacky mohou zpusobit, Ze fréza bude na materialu zanechavat stopy po spaleni.

* V nize uvedené tabulce najdete vztah mezi Cislicemi a otackami na regulatoru a informace o pouziti.

Ot./min Pouziti:

@
o

11 500 Frézy a frézovaci nastroje s velkym primérem

16 500

21 000

25 000 Frézy a frézovaci nastroje s malym primérem Laminaty, plasty a mékké dievo
29 000

31000
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Frézovani s vodicim koleCkem

* Pouzivejte frézovaci zakladnu (8) a vodici kole¢ko (7) pro frézovani hran pomoci fréz bez vodiciho
loZiska nebo vodiciho ¢epu.

» Ujistéte se, zda je frézka (1) nainstalovana ve frézovaci zakladné s vodicim koleckem (viz ¢asti
JPripevnéni k frézovaci zakladné“ a ,Pfipevnéni a nastaveni vodiciho kolecka®).

+ Ujistéte se, zda je nastavena pozadovana hloubka frézovani (viz ¢ast ,Nastaveni hloubky frézovani
pomoci frézovaci zakladny*).

1. ZAPNETE frézku a potom vedte tuto frézku ze strany smérem k obrobku, dokud se vodici loZisko
(40) nedostane do kontaktu s hranou obrobku (obr. XVI [ XVII).

2. Vedte frézku podél hrany obrobku a zajistéte, aby se zakladna opirala o obrobek ve spravném uhlu.
DULEZITE: Pouzivate-li frézovaci zakladnu (8) s vodicim kole¢kem (7), nastavte vodici lozisko (40)
(obr. XVII) s dostate¢nou svislou vali smérem od frézy a pfi nastavovani vodorovné osy berte v ivahu
pramér frézy tak, aby mohlo vodici loZisko vést frézu podél hrany obrobku.

Tvarovani nebo formovani

*  Provédite-li tvarovani nebo formovani bez paralelniho voditka (voditko (6) nebo vodici lista), musite
pouzit frézovaci nastroj s vodicim loziskem nebo kolikem (obr. XIV [1 XV).

» Zajistéte, aby byla nastavena pozadovana hloubka frézovani (viz ¢ast ,Pred pouzitim“ tykajici se
nastaveni frézovaci hloubky).

1. ZAPNETE frézku (1) a potom vedte tuto frézku ze strany smérem k obrobku, dokud se vodici loZis-
ko na frézovacim nastroji (neni dodavan) (48) nedostane do kontaktu s hranou obrobku.

2. Vedte frézku podél hrany obrobku a zajistéte, aby se zakladna opirala o obrobek ve spravném uhlu.

DULEZITE: Nadmérny tlak by mohl zplisobit pokozeni obrobku.

Poznamka: Abyste zabranili spaleni hran obrobku, upnéte pfed obrobek a za obrobek kus odpadového

materialu se stejnou tloustkou jako obrobek. Zahajte frézovani na prvnim kusu odpadového materialu,

vedte frézu podél obrobku a potom za timto obrobkem, abyste frézovani dokoncili na druhém kusu

odpadového materialu. Prace provadéna timto zpusobem zabrani vzniku spalenin a zamezi spaleninam

na obrobku.

Frézovani s paralelnim voditkem nebo s voditkem

»  Pouzijte voditko (6) sestavené zplsobem A nebo B (obr. VI). Upevnéte toto voditko k ponorné
zakladné (9) (viz ¢ast ,Upevnéni a nastaveni voditka“), pro frézovani rovnobézné s hranou obrobku
nebo pro frézovani s vodici listou (obr. XIX a XX).

» Zajistéte, aby byla nastavena pozadovana hloubka frézovani (viz ¢ast ,Pred pouzitim* tykajici se
nastaveni frézovaci hloubky).

1. Nastavte pozadovanou vzdalenost od voditka k fréze.

2. Zapnéte frézku (1). Vedte tuto frézku pomoci kontrolovaného posuvu a vyvijejte bo¢ni tlak podél
hrany obrobku.

Frézovani s vodici liStou

Viz obr. XVIII

»  PFi upnuti na horni ¢ast obrobku mize byt pouZita vodici lista (viz obr. XXIV, kde jsou uvedeny
vzdalenosti k okraji zakladen od stfedu frézy).

» Voditko (6) v konfiguraci B (obr. VI) mize byt pouzito s liStou (obr. XX).

»  Pred pouzitim obrobku vam doporuc¢ujeme, abyste provedli zku$ebni frézovani na odpadovém
materialu.
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Frézovani volné od ruky
Viz obr. XXI

Tato frézka (1) mGze byt pouzita pro kreativni praci od ruky nebo vytvareni znakd bez pouziti vodit-
ka.

PFed praci na obrobku si toto frézovani vyzkousejte na odpadovém materialu.

Nakreslete si pozadovany vzor na obrobek a potom provadéjte frézovani pomoci mélkych prichodu
frézy.

Frézovani pomoci Sablon a vodiciho pouzdra
Viz obr. XXIl a XXIII

.

Viz ¢ast ,Upevnéni vodiciho pouzdra pro pouziti se Sablonami a vodicimi prvky*.

Vodici Sablony (obr. XXII (a)) jsou pouzivany s vodicim pouzdrem (neni dodavano) (49), aby frézka
(1) mohla vyfrézovat vzor do obrobku (obr. XXII (b)) a jsou pouzivany pro konzistentni a opakované
tvary.

PFi pouziti Sablony a vodiciho pouzdra se bude fez na kone&ném obrobku liit od prostoru v Sabloné
a pred fezanim musite brat v ivahu pfesah vodiciho pouzdra (obr. XXIII (c)).

Pro vypocet presahu pouzijte tento vzorec: Pfesah = Vnéjsi prumér vodiciho pouzdra — Priimér
frézovaciho nastroje (48)

Vodici $ablony a vodici prvky mohou byt vyrobeny z rliznych materiald, jako jsou sololit, preklizky,
plasty nebo kovy.

Pouziti naradi namontovaného na stole

.

Upevnéni a obsluha této frézky na kompatibilnim frézovacim stole musi byt provadéna podle poky-
nu uvedenych v publikacich dodanych s frézovacim stolem.

Ujistéte se, zda je tato frézka (1) namontovana na ponornou zakladnu (9), je-li pouzZivana v kompa-
tibilnim frézovacim stole.

Posuv vysky stolu Triton se spoji se spojkou mikro posuvu vysky stolu (32), aby bylo zaru¢eno
rychlé a snadné nastaveni vySky nad stolem, je-li tato frézka namontovana na stole, a je-li k dispo-
zici pfistupovy otvor pro posuv vysky stolu.

PrisluSenstvi

.

.
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UDRZBA

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poskozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu¢ujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbové prace je nutno vykonavat pouze kdyz. je zasuvka vytazena ze sité.

Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

VAROVANI: VZDY odpojte toto nafadi od napajeciho zdroje pied provadénim jakékoli kontroly, udrzby

nebo Cisténi.

Zakladni kontrola

* Pravidelné kontrolujte, zda jsou utazeny vSechny upeviiovaci Srouby.

» Pred kazdym pouzitim zkontrolujte napajeci kabel tohoto naradi, zda neni poSkozen nebo nadmér-
né opotfebovan. Opravy musi provadét autorizovany servis Triton. Tento pokyn se vztahuje také na
prodluzovaci kabely pouzivané s timto naradim.

Cisténi

» UdrZujte toto naradi stéle v Cistém stavu. Prach a necistoty zpUsobi rychlé opotfebovani vnitinich
dilt a zkrati provozni Zivotnost.

» Cistéte povrch naradi mékkym Stétcem nebo suchym hadfikem. Je-li to mozné, pouzijte k vyfoukani
necistot z vétracich otvord proud &istého a suchého stlaceného vzduchu.

+  Cistéte skFifi tohoto naFadi mékkym navih&enym hadfikem a neagresivnim &isticim prosttedkem.
Nepouzivejte lih, benzin nebo agresivni Cistici prostfedky.

»  Pro Cisténi plastovych soucasti nikdy nepouzivejte latky, které mohou naleptat jejich povrch.

Mazani

* VS8echna loZiska v tomto nafadi jsou pfi provozu v normalnich podminkach mazéana dostateCnym
mnozstvim maziva po celou dobu provozni Zivotnosti. Proto neni vyzadovano zadné dalsi mazani.

Uhliky

«  Casem muze dojit k opotfebovani uhlikd uvnitf motoru.

* Nadmérné opotfebované uhliky mohou zpUsobit ztratu vykonu, ob&asné vypadky nebo viditelné
jiskFeni.

Provadéni vymeény uhlikd (obr. XXV):

1. Uvolnéte krytky pfistupu k uhlikdm (12) pomoci plochého Sroubovaku.

2. Vyjméte uhliky pomoci Sroubovaku.

3. Vyménte oba uhliky tak, Ze srovnate obdélnikovy tvar uhliku se Stérbinou a potom uhlik zasunete.

4. \Vratte zpét krytky pfistupu k uhlikim a utahnéte je pomoci plochého Sroubovaku.

Poznamka: Po instalaci novych uhlikll mGze dochéazet k jiskieni, dokud nedojde k fadnému usazeni

uhlikd. K tomu by mélo normalné dojit po kratkodobém pravidelném pouzivani.
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Odstranovani problému

Problém

Mozna pri¢ina

Reseni

Nepresny profil frézovani

Hloubkovy doraz (30) / hloubka
(frézovaci zakladna) — nespravné
nastaveni

Zajistéte, aby hloubkovy doraz /
frézovaci vySka odpovidaly
maximalni mife frézovani, jaka je
povolena otoénym hloubkovym
dorazem (31) / mikro nastavenim
hloubky frézovani (46)

Nespravné upevnéna nebo
uvolnéna fréza / klestina/ matice
klestiny (48, 3 nebo 17)

Utahnéte frézu / klestinu / matici
klestiny a sestavu frézy

Frézka (1) nepracuje

Neni k dispozici zadné napajeci
napéti

Zkontrolujte, zda je k dispozici
napajeci zdroj

Uhliky jsou zablokovany nebo
opotfebovany

Odpojte naradi od napajeciho
zdroje, sejméte krytky pfistupu k
uhlikim (12) a ujistéte se, zda
nedoslo k poskozeni nebo nad-
mérnému opotiebovani uhlikd.
Jsou-li uhliky opotfebovany,
vymeérite je (viz ¢ast ,Uhliky"
nebo svérte servis tohoto naradi
autorizovanému servisu Triton).

Spina¢ zapnuto/vypnuto (10) je
poskozen

Svéfte opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

Komponenty motoru jsou posko-
zeny nebo zkratovany

Svéfte opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

Frézka pracuje pomalu

Tupé nebo poskozené frézy /
frézovaci nastroje

Provedte nabrouseni nebo
vyménu frézy / frézovaciho
nastroje

Regulator otacek (11) je nasta-
ven na nizké otacky

Zvyste hodnotu otacek

Motor je pretizen

ZmensSete silu vyvijenou na
frézku

Nadmérné vibrace

Nespravné upevnéna nebo
uvolnéna fréza

Znovu upnéte nebo utahnéte
frézu a matici klestiny (17)

Ohnuty nebo poskozeny frézova-
ci nastroj

Vymeéiite frézovaci nastroj

Znacné jiskieni uvnitf skiiné
motoru

Uhliky se nepohybuji volné

Odpojte napajeni, vyjméte uhliky
a provedte jejich ocisténi nebo
vyménu (viz ¢ast ,Uhliky")

Poskozeny nebo opotfebovany
motor

Svéfte opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

Mikro posuv (20) ,klika“ nebo
nenastavuje ponornou zaklad-
nu (9)

Pouzita zajistovaci paka ponoru
(24)

Uvolnéte zajiStovaci paku pono-
ru

Je dosazeno limitni hodnoty
rozsahu nastaveni

Resetujte mikro posuv a nastav-
te hloubku pomoci hloubkového
dorazu

Naradi vydava neobvyklé
zvuky

Mechanicka pfekazka

Svéite opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton

Poskozeni vnitiniho vinuti

Svérte opravu naradi autorizo-
vanému servisu Triton
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Znacka Triton Precision Power Tools zaruCuje
kupujicimu tohoto vyrobku, Ze v pfipadé zavady
jakékoli jeho ¢asti z divodu vady materialu nebo
$patného dilenského zpracovani do 3 mésicl od
data jeho pGvodniho zakoupeni, spole¢nost
Triton opravi, nebo podle svého uvazeni, bez-
platné nahradi vadnou ¢ast.

Tato zaruka se nevztahuje na komeréni pouziti,
Datum zakoupeni: ___ /[ ani na bézné opotfebovani, nebo na poskozeni,
Model: TMNRTR kte’ré vz'niklo \ dﬂslefiku’nehodyv,.érpatného za-
o . i chazeni nebo nespravného pouziti.

Uschovejte uctenku jako doklad o zakoupeni. * Provedte online registraci do 30 dn.

Plati podminky zaruky.

Tato zaruka zadnym zpUsobem neovliviiuje vase
zakonna prava.

Zaruka

Chcete-li provést registraci vasi zaruky, navstivte
nase internetové stranky na adrese
www.tritontools.com* a zadejte pozadované udaje.

Zaznam o zakoupeni

LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte v8echny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych predpisi o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaru€ni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru€ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravée, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originaini obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mlze liSit rozsah a typ dodaného

prisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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