NAVOD K OBSLUZE
PUVODNI

NYTOVACI PAKOVE KLESTE
SE STUPNICI 440 MM
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Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spole€nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhii ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas$ navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou vuli stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! NepokousSejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tieba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpecnosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pfi¢inou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatieno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Pro nytovaci matice M3, M4, M5, M6, M8, M10 a M12 z materialu hlinik, méd, ocel, nerez; vyrobeno z
tvrdé CrMoV oceli; pakovy mechanismus pro snadné vytaZzeni Celisti z matice po zanytovani, stupnice
pro sledovani utazeni nytovaci matice v pribéhu nytovani; vroubkovany povrch matice pro snadné
nastaveni pracovniho rozsahu celisti; antivibracni ochrana; ergonomicka rukojet; celkova délka 410
mm. Baleno v plastovém kufru.

TECHNICKA DATA

Urceno pro NYtovaci MatiCe ........oooveeeveieeiiiie e M3, M4, M5, M6, M8, M10 a M12
Material Nnytovacich Matic ........ccoevviiiiiee e hlinik, méd, ocel, nerez
Stupnice utazeni

MaX. PraCOVINT ZAVIN ...ttt et e e et e e et e e s e e e st e e eneeeeansaeeeaneeeeanneeennnen 9 mm
Max. UCINNY PracoVNT ZAVIN .......oooiiiiee et e et e e s e e s e e e anaee e e 7 mm
CIKOVA AEIKA ... ettt ettt e et e e s e sr e n e snn e e e esnr e e neeanneanneereennneanneanne 410 mm

Spravnost textu, grafli a Udaju se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobki
mUze bez pfedchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych udaju.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Symboly pouzivané v téchto instrukcich
Pozor! OznacCuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.
[EI Varovani! Nebezpeci poskozeni

Poznamka: Dodate¢na informace

Vyznam samolepicich znacek s bezpeénostnimi symboly:

@ Pouzivej ochranu zraku 9 Pouzivej ochranné rukavice

Pouzivej ochranny oblek Pouzivej ochrannou obuv

N




| Obecné

o |gelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvirata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

o Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani neposko-
zujte. Udrzujte pracovi$té v Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zpusobit nehodu.

¢ Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo $patné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrZujte stabilni postoj.

* Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci, pokud se na ni
nemuzete plné soustiedit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Gisté.

¢ Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejd a tuku.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

o Nestrkejte ruce do pracovniho prostoru.

» Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

o Nepouzivejte zafizeni pro jiny Ucel, nez ke kterému je ur¢eno.

e Pri praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv apod.).

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracujte.

e Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadg, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

o Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotaZzeny vSechny Srouby.

o Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoSlo k poSkozeni.

o PFi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

o Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislu§enstvi nedoporu¢enych dodavatelem miize vést ke zranénim.

o Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pfistroje i pFisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro préaci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplsobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

e Zarfizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostiedi.

o Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate, uloZte ho na suchém uzam¢éeném misté mimo dosah déti.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, pfesvédCte se, Ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dal$i podminky, které mohou ovlivnit funkci nafadi.

¢ Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poSkozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymeénit.

I Jemna mechanika

o Pristroj nikdy neupinejte do svéraku.

o Chrante pfistroj pfed narazy a padem. Po skon¢eni prace ho ulozte zpét do kuffiku.

| Sestavy

o Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilG nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Toto pevné a vysoce kvalitni nytovaci naradi je pouzivano pro instalaci nytovacich matic do materiald,
které jsou prili§ tenké na vyfezani zavitu pro Srouby.



e Télo naradi z hliniku, trn z vysoce kvalitni legované oceli, rukojet z chrom-molybdenové oceli.
e \Vhodné naradi pro nytovaci matice z hliniku, médi, oceli a nerezové oceli.

e S naradim jsou dodavany dorazy a trny pro konstrukéni nytovaci matice.

Seznam dilti pFislu$enstvi ruéni nytovacky:
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OBSLUHA

Pracovni postup: \ |

1) Otevieni rukojeti umozriuje naSroubovani
nytovaci matice k nytovacimu dorazu

2) PonaSroubovani nytovaci matice na doraz
zasunte nytovacku do otvoru.



3) Pousazeni nytovaci matice v otvoru
uzavrete rukojeti nytovacky do pozadované =
polohy. L

4) Po nanytovani matice otacejte ovliadacim
kole¢kem proti sméru pohybu hodinovych ?
rucicek jako na uvedeném obrazku, dokud '
nedojde k uvolnéni nytovaci matice.

Postup pro vyménu pouzdra

1) Pomoci vhodného kli¢e povolte doraz a demon-
tujte ho

2) Nastavte trn tak, aby poloha jeho Sestihranu sou-
hlasila s drazkou pouzdra, jak je znazornéno na
obrazku.

1. Kluzna sestava

2. T

3. Pouzdro s drazkou




3)  VySroubuijte trn.

4)  ZaSroubuijte novy trn.

5) Utahnéte doraz pro nytovaci  ma-
tice, jak je zobrazeno na obrazku

Referencni postup pro pouziti méfitka (priklad matice se stlacenim 6 mm)

Rozeviete rukojeti nytovacky a naSroubujte nytovaci matici. Pfi zavieni rukojeti dojde k vyvinuti nytovaci
sily. Pracovni zdvih zobrazuje ukazatel ve stfedni ¢asti stupnice, Po stisku rukojeti dojde k pfesunuti do
polohy 6. Po dokoné&eni nytovani matice by mélo dojit k stlaeni pfiblizné o 6 mm.

PFed naSroubovanim nytovaci matice a nytovanim musi byt ukazatel méfitka v
poloze ,,0¢.

Nytovani je dokon&eno, pokud je ukazatel v poloze ,,6“.




aPmeimat"jlY 6mm Asi 6 mm

T

Nytovaci matice pred pouzitim Nytovaci matice po pouziti

Multifunkéni kli¢ a jeho pouziti




Postup pro nastaveni pracovniho zdvihu:

PFi otaceni pouzdra smérem ven se bude pracovni zdvih zvétSovat a pfi ota¢eni smérem dovnitf se
bude zmens$ovat

delSi zdvih kratSi zdvih

¢ )
long short

Po nastaveni pozadovaného pracovniho zdvihu utahnéte Sroub

Tabulky specifikace parametrd nytovacich matic (pro informac¢ni Gcely):
Doporuc€ujeme se vzdy fidit parametry konkrétniho vyrobce, nebo dodavatele nytovacich matic napf.
https://simaf.cz/produkty/nytovaci-technika

Tabulky parametrd matic, vydané vyrobcem klesti:

Drazkované nytovaci matice s plochou hlavou Tloustka materialu (e)
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. " RANGE
Flat head rivet nut column lines —

d dk k L
D e | dottts | w0 | ers | o
M4 0.5-2.0 6.5 6 6 9.0 0.8 11.5
Ms 0.5-2.5 8.0 7 7 10.2 1.0 13
M6 0.5-3.0 9.0 9 9 13.0 1.5 15
M8 0.5-3.5 11 11 11 15.0 1.5 18
M10 0.5-3.5 12 13 13 17.0 1.7 21
M12 0.5-3.5 15 15 15 19.0 1.8 24



https://simaf.cz/produkty/nytovaci-technika

Hladké nytovaci matice s plochou hlavou

L —
kK do Rl
l— @)
X Jt+——4---1 a| - L
° I = _
Flat head riveting nuts \—j
d dk k L
D e h d +0.15 -0.05 o +0.15 +0.30
+0.05 -0.20 -0.50 -0.15 -0.30
M3 0.5-2.0 4.5 5 5 7.2 0.8 8.8
M4 0.5-2.0 6.5 6 6 9.0 0.8 11.5
M5 0.5-2.5 8.0 7 7 10.2 1.0 13
M6 0.5-3.0 9.0 9 9 13.0 1.5 15
M8 0.5-3.5 11 11 11 15.0 1.5 18
M10 0.5-3.5 12 13 13 17.0 1.7 21
M12 0.5-3.5 15 15 15 19.0 1.8 24
Nytovaci matice s Sestihrannou hlavou
o
< 3
Head semi-hexagon riveting nut v
D S Sk k L
0.15 0 0 0.15 +0.30
e h So :o.ns -0.15 -0.50 fu.1s -0.30
M4 0.5-2.0 7.0 6 6 7.1 0.5 10.5
M5 0.5-2.5 8.0 7 7 8.4 0.6 12.5
M6 0.5-3.0 9.0 9 9 10.5 0.6 14.5
k] 0.5-3.5 10.5 11 11 12.5 0.8 17.5
M10 0.5-3.5 12.5 13 13 14.5 0.8 19.0




Nytovaci matice se zapustnou hlavou

P
==
k
L
Countersunk head riveted nuts
D ) d dk k L

+0,15 -0.05 0 +0,15 +0.30
e h! d +0.05 -0.20 -0.50 -0.15 -0.30
M3 2.0-3.5 5.0 5 5 8.0 1.5 10.0
M4 2.0-3.5 6.0 6 6 9.0 1.5 11.0
M5 2.0-4.0 8.0 7 7 10.0 1.5 13.0
M6 2.0-4.5 9.0 9 9 12.0 1.5 15.0
M8 2.0-5.0 11.0 1 11 14.0 1.5 17.0
M10 2.0-5.0 12.0 13 13 16.0 1.5 19.0
M12 2.0-5.0 14.0 15 15 18.0 1.5 22.0

Ploché zaslepené nytovaci matice

L
k do
o
% |_ ______ J%- nl-a
£
Blind rivet nut flat

D S dk k L
T +0.15 0 0 +0.15 +0.30
€ h So +0.05 -0.15 -0.50 -0.15 -0.30
M4 0.5-2.0 13.0 6 6 9.0 0.8 16.5
M5 0.5-2.5 14.0 7 7 10.2 1.0 18.5
M6 0.5-3.0 15.0 9 9 13.0 1.5 20.5
M8 0.5-3.5 17.0 11 11 15.0 1.5 24.0
M10 0.5-3.5 20.0 13 13 17.0 1.7 28.0
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Nytovaci matice s plochou hlavou IFI

_ r ' 3
F— ——— % n]ﬂ | | ‘ ‘ ‘
1 |
s
Flat head riveting nuts IF| T -
d dk k L

D e h d +0.15 -0.05 (1] +0.15 +0.30
+0.05 | -0.20 -0.50 -0.15 -0.30
UNC 6-32 0.3-2.0 7 4.9 6.8 9.6 0.8 11.0
UNC 8-32 0.3-2.0 7.5 5.7 6.8 9.6 0.8 12.0
UNC 10-24 0.3-2.0 8.5 6.5 7.6 10.2 1.0 14.5
UNC 1/4-20 0.5-3.5 9 9.9 9.8 13.0 1.5 15.5
UNC 5/16-18| 0.8-3.5 10.0 10.6 13.0 17.0 1.5 18.0
UNC 3/8-16 0.8-4.0 13.5 12.6 13.0 17.0 1.8 22.0
UNC 1/2-13 0.8-5.0 15.0 16.0 15.9 22.0 1.8 25.0

Postup pfii nytovani matice:

1. NaSroubujte nytovaci matici 2. Zasunte nytovaci matici do otvoru 3. Matice je pfinytovana na
uréeném misté

4. Dokonc&eni nytovani stlatenim 5, Upevnéte dalsi dil Sroubem



UDRZBA
Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpusobit
poskozeni nafadi.
Na gisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.
Plastové dily doporucujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.
Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.
Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny a znaly personal.
Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
Mazani
Pracovni plochy mechanizmt pravidelné dle potfeby namazte vhodnym mazivem.

LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych &asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily nastroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dal§imu vyuziti.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, za$lete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pristroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
posSkozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se mlze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mize liSit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

KONTAKTY
unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamachni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice
E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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