ZARUCNI LIST

1. Na naradi a stroje KH Trading je poskytovana zaruka 6/24 mésic od data prodeje dle
obchodniho nebo ob&anského zakona a vztahuje se na prokazatelné vady materialu (da-
tum prodeje je nutno prokazat fadné vyplnénym zaruénim listem, fakturou, uétenkou).
Jiné naroky ve vztahu na poSkozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepfimé, vici osobam
nebo materialu jsou vylouceny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachazenim, pfetizenim, nedodr-
Zenim instrukci uvedenych v nadvodu, pouzitim nespravného pfislusenstvi nebo nevhod-
nych pracovnich nastroji, zasahem nepovolané osoby, pfirozenym opotfebenim nebo
poskozenim bé&hem transportu. Déle se nevztahuje na pfisluSenstvi, motor, uhliky, té€snici
a horkovzdusné prvky, které vyzaduji periodickou vyménu.

3. Pokud nebude shledana zavada jako podléhajici zaruce, hradi naklady spojené s vyko-
nem servisniho technika dle platného ceniku viz www stranky a pfepravu vyrobku zpét
vlastnik vyrobku.

4. PFi uplatiiovani narokll na zaruéni opravu je nutno predlozit zaru¢ni list, ktery je platny
pouze tehdy, je-li opatfen datem vyroby a prodeje, vyrobnim ¢Eislem (Cislem série), razit-
kem pfislusné prodejny a podpisem prodavajiciho, popfipadé platny kupni doklad.

5. Reklamaci uplatfiujete u prodejce, kde jste naradi nebo stroj zakoupili, popF. zaslete v ne-
rozlozeném stavu do opravy. Prodavajici je povinen vyplnit zaruéni list (datum prodeje,
vyr. Cislo, pfip. Cislo série, razitko prodejny a podpis). V8echny tyto udaje musi byt pro-
vedeny ihned pfi prodeji.

6. Zaru¢ni doba se prodluzuje o dobu, kdy je nafadi nebo stroj v zaru¢ni opravé. Nebude-li
pfi opravé shledana zavada, spadajici do zaruky, hradi ndklady spojené s vykonem ser-
visniho technika vlastnik (uzivatel) naradi nebo stroje.

Néradi zasilejte do opravy s popisem zavady, vlozenym zaru¢nim listem, nejlépe v origi-
nalni krabici, kterou doporu€ujeme pro tyto u€ely dobfe uschovat.

7. VVyrobky pfedavejte do servisu pouze ve vycisténé podobé. V opacném pfipadé je z hygi-
enickych ddvodd neni mozné pfijmout, nebo je nutné uctovat poplatek za Cisténi.

SERVIS

Logistické centrum Klecany
Topolova 483

250 67 Klecany

Tel. reklamacéniho odd.: 266 190 156 T-mobile: 603 414 975

266 190 111 O, 601 218 255
Fax: 260 190 100 Vodafone: 608 227 255
http://www.KHnet.cz

E-Mail: servis@KHnet.cz

Vyrobek: OHYBAGKA PROFILU STOJANOVA / STOLNI

Typ: CB200/ CB200-T Vyrobni &islo (série):

Datum vyroby: Zaznamy opravny:

Datum prodeje, razitko, podpis:

Bez radné vyplnéného zaruéniho listu nebo platného kupniho dokladu s uvedenim typu zbozi

(faktura, doklad o platbé v hotovosti apod.) nelze na pripadné reklamace brat zretel.

www. LINEMAX com

NAVOD K OBSLUZE

OHYBACKA PROFILU
STOJANOVA / STOLNI

CB200 / CB200-T



Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni zafizeni od firmy KH Trading s.r.o.

Nase spolecnost je pfipravena vam poskytnout své sluzby - nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po zakoupeni.
V pripadé jakychkoli dotaz(, navrha ¢i doporuceni kontaktujte nase obchodni misto. Vynasnazime se vas navrh
zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zaFizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym uzivatel svou svobodnou
vuli stvrzuje, Ze tento navod Fadné prostudoval, zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navodem
k obsluze. Navod uschovejte pro pfisti pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokyni muze byt pfi€inou trazu vlastni osoby nebo osob jinych, popfipa-
dé mulze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpeénostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatreno. Tyto stit-
ky neodstranujte ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

Kompaktni ohybacka profild na masivnim ocelovém stojanu, ktery souc¢asné slouzi pro ukladani ohybacich
kladek umoznuje ekonomické zhotoveni riznych ohybi z plochého, ¢tvercového, kruhového materialu. Tele-
skopické rameno - délka az 90 cm. Je dostupna ve 2 provedenich - jedna pro upevnéni na pracovni stdl a
druha s vlastnim stojanem.

Prislusenstvi:
Sada pro ohyb poloméra: 1", 1 1/4", 1 1/2, 1 3/4", 2", 2 1/2", 3".

TECHNICKA DATA

Material vhodny pro ohybani:

Za tepla valcovana mékka (nizkouhlikova ocel)

Kolem samotného stfedového Cepu lze ohybat pouze ocel o praméru .. ................ do 6,5 mm
Pro vétsi tloustky pouzijte vzdy matrici nasazenou na stredovém ¢epuopriméru. . ............... 2"
Max. rozméry ohybanych polotovard

Plocha ocel . ... .. . 8 x 50 mm
Kruhova nebo Gtvercova ocel . . .. ... .. .. . 16 x 16 mm
VYJIMKA

Zebirkova ty¢ova vyztuz o priméru 12,7 mm se smi ohybat jen kolem stfedového ¢epu s nasazenou
matrici o priméru 3"

Rozmér kruhové nebo ¢tvercové oceliproostré ohyby . . ... ... ... .. 5 x 50 mm
NEDO . . 6 x 32 mm
Na poloméru 3" Ize ohybat kruhovou ty& . . . ... ... . 12 mm
Rozmérobalu . ... ... ... . 900 x 250 x 270 mm
Hmotnost brutto . . . . ... 26 kg

Spravnost textu, grafi a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobkd muze
bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych udaja.

ZAZNAM O PROVEDENE OPRAVE A UDRZBE

Zaznamy o opravach a udrzbé:

DATUM ZAZNAM O PROVEDENE OPRAVE A UDRZBE ODBORNA
OPRAVNA




Poz. Popis Pocet
1 Mezikus pro tfrmen 1
2 Sroub 9,5 x 120,7 mm 1
3 Podlozka plocha 9,5 mm 4
4 Sestava prstence 1
5 Sroub a plochou hlavou 9,5 mm 2
6 Mezikus pro prstenec 3
7 Podlozka pojistna 9,5 mm 4
8 Matice 9,5 mm 4
9 Spojovaci ¢ep dlouhy 2
10 Dorazova kostka 1
1 Opérka kostky 1
12 Sroub 9,5 x 28,6 mm 1
13 Zarazka prestavitelna 1
14 Zarazka pevna 1
15 Spojovaci ¢ep kratky 1
16 Rameno, prodlouzeni rukojeti 1
17 Cep rukojeti se svorkou 1
18 Rukojet 1
19 Ostrouhly pfipravek 1
20 Stojan (jen model CB200) 1
21 Matrice 25,4 mm (1%) 1
22 Matrice 31,8 mm (1 /) 1
23 Matrice 38,1 mm (1 /%) 2
24 Matrice 44,5 mm (1 3/:%) 1
25 Matrice 50,8 mm (2°) 1
26 Matrice 63,5 mm (2 /%) 1
27 Matrice 76,2 mm (3%) 1

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Symboly pouzivané v téchto instrukcich

/!\_, Pozor!
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Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni skody.

Nebezpeci zachyceni!
Pozor na zranéni z dliivodu zachyceni ¢asti téla nebo obleéeni rotujicimi ¢astmi.

Varovani!
Nebezpeci poskozeni

Poznamka:
Dodateéna informace

Nutno pouzivat osobni ochranné pomucky

Obecné

Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

Zajistéte, aby uzivatel zarizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni

a moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

Dbeijte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich. Tyto stitky neodstranujte ani neposkozujte.
V pripadé poskozeni nebo neditelnosti stitku kontaktujte dodavatele.

Neporadek v pracovnim prostoru mdze zpUsobit nehodu.

Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo spatneé osvétlenych prostorach. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

O své naradi pecujte a udrzujte je disté.

Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejt a tukd.

Zabrante pfistupu, zvirat, déti a nepovolanych osob.

Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

Nikdy neponechejte za provozu zarizeni bez dozoru.

Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je ur¢eno.

Pri praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiedky (bryle, chranic¢e sluchu, respirator, bezpecnostni
obuyv, apod.)

Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

Jakékoli ipravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v piipadé, Ze zistite ohnuti, prasklinu nebo jiné poskozeni.
Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte.

Klice a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrante ze stroje.

Pred pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vsechny srouby.

Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pred pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poskozeni.

PFi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pouziti pfidavnych zatizeni nebo prislusenstvi nedoporuc¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pristroje Ci pfislusenstvi s malym vyko-
nem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zarizeni.



Zarizeni nepretézujte. Praci odmérfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat predepsanou rychlosti.
Chranite zarizeni pred nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.
Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou ani ve vihkém prostfedi.

/h Sestavy

Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

/h Ohybani, stfihani

Zarizeni stabilné upevnit k podlaze nebo pracovnimu stolu, ktery bude stabilni pfi plsobeni ohybovych sil.

Pred ohybanim oznacit mista ohybu a material fadné upevnit pfitazenim upinaci celisti.

Z pracoviété VZDY odstrante véechny prekazky.

Pri ohybani zajistéte, aby za dorazovou kostkou a tvarovaci matrici vzdy precnival dostate¢ny kus materia-
lu. Tim zabranite nahlému uvolnéni ohybaného polotovaru nasledné i rukojeti.

Pred ohybanim vzdy zcela zasunte spojovaci ¢epy.

Nikdy neohybeijte jiny material nez valcovany za tepla z mékké oceli.

NIKDY na ohybac¢ce neprovadéjte Upravy a nepouzivejte jiné nez dodané prodluzovani rameno.

Zarizeni nepouzivejte pro plechy, jejichz sitka, tloustka a pevnost je vétsi nez povoluji technické paramet-
ry. Nepouzivejte pro kalené nebo vytvrzené materialy.

Pri praci se nedotykejte prevodového mechanizmu, abyste se vyhnuli pfipadnému arazu.

Nedavejte ruce do prostoru ohybu, nebo strihu.

Zafizeni musi byt pfi provozu spolehlivé upevnéno k podlaze nebo pracovnimu stolu. Upevnéni musi pre-
nést sily pusobici pfi ohybu materialu.

Vhodné umisténi ohybacky vidite na obrazku.

Naopak nevhodné umisténi je v rohu mistnosti nebo u zdi.

zed

ohybany
material
ohybacka

Ohybacka profilli stojanova

ROZKRESLENI DiL
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- = Postup montaze
UDRZBA up =

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Nedistoty, které vniknou do mechanizmu naradi mohou zpUsobit poskozeni e Spojte ohnuty konec s kruhovou zakladnou
naradi. pomoci Sroubu 3/8", ploché podlozky, silné

e Na cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky a rozpoustédia. distanéni podlozky, ktera je nasunuta na Sroubu

e Plastove dily doporucujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlove vode. uvnitf ohybu, tenké distancni podlozky, pruzné

e Kovové povrchy osetrete hadrem navihéenym v petroleji. podlozky a matice.

e Nepouzivané zarizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

Mazani
Pracovni plochy mechanizm( pravidelné dle potfeby namazte vhodnym mazivem.

Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou legislati-
vou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztridéni samostatné recyklovatelné.

1. Demontovat vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidit dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.) a odevzdat k odborné likvidaci.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaSlete pristroj na adresu prodejce, oprava bude provedena obratem. Stru¢ny popis
zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaru¢ni dobé k pristroji pfilozte zarucni list a doklad o koupi.

o Vlozte ohnuty konec rukojeti s otvory do ohnuti
zakladny a zajistéte zasunutim jednoho nebo 2

delsich spojovacich ¢epu.
Abyste zabranili poskozeni pristroje pfi prepravé, bezpeéné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Také po

uplynuti zarucni doby jsme tu pro Vas a pripadné opravy provedeme za priznivé ceny.

Vytahnéte prodluzovani rameno, ¢ep zasunte

Pozn.: Vyobrazeni se maze lisit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze lisit rozsah a typ dodaného pfislu- do vn&jsiho otvoru a svorku znovu nasadte

Senstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovsem nemaiji zadny vliv na spravnou funkci vyrobku.

e Ohybacku ustavte do polohy, ve které ji budete
pouzivat. Rukojeti otacejte co nejdale do obou
smeér(, abyste se ujistili, Ze vam pfi ohybani
nebude nic prekazet.

e Z &epu rukojeti sundejte svorku a ¢ep vytahnéte.

3/8" roub

silna
distan¢ni

podlozka plocha podlozka

tenka distancni
podlozka

pruzna podlozka

matice
plocha podlozka
pruzna podlozka
matice
produzovaci

. rameno

éep

zavésu L‘_

rukojet /“"

zavlacka

e Zajistéte rovnéz dostatecny prostor za ohybackou pro zasouvani a manipulaci s dlouhym polotovarem
pfi ohybani. U zdi je vyhodné ohybacku umistit podle obrazku vpravo.

VYSTRAHA: Aby nedoslo k vaznému zranéni, nepracujte s ohybackou, jestlize neni bezpeéné pripevnéna

k podlaze nebo ke stolu.

W
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OBSLUHA

Zakladni obsluha

Velka ¢ast tohoto navodu je vénovana zhotoveni nékterych béznych soucasti typickych velikosti. Mimo
téchto informaci bude nastaveni ohybacky pro tvarovani specialnich soucéasti vyzadovat v urc¢itém rozsahu
pouziti metody pokust a omyld.

Zjistite nékteré rozdily v obsluze v zavislosti na tom, zda tvarujete material okolo matrice nebo zda vyrabite
ostrouhly ohyb.

Obecné postupujte nasledovné

Nikdy nezkousejte ohybat material silnéjsi nez 6 mm kolem stredniho ¢epu bez nasazené matrice
minimalné 1".
P¥i rliznych zpGsobech ohybu postupujte podle nasledujicich obrazki.

Vseobecné informace

Urcete odpovidajici material a jeho rozméry pro vyrabéné dily.

Zvolte prislusné matrice k montazi na stredovy ¢ep a/nebo na ¢ep v rukojeti. Urcete prislusny otvor
pro pfipevnéni rukojeti ke tfrmenu sestavy prstence.

Namontujte dorazovou kostku nebo ostrouhly pfipravek. Namontujte opérku kostky. Dorazovou kostku
spravné orientujte.

Do ohybacky zasunte polotovar a fadné jej umistéte pro prvni ohyb.

Provedte prvni ohyb. Zkontrolujte uhel a polohu a pokracujte v praci.

Stejnym zplisobem provedte dalsi ohyby. Nékdy budete muset vyjmout material z ohybacky a zasunout
druhy konec nebo material obratit.

Identifikace otvora v pevné a pohyblivé éasti zafizeni.
V prikladech uvedenych v tomto navodu jsou otvory ve tremenu a v rukojeti oznaceny dcisly.

ve tfmenu

Oznagéeni otvoru Pevné a stavitelné dorazy

Otvory v rukojeti :evné
1 8 orazy
—
Stavitelné
dorazy ™

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A)
a ohnéte v thlu 80°. Uhel zkontroluijte.

Ohyb ¢. 2

Polotovar posunte ke zna¢ce

¢. 2 (obr. B) a ohnéte v uhlu 80°.
Uhel zkontrolujte. Viytahnéte ¢ep,
ktery drzi ostrouhly pfipravek,

a vyjméte dil z ohybacky.

Dokonéeni

Oba dily spojte stehovym svarem.
Vsechny ostré hrany obruste

a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm,
max. Sitka 50,8 mm.

1 polotovar délky 190,5 mm
1 polotovar délky 114,3 mm

25,4 25,4
mm mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 190,5 mm)
Na polotovaru 190,5 mm vyznacte kfidou znacky podle obrazku.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A)
a ohnéte v thlu 50°. Uhel zkontroluite.

Ohyb ¢. 2
Polotovar otocte, posunte ke znacce ¢. 2 (obr. B)
a ohnéte v Ghlu 50°.

Vyjméte cep ostrouhlého
pripravku a dil vytahnéte.

Dokonéeni

Ohnuty dil pripevnéte ste-
hovym svarem k obéma
dilim 114,3 mm. Ramena
"Z" museji byt rovnobézna
ve vzdalenosti 152,4 mm.
Vsechny ostré hrany
obruste a opiskuijte.




POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
2 polotovary délky 342,9 mm

POSTUP PRI OHYBANI

Pismeno "W" zhotovite stehovym svarenim dvou pismen "V"

(jako u pismene "M").

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
2 polotovary délky 190,5 mm

l 95,3 mm I

Nastaveni
Na polotovaru vyznacte kfidou znac¢ku podle obrazku.

Ohyb

Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce (obr. A)
a ohnéte, abyste dosahli vnéjsiho rozméru

6" = 152,4 mm (viz obr.).

Dokonéeni
Oba dily spojte stehovym svarem a zkontrolujte jejich
rovnobéznost. VSechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar délky 241,3 mm

1 polotovar délky 95,3 mm

2 1

I 95,3 mm I I 95,3 mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 241,3 mm)
Na polotovaru vyznacte kfidou znacky podle obrazku.

Nastaveni uhlt ohybu

e Je-li pozadovana presnost, musite mit prislusné zarizeni k méreni uhlu ohybu.

e Pokud chcete ohybat vice dili o stejny uhel (pfi stejném priméru a poloze otvoru) je mozno pouzit pevny
nebo pohyblivy doraz umistény na kruznici pevné ¢asti pfipravku.

e Pevny doraz se pouziva pokud neni pozadovana vétsi pfesnost nastaveni uhlu ohybu.

e Pokud potrebujete nastaveni Uhlu ohybu s vétsi presnosti, pouzijte stavitelny doraz.

e Matici jen lehce dotahnéte a odzkousejte postupné potiebny uhel.

e Potom matici Sroubu pevné dotahnéte.

e Vhodny uhel ohybu zkousejte s ohledem na odpruzeni materialu na stejném materialu jako budete ohybat.
e Po odzkouseni je vhodné si zapsat hodnoty poloh ¢epl a primeérd pouzitych tvarnic pro pfipadnou

pozdéjsi opakovanou vyrobu.

Pouziti dorazové kostky
Ugel dorazové kostky

e Kostka brani materialu v otaceni, kdyz jej tvarovaci
matrice v rukojeti ohyba bud’ kolem stredového
¢epu, nebo kdyz na stfedovy ¢ep byla nasazena jina
matrice.

e Kdyz ohybate material, dorazovou kostku umistéte
(pomoci spojovaciho ¢epu) do jednoho z péti
velkych otvorll uprostied trmenu sestavy prstence.
(Velky otvor v otevieném konci tfrmenu je urcen
pro stredovy ¢ep.) Otvor, ktery pouzijete, urcete
pokusem v zavislosti na tloustce ohybaného
materialu, velikosti matrice na stredovém ¢epu
a orientaci dorazové kostky.

e Stop blok Ize pouzit v riznych polohach v zavislosti
na pootoceni. Mize byt pouzit s pouZzitim ¢epu v 5-ti
riznych velkych otvorech v oto¢né ¢asti pfipravku.
Muzete si podle v zavislosti na tloustce ohybaného
materialu, prdméru tvarnic a orientaci dorazového
bloku.

e Blok muze byt umistén v rdznych polohach
v zavislosti na pootoceni kolem ¢epu.

e Pro ohybani jsou vSak vyuzivany pouze 4 varianty.
Pouzité varianty v celém manualu jsou zobrazeny
na obrazku.

Pozor: dorazovou kostku umistéte vzdy mimo stred
vpravo - bez ohledu na to, které ¢elo pouzijete
proti materialu. Je-li kostka umisténa mimo stred
vlevo, bude se otacet a material se bude
v ohybacéce posouvat.

dorazova kostka

polohy stop bloku

Umisténi opérky kostky

Dorazova kostka




Nastaveni polohy dorazové kostky (tj. volba spravné orientace a prislusného

otvoru ve tfmenu):

e Pripojte rukojet ke stredovému ¢epu tfrmenu pomoci prislusné matrice nasazené na stredovém cepu.

e Do odpovidajiciho otvoru v rukojeti namontujte prisluSnou matrici.

e Zasunte polotovar, ktery budete tvarovat. Rukojet nastavte upIné dozadu (proti sméru hodinovych rucic¢ek)
a dorazovou kostku vlozte tak, aby byla co nejblize stfedovému ¢cepu.

DULEZITE: Vzdy pouzijte otvor ve timenu, ktery zajisti polohu dorazové kostky co nejblize ke stredovému
¢epu nebo matrici, pficemz zlstane volné misto pro zasunuti materialu.

e Jestlize je mezi dorazovou kostkou a stredovym ¢epem nebo matrici prilis velky prostor, otoc¢te kostkou
do jiné polohy nebo ji posunte o jeden otvor blize ke stredu.

Umisténi opérky kostky

e Opérka musi byt umisténa pod dorazovou kostkou podle obrazku, aby ji ve trmenu udrzela ve vystredéné
svislé poloze.

e Opérku umistéte do odpovidajiciho otvoru ve trmenu, aby podpirala kostku, ale aby nevadila pfi zasunova-
ni spojovaciho ¢epu do otvoru v kostce a do spodniho otvoru ve trmenu.

Upnuti ohybaného materialu

Je-li dorazova kostka ve spravné poloze, neni zpravidla
material treba v ohybacce upinat. Jestlize vsak vyrabite
zvlastni ohyby nebo potrebujete presné rozméry, je uzi- Samosvorné
teéné material upnout k dorazové kostce pomoci samo- kleste
svornych klesti podle obrazku vpravo.

Upnuti materialu

Pouziti prisluSenstvi pro ohyby ostrych uhlu
Ostrouhly pripravek se pouziva misto dorazové kostky, pfipravek
kdyz plochy material ohybate do pravého Uhlu nebo pro ohyby ostrych dhl
do jiného ostrého uhlu.

Umisténi pFipravku
Na rozdil od dorazové kostky ma pfipravek jen jednu
spravnou polohu, kdy je spojovaci ¢ep zasunut
do otvoru ve tfrmenu ¢&. 3. pripravek
pro ohyby ostrych uhld
Poloha opérky kostky Otory
Opérka kostky musi byt umisténa pod ostrouhlym pri- ve tfmenu
pravkem, aby jej udrzela ve tfrmenu ve svislé vystredéné
poloze. (Porovnejte s obrazkem pro pouziti dorazové
kostky.)
Opérku zasunte do otvoru ¢. 3 ve tfrmenu tak, aby pfri-
pravek podepirala, ale aby neprekazela pfi zasunovani
spojovaciho ¢epu do otvoru v pfipravku a do spodniho
otvoru ve tfrmenu.

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
1 polotovar délky 342,9 mm

l 152,4 mm l I 152,4 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovaru vyznacte kfidou znacky podle obrazku.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A) a ohnéte v Ghlu 75°.

Ohyb é. 2
Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 2 (obr. B) a ohnéte v Uhlu 75°.
Vytahnéte Cep, ktery drzi ostrouhly pripravek, a vyjméte dil z ohybacky.

Dokonéeni
VSechny ostré hrany obruste a opiskuijte.




Ohyb é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky, posurte ke znaéce ¢. 1 (obr. A)
a ohnéte v hlu 45°. Uhel zkontroluijte.

Pro snazsi opakovani Uhlu 45° udélejte kridou znac¢ku na prstenci
nebo sem umistéte zarazku.

Ohyb ¢. 2
Polotovar posunte ke zna¢ce ¢. 2 (obr. B) a ohnéte v uhlu 45°.
Uhel zkontroluite.

Ohyb ¢. 3
Polotovar obratte (obr. C), posurite ke znacce ¢. 3 a ohnéte v Uhlu 45°.
Uhel zkontroluijte.

Ohyb ¢. 4
Polotovar posunte ke znaéce ¢. 4 (obr. D) a ohnéte v Uhlu 45°.
Zkontrolujte uhel a rovnobéznost ramen pismene "U".

Dokonéeni
V8echny ostré hrany obruste a opiskujte.

Znacka

Upnuti ohybaného materialu
Pri pouziti ostrouhlého pfipravku neni treba material upinat.

Ohybani materialu

e Na plochém polotovaru vyznacte tenkou kfidou mista ohybu.

e Material zasunte do ohybacky tak, aby byla vidét polovina Sifky znacky a druha polovina byla prekryta ohy-
baci hranou pfipravku.

o Jestlize vytvarite dva pravouhlé ohyby na stejné strané materialu, vzdalenost mezi jejich znackami musi byt
asi 0 3 mm veétsi nez pozadovany vnitni rozmer po ohnuti.

Ohyb rukojeti z kruhového materialu TYPICKA RUKOJET Z KRUHOVEHO MATERIALU

POTREBNY MATERIAL (pro tento pfiklad)
Jeden kus kulatiny o délce 228,6 mm a priiméru 15,9 mm.
Dva plochace potrebnych rozmérd.

6.4 orientace

matrice 25,4 mm (1")

50,8 mm
(2")

POZNAMKA: pii vyrobé drzadel jinych velikosti experimentujte s velikosti matrice a orientaci dorazové kostky.

e Pomoci dlouhého spojovaciho ¢epu spojte trmeny rukojeti a prstence v jejich otvorech pro stfedovy cep.
Na tento ¢ep nasadte matrici 25,4 mm (1").

e Pomoci kratkého spojovaciho ¢epu namontujte matrici 50,8 mm (2") do rukojeti (otvor ¢. 2).

o Na dlouhy spojovaci ¢ep namontujte dorazovou kostku (orientace podle obr. A).

e Do ohybacky zasunte kulatinu tak, aby presahovala 50,8 mm (2") za matrici na stredovém ¢epu (obr. B),
a provedte prvni ohyb na 90°.

e Dil otocte podle obr. C, provedte druhy 90° ohyb a dil vytahnéte z ohybacky.

e Do plochého materialu vyvrtejte otvory 15,9 mm a drzadlo do nich z poloviny zasunte.

POZNAMKA: vzdy wrtejte otvory o priméru, ktery se rovna priméru kulatiny pouzité na drzadlo.

e Ploché polotovary privarte ze zadni strany. Precnivajici svarovy kov zbruste do roviny.



Ohyb rukojeti z ploché oceli TYPICKE DRZADLO Z PLOCHE OCELI
POTREBNY MATERIAL '

Jeden kus ploché oceli valcované za tepla, @

délka 228,6 mm,

prifez 25,4 x 4,8 mm.

POZNAMKA: pii vrobé drzadel jinych velikosti experimentujte a najdéte odpovidajici mista ohybu.

. e, POSTUP PRI OHYBANI
e Namontujte ostrouhly pripravek.

2 3 4 1

e Na materialu vyznacte kridou znacky podle postupu l_ I . v I
ohybani. Znacky ¢. 1 a 2 jsou umistény na jedné . . i
strané materialu a znac¢ky ¢. 3 a 4 na opac¢né strané. l 38,1mm l 38,1mm | |38v1 mm i38v1 mm}

e Do ohybacky zasunte plochou ocel ke znacéce ¢&.
1 (podle obr. A) a provedte ohyb v Uhlu 90°.
Pred pokra¢ovanim v praci zkontrolujte uhel.

e Prestavitelnou zarazku nastavte tak, aby kazdy
uhel ohybu byl 90°.

o Dil otocte podle obr. B, zasunite jej ke znacce
¢. 2 aohnéte v uhlu 90°.

e Dil otocte podle obr. C, zasunte jej ke znacce
¢. 3 aohnéte v uhlu 90°.

e Dil umistéte podle obr. D, zasunte jej ke znacce
¢. 4 a ohnéte v Uhlu 90°.

e Obruste a opiskujte vSechny ostré hrany.

Ohyby prichytek potrubi TYPICKE PRICHYTKY TRUBEK

Jednoducha prichytka

POTREBNY MATERIAL

Ke zhotoveni pfichytky o vnitfnim priméru 25,4 mm
(k uchyceni trubky o vnéjsim praméru 25,4 mm)
pouzijte za tepla valcovanou plochou ocel

délky 114,3 mm a prafezu 25,4 x 4,8 mm.

jednoducha
prichytka

POZNAMKA: Pii vrobé pfichytek jinych rozmérd
experimentujte a najdéte odpovidajici velikosti matric
a postaveni dorazove kostky.

dvojita prichytka

Pomoci dlouhého spojovaciho ¢epu
pfipevnéte tfrmeny rukojeti a prstence
v jejich otvorech pro stiedovy ¢ep.
Na stfedovy ¢ep nasadte matrici
25,4 mm (1").

Matrice 25,4 mm (1") Pevna zarazka
19/ - 44,5 mm

POTREBNY MATERIAL 2 1

Plochéa ocel tl. 4,8 mm,
max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar délky 152,4 mm

1 polotovar délky 147,6 mm
| 25,4| l 25,4'
mm mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 147,6 mm)
Na polotovaru 147,6 mm vyznacte kfidou znacky podle obrazku.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky ke znac¢ce ¢. 1 (obr. A)
a ohnéte v uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Pro snazsi opakovani uhlu 45° udélejte kfidou znacku
na prstenci nebo sem umistéte
zarazku.

Ohyb ¢. 2

Polotovar otocte (obr. B), posunte
ke znacce ¢. 2 a ohnéte v Uhlu
45°. Uhel zkontroluijte.

Dokonéeni

Oba dily spojte stehovym svarem.
VSechny ostré hrany obruste

a opiskujte. Znacka

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
1 polotovar délky 374,6 mm

3 4 2 1

127 mm 31,8 |31v8 | 127 mm
mm mm

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovaru vyznacte kfidou znacky podle obrazku.



Ohyb ¢é. 7 e Pomoci kratkého spojovaciho ¢epu upevnéte matrici 38,1 mm (1 1/2") do rukojeti (otvor ¢&. 2).

Polotovar posunte ke znacce ¢. 7 (obr. G) a ohnéte v Ghlu 41°. e Pomoci dlouhého spojovaciho ¢epu namontujte dorazovou kostku (orientace podle obr. A).

Uhel zkontrolujte. e Plochou ocel viozte do ohybacky tak, aby konec presahoval 44,5 mm za matrici na sttedovém ¢epu (obr. B).
e Material upnéte k dorazové kostce samosvornymi klestémi, aby se neposunul.

Ohyb ¢. 8 e Prvni ohyb zhotovte ota¢enim rukojeti, dokud matrice rukojeti neopusti konec materialu.

Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 8 (obr. H) a ohnéte v uhlu 45°. e Demontujte dorazovou kostku a dvé matrice. Zménte pripojeni rukojeti a nasadte ostrouhly pripravek (obr. C).
e Polotovar zasunte co nejdale (proti sttedovému cepu).

Ohyb ¢. 9 e Do Sestého otvoru prstence (pocinaje od uzavieného konce trmenu ve sméru hodinovych rucicek) viozte

Polotovar otocte (obr. 1). dorazovy ¢ep.

Vytahnéte ¢ep ostrouhlého pripravku, abyste uvolnili misto pro polotovar, e Zhotovte druhy ohyb ota¢enim rukojeti do vzdalenosti asi 3,2 mm od dorazového ¢cepu.

zasunite polotovar a ¢ep vratte na misto.

Polotovar posunte ke zna¢ce ¢. 9 a ohnéte v Uhlu 45°. Dvojita prichytka A

Uhel zkontroluijte. Orientace

POTREBNY MATERIAL ¢.2
Ohyb é. 10 Ke zhotoveni pfichytky o vnitinim priméru 25,4 mm (k
Polotovar znovu obratte (obr. J), posurite ke zna¢ce ¢. 10 a ohnéte v Uhlu 45°. uchyceni dvou trubek o vnéjsim praméru 25,4 mm) pou-
Zkontrolujte uhel a rovnobéznost horniho a spodniho dilu "S". Zijte za tepla valcovanou plochou ocel délky 165,1 mm a Matrice

prafezu 25,4 x 4,8 mm. 38,1 mm

POZNAMKA: pii vyrobé prichytek jinych rozmérd expe-
rimentujte a najdéte odpovidajici velikosti matric a posta-
veni dorazové kostky.

Pomoci dlouhého spojovaciho ¢epu pripevnéte trmeny
rukojeti a prstence v jejich otvorech pro stfedovy cep.
Na stfedovy ¢ep nasadte matrici 25,4 mm (1").

e Pomoci kratkého spojovaciho ¢epu upevnéte matrici
38,1 mm (1 1") do rukojeti (otvor ¢&. 2).

e Pomoci dlouhého spojovaciho ¢epu namontujte
dorazovou kostku (orientace podle obr. A).

e Plochou ocel viozte do ohybacky tak, aby konec presa-
hoval 44,5 mm za matrici na stredovém ¢epu (obr. B).

e Prvni ohyb zhotovte otaéenim rukojeti, dokud matrice
rukojeti neopusti konec materialu.

1%/," - 44,5 mm

Obratte dil podle obr. C a viozte jej do ohybacky tak, aby konec precnival za matrici na stredovém ¢epu asi o 44,5 mm.




e Zhotovte druhy ohyb otacenim rukojeti, dokud matrice rukojeti neopusti konec dilu.

e Demontujte dorazovou kostku a namontuijte ostrouhly pripravek.

e Prechodné demontuijte stredovy cep, zasunte material do ohybacky a posunte jej co nejdale proti
stfedovému ¢epu (obr. D).

e Do Sestého otvoru prstence (pocinaje od uzavieného konce trmenu ve sméru hodinovych rucicek)
vlozte dorazovy Cep.

e Zhotovte tieti ohyb otacenim rukojeti az do vzdalenosti asi 3,2 mm od dorazového ¢epu.

e Ohybany dil obratte (obr. E) a posurite jej co nejvice doleva prosti sttedovému ¢epu.
Prechodné demontuijte stredovy ¢ep, abyste mohli zasunout dil do ohybacky.

e Zhotovte étvrty ohyb otac¢enim rukojeti az do vzdalenosti asi 3,2 mm od pevné zarazky.

Ohyb kotevnich $roubi TYPICKE TRMENOVE A KOTEVNi SROUBY

POTREBNY MATERIAL Kotevni Sroub
Zhotoveni kotevniho Sroubu dlouhého 254 mm
z polotovaru o délce 311, 2 mm.

POZNAMKA: Ke zhotoveni $roubu jiné délky Trmenovy Sroub

pouzijte kratsi nebo delsi polotovar, nebo zménte
rozmér (material musi byt dostatec¢né dlouhy,
aby jej kostka zachytila).

Dlouhym spojovacim ¢epem pripevnéte trmeny ruko-
jeti a prstence v jejich otvorech pro stredovy cep.
Na stfedovy ¢ep nasadte matrici 25,4 mm (1").

e Pomoci kratkého spojovaciho ¢epu namontujte matrici 50,8 mm (2") do rukojeti (otvor ¢. 2).

e Dlouhym spojovacim ¢epem pripevnéte dorazovou kostku a orientujte ji podle priméru polotovaru:
orientace ¢.2 pro Srouby 9,5 mm nebo 12,7 mm; orientace ¢. 4 pro Srouby 15,9 mm.

e Polotovar zasunte do ohybacky tak, aby konec bez zavitu presahoval za dorazovou kostku: 12,7 mm
u Sroubl 9,5 mm, 15,9 mm u Sroubd 12,7 mm a 6,4 mm u $roubl 15,9 mm.

o Otacejte rukojeti, az dosahnete Uhlu 90°mezi dfikem Sroubu a kotvou.

Orientace
dorazové kostky
v nasledujicim textu

Vysunuti materialu v nasledujicim textu

Ohyb ¢. 3
Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 3 (obr. C) a ohnéte
v Uhlu 41°. Uhel zkontroluite.

Ohyb ¢. 4
Polotovar posunte jej ke znaéce ¢. 4 (obr. D) a ohnéte
v Uhlu 45°.

Ohyb ¢. 5
Polotovar obratte (obr. E), posurite ke znac¢ce ¢. 5
a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 6
Polotovar posunte zpét ke znacéce ¢. 6 (obr. F)
a ohnéte v Ghlu 45°. Uhel zkontrolujte.




POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar délky 225,4 mm

1 polotovar délky 152,4 mm

1 polotovar délky 79,4 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte ¢ast pismene "P"dle textu vyse.

Dokonéeni

Polotovar 79,4 mm pfipevnéte stehovym sva-
rem k pismenu "P" podle obrazku.

Vsechny ostré hrany obruste a opiskujte.

79,4 mm

i

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
1 polotovar délky 419,1 mm

6 9

3 4 10 2

R —— (4,]
ce-d o
I

|25,4| 66,7 mm |25,4| 31,8 | 25,4
mm mm mm mm

|25,4| W‘-l 25,4| 66,7 mm |25,4I
mm mm mm

UPOZORNENI: s ohledem na pocet ohybti pii zhotoveni pismene "S"
je zvlasté dulezité peclivé kontrolovat vsechny uhly.

POSTUP PRI OHYBANI

Na polotovaru vyznacte kfidou znacky podle obrazku.
Upozormujeme, ze pét znacek na jednom konci polotovaru
musi byt orientovano opacné nez pét znacek na druhém

konci.

Ohyb ¢. 1

Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A)

a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte. Pro snazsi opakova-
ni uhlu 45° udélejte kfidou znac¢ku na prstenci nebo sem
umistéte zarazku. (Unel ohybu na zna¢kach ¢. 3a 7 je 41°.)

Ohyb ¢. 2

Polotovar posunte ke znacce ¢. 2 (obr. B) a ohnéte

v Uhlu 45°.

Ohyb tfmenovych Sroubu

Tabulky uvadéji prislusna nastaveni pro vyrobu tfrmenovych Sroubt s typickymi konec¢nymi délkami a poloméry
ohybU, zhotovované z ty¢ového materialu béznych priméra.

Spodni obrazek znazormuje nastaveni pro zhotoveni trmenového Sroubu o délce 88,9 mm a vnitinim rozméru
50,8 mm z ty¢e o praméru 15,9 mm. Pro $rouby jinych velikosti nastavte velikost matrice, orientaci dorazové
kostky, atd., podle tabulek.

Délka
U del$ich tfrmenovych Sroubl pridejte dvojnasobek potfebné délky k uvedené délce polotovaru
(napriklad pri vyrobé tfrmenového sroubu delsiho o 25,4 mm zvétsete délku polotovaru o 50,8 mm).

Polomér ohybu

Lze nastavit osm polomér ohybu vybérem ze sedmi tvarovacich matric nebo pouzitim stfredového ¢epu
bez matrice. Aby nedoslo k ohnuti stfedového ¢epu, pouzivejte formovaci matrici vzdy, kdyz ohybate tyCovy
material o prdméru nad 9,5 mm.

Poznamky

e Protoze se polotovar mize ménit co do slozeni a rozméru, doporuc¢ujeme provést test ohybani polotovaru
bez zavitu dfive, nez za¢nete vyrabét vétsi mnozstvi trmenovych Sroubl.

e Vedte zaznamy o velikosti matric a jejich polohach a o ostatnich rozmérech pro pozdéjsi pouziti.

Typické nastaveni pro ohybani trmenovych $roubu z tyéového materialu
(podrobné informace viz tabulky na nasledujicich stranach)

Orientace
dorazové kostky

Matrice
na rukojeti

nastaveni vzdalenosti Matrice
od dorazové kostky na stredovém cepu



Ohyhani timenovych Sroubii z tyGové oceli o priméru 6,4 mm

KONECNY ROZMER NASTAVENI PRO OHYBANI
Délka (mm) | Vnitni primér | Délka polotovaru €. otvoru Orientace Rozmér dorazové | Matrice na stredovém Matice na rukojeti €. otvoru
(mm) (mm) ve timenu | dorazové kostky | kostky (mm) cepu (mm/“) (mm/palce) v rukojeti
50,8 254 127 1 .2 zarovnano 25,4/1¢ 50,8/2¢ 2
57,2 318 146,1 1 .2 6,4 31,8/1'/," 50,8/2¢ 2
63,5 381 161,9 1 C.1 9,5 38,1/1'/,* 50,8/2¢ 2
76,2 445 190,5 2 C.4 6,4 445/1%/, 50,8/2¢ 2
88,9 50,8 2191 2 C.4 22,3 50,8/2" 44,5/1 2
Ohyhani tFmenovych Sroubii z tyéové oceli o priméru 7,9 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENI PRO OHYBANI
Délka (mm) | Vnitini pramér | Délka polotovaru | €. otvoru Orientace Rozmér dorazové | Matrice na stredovém | Matice na rukojeti | C. otvoru
(mm) (mm) ve tfmenu dorazové kostky | kostky (mm) cepu (mm/“) (mm/palce) v rukojeti
63,5 31,8 158,8 1 .1 48 31,8/1'/," 50,8/2¢ 2
76,2 38,1 187,3 2 C.4 6,4 38,1/1'/," 50,8/2¢ 2
76,2 445 193,7 2 C.4 95 445/1%/,° 50,8/2¢ 2
88,9 50,8 2223 2 C.4 23,8 50,8/2" 50,8/2" 2
Ohyhani tFmenovych Sroubii z tyéové oceli o priméru 9,5 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENI PRO OHYBANI
Délka (mm) | Vnitini pramér | Délka polotovaru | €. otvoru Orientace Rozmér dorazové | Matrice na stfedovém | Matice na rukojeti | C. otvoru
(mm) (mm) ve tfmenu dorazové kostky | kostky (mm) Cepu (mm/“) (mm/palce) v rukojeti
63,5 31,8 165,1 1 ¢ 15,9 31,8/1'/," 2¢/50,8 3
76,2 38,1 190,5 2 C.4 11 38,1/1'/," 34/76,2 3
76,2 445 196,9 2 C.4 143 445/1°/, 34/76,2 3
76,2 50,8 203,2 2 .3 32 50,8/2" 34/76,2 3
Ohyhani tFmenovych Sroubii z tyové oceli o priméru 12,7 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENI PRO OHYBANI
Délka (mm) | Vnitini pramér | Délka polotovaru | C. otvoru Orientace Rozmér dorazové | Matrice na stiedovém | Matice na rukojeti | C. otvoru
(mm) (mm) ve tfrmenu | dorazové kostky | kostky (mm) Cepu (mm/“) (mm/palce) v rukojeti
69,9 381 184,2 2 C.4 111 38,1/1'/," 76,2/3¢ 3
76,2 445 203,2 2 C.4 238 44,5/1%/, 76,2/3¢ 3
82,6 50,8 2223 2 .3 191 50,8/2¢ 63,5/2'/," 3
101,6 63,5 257,2 2 .2 254 63,5/2'/," 50,8/2“ 3
1143 76,2 2953 3 C.4 254 76,2/3" 50,8/2¢ 3
Ohyhani timenovych Sroubii z tyGové oceli o priiméru 15,9 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENI PRO OHYBANI
Délka (mm) Vnitfni pramér | Délka polotovaru | C. otvoru Orientace Rozmér dorazové | Matrice na stfedovém | Matice na rukojeti | C. otvoru
(mm) (mm) ve tfrmenu dorazové kostky | kostky (mm) Cepu (mm/“) (mm/palce) v rukojeti
88,9 50,8 235,0 2 .2 254 50,8/2¢ 76,2/3¢ 3
14,3 63,5 2921 2 C.A 413 63,5/2'/," 50,8/2¢ 3
127,0 76,2 3239 3 C.4 47,6 76,2/3“ 50,8/2¢ 3

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
1 polotovar délky 355,6 mm

1 polotovar délky 98,4 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "C" z polotovaru a7,
355,6 mm podle postupu vyse.

Dokonéeni

Oba dily spojte stehovym svarem. y ——
VSechny ostré hrany obruste a opiskujte.

\

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. $itka 50,8 mm.
1 polotovar délky 225,4 mm

1 polotovar délky 152,4 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte ¢ast pismene "B" - primy dil a jeden tfmen.

Dokonéeni
Dily spojte stehovym svarem.
VsSechny ostré hrany obruste a opiskujte.

Ny

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
1 polotovar délky 355,6 mm

1 polotovar délky 98,4 mm

1 polotovar délky 50,8 mm

1 polotovar délky 19,1 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "O" (viz vyse).

Dokonéeni
Kratké dily pfipevnéte stehovym svarem
k pismenu "O" podle obrazku.
VsSechny ostré hrany obruste a opiskujte.
50,8 mm

N\ 19,1 mm




POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
2 polotovary délky 342,9 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte dvé pismena "V" podle postupu na strané 36.

Dokonéeni

Dily ve tvaru "V" postavte obracené a pripevnéte k sobé stehovym
svarem podle obrazku. Zkontrolujte vyrovnani vsech tfi spodnich koncu.

Véechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar délky 204,8 mm

1 polotovar délky 152,4 mm

2 1

25,4 | | 25,4 I
mm mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 204,8 mm)
Kfidou vyznacte znacky na polotovaru délky 204,8 mm podle
obrazku.

Ohyb ¢é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A) a ohnéte
v Uhlu 73°. Uhel zkontrolujte.

Vytahnéte ¢ep, ktery drzi ostrouhly pfipravek, a vyjméte dil

z ohybacky.

Ohyb ¢. 2

Polotovar otocte (obr. B), posunte ke znacce ¢. 2 a ohnéte

v Uhlu 73°. Uhel zkontrolujte. Vytahnéte ¢ep, ktery drzi ostrothly
pripravek, a vyjméte dil z ohybacky.

Dokonéeni

Dily spojte stehovym svarem. Zkontrolujte rovnobéznost svislych
ramen.

VSechny ostré hrany obruste a opiskuijte.

Ohyb pismen abecedy pro napisy

Na nasledujicich stranach najdete postup vyroby vSech 26 pismen abecedy v typickém stylu:

plochy material tloustky 4,8 mm
vysSka 152,4 mm
Sirka (hloubka) 50,8 mm

Poznamky:

Pro tvarovani pismen pouzivejte pouze za tepla valcovanou mékkou ocel.

Pfi ohybani postupujte presné podle popsanych kroku a v uréeném poradi. Plati to zejména pro pismeno
"S", které se tvaruje nejobtiznéji.

Aby nedochazelo k plytvani materialem, vyzkousejte si vyrobu pismen nejprve z materialu

o tloustce 4,8 mm a Sifce jen 12,7 mm.

Jestlize mate jedno nebo dvé stejna pismena, vyrobte je sou¢asné a potom teprve prejdéte k dalSimu
pismenu.



POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar v délce 355,6 mm

1 polotovar v délce 88,9 mm.

POSTUP PRI OHYBANI
e Kridou vyznacte znacky na polotovaru dlouhém 355,6 mm podle obrazku.

2 1

,—_——152‘4 mm———i '——1524 mm——-—-'

Ohyb ¢. 1
e Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A) a ohnéte v Uhlu 76°. Uhel zkontrolujte a potom
prejdéte k druhému ohybu.

Ohyb ¢. 2
e Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 2 (obr. B) a ohnéte v uhlu 76°. Uhel zkontrolujte.
e Vytahnéte Cep, ktery drzi ostrouhly pripravek, a dil vyjméte z ohybacky.

Dokonéeni

e Mezi ramena pismene "A" viozte dil dlouhy 88,9 mm rovnobézné s horni hranou a pripevnéte jej stehovym
svarem.

e VSechny ostré hrany obruste a opiskujte piskem

POTREBNY MATERIAL polotovar 177,8 mm =

Plochéa ocel tl. 4,8 mm, 7
max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar délky 177,8 mm Q

1 polotovar délky 152,4 g

I._88,9 mm_|

1 polotovar délky 63,5 mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 177,8 mm)
Na polotovaru vyznacte kfidou znac¢ku podle obrazku.

Ohyb

Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce
a ohnéte jej, abyste dosahli rozméru
152,4 mm podle obrazku. '| T
Dokonéeni
Dily k sobé pripevnéte stehovym svarem &
podle obrazku. Zkontrolujte, aby vnéjsi
konce ohnutého polotovaru byly stejné
vzdaleny od pfimého ramene.

VSechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL 2 1
Plocha ocel tl. 4,8 mm,
max. Sitka 50,8 mm.

1 polotovar délky 263,5 mm

84,1 mm 31,8
I = —s18]
POSTUP PRI OHYBANI

Na polotovaru vyznacte kfidou znacky podle obrazku.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky ke znacéce ¢. 1
a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 2

Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 2
a ohnéte v Ghlu 90°.

Uhel zkontrolujte.

Vytahnéte Cep, ktery drzi
ostrouhly pripravek, a vyjméte

dil z ohybacky.

Dokonéeni
VsSechny ostré hrany obruste a opiskujte.



POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar délky 254,0 mm

3 2 1

| ?:f_ '—63,5 mm_l ?:m? ]

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovaru vyznacte kridou znacky podle obrazku.

Ohyb é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky ke znac¢ce ¢. 1 (obr. A)
a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte a prejdéte

k druhému ohybu.

Pro snazsi opakovani uhlu 45° udélejte kridou znacku
na prstenci nebo sem umistéte zarazku.

Ohyb ¢. 2
Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 2 (obr. B)
a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢é. 3

Polotovar posunte ke znaéce ¢. 3 (obr. C) a ohnéte

v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Vytahnéte Cep, ktery drzi ostrouhly pripravek, a vyjméte
dil z ohybacky.

Dokonéeni
Vsechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL 3 4 2 1
Plochéa ocel tl. 4,8 mm,
max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar v délce 225,4 mm
1 polotovar v délce 152,4 mm. —|69,9 69,9

p !—25,4 mm |mm I Imm 2—25,4 mm—|

Dva dily po
225,4 mm !

I———_-a 152,4 mm ———.—.—l
POSTUP PRI OHYBANI

Na obou polotovarech dlouhych 225,4 mm vyznacte kfidou znacky podle obrazku.

Ohyb é. 1

Jeden polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢&. 1 (obr. A)
a ohnéte jej v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte a prejdéte k druhé-
mu ohybu. Pro snazsi opakovani uhlu 45° udélejte kfidou
znacku na prstenci nebo sem umistéte zarazku.

Ohyb ¢. 2

Polotovar zasurte do ohybacky ke znacce ¢. 2 (obr. B)

a ohnéte jej v uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 3

Polotovar otocte (obr. C), posunte ke znaéce ¢. 3 a ohnéte
v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 4

Polotovar opét otocte (obr. D), posunte ke znacce ¢. 4

a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Vytahnéte ¢ep, ktery drzi ostrouhly pfipravek, a vyjméte dil.
Dokonéeni

Svarte stehovym svarem oba dily ve tvaru "U" k sobé

a stehovym svarem k nim pripevnéte dil 152,4 mm,

ktery tvofi zadni stranu pismene "B".

Véechny ostré hrany obruste a opiskujte.

Znacka




POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel tl. 4,8 mm,

max. Sitka 50,8 mm.

1 polotovar v délce 355,6 mm

4 5 6 3 2 1

| 318 , 63,5 mm | 318 I 31,8| 63,5 mm '31,8|
mm mm

mm mm

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovaru o délce 355,6 mm vyznacte kridou znacky podle obrazku.

Ohyb é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A)

a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte a prejdéte k druhému
ohybu. Pro snazsi opakovani uhlu 45° udélejte kfidou znacku
na prstenci nebo sem umistéte zarazku.

Ohyb ¢. 2
Polotovar posunte ke znaéce €. 2 (obr. B) a ohnéte v Uhlu
45°, Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 3
Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 3 (obr. C)
a ohnéte v thlu 45°. Uhel zkontroluijte.

Ohyb ¢. 4
Polotovar otocte (obr. D), posunte

ke znacce ¢. 4 a ohnéte v Uhlu 45°.
Uhel zkontroluijte.

POTREBNY MATERIAL 7

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. sitka 50,8 mm. A
2 polotovary délky 152,4 mm

1 polotovar délky 95,3 mm

Dokonéeni

Dily pfipevnéte stehovym svarem

podle obrazku.

Kontrolujte jejich vzajemny uhel 90°. T
VSechny ostré hrany obruste

a opiskujte. 76,2 mm 76,2 mm

—]

POTREBNY MATERIAL 2 1

Plochéa ocel tl. 4,8 mm, e
max. Sirka 50,8 mm.

2 polotovary delky 127 mm
1 polotovar délky 142,9 mm

el

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 127 mm).
Kridou vyznacte znacky na polotovarech 127 mm podle obrazku.

Ohyb ¢é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 a ohnéte v uhlu 45°.
Uhel zkontrolujte. Pro snazsi opakovani thlu 45° udélejte kridou znacku
na prstenci nebo sem umistéte zarazku.

Ohyb ¢. 2
Polotovar obratte (obr. B), posunte ke znacce ¢. 2
a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.
Vytahnéte Cep, ktery drzi ostrouhly
pripravek, a vyjméte dil z ohybacky.

Dokonéeni

Polotovar dlouhy 142,9 mm umistéte
mezi ohnuté dily podle obrazku

a pfipevnéte stehovym svarem.
Zkontrolujte Uhel 90° mezi dily.
VSechny ostré hrany obruste

a opiskujte.



POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar délky 263,5 mm

1 polotovar délky 63,5 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "L" podle postupu dale v textu.

Dokonéeni

Polotovar dlouhy 3" = 63,5 mm umistéte podle obrazku
a pripevnéte stehovym svarem.

Vsechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar 355,6 mm

1 polotovar 76,2 mm

I 25,4|
mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "C" podle predchoziho postupu.

Ohyb

Polotovar dlouhy 76,2 mm zasunte do ohybacky ke kridové
znadce a ohnéte v Uhlu 90°. Uhel zkontroluijte.

Vytahnéte ¢ep, ktery drzi ostrouhly pripravek, a vyjméte

dil z ohybacky.

Dokonéeni

Polotovar dlouhy 76,2 mm umistéte podle obrazku
a pfipevnéte stehovym svarem.

Vsechny ostré hrany obruste a opiskujte.

- A

4

1

L

Ohyb ¢. 5
Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 5 (obr. E) a ohnéte v uhlu 45°. Uhel zkontroluite.

Ohyb ¢. 6
Polotovar posurite ke znacce &. 6 (obr. F) a ohnéte v hlu 45°. Uhel zkontroluijte.
Vytahnéte ¢ep, ktery drzi ostrouhly pripravek, a vyjméte dil z ohybacky.

Dokonéeni
VsSechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. $itka 50,8 mm.
1 polotovar délky 317,5 mm

1 polotovar délky 152,4 mm

=il e e ——

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovaru o délce 317,5 mm vyznacte kfidou znacky podle obrazku nahore.



Ohyb é. 1

Polotovar zasurte do ohybacky ke znac¢ce ¢. 1 (obr. A)
a ohnéte jej v uhlu 45°. Uhel zkontrolujte a prejdéte

k druhému ohybu. Pro snazsi opakovani uhlu 45°
udélejte kridou znac¢ku na prstenci nebo sem umistéte
zarazku.

Ohyb é. 2

Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 2 (obr. B) a ohnéte
v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte. Polotovar z ohybacdky
vytahnéte a zkontrolujte Uhel 90° mezi ohnutym
ramenem a predni stranou pismene "D".

Ohyb &. 3 Znacka
Polotovar otocte (obr. C), posunte ke znacce ¢. 3
a ohnéte v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 4

Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 4 (obr. D) a ohnéte

v Uhlu 45°. Zkontrolujte Uhel a rovnobéznost obou
ramen.

Vytahnéte ¢ep, ktery drzi ostrouhly pripravek, a vyjméte
polotovar z ohybacky.

Dokonéeni

Polotovar dlouhy 152,4 mm pfipevnéte stehovym svarem
jako zadni stranu pismene "D".

Vsechny ostré hrany obruste a opiskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel tl. 4,8 mm, max. Sitka 50,8 mm.
1 polotovar délky 369,9 mm

1 polotovar délky 63,5 mm

3 4 2 1

| 318 f~82,6 mm—]
mm

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovaru o délce 369,9 mm vyznacte kridou znacky podle obrazku.

826 mm—i ?;n? ] i—es,s mm =

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky ke znacce ¢. 1 (obr. A) a ohnéte
v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte a prejdéte k druhému ohybu.

Ohyb ¢é. 2
Polotovar posunte ke znac¢ce ¢. 2 (obr. B) a ohnéte v Uhlu 90°.
Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 3
Polotovar otocte (obr. C), posunte ke znacce ¢. 3 a ohnéte
v Uhlu 45°. Uhel zkontrolujte.

Ohyb ¢. 4
Polotovar posunte ke zna¢ce ¢. 4 (obr. D) a ohnéte v Uhlu 90°.
Zkontrolujte Uhel a rovnobéznost horniho a spodniho

ramene pismene "E". Vytahnéte ¢ep, ktery drzi
ostrouhly pripravek, a vyjméte dil z ohybacky.

Dokonéeni
Polotovar dlouhy 63,5 mm umistéte do stfedu
pismene "E" a pfipevnéte stehovym svarem.
VsSechny ostré hrany obruste a opiskujte.





