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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu UNI-MAX.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotazl, navrhu ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,
zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynuim tykajicich se bezpecnosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popiipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatieno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Kombinovany stroj: stacecka, ohybacka a nuzky na plech. Obsahuje dvoupolohové drzadlo, zadni
doraz, vyménné ohybaci matrice (délky: 1"; 1 1/2"; 2"; 2 1/2"; 4"; 7"; 9"; 10"; 15") — umoznuje pracovat v
sekcich nebo po celé délce, zadni doraz. Vzdalenost mezi pfednim a zadnim dorazem pro stfihani 1/2"
— 16". Vélce stacecky jsou v krajni ¢asti opatfeny drazkami (J 1/4"; 5/16"; 3/8") pro formovani kruho-
vych polotovarld (napf. dratu). Kapacita: plechy z mékké oceli a podobné materialy do tl. 1 mm, délka
loze 1 320 mm, Uhel ohybu 90°, min. sto¢eny priimér 50 mm. Rozméry obalu 1 680 x 560 x 750 mm.

TECHNICKA DATA

DEIKA I0ZE ...t
Uhel ohybu..............
Min. stoceny prameér
Max. tloustka plechu ve vSech operacich
Ohybaci matrice délKy ...........ccovviiiiiiiiiic e 141 7%" 2", 2 %", 4, 7%, 9%, 10", 15"
Drazky stacecich valcu... ettt 2 1/4", 5/16", 3/8"
Material e ————— plechy z mékké oceli (nizky obsah uhliku)
................................................................................ mékké kovy (méd, hlinik a jejich netvrzené slitiny)

DIIKA ... e

BT =] - TP UPRPY
Obal (d x § x v)
Hmotnost brutto

Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
mUZe bez pfedchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych adaji.




BEZPECNOSTNi OPATRENI

e Zafizeni mlize obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, fadné zplsobila, pouc¢ena a proskolena
ze zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe¢né prace:
e ,Pfedchazej nejéastéj$im trazim“ — NUZKY, OHYBACKY, STACECKY PLECHU

Knboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.

Poznamka:
Dodatec¢na informace

Vyznam samolepicich znacek s bezpeénostnimi symboly:

@ Nebezpeci oddéleni prstu
Nebezpeci stisku koncetiny

Q e
Gﬁ Pozor nebezpeci vtazeni koncetiny

Pred pouzitim ¢éti navod

Pouzivej ochranné rukavice
Pouzivej ochrannou obuv
Pouzivej ochranny oblek

Pouzivej ochranné bryle

Samolepici znac¢ky umistéte na plochach zafrizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro
obsluhu stroje pred uvedenim do chodu i béhem ného.

! Obecné

« Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uZivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

¢ Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

o Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru maze zplsobit nehodu.

¢ Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

* Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Ciste.

» Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejl a tuk.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

¢ Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

» Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je ureno.

» Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, ochranné rukavice, ochranny
oblek, bezpeénostni obuv, apod.).
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* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

* Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

e Jakékoli Gpravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v ptipadé, Ze Zzjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

* Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité pferuste praci.

o Klice a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrarite ze stroje.

» Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

® Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poskozeni.

« Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

o Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislu$enstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

* Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pristroje ¢i pfisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretézujte. Praci odmérfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplisobené pietizenim se nevztahuje zaruka.

o Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni ur¢eno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

o Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, uloZzte ho na suchém uzamc&eném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim naradi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a uc€inné. Pre-
svédcCte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédCte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymenit.

I Sestavy
* Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokyni manualu.

! Ohybani, stfihani, staceni

o Zafizeni stabilné upevnit k podlaze nebo pracovnimu stolu, ktery bude stabilni pfi pisobeni ohybovych
sil.

o U pakovych ohybacek dbat na spravné vyvazeni ohybaciho mechanismu. Rukojet ohybaci elisti se
musi po uvolnéni vracet do horni polohy.

» Pfed ohybanim oznadit mista ohybu a material fadné upevnit pfitazenim upinaci Celisti.

® Zafizeni nepouzivejte pro plechy, jejichz Sitka, tloustka a pevnost je vétsi nez povoluji technické
parametry. Nepouzivejte pro kalené nebo vytvrzené materialy.

 Pfi praci se nedotykejte prevodového mechanizmu, abyste se vyhnuli pfipadnému drazu.

* Nedavejte ruce do prostoru ohybu, nebo stfihu.

* Pfi manipulaci s ocelovymi plechy pouzivejte rukavice, abyste zabranili feznym ranam a podobnym
Urazdm.



MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dili nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Popis stroje

Kombinovany stroj CSM - 1320 umozriuje provadét 3 druhy pracovnich operaci pfi zpracovani plechu
do tloustky 1 mm:

1. Stfihani plechi

2. Ohybani do 90°

3. Staceni

Ve stroji CSM — 1320 je mozné zpracovavat i mékké nezuslechtované plechy a podobné materialy do
max. sily 1 mm a Sifky do 1 320 mm.

Kombinace tfi rozmérnych samostatnych stroji do jednoho vyrazné sniZuje prostorové naroky na plo-
chu dilny.

Stroj obsahuje dvoupolohové drzadlo, zadni doraz, vyménné ohybaci matrice umoznuji pracovat

v sekcich nebo po celé délce. Vzdalenost mezi pfednim a zadnim dorazem pro stfihani je od 12 do 406
mm (1/2* — 16"). Valce stacecky jsou v krajni ¢asti opatfeny drazkami (o 1/4", 5/16“, 3/8") pro formovani
kruhovych polotovard (napf. drat).

Montaz stroje

Po umisténi stroje na pozadované misto a odstranéni obalu je nutné stroj pevné ukotvit k podlaze
s ohledem na zajiSténi stability stroje pfi praci.

Zafizeni je prakticky dodavano ve smontovaném stavu. Z rozmérovych a prepravnich duvodt jsou
dodavany zvlast pouze obé ovladaci paky, zadni doraz a jeho vedeni.

Pred zprovoznénim je nutné ze stroje odstranit ochrannou vrstvu proti korozi, kterou je stroj opatfen
pred transportem. Odstranéni vrstvy provedte pomoci rozpoustédla (benzin apod.). Dily stroje, které
nejsou kryté ochrannym natérem (rolny, celisti apod.) je v prubéhu provozu chranit pred korozi napf.
vrstvou oleje nebo mazaciho tuku.

OBSLUHA

Pracovni operace jsou provadény pomoci pak na stranach stroje. Stacecka je pohanéna pakou (1) viz
obr. 1, ktera pohani oba predni valce pomoci ozubenych kol. Pohyb ohybacky a horni ¢asti nuzek je
zajistovan ramenem (2) viz obr. 1.

obr. 1



Stacecka

PFi staceni plecht postupujeme podle obr. 2 a 3.

Pfed zahajenim staceni musi byt kryt a zadni valec (3) v zakladni (zadni) poloze — utahovaci Srouby (4)
jsou povolené.

Po zasunuti plechu mezi stageci valce otadime pakou (5) a priib&zné dotahujeme Srouby (4). Srouby
dotahujeme, dokud nedojde k potfebnému vytvarovani staéeného plechu.

Po dosazeni potfebného tvaru povolit oba Srouby (6) na horni ¢asti. Vyrobek stdhneme z horniho vaice
po odjisténi zapadky (7) a vyklopeni valce (8).

obr. 3

Ohybacka

Postup prace s ohybackou je zobrazen na obr. 4. Pfed vlozenim plechu do ohybacky je nutné nastavit
tloustku plechu pomoci $roubu (12), které jsou zajistény v poloze pomoci $roubt (11). K ohnuti plechu
dojde oto¢enim paky.

Desky ohybacky — matrice (10) jsou vyjimatelné. Desky jsou ke stroji pfipevnéné pomoci Sroubt (9).

obr. 4



Nuzky

Pfed zahajenim stfihani je nutné nastavit (sefidit) prdhyb horniho noze (13). Sefizeni se provadi Srou-
bem (14) na zadni strané stroje viz obr. 6. Stfizna vile mezi nozi se sefizuje nastavenim stolu (15) na
kterém drzi spodni niz (17) pomoci Sroubl (18) a zajiStovacich matic umisténych na obou koncich
stolu (15) podle obr. 5.
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obr 5

Otvor v zakladné pro
pfipevnéni ke stolu,
nebo podstavci

obr. 6
Soucasti nlizek je i pfitlacny drzak (19) viz obr. 7. Drzakem je
stfihany material pfitlacovan a proti posunu fixovan pfes pruzinu
(21) na stul (22).

Demontaz drzaku je mozna po vysunuti ¢epu (23) z horniho
noze (20).

obr.7



Zadni doraz

Pro moznost pfesnéjSiho déleni plechl je stroj opatfen dorazem (25) posuvnym po vedeni (26) se
Srouby (27) zajistujici doraz v nastavené poloze.

Doraz je mozné vyuzit i pro nastavéni polohy ohybacky.

obr. 8



UDRZBA

Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Nedistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zplsobit
poSkozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu¢ujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Konkrétni popis pracovni ¢innosti a vyuziti vyrobku zde neni zdamérné zminén, protoze
vyrobce / dovozce ma za to, ze uzivatel funkci vyrobku zna a je s jeho €innosti obeznamen, pro-
toze ve smyslu zakona se jedna o vyrobek bézny. Pokud uzivatel tyto znalosti neovlada nebo si
jimi neni jist, doporucujeme obratit se na Inspektorat bezpec¢nosti prace.

Mazani
Pracovni plochy mechanizm0 pravidelné dle potfeby namazte vhodnym mazivem.

LIKVIDACE

¢ Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.
1. Demontujte vSechny dily stroje.
2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).
Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuZiti.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaslete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfiloZzte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originaini obal. Za
poskozeni pfi prepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovéem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

©



ROZKRESLENI DiLU
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SEZNAM DiLU

C. | Popis C. | Popis

1 Levy ram 32 Horni pfitlaény valec

2 Pracovni stdl 33 | Ochranny kryt valcl

3 Spojovaci ram 34 | Hridel

4 Rameno paky 35 Excentrické pouzdro

5 Pravy ram 36 Podlozka

6 Ram 37 | Vymezovaci krouzek

7 Viko 38 Pero

8 Nosnik 39 Sroub s vnitfnim $estihranem
9 Pruzina 40 | Sroub

10 | P¥itlagna deska 41 | Sroub

11 | Pohybliva fezna &elist 42 | Sroub

12 | Horni ohybaci deska 43 | Sroub

13 | P¥itlagna deska 44 | Sroub

14 | Sroub 45 | Sroub

15 | Cep 46 | Podlozka

16 | Sefizovaci deska 47 | Sroub

17 | Sefizovaci $roub 48 | Sroub

18 | Paka 49 Podlozka

19 | Sroub vedeni dorazu 50 | Sestihranna matice

20 | Sefizovaci kostka dorazu 51 Sroub

21 | Doraz 52 Sroub se $estihrannou hlavou
22 | Vzpéra 53 | Sroub se $estihrannou hlavou
23 | NGz 54 | Sroub se $estihrannou hlavou
24 | Zadni pfitlaény valec 55 | Podlozka

25 | Sroub 56 | Sroub

26 | Rukojet 57 | Sroub se $estihrannou hlavou
27 | Sefizovaci Sroub 58 Sroub se Sestihrannou hlavou
28 | Pouzdro 59 Sroub se $estihrannou hlavou
29 | Podlozka 60 | Sroub se $estihrannou hlavou
30 | Ozubené kolo valce 61 Podlozka

31 | Spodni pfitlaény valec
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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