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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhd ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatireno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Profesionalni pramyslova piskovaci kabina masivni ocelové konstrukce, kvalitni piskovaci pistole, pra-
zor s ochrannou félii proti abrazivu. Pribézné odsavani prachu z vnitfniho prostoru, ochranné rukavice,
trysky @ 6 a 7 mm. Povrch i vnitfni prostor kabiny oSetfeny odolnou praskovou barvou. Ovladani trysky
noznim pedalem, filtr, hadice, ochranna félie, vnitfni osvétleni zajistuji 4 zafivky @ 16 x 890 mm, 230
V/50 Hz/26 W. Motor odsavace 230 V/50 Hz/1 200 W.

TECHNICKA DATA

CEeIKOVE TOZIMEBIY ..ottt 1100 x 790 x 920 mm
Elektrické hodnoty pro svétlo 230 V/50 Hz/26 W
MOLOr OASAVACE. .....cuiiiiiie e 230 V/50 Hz/1 200 W

Maximalni ProVOZNT HlaK.........ooouieiiiie e e e e e e 8,6 bar
Spotieba vzduchu 1 700 — 3 500 m¥min
HIMOTNOSE DIULEO . ..ttt e sttt e st e e sttt ess et e st b e e e enbreeesireeesbneeeas 198 kg

Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pracovi$té doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpeéné prace:
+ ,Predchazej nejéastéjsim Graztim“ — PISKOVACI KABINY

Knboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.

Varovani!
Nebezpeci poSkozeni

Poznamka:
Dodate¢na informace
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Vyznam samolepicich znacek s bezpe€nostnimi symboly:
Samolepici znacky umistéte na plochach zafrizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro
obsluhu stroje pred uvedenim do chodu i béhem ného.

@ Pouzivej ochranné rukavice.

Pied pouzitim ¢ti navod!

Pouzivej ochranu dychacich cest.

Pouzivej ochranu zraku.

| Obecné

e Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uZivatel zafizeni byl peclivé sezndmen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zplsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrZujte stabilni postoj.

* Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci, pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

o Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejl a tuku.

o Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

» Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

« Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

» Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

o Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiedky (napf. bryle, chranic¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, apod.).

* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracujte.

o Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

¢ Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a preruste praci.

¢ Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

 Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

e Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislusenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

» Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

o Pokud zafizeni del§i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzamc&eném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim narfadi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a uc¢inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédcte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

¢ Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poSkozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymeénit.
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I Sestavy

o Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokyni manualu.

| Stlaceny vzduch

e Suchy a stlaeny vzduch musi mit na vstupu do zafizeni stanoveny tlak a musi byt dodavan
v dostateéném mnozstvi. VySsi tlak zkracuje Zivotnost v disledku rychlej$iho opotfebeni a nese riziko
zranéni.

® Spoj, kterym proudi do zafizeni stlaéeny vzduch, musi mit pfedepsané rozméry.

¢ Obzvlastni pozornost je tfeba vénovat vodé, jejiz pfitomnost zpusobuje poskozeni nafadi. Nezapo-
mente proto denné vypoustét z tlakové nadoby kompresoru kondenzovanou vodu a vysuste vzdy i
hadici, kterou vzduch do naradi privadite.

e Zafizeni je nutno chranit pfed vniknutim necistot. Proto je tfeba dbat na Cistotu vstupnich a vystupnich
otvord.

¢ Pfed rozpojenim spojl vzdy zajistéte uvolnéni provozniho tlaku na atmosféricky.

o Pfed zacatkem prace kontrolujte tésnost vSech spoju a pfipadné netésnosti ihned odstrante. Netés-
nost pretéZuje kompresor a zplsobuje zna¢né zvySeni provoznich nakladi.

» Pravidelné kontrolujte stav tlakovych hadic. V pfipadé jejich mechanického poSkozeni nebo pfi zjiSténi
netésnosti, ihned preruste praci a zajistéte jejich odbornou vyménu.Tlakové hadice nesmi byt nama-
hany krutem — sledujte linku na povrchu hadice, ktera nesmi byt zkroucena.

» Tlakové hadice nesmi byt vedeny misty, kde hrozi nebezpeli mechanického poskozeni o ostré hrany
nebo uskfipnuti.

* Nové hadice profouknéte stlacenym vzduchem.

o Pfi prlichodu konstrukcemi je nutno pouzivat prichodky a jejich stav pribézné kontrolovat.

* Pouzivejte ochranné krytky a zaslepky pro zabranéni vniknuti necistot do zafizeni.

! Piskovani

e Vedle bezpecnostnich pokynlG pro praci s tlakovym tryskaéem prostudujte pred zapocetim prace
prislusné bezpecnostni instrukce pro praci s pouzitym kompresorem a dalSimi stroji a nastroji. Sou-
Casné provéite, zda misto, kde provadite piskovani nebo piskovany pfedmét nepodléhd nékterym
bezpecnostnim pfedpisim — a tyto také prostudujte.

o Udrzujte pracovisté v Cistoté a poradku.

 Pfi piskovani nebo praci s kompresorem zabrarite pfitomnosti hoflavych plynt nebo kapalin.

* Nepoustéjte déti na pracovisté. Kazdy, kdo se zdrzuje na pracovisti, musi mit stejné ochranné pomdac-
ky jako obsluha tryskace.

* Pouzivejte pfedepsané ochranné pomucky a ochranny odév. Kazdopadné pouzivejte silné rukavice,
protiprachovou masku a kuklu (sou¢asti dodavky).

» Pravidelné kontrolujte stav tryskace a jeho opotfebeni — POZOR — exponované dily tryskace se opo-
tfebovavaji uvnitt, takze jejich opotfebeni neni na prvni pohled patrné. Jejich selhani v§ak muze zpl-
sobit zasadni Skody.

* Vyménujte znecisténé a opotfebované abrasivo.

» Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménujte piskovaci i vzduchovou trysku. Pfi
pouzivani opotfebované trysky muze dojit k poskozeni pistole.

« Kontrolujte vSechny €asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem U€inku abrasiva.

o Pro tryskani malych pfedmétd pouzivejte k jejich upnuti vhodné svérky, aby obé ruce zustaly volné pro
obsluhu ventil( a trysky.

» Nepfeceriujte své schopnosti.

* Vzdy pouzivejte vhodnou obuv, odév, respirator, pracovni rukavice a kuklu.

o Udrzujte pouzivané nastroje a naradi.

» Odpojte pfivod tlakového vzduchu, pokud zafizeni nepouzivate, nebo provadite servisni zasah.

o Zabrarite nezadoucimu spusténi tryskace.

» Pokud tryska¢ nepouzivate, vSechny ventily méjte v uzaviené poloze.

» Vénujte provadéné praci maximalni pozornost — nepracujte, pokud jste unaveni.

* Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

« Vyménujte ochrannou félii a rukavice.

e Pouzity kompresor chrante pfed ucinky otryskavani — kompresor nasava velké mnozstvi vzduchu a

jeho saci filtr nedokaze zachytit velké mnozstvi €astic abrasiva, které jsou rozptyleny do ovzdusi.
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e Proniknuti abrasiva do kompresoru ma obvykle fatalni nasledky. Proto kompresor umistéte pokud
mozno do jiné mistnosti, nebo (pfi praci na volném prostranstvi) stavte kompresor smérem proti vé-
tru.

e Pouzivejte dostate¢né dlouhou pfivodni hadici s prafezem, ktery odpovida délce hadice a pozadova-
nému pratoku vzduchu.

e Piskovani je naro¢né na spotiebu tlakového vzduchu — G¢innost tryskani maze byt zasadnim zplso-
bem snizena nedostate€nym primérem pfivodni hadice, nizkym tlakem hnaciho vzduchu, nebo zby-
te¢né velkym prameérem trysky.

Informacni tabulka, kterd ukazuje zavislost délky a priméru pfivodni hadice vzduchu a pouzitého pru-

meéru trysky.

Praméry trysek jsou uvedeny pouze pro informaci. Nejsou v dodavce.

Svétlost pfi- délka pfivodni | pramér vykon kom- spotfeba vzdu- spotfeba pisku
vodni hadice hadice trysky presoru chu (pfi 8 bar) za hodinu

3/8° 15m 2,54 mm 1,5 kw 170 l/min 27 kg

3/8° 7,5m 3,18 mm 3 kw 340 I/min 46 kg

Z 15m 3,81 mm 5 kw 570 l/min 68 kg

Z 7,5m 4,45 mm 7,5 kW 710 l/min 91 kg

Volba abrasiva.

Volba pouzitého abrazivniho materiadlu zédsadnim zplGsobem ovliviiuje produktivitu otryskavani. Proto
doporucujeme pouziti syntetickych tryskacich materiald o velikosti zrna max. P040, tj. 355 — 500
p.V pfipadé recyklace abrasiva méjte na paméti, Ze ostré hrany zrni¢ek se pfi pouziti zaobluji coz snizu-
je ucinnost tryskani.

V z4jmu bezporuchového provozu a zajisténi bezpelnosti prace pravidelné vyménujte znecisténé a
opotfebované abrasivo.

Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménuijte piskovaci i vzduchovou trysku. PFi
pouzivani opotfebované trysky mize dojit k poskozeni pistole.

Kontrolujte vSechny ¢asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem U€inku abrasiva.

Vymeéniujte ochrannou félii a rukavice.




MONTAZ A OBSLUHA

Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilli nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstaluijte.

1. Priprava sou€astek k tryskani - V8echny soucastky musi byt bez oleje, maziva a vihkosti. Pfed vlo-
Zenim do skiiné musi byt soucastky vysuseny.

2. Maximalni provozni tlak - 8,6 bar. Tlak vzduchu nastavte na 5,5 bar. VétSinu soucastek Ize Cistit
tryskanim pfi tomto tlaku. U kalibrovanych dilt z oceli, hliniku a jinych jemnych souc¢astek zacnéte s
nizsim tlakem a tlak postupné zvysujte, dokud nedosahnete pozadované povrchové Upravy.

3. Stlaceny vzduch musi byt zbaven vodniho kondenzatu a mastnot. Doporu€ujeme pouzit odlu¢o-
vac vody.

VAROVANI: ZARIZENI NEPRIPOJUJTE K LAHVI S VYSOKOTLAKYM PLYNEM, PROTOZE MUZE
PRASKNOUT A EXPLODOVAT.

4. Uhel a vzdalenost tryskani - Pistoli sméfujte na soudastky v Ghlu 40 - 60° s odrazem od zadni
stény skfiné. Pistoli nedrzte v ahlu 90° k Cisténym soucastkam, protoze paprsek tryskaciho média se
odrazi pfimo zpét a zpomali tryskani. Pfi tomto Uhlu se nadmérné opotfebuje pistole a pruzor. Pistoli
udrzujte ve vzdalenosti asi 15 cm od tryskanych soucastek.

£—=_\ VAROVANI: PISTOLE MUSI VZDY SMEROVAT OD OBSLUHY K TRYSKANYM SOU-
CASTKAM. DVERE KABINY MUSI BYT VZDY ZAVRENE. PRI VKLADANI A VYJIMANi SOU-
CASTEK NESMi NIKDO STAT NA MIiSTE OBSLUHY PRED SKRINi TRYSKACE.

5. Tryskaci média musi byt kvalitni a sucha. Vlhka média neprotékaji a ucpavaji a poskozuji davko-
vaci ventil i nasypku. NIKDY NEPOUZIVEJTE PISEK - obsahuje fadu negistot a organickych slozek,
které silné absorbuji vihkost. Dodavame rizné druhy a velikosti kvalitnich syntetickych médii pro rz-
né povrchové Upravy v baleni 50 kg pod obj. €.: pytel040, pytel060, pytel090, pytel220, nebo 1 kg pod
obj. &.: P040, P060, P090, P220. V pfipadé pouZziti jiného nez nami dodaného materialu nemuizeme
prevzit zaruku za trvanlivost jednotlivych sou€asti dodavky a za ucinnost tryskani.

6. Velikost trysky - Nasazenim trysky vétSi velikosti Ize vyrobu vyrazné zvysit. Pouzitim vétsi trysky
ziskate vétsi Cistici proud, coz vSak vyZaduje vétSi mnozstvi vzduchu, které musi zajistit Vas kompre-
sor.

Piskovaci material muze opakované pouzivan, dokud nebude pfili§ prasny. Chcete-li zlikvidovat
opotfebovany piskovaci material, jednodusSe umistéte pod pruzné ulozena zachytna dvitka vhodnou
nadobu. Doplrite novy piskovaci material a pokracujte v piskovani.

Pro odstranéni prachu vznikajiciho pfi piskovani je nutné, abyste k pfirubé piskovaci kabiny pfipojili
dilensky vysavac. Pouzivate-li dilensky vysava¢, nezapomerite na standardni filtr nasadit papirovy
filtr. Nedodrzite-li tento pokyn, do motoru vysavace by se mohly dostat abrazivni ¢astecky, které by
zpUsobily poskozeni loZisek motoru.

V predni pravé €asti kabiny se nachazi otvor pro pfivedeni hadice se stlatenym vzduchem od kom-
presoru. Timto otvorem projde bézna adice s vnitfnim primérem 3/8". Pfipojte hadici a protahnéte ji
timto otvorem. Pfipojte hadici se stlatenym vzduchem k spodni €asti rukojeti piskovaci pistole Fadnym
nasroubovanim (pouzijte teflonovou pasku nebo lepidlo na trubky - neprovadéjte nadmérné dotazeni).
Zaviete dvitka a nékolikrat seslapnéte spoustéci spinac, abyste ovéfili chod tohoto zafizeni. Nyni mu-
Zete kabinu naplnit piskovacim materialem.



¢ Dopliite vhodny piskovaci material nasypanim pfes bo¢ni dvifka kabiny a naplrite spodni ¢ast kabiny.

POZNAMKA: Pouzivejte kvalitni piskovaci material, abyste zabranili ucpani systému. Doporudujeme
prosypat piskovaci material pres dvé vrstvy bézné sité na okna. Projde-li material pres tyto dvé sité,
projde také tryskou.

e VSECHNY HADICE MUS| BYT DIMENZOVANY NA TLAK MINIMALNE 8,6 Bar A ODPOJOVACI
VENTIL musi byt namontovan tak, aby mohlo pfi provadéni udrzby dojit k odpojeni pfivodu stlateného
vzduchu a k naslednému odpojeni od piskovaci kabiny.

e Dodavany stlaceny vzduch musi byt suchy a nesmi byt znecistén olejem nebo jinymi necistotami
(proto pouzivejte suSicku vzduchu, slu¢ovaci filtr nebo odlu¢ovac vihkosti).

e Piskovaci kabina musi byt uzemnéna, aby bylo zabranéno Urazu zpusobenému elektrickym proudem.

¢ Prodluzovaci kabely musi obsahovat tfi vodi¢e s uzemnénim a jejich proudové zatizeni musi odpovi-
dat parametrim piskovaci kabiny.

e Zkontrolujte vSechny spojky a hadice, zda nejsou poSkozeny a zda se v nich nevyskytuje voda.

e Zkontrolujte tésnéni na vSech dvitkach. Pouzivejte pouze piskovaci kabinu, u které jsou fadné zavre-
na vSechna dvirka a ktera ma zapnuty systém pro odsavani prachu.

Pokyny pro sestaveni

KROK <1>

1. Otocte prosim nosny rém (8), pouzijte Sestihranné Srouby M8 x 20 (s odpovidajicimi plochymi a
pruznymi podlozkami) pro upevnéni nohy A (3 kusy) a nohy B (10) (1 kus) a smontujte je dohromady
jako na uvedeném obrazku. Davejte prosim pozor na polohu a smér nohy B (10).

2. Pouzijte prosim Sestihranné Srouby M8 x 20 (s odpovidajicimi plochymi a pruznymi podlozkami) a
smontujte vyztuhy 1 a 2. Potom namontujte tuto sestavu na nosny ram jako na uvedeném obrazku.




KROK <2>:
Postavte prosim smontované ¢asti z kroku <1> do polohy jako na obrazku a potom viozte do nosného
ramu velky trychtyf. Poznamka: Poloha predni €asti velkého trychtyfe musi byt stejna jako polohy nohy

Noha B
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KROK <3>:

1.Postavte prosim horni kabinu na sestavu sestavenou v kroku <2> jako na uvedeném obrazku. Davejte
pozor, aby byla poloha pfedni €asti horni kabiny stejna, jako je poloha nohy B.

2. Oteviraci dvojity skladaci kryt spojuje horni kabinu, velky trychtyf a drzak do jednoho celku pomoci 22
kust Sroubt s kulatou hlavou M6 x 16 (s podlozkami).

Horni kabina




KROK <4>:

1. Pro montaz zasobniku na prach na zadni panel horni kabiny pouzijte ¢tyfi Srouby M6 x 12 s plochou
hlavou a pfirubové matice M6. Elektrické vodi¢e sestaveného zasobniku na prach protazené drazkou v
pravém panelu horni kabiny musi byt umistény v zasuvce spinaci skfiriky.

2. Namontujte ventil pro regulaci tlaku a jeho pfisluSenstvi na nohu B a pfipojte oranzovou hadici na
stlaceny vzduch k boénimu otvoru na pravé strané velkého trychtyfe a potom ji pfipojte k piskovaci
pistoli.

3. Vlozte do horni kabiny levé a pravé sito.

Pomoci vysokozdvizného voziku pfemistéte piskovaci kabinu na ur€ené misto a potom odstrarte vy-
ztuhu pfedni nohy.

Zasobnik na prach

Levé a pravé sito |

2-M6%12

/]

Ventil regulace tlaku:
fukazatel tlaku

10



1. Pfiprava dild na piskovani
Zadny dil nesmi byt znecistén olejem nebo mazivem a nesmi byt vlhky. Pfed vloZenim cisténych
dila do kabiny se ujistéte, zda jsou zcela suché.

2. Tlak vzduchu

Provozni tlak: od 3,4 do 5,5 bar (muze byt také nastaven vysSi tlak (az do 8,6 bar).

- Nastavte tlak na hodnotu 5,5 bar. VétSina obrobk( uréenych na piskovani maze byt pisko-
vana pfi tlaku 5,5 bar. PFi piskovani tenkych ocelovych plech(, hliniku a ostatnich kiehkych
obrobkl zahajte praci s nizsi hodnotou tlaku a postupné ji zvySujte, dokud nedosahnete po-
Zadované povrchové Upravy.

Varovani

Nepfipojujte vysokotlaké plynové lahve, protoze by mohlo dojit k prasknuti a explozi.

3. Sklon a vzdalenost piskovaci pistole
Nastavte piskovaci pistoli k obrobku v Ghlu 40 - 60 stupriu tak, aby odraZzeny material sméroval do
zadni ¢asti kabiny. Nedrzte piskovaci pistoli v kolmém sméru vzhledem k piskovanému obrobku.
To zpUsobi zpétny odraz piskovaciho materialu vysokou rychlosti a pomaly prabéh piskovani. Dr-
zeni piskovaci pistole v kolmém sméru vzhledem k obrobku zpUsobi také opotfebovani piskovaci
pistole a okna kabiny. Drzte piskovaci pistoli ve vzdalenosti asi 15 cm od piskovaného pfedmétu.
Varovani:
Piskovaci pistole musi byt nastavena vzdy smérem od obsluhy a musi sméfovat na obrobek. Ni-
kdy neprovadéjte piskovani, jsou-li oteviena kterakoli dvifka kabiny. PFi vkladani a vyjimani ob-
robku nesmi stat na misté obsluhy zadné osoby. Pfed piskovaci kabinou nesmi stat zadné osoby.
- kabiny jsou dodavany s bezpecnostnimi dvifky. Pokud nejsou tato dvifka zaviena, piskovaci
pistoli nelze spustit.
4. Piskovaci material
- Piskovaci material musi byt kvalitni a suchy. Vihkost maze zpusobit $patné proudéni pisko-
vaciho materialu hadicemi a ucpani davkovaciho ventilu a zasobniku.

5. Velikost trysky
- Vyménou za trysku s vét§Sim primérem mize byt znaéné zvySena produktivita prace. Vétsi
trysky zaruc€uji vétsi ucinnost pfi CiSténi obrobku. To ovSem vyzaduje vétSi mnozstvi stlaCe-
ného vzduchu (pouzity kompresor musi byt schopen dodavat vétSi mnozstvi stlateného
vzduchu).

UDRZBA

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poskozeni naradi.

Na cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu€ujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Piskovani

« Casti tryskade, které pfichazeji do styku s abrasivem podléhaji rychlému opotiebeni — pracovni hadi-
ce, vystupni ventil, pracovni trysky — pravidelné kontrolujte stav jejich opotfebeni a v¢as je vymérite za
nové.

» Poskozeni dild nemusi byt na povrchu patrné.

¢ Prlichodem abrasiva se sténa postupné ztencuje a hadici je potfeba véas vymeénit.

¢ Pfi sebemensim uniku tlakového vzduchu ihned preruste praci, zbavte zafizeni tlaku a vymérite vadny
dil.
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e Soucasné provedte dukladnou inspekci dal$ich dild tryskace.

V zajmu bezporuchového provozu a zajisténi bezpecnosti prace pravidelné:

o Vyménujte znecisténé a opotfebované abrasivo.

o Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménuijte piskovaci i vzduchovou trysku. Pfi
pouzivani opotfebované trysky mize dojit k poskozeni pistole.

Kontrolujte vSechny ¢asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem G¢inku abrasiva.

o Vyménriujte ochrannou félii a rukavice.

Pokyny pro udrzbu

1.

12

Piskovaci pistole

- Po 10 az 12 hodinach piskovani musi byt provedena kontrola trysky. Vykazuje-li tryska ne-
rovnomeérné opotiebovani, po kazdych 10 provoznich hodinach musi byt pooto¢ena o 1/4
otacky.

Tuhnuti piskovaciho materialu

- Toto tuhnuti je zpdsobeno vihkosti v pfivodu stlateného vzduchu a také dily, které jsou zne-
¢istény olejem nebo mazivem. Nedojde-li k odstranéni téchto problémdu, piskovaci material
nebude proudit plynule hadicemi a zpUsobi ucpani davkovaciho ventilu a piskovaci pistole.
Zkontrolujte pfivod stlateného vzduchu. Je-li v ném voda, nainstalujte vhodné zafizeni pro
odlucovani vlhkosti. Budou-li piskovany dily znecisténé olejem nebo mazivem, musite
nejdiive provést jejich odmasténi a osudeni.

Zpétny tlak

- Dojde-li ob¢as k zastaveni proudéni piskovaciho materialu hadicemi, ucpéte trysku palcem
(drzte ji pevné) a na nékolik sekund seslapnéte spoustéci pedal. Tak zplsobite zpétny tla-
kovy raz do piskovaci pistole a do hadice. Timto zpusobem miiZete uvolnit mista piskova-
cim materialem.

Pokles tlaku v piskovaci pistoli

- Nastavte na ukazateli tlaku u regulatoru tlak na hodnotu 5,5 bar. SeSlapnéte spoustéci pedal
a soucasné drzte piskovaci pistoli. Sledujte, dojde-li k znaénému poklesu tlaku. Dojde-li k
poklesu tlaku, znamena to, Ze je v systému pro pfivod piskovaciho materialu pfekazka. To
mize byt zpUsobeno pfili§ malou hadici, men$im primérem rychlospojky, zanesenym fil-
trem nebo jinou nedistotou v systému, ktera zabranuje prichodu dostatecného mnozstvi
vzduchu. Také v pfipadé, kdy je piskovaci kabina velmi vzdalena od kompresoru, dojde k
poklesu tlaku. Hadice na stlaceny vzduch musi mit primér 1/2" nebo vétsi.

Spatna viditelnost - nadmérna pragnost.

- Otvor pro vstup vzduchu nachézejici v predni levé ¢asti nad regulatorem musi zUstat pru-
chozi, aby byl umoznén vstup vzduchu do kabiny.

- Zasobnik na prach je plny a musi byt vyci§tén nebo vyprazdnén. (Pouzijte zapadku na
spodni ¢asti zasobniku na prach nebo sejméte Cerny kryt na odsavani.)

- Znecisténa vlozka filtru. (Vycistéte nebo vymeérite filtr zasobniku na prach

- Zniceny piskovaci material. Nakonec bude piskovaci material tak rozbity, Ze z néj bude v

) podstaté prach. Vyménite piskovaci material a vycistéte zasobnik na prach.

Spatna viditelnost - okno kabiny

- Okna jsou dodavana s prthlednou plastovou ochrannou vrstvou. Jakmile budou zni¢ena
piskovacim materidlem, mohou byt snadno vyménéna, ¢imz bude prodlouzena Zivotnost
okna kabiny. Toto okno muze byt také snadno vyménéno.

Nedostate¢ny prutok piskovaciho materialu

- Podle vySe uvedeného postupu zkontrolujte vihkost v systému. Dle potfeby nainstalujte od-
lu€ovac vihkosti, vymeérite vihky piskovaci material a vyCistéte hadice i jimku.

- Diry v hadici na pisek zpUsobi nedostateénou dodavku piskovaciho materialu. Poskozenou
hadici vymeérite.

- Necdistoty v piskovacim materialu. Vyménite nebo prosejte piskovaci material.



Udrzujte Gcinnost sani pomoci jednoduchych krokud

NejbéznéjSim problémem zakaznik(l s piskovaci kabinou je problém tykajici se sani, ¢imz dojde k po-
klesu rychlosti vyroby. Spravné provadéna udrzba sani piskovaci kabiny zaru€i mnoho let jejiho bezpro-
blémového provozu. Dojde-li k poklesu rychlosti vyroby, uzivatel mize obvykle lokalizovat problém
kontrolou néasledujicich polozek:

1.

Dodavka stlaéeného vzduchu

Jestlize ukazatel tlaku na regulatoru zobrazuje stav, kdy neni dodavan zadny piskovaci ma-
terial (piskovaci kabina neni v provozu), seslapnéte spoustéci pedal. Dojde-li k poklesu tla-
ku o vice nez nékolik bar, doslo k ucpani systému sani nebo neni dostatecny jeho vykon.
Vycistéte vSechny filtry a odlucovace vihkosti v celém Useku az po kompresor. Narovnejte
vSechny zamotané hadice. Pouzijte pro kontrolu tlaku vzduchu specialni ukazatel tlaku. Ma-
te-li o spravné funkci stavajiciho ukazatele tlaku jakékoli pochybnosti, provedte jeho vymeé-
nu

Piskovaci pistole

Tryska se muze opotfebovat. Dojde-li k zmenSeni trysky o 1/16 jeji pavodni velikosti nebo
je-li jeji opotfebovani nerovnomérné, provedte jeji vyménu. Podle potfeby nastavte parame-
try podle pouzitého piskovaciho materidlu a podle provoznich podminek. Spravné pracuijici
piskovaci pistole zvedne sloupec rtuti manometru do vysky 381 - 432 mm.

Zasobnik na prach

Nedostate¢né odvétrani kabiny povede k menSimu vykonu pfi piskovani obrobku, protoze
bude snizena viditelnost obrobku. Kazdych 20 az 30 minut provedte po vypnuti kabiny za-
tfepani zasobnikem na prach (v prasnéjSim prostfedi v kratSich intervalech). Provadéjte vy-
prazdnéni zasobniku na prach alespon jednou denné. Vyjméte filtr a ob&as jej vyfoukejte
stlacenym vzduchem, abyste zajistili spravnou funkci zasobniku na prach a odsavani. Pro-
vadéjte vymeénu dle potreby.

Piskovaci material

Pouzivejte kvalitni piskovaci material vhodné velikosti (viz. str. 6). Necistoty a vlhkost mo-
hou zpusobit Uplné zastaveni prace piskovaci kabiny. Skladujte piskovaci material na su-
chém misté a dopliujte do stroje pfedepsané mnozstvi tohoto materialu. Doplrite dostatec-
né mnozstvi piskovaciho materialu, aby mohl byt zasobovan davkovaci ventil. Dojde-li vam
piskovaci material béhem piskovani, pfidejte takové mnozstvi materidlu, aby byl udrzen
konstantni proud materialu z piskovaci pistole. U piskovaciho materialu dochazi pouzitim k
jeho rozbiti nebo znegisténi. Cim méné je tohoto materialu v piskovaci kabing, tim méné to-
hoto materialu musite vymeénit.

Dodavka materialu

Vymérite vSechny hadice na pfepravu piskovaciho materialu, u kterych objevite mékka mis-
ta nebo viditelné opotfebovani. Nastavte davkovaci ventil, aby byla zaru¢ena dodavka od-
povidajiciho mnozstvi piskovaciho materialu. Smés, ktera je pfili§ bohata, zplsobi pulzova-
ni piskovaci pistole. Neobvykle hlasity zvuk b&hem piskovani znamena, Ze je smés v sys-
tému prili§ chuda. Bohatda smés muize vést k snizeni dopadové rychlosti. Zatimco chuda
smés sniZzuje pocet zasazenych bodu na obrobku. V obou pfipadech dochazi k snizeni rych-
losti Cisténi obrobku.
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LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruc¢ni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych pfedpist o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

e Pouzity pisek muze mit charakter nebezpeéného odpadu a je nutna jeho likvidace v souladu s pfi-
sluSnymi predpisy.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpe€né jej zabalte nebo pouZijte originalni obal. Za
posSkozeni pfi pfepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na Urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze lisit od dodaného vyrobku, stejné jako se mze liit rozsah a typ dodaného
prislusenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.
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1 Horni kabina 1
2 Srouby s kfiigvou kulatou hlavou 22
(s podloZzkami)

3 Saci hadice na pisek 1
4 Levé sito 1
5 Pravé sito 1
6 Tésnéni 1
7 Velky trychtyF 1
8 Nosny rém 1
9 Sroub M8 x 20 32
10 Noha B 1
11 Drzak pneumatického zafizeni 1
R
13 Sestavena zapadka 3
14 Svareny kryt pro padajici pisek 1
15 Spoustéci pedal pneumatického systému 1
16 Vyztuha 1 2
17 Vyztuha 2 2
18 Noha A 3
19 Zasobnik na prach 1
20 Srouby M6 x 32 s kulatou hlavou 12
21 Drzak okna 1
22 Organické sklo okna 1
23 Sklo okna 1
24 Kryci vrstva okna 1
25 Tésnéni okna 1
26 PryZové tésnéni pfedniho krytu 1
27 Drzak svétla 1
28 Drzak pro 4 kusy zafivek 1
29 Sklo svétla 1
30 Kryci vrstva svétla 1
31 Pryzové tésnéni svétla 1
32 Piskovaci deska 2
33 Hlavni ram horni kabiny 1
34 Hlavni podpérny valec 2
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35 Podpérny pneumaticky valec 2
36 Plastovy kryt na vodice 1
37 Zapadka prednich dvefi 2
38 Protikus pro zapadky 2
39 Lista 1
40 Rukojeti (podobné jako u modelu PSJ) 2
41 Velké objimky 2
42 Montazni krouzek na rukavice 2
43 Upinaci krouzek na rukavice 2
44 Rukavice 1 par
45 Predni panel/lista 1
46 Predni skladaci kryt 1
47 Upinaci krytka trysky 1
48 Tryska 1
49 O-krouzek 1
50 Télo piskovaci pistole 1
51 Pouzdro vzduchové trysky 1
52 Pojistna matice 1
53 Vzduchova tryska 1
54 PFfimy konektor 12 - G 1/4" 1
55 Pfechodka 1
56 Hadice na stlac¢eny vzduch @ 12 x & 8

57 Natrubek na hadici G 3/8" 1
58 Svorky 2
59 Hadice na pisek 1/2" 1
60 Spinac 2
61 Napajeci kabel svétla 1
62 Draténé svorky 2
63 Z&suvka 1
64 Kryt elektrické krabice 1
65 Zavitofezné Srouby 4
66 Konektor pojistky 1
67 Napajeci kabel 1
68 Elektricka krabice 1
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SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

! X
L 1T 12 F ]
S =
220240V,50Hz,1304W i 9 M 2207240V 50Hz,1200W
1107120V,60Hz, 1304w | 1107120Y,60Hz,1200W
N 2 | 2a

PE -w & - ‘

82 X2
1] 1a 1
v 1
g i 4 2207240V,50Hz,104W
| 7 1107120V,60Hz,104W
2 1 2a
)

L — vodic¢ faze

N — nulovy vodi¢

PE — uzemnovaci vodi¢
F — pojistka

X1 — konektor

X2 — konektor

S1 - spinac svétla

S2 —spina¢

M — motor
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o.
Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max)

277 45 Uzice

Tel. reklamac¢niho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 O, 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.uni-max.cz

E-Mail: servis@uni-max.cz

20


http://www.uni-max.cz/
mailto:servis@uni-max.cz

