NAVOD K OBSLUZE PUVODNiI

DIGITALNI PRAVITKO
K ODMEROVANI POSUVU
300, 600, 900 MM

DC10300, DC10600, DC10900



Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spole¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po
zakoupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(i, navrhG ¢&i doporuceni kontaktujte nase obchodni misto.
Vynasnazime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, Zze tento navod fadné prostudoval,
zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym
navodem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tieba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpec¢nosti prace. Nedodrzeni nebo
nepresné provadéni téchto pokyni muiize byt pfi¢inou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popripadé miize dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je zarizeni opatieno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozuijte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
¢islo faktury popf. kupniho dokladu.

Digitalni pravitko k odméfovani linearniho posuvu os pracovnich stold do 300 mm, 600 mm, 900 mm
(dle délky pravitka) s vysokou pfesnosti, diky optickému infra snimaci méfeni.

Pracovni teplota 10 — 45 °C. Prachotésné a vodotésné provedeni. Kryti IP53.

Hmotnost: DC10300 — 2kg, DC10600, DC10900 — 3kg.

TECHNICKA DATA

Spravnost textu, grafli a idaju se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych udaju.

Vztahuje se k modelim DC10300; DC10600 a DC10900

Mezery mrizky 20 ym

MFizkovy systém (maska) Pfenosovy infraerveny opticky méfici systém. Vinova dalka je 880 nm
Systém pohybu Vertikalni systém pohybu s péti lozisky
RozliSeni 5 um

(Opakovana presnost +5um

\Vystupni signal TTL , EIA-422-A (RS—422). ~1VPP

Napajeci napéti 5V + 5% stejnosmérné

Pracovni rychlost 260 m/ min.

Prostredi Teplota prostfedi: —10 ~ 45 °C, vlhkost < 90 %
Model Efektivni draha (dle modelu 300, 600, 900 mm)
Kryti IP53

DC 10 (uziteCny rozsah) 50~1000 mm (rozliSeni: 5 ym)

[\



BEZPECNOSTNI OPATRENI

e Zarizeni mize obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, fadné zplsobila, pouc¢ena a proskolena
ze zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

A Pozor! Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.
El Varovani! Nebezpeci posSkozeni

m Poznamka: Dodatec¢na informace

! Obecné

o [gelitoveé sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecéné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

e Zajistéte, aby uZivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

e Dbejte vzdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani
neposkozujte. V pfipadé poskozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru muize zpUsobit nehodu.

o Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach.

o Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokraéujte v praci pokud se na ni
nemuzete plné soustiedit.

o O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

e Zabranite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

o Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

e Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

e Pri praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chranice sluchu, respirator,
bezpecénostni obuv, apod.).

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracujte.

e Jakékoli upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

o Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

e Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a pferuste praci.

o Kli¢e a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrante ze stroje.

e Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

e Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poskozeni.

o Pri udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

e Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislusenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

e Zafizeni nepfetézujte. Praci odmérujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplisobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

e Chrarite zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vlhkém prostfedi.

e Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzamcéeném misté mimo dosah déti.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédcte se, Zze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dal$i podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpecnostni prvky opravit nebo
vymenit.
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PRIPRAVA

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledeijte si dil v seznamu dilll nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

OBSLUHA

1) Princip €innosti

Zpusob méreni
e  Snimac linearniho posuvu s pohyblivou mfizkou se sklada z hlinikového profilu se stupnici a

mfizkou, montazniho hlinikového krytu, optické snimaci hlavy a signainiho kabelu se
zastrckou.

e Snimaci hlava se sklada z indikacni mfizky, desky svételného zdroje, pfijimaci desky,
porovnavaci desky a kabelG. Na boku indika¢ni mfizky jsou tfi kulickova loziska, na horni
&asti drzaku indikacni mfizky jsou dvé kulickova lozZiska.

e Kdyz snimaci hlava a mfizka provadi vzajemné pohyby, indikacni mfizka stale sleduje
celkovy povrch a horni ¢ast mrizky.

e Svételny zdroj a pfijimaci desky na obou stranach indika¢ni mfizky jednotlivé pfijimaji
svételny signal. Optoelektrické signaly se po zpracovani a vyhodnoceni digitalnim snimacim
zafizenim vygeneruji jako hodnota nameéfeného linearniho posunu.

e  Pro konecné zpracovani ve snimaci je optoelektricky signal veden kabelem pres zastr¢ku do
vstupu digitalniho zobrazovaciho zafizeni. Pfes tuto zastréku je zajisténo i napajeni
5V stejnosmérnych ze zobrazovaci jednotky.

Opto-elektricka konverze

e  Snimac linearniho posuvu s pohyblivou mfizkou ma ¢tyfi kvadranty indikacni mfizky, takze
ma Ctyfi skupiny svétel, pfijimaci systém, nulova okna s nezavislym pfijimacim systémem,
ktery je vybaven infratervenymi diodami a optoelektrickymi dynatrony, jako osvétleni a
pfijimaci ¢asti.

e  Svételny zdroj napajeny 5 V stabilizuje stejnosmérny elektricky proud a potom napaji
svételnou diodu. Pracovni elektricky proud je konstantni z diivodu zajisténi stability
pfijimaciho signalu.

Signaly nulového okna
e  Snimac linearniho posuvu s pohyblivou mfizkou ma nulové (referenéni) okno. Prejede-li
snimaci hlava pfes znacky na stupnici, vychazi ze snimaci hlavy kladny impuls. Impulsovy
signal vstoupi do digitalniho zobrazovaciho zafizeni. Potom jej zafizeni zpracuje, aby ziskalo
polohu méfici mfizky. Digitalni zafizeni uréuje obsahovou funkci celého systému.

2) Instalace a sefizeni

Instalaéni poloha
e  Stupnice s mfizkou (pravitko) je upevnéna v hlinikovém profilu, ktery se vhodné pfipevni
pomoci 2 Sroubll na obou koncich. Snimaci hlava se pfipoji pomoci Sroub pfes hlinikovy L
profil k pohyblivé ¢asti stroje (suportu). Instalace musi zarugit volny posun snimaci hlavy
v hlinikovém profilu. Montazni kryt se upevriuje 2 Srouby tak, aby nebranil pohybu snimaci
hlavy a zaroven chranil celou jednotku.
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Upozornéni tykajici se montaze

e  Snimac a digitalni zobrazovaci zafizeni musi byt na obrabécim stroji umistény na suchém
misté a na kterém je nizka teplota.
Stérbina musi vzdy sméFovat ven od mozného zdroje znegisténi a vyskytu vihkosti.
Privodni kabely musi byt upevnény na obrabéci stroj a nesmi branit posunu.
Snimaé¢ nesmi byt v pribéhu operace omylem sejmut, nebo manipulovan.
Spojovaci Srouby musi byt zajiStény a nesmi se povolit, aby se nesnizila pfesnost.

Navod k instalaci
1) Kontrola méfitka s linearni stupnici.
Véazeny zakazniku, po obdrzeni méfitka s linearni stupnici provedte podrobnou kontrolu a ujistéte se,
zda je dodano souvisejici instalaéni pfisluSenstvi, a nezapomerite se ujistit, zda délka méfici stupnice
odpovida délce posuvu stroji. Méfitko s linearni stupnici patfi k pfesnym méficim pfistrojim. Davejte
pozor, aby nedoslo k jakymkoliv nehodam. V pfipadé poskozeni kontaktujte dodavatele.

2) Priprava k montazi.
Pfed zahajenim instalace méfitka s linearni stupnici si pfichystejte potfebné nastroje, jako jsou
elektricka prenosna vrtacka, Sroubovak, vhodna méfidla, atd.

3) Jednotlivé kroky instalace

3. 1: Pred instalaci je tfeba vySroubovat Srouby na éerveném plastovém dile (RPP). Tento ¢erveny dil
RPP ma dvé hlavni funkce, jeden je pro referenéni hodnotu vzdalenosti mezi ¢teci hlavou a télem
zafizeni s méfitkem pfi instalaci (obr. 1), druhy je uréen k ochrané, ktera miize zabranit pohybu hlavy
b&hem prepravy. Zaroven by mél byt dil RPP po dokonceni instalace méfitka odstranén. (obr. 2)

obr. 1 obr. 2

3. 2: Zplsob instalace

Aby se zabranilo vniknuti kapaliny do télesa méfitka, mélo by byt méfitko namontovano pryzovymi
pruhy smérem dol. Mimo to musi byt namontovana, pokud je dostatek prostoru, dalSi protiprasna
ochrana.

Chybné Spravné Nejlépe



3. 3: Méfeni délky méfitkem s linearni stupnici

Mérici délka méfitka s linearni stupnici by neméla prekrocit délku posuvu stroje. Pfi instalaci by méla
byt po obou koncich téla méfitka pfidana navic dodateéna vzdalenost (asi 10 mm), kterou &teci hlava
nebude moci dosahnout.

Eﬂ'nﬁ[‘ll' obr. 3

3. 4: Zarovnani pf¥i instalaci

Je velmi dulezité, aby téleso méfitka bylo vyrovnané paralelné s drahou posuvu stroje. Pokud neni
plosina na stroji vhodna, mizeme jako zakladni Grover montaze pouzit podkladovou listu a pak na tuto
listu namontovat méfitko se stupnici (obr. 4).

obr. 4

3. 5: Nastaveni vlastniho téla méfitka se stupnici

Je nutné ovéfit, zda je té€lo méfitka se stupnici vyrovnané rovnobézné s posuvem stroje. Pro posuv
méfitka mensi jak 950 mm musi byt maximalni paralelni chyba mezi télem méfitka se stupnici a
posuvnym mechanismem stroje mensi nez 0,15 mm. Pfi posuvu méfitka delSiho jak 950 mm by méla
byt maximalni paralelni chyba mensi nez 0,2 mm. V méfitku se stupnici je dllezité zajistit, aby
ukazatel ¢iselniku byl kolmy na méfeny povrch, aby nedoslo k chybé (obr. 5).

obr. 5



Priklad:

Nase ilustrace zobrazuje montaz na frézu ve dvou osach. Tento frézovaci
stroj ma posuv s dosahem délky drahy 800 mm pro osu X a 400 mm pro
osu Y. Pro instalaci v§ak zvolime délku méfitka 850 mm pro osu X, 430
mm pro osu Y.

Instalace pro osu X
Krok 1:  Zkontrolujte misto pro instalaci, namontujte t€lo méfitka se

stupnici na zadni stranu pracovniho stolu a ¢teci hlavu umistéte uprostfed
stolu. (obr. 6). V tomto pfipadé bude zakladni Groveri montaze pro osu X
hladka, takze neni tfeba zakladni uroven zlepSit pomoci podkladové listy.

Pracovni stul

Méfitko s linearni stupnici

N readhead
Cteci hlava

obr. 6
Krok 2: Vyhledejte montazni otvor pro instalaci
Ur¢eni soufadnice Y montazniho otvoru. Za prvé, musite zméfit koncovou Sitku a potom od pravého
konce k levému konci vyznacit pfimku danou polovinou hodnoty koncové Sitky. Ujistéte se, zda je
spodni ¢ast méfitka s linearni stupnici rovnobézna se spodni stranou pracovniho stolu. Pro tento pfipad
je hodnota poloviny koncové $itky tohoto méfitka s linearni stupnici 16 mm, takze soufadnice Y bude
mit hodnotu 16 mm (obr. 7).
Poznamka: Misto pro montaz se u rdznych stroja lisi.

korfEoFa- I

obr. 7
Urc€eni soufadnice X. Nejprve musite zméfit vzdalenost mezi dvéma montaznimi otvory. (obr. 8)




Dale musime zmeéfit délku stolu. Abychom ziskali stejnou koncovou délku ke konci stolu obou stran po
instalaci méfitka s linearni stupnici, musite vypocitat soufadnice X podle délky pracovniho stolu a
vzdalenosti mezi dvéma montaznimi otvory. V tomto pfipadé dostaneme pro délku stolu 969 mm
hodnotu vzdalenosti mezi dvéma montaznimi otvory 1300 mm, takZze dostaneme vzdalenost od
koncového bodu az po konec stolu 165 mm, vzorec je (1300-969) / 2 = 165 mm (obr. 9)

Poznamka: Misto pro montaz se u rdznych stroja lisi.

Pracovni stl

1300mm

obr. 9

Krok 3: Vrtani a fezani zavit pro pfipevnéni méfitka

Installinguoile: f right end

Montaz levého konce Montaz pravého konce

Krok 4:
Montaz téla méfitka s linearni stupnici

Po dokonceni montaze téla méfitka s linearni stupnici zmérte pomoci méfidla s Ciselnikem odchylku a
provedte kalibraci. Nastavte stdl ve sméru osy X zcela vlevo a poté pfiloZte svisle na dotek méfidlo s
Ciselnikem. (obr. 10) Po dokongeni tohoto procesu nastavte stdl zcela vpravo, odec¢téte zménu hodnoty
na Ciselniku. Pokud je zména hodnoty vzdy mensi jak 0,15 mm, muzete dotahnout Srouby.



obr. 10 obr. 11

Pokud je zména hodnoty vétsi nez 0,15 mm, musite zakladni Groven zlep$it pomoci podlozky a
zménu hodnoty udrzet pod 0,15 mm. (obr. 11)

Po dokonceni paralelni kalibrace mezi télem méfitka s linearni stupnici a zakladni urovni pro montaz
musite provést paralelni kalibraci mezi t€lem méfitka s linearni stupnici a pracovnim stolem. Nejprve
nastavte stul zcela vlevo a poté a potom s dotykem na predni ¢ast té€la méfitka s linearni stupnici
pfilozte méfidlo s Ciselnikem. (obr. 12). Poté nastavte pracovni stdl zcela vpravo, béhem tohoto
procesu musite sledovat zménu hodnoty na Ciselniku méfidla. Pokud je zména hodnoty nizsi nez 0,15
mm, neni tfeba provadét zadné upravy. Pokud v8ak zména hodnoty prekroéi hranici 0,15 mm, je
treba upravit méfitko smérem nahoru nebo dold, aby byla zména hodnoty pod 0,15 mm.

obr. 12

Krok 5: Chcete-li nainstalovat ¢teci hlavu, nejprve je nutné provést spravné instalaci téla méfitka s
linearni stupnici. Teprve poté bude potfeba provést instalaci ¢teci hlavy. K provedeni instalace uréete
stfedovou polohu stolu ve sméru osy X. (obr. 13)

obr. 13




Krok 6: Vrtani a fezani zavitd. Pfesunte ¢teci hlavu do nalezené stfedové polohy. Pak pfidrzte ¢teci
hlavu tak, ze vySka mezi ¢teci hlavou a télem méritka bude stejna jako vyska RPP, pak je mozné
provést vrtani a fezani zavitl upevrovacich otvor(. (obr. 14)

obr. 14

Krok 7: Montaz ¢teci hlavy (obr. 15)

-

obr. 15
rovina 1

anel

Béhem instalace ¢teci hlavy musite ¢teci hlavu drzet
rovnobézné s télem méfitka, jak v roviné 1, tak i v roviné 2.
(obr. 16) V pfipadé potfeby zajistite rovnobé&znou polohu
umisténim podlozky pod &teci hlavou.

obr. 16

rovina 2

Béhem instalace ¢teci hlavy musite také zajistit,
aby vzdalenost mezi ¢teci hlavou a télem méfitka
byla stejna jako je vyska RBP. Pokud by byla
vzdalenost pfili§ velkd, ovlivni to pfesnost odectu
stupnice

obr. 17
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Po spravné provedené montazi vyjméte RBP, abyste dokondili instalaci
osy X. (obr. 18)

obr. 18
Instalace pro osu Y
Krok 8: Potvrzeni montazniho otvoru pro osu Y. Pokud provadime tento postup, musite stil nastavit
presné na stfedovou polohu a vyznaéit pfimku, jak je uvedeno na obrazku nize. Podle méfeni je
vzdalenost od montazniho otvoru k pohyblivému stolu 100 mm, vzdalenost od montazniho otvoru ke
konci 20 mm. (obr. 19)
Poznamka: Misto pro montaz
se u rtznych stroju lisi.
Pokracujte v tomto postupu
dle skute¢ného stavu.

Montazni otvor

stalling hole

obr. 19
Krok 9: Vrtani a fezani zavitl pro pfipevnéni méfitka. (obr. 20)

obr. 20
Krok 10: Instalace téla méfitka.
Vzhledem k tomu, Ze se pro tento pfipad nepouziva podkladova lista, mizeme pouzit pro vytvoreni
vys§i Uurovné zakladny pro téleso méfitka podlozky, takZze mezi konzolemi a strojem nebude zadny
primy kontakt. (obr. 21)

obr. 21

11



Po dokon&eni montaze téla méfitka s linearni stupnici zméfte pomoci méfidla s Ciselnikem odchylku a
provedte kalibraci. Nastavte stlil ve sméru osy Y zcela vlevo a poté pfiloZte na bo¢ni stranu téla
méfitka na dotek méfidlo s Ciselnikem. Po dokonéeni tohoto procesu nastavte stlil zcela vpravo,
odectéte zménu hodnoty na €iselniku (obr. 22). Pokud je zména hodnoty vzdy mensi jak 0,15 mm,
muzete dotadhnout Srouby.

obr. 22

Pokud je zména hodnoty vétsi nez 0,15 mm, musite zakladni uroven zlepsit pomoci podlozky a zménu
hodnoty udrzet pod 0,15 mm.

Po dokonc&eni tohoto paralelniho kalibraéniho procesu musite provést paralelni kalibraci mezi spodni
casti méritka s pohyblivou osou stroje Y. Nejprve musite nastavit stlil v ose Y zcela vpravo. Potom
na télo méfitka umistéte ve vertikalnim sméru méfidlo s €iselnikem. Dal$im krokem je kontrola zmény
hodnoty na ¢iselniku méfidla pfi nastaveni stolu zcela na levou stranu. Pokud je hodnota nizsi nez 0,15
mm, bude to v pofadku. (obr. 23)

Pokud je zména hodnoty vétsi
nez 0,15 mm, musite upravit
vysku téla méfitka se stupnici
a zménu hodnoty udrzet pod
0,15 mm.

obr. 23

Krok 11: Montaz ¢teci hlavy. Po dokonceni kalibrace téla méfitka
nasleduje dalSi krok, montaz &teci hlavy. PFi této instalaci musime pouzit
pomocnou konzoli. TakZe pokud je stdl v pohybu, s pomocnou konzoli se
bude ¢&teci hlava pohybovat podél stolu. (obr. 24)

obr. 24

P¥i instalaci konzole mezi strojem a ¢teci hlavou je tfeba stdl nastavit na libovolnou koncovou stranu a
¢teci hlavu umistit na misto, které dosahuje vzdalenosti 10 mm od konce, aby se zajistilo, Ze draha osy
Y je v dosahu délky méfeni. Po upevnéni stolu v dané poloze, a zrovna tak &teci hlavy, musime upravit
vysku a poté pokracovat v instalaci.
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obr. 25

Po spravné upravé
vysky konzoli
pokraCujeme v instalaci
naslednym vrtanim a
fezanim zavitl. (obr.
26)

Po spravné instalaci konzoli je nutné upravit prostor
mezi ¢teci hlavou a télem méfitka se stupnici.
Spravné je udrzeni mezery ve vysce RBP. V tuto
chvili potfebujeme nastavit vySku montaze roviny
¢teci hlavy. (obr. 27)

obr. 27

Upravena vyska

Rovina 1
Rovina 2
PFi spravném nastaveni vy$ky montaze je
dalSim krokem zajisténi toho, aby &teci
hlava byla rovnobézna s télem méritka
se stupnici. Spravné je udrzeni v roviné 1
a v roviné 2. (obr. 28)
obr. 28
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Poté, co spravné nastavite ¢teci hlavu, utahnéte
Sroub a vyjméte RBP.

obr. 29

PFi spravné instalaci éteci hlavy je nutné sledovat pohyb v ose Y, aby se zjistilo, zda se ¢teci

hlava hladce pohybuje. Pokud dojde k néjakému problému, upravte prosim montaz podle
aktualni situace. (obr. 30)

obr. 30

DC10xxx

32

27.6
|
ot
1
i
I
]
|
I
L
T
11
16
@
@
50. 5

— - @____‘___& ) ole
. 11|
! 60 ! p 25 21,5
B0
| = %
A5 el, 1 Nep
QE——rh* *\Q‘_; 6
7 N m -\t
L1149

L0 udava délku méreni linearni stupnice.
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Zapojeni konektoru TTL 9-pin

I Linear Scale: Nine-pin TTL Signal Output Diagram

1 2 3 4 b 1 7 a8 ]
Empty o Empty Shialkd amgy A, +EY B B
Black Shiakding Yallow Fed Gresn Brown

UDRZBA

Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Nedistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpusobit
poskozeni naradi.

Pokud je na prachotésné gumé prach, musi byt setfen mékkym a suchym hadfikem. Po ronim
pouzivani musi byt povrch pouzdra vycistén a preleStén suchym cistym platnem nebo bavinou
namocenou ve smeési alkoholu a éteru. Neotirejte velkou silou, abyste zabranili poskozeni povrchu.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

LIKVIDACE

Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych &asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

Vazeny zékazniku z hlediska platnych prfedpisl o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jednd o
nebezpecény odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaru¢ni dobé k pfistroji pfilozte
zarucni list a doklad o koupi.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze lisit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze lisit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ov§em nemaiji Zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.



KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamacéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamace1@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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