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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolec¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po
zakoupeni. V pfipadé jakychkoliv dotazli, navrhd ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto.
Vynasnazime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, Ze tento navod radné prostudoval, zcela
pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! NepokousSejte se uvést (popr. pouzivat) zafizeni drive, nez se seznamite s celym navodem
k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je treba vénovat zejména pokynuim tykajicich se bezpecnosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiresné provadéni téchto pokyni muze byt pfic¢inou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatieno. Tyto
Stitky neodstranujte, ani neposkozuijte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Poloautomaticka vyvazovacka fizend mikroprocesorem je vhodna pro pneumatiky téZzkych nakladnich
vozidel a autobusu, doplnéna o pneumatické zvedaci zafizeni kol. Disponuje nékolika rezimy vyvazeni,
funkcemi pro tfi druhy ALU rafkud, statické i dynamické vyvazeni, ruéni zadavanim rozmeért kola, vlastni
diagnostikou a samokalibraci a pedalovou brzdou. Je navrzena pro jednoduché a pfesné vyvazeni kol
nakladnich vozidel a autobust. Soucasti dodavky je sada stfedovych upinacich kuzell (45 mm — 190
mm), rychloupinaci matice, klesté na zavazi a obkroé¢né méfidlo Sitky rafku a dal$i. Napajeni 400 V/50
Hz, pfikon 750 W. Rozsah primérud rafku 10" — 24"(254 mm — 610 mm), $itka rafku 5,5" — 20" (140 — 510
mm), max. prdmér kola 1 300 mm, presnost vyvazeni 5 g, vyvazovaci rychlost 70 — 200 ot / min, ¢as
cyklu 8 s, max. hmotnost kola 150 kg. Max. uroven hluku 70 dB, provozni teplota 5 — 50 °C.

TECHNICKA DATA

I E=T o= PPNt 400 V/50 Hz

P KON e 750 W
REZIMY VYVAZOVANT. ... Stat./Dynam., ALU1 — ALU3
PFESNOST VYVAZENI. ... e e 59
PrOVOZNT OtACKY . ... . ee ettt e e ...70 — 200 min.?
DODA CYKIU. ...ttt 8s

Y DY T T o - 1300 mm
Promer rafkU. ... 10" - 24"(254 mm — 610 mm)
SIKA TATKU ©..veeeee e 5,5" — 20"(140 mm — 510 mm)
HMOINOSE KOIA. ... max. 150 kg
UROVER NIUKU. ... e et <70dB
Teplota pracovnino Prostredi...........c.oiuiiiiii 5-50°C
HIMOINOSE. ..ttt 233 kg
ROZMEINY DaleNi. .. . 1220 x 960 x 1 090 mm

Spravnost textu, graf a Udaju se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez pfedchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych udaja.




BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pracovisté doporuc¢ujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpecné prace.

Knboly pouzivané v téchto instrukcich
Pozor! Oznacuje nebezpeéi zranéni nebo velké materialni Skody.

A Nebezpeci zachyceni! Pozor na zranéni z diivodu zachyceni ¢asti téla nebo obleceni rotujicimi
castmi.

Varovani! Nebezpeci poskozeni

Poznamka: Dodate¢na informace

! Obecné

e Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

e Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

eDbejte vzdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani
neposkozuijte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzuijte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru muize zpUsobit nehodu.

o Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. VZdy udrzujte stabilni postoj.

e Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci, pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

o O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

e Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleju a tuka.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

o Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

o Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

o NepouZivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je ureno.

e Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, apod.).

e Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

o Jakékoli Upravy zaFizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v ptipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu nebo
jiné poskozeni.

o Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

e Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a preruste praci.

o KliCe a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrarite ze stroje.

e Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

e Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poskozeni.

o Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

e Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislusenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

e Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretéZovat pfistroje €i pfisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyZzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepfetézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zpusobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

e Chranite zafizeni pfed nadmérnou teplotou a sluneénim zafenim.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostiedi.



e Pokud zafizeni delS$i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzaméeném misté mimo dosah déti.

ePfed spusténim narfadi zkontrolujte vSechny bezpe€nostni prvky, zda pracuji hladce a ucinné.
Presvédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédcte se, ze vSechny dily jsou spravné
nasazené. Kontrolujte i vSechny dal§i podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poSkozené dily a bezpeé€nostni prvky opravit nebo
vymeénit.

| Laserové zafrizeni

e Laserové zafizeni |l. kategorie.

eV zajmu bezpecnosti je zakazano divat se do laserového paprsku pouhym okem, ani prizorem
jakéhokoliv optického zafizeni.

! Sestavy

e Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

! Vybaveni autoservisu

e Pfed zapocetim oprav fadné zajistéte a zabrzdéte opravovany automobil.

! Elektrické zarizeni

e Pfi pouzivani elektrického narfadi je vzdy tfeba dodrzovat zakladni bezpecnostni opatfeni vcetné
nasledujicich za u€elem omezeni rizika vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob. Pred
uvedenim tohoto vyrobku do &innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatujte.

e Ubezpecte se, ze zastrCka je zapojena do spravné jiSténé zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na 8titku, aby nedoslo k pfehfati a spaleni motoru nebo naopak nedostate¢nému
vykonu.

e Pfed zapojenim do sité se presvédcte, Zze vypinac je v poloze OFF (vypnuto). Pokud zafizeni nema
hlavni vypinac slouzi misto néj vidlice. Po skon€eni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuvky.

e Chranite pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.

e Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poSkozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné kontrolujte
prodluZzovaci kabely a v pfipadé poSkozeni je vymérite.

oV pfipadé potieby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel odpovidajici vykonem, zcela odvinuty.
Pravidelné ho kontrolujte na posSkozeni. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

e Pfed zapocetim udrzby, montaze, vymény dild, ¢i podobné ¢innosti vypnéte hlavni vypina¢ a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

e Dejte pozor, aby nedoSlo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, dokud neni bezpodminec¢né nutné.

e Pokud ma byt zafizeni nainstalovano k pracovnimu stolu, po dokonéeni montaze uvolnéte pojistné
tlacitko.

o Neprovozujte ve vybusném prostredi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)

o Nepouzivejte ve vihkém prostfedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektricka vyzbroj je konstruovana pro
pouziti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40 °C, s relativni vihkosti nepfekracujici 50 % pfi teploté
+40°C.

o Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych lhutach.



POPIS A MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilll nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Skfin na zavazi

Ovladaci panel

Kryt kola

MéFi¢ vzdalenosti

Pneumaticky spinac

Pneumatické zvedaci

zafizeni

7. Otvor pro pfivod
stla¢eného vzduchu

8. Ochranny ram

9. Vyvazovaci hfidel

10. Pedal brzdy

11. Rukojet

12. Citag zapnuti

oM wN R

Vykonnostni charakteristiky

e Tento stroj obsahuje integrovany obvod vysokeé integrace pro vytvoreni mikropocitacového systému
vysokeé inteligence s vysokou stabilitou. Tento stroj je vybaven procesem pro optimalizaci vyvazeni.

e Hlavni vyvazovaci hfidel je pfesné opracovana a ma importované lozisko pro hladky chod.
Je nizko hlu€éna a odolna proti opotfebeni.

e \ysoce pokrocily typ motoru pohonného systému odpovidajici technice ma mimofadné vysokou
stabilitu.

e Testovaci funkce pro plné automatické dynamické vyvazovani a statické vyvazovani.

e Funkce pro vyvazovani tfi druh( hlinikovych rafku.

e Presnost vyvazeni az +5 g, vyvazeni pokazdé trva nejméné 8 sekund.

e Samo opravna funkce a plné automaticka diagnostika.

e Pneumatické zvedaci zafizeni s upinacim zafizenim podle mezinarodnich norem.

e Pedalova polohovaci brzda se stabilnim polohovanim protizavazim.



Vénujte pozornost pred pouzitim

PF¥i pfevazeni se vyvazovacka smi zvedat pouze za ram, v zadném pfipadé se nesmi
zvedat za hfidel, ¢i jiné ¢asti.

Vyvazovacka s pneumatickym zvedacim zafizenim musi byt umisténa na pevném
podkladu (mlze byt upevnéna rozpérnymi Srouby) a kolem ni musi byt dostatek
volného prostoru; je-li stroj nestabilni, miZe dochazet k chybnému vyvazeni.
Napajeci pfivod musi mit ochranna zafizeni (proudovy chrani¢) zabrarujici uniku
proudu, kryt stroje musi byt uzemnén (zemnici svorka je na zadni strané stroje).
Vyvazovacka nesmi byt umisténa ve vihkém prostfedi, jinak mize dojit k

jejimu poskozeni.

PFi instalaci vodiciho Sroubu na hfidel nejprve oistéte hlavni hfidel a vodici Sroub
lihem nebo benzinem, potom vodici Sroub nasroubujte na hlavni hfidel a utahnéte
klicem.

PFi vyvazovani kol s pneumatikami stfedni a malé velikosti zvolte vhodny kuzel.
Potom zajistéte kolo s pneumatikou pomoci kuzele a matice (vnitfni stranou kola
smérem ke stroji).

Pfi vyvazovani kol s pneumatikami velké velikosti nejprve upevnéte na hlavni
hidel Cisty pfizpisobovaci pfipravek, potom kolo s pneumatikou upevnéte na
hlavni hfidel s kuzelem odpovidajicim otvoru kola.

Pfi instalaci kola s pneumatikou velké velikosti je mozno pouzit pneumatické zvedaci
zafizeni.

Externi zdroj stlateného vzduchu pfipojeny k pneumatickému zvedacimu
zafizeni musi zajistovat tlak cca 0,8 MPa (8 bar) (pomoci pneumatického
spinace se kolo s pneumatikou zveda nebo spousti).

Popis ovladaciho panelu:

(1
2
@)

@

indikator nerovné vnitfni hrany rafku kola (5) indikace vyvaZovaciho rezimu
indikator nerovné vnéjsi hrany rafku kola (6) tlacitko pro zadani mezery mezi kolem
indikator polohy nerovné vnitini hrany a vyvazovackou

rafku kola (7) tlagitko pro $ifku ocelového kola
indikator polohy nerovné vnéjsi hrany (8) tlagitko pro pramér ocelového kola
rafku kola (9) tlagitko pro vraceni a sefizeni



(00 tlagitko pro volbu rezimu vyvaZzovani (13 tlagitko pro nouzové zastaveni
(11 tlagitko pro vysoce piesné vyvazeni (14 Indikace rezimu ocelového kola
(12 tlacitko pro spusténi stroje (15 tlagitko pro volbu ocelového kola

OBSLUHA

Zapnuti napajeni a zadani hodnot

1. Zapnuti napajeni
Po zapnuti napajeni se na displeji stroje zobrazi ,001*, o nékolik sekund pozdéji se zobrazi A-8.0, coz
znamena, Ze funkce stroje je normaini.
Potom zadejte velikost kola, viz nasledujici pokyny o metodé zadani (vS§imnéte si, ze pocita¢ stroje pfi
kazdém zapnuti automaticky nastavi dynamické vyvazovani).

R N

|
|

2. Zadani velikosti

Priklad testovani luxusniho rafku kola Santana, viz obrazek
vedle, pouzijte pravitko, které ma stroj k méreni velikosti mezery
mezi strojem a pneumatikou: A=7,5 cm

Stisknutim 1 se Cislo zvysi, stisknutim | se snizi.

Pouzijte méfidlo, kterym je stroj vybaven pro méfeni Sitky
pneumatiky, viz obrazek, L=6,0 palce (cca 15 cm)

Stisknutim 1 se &islo zvysi, stisknutim | se snizi.

Tato velikost je kalibr pneumatiky, neni tfeba ji méfit, viz model
pneumatiky ,185/70 R13“ d=13 palcu Stisknutim 1 se Cislo zvysi,

stisknutim | se snizi.




Nékolik prikladi vyvazovani

Y Stisknéte tlacitko Start, po 8 sekundach se
automaticky zabrzdi a zobrazi se situace zobrazena na
obrazcich:

140 je chybova hodnota vnitini strany pneumatiky,

110 je chybova hodnota vnéjsi strany pneumatiky.

% Otacejte kolem, aby se kontrolka vnitfni strany rozsvitila a
byla svisle nad hlavnim hfidelem, nasadte vyvazovaci zavazi

140 g na ocelovy rafek kola (mGzete pouzit brzdovy pedal jako

pomucku k udrZeni kola v klidu) jak ukazuje obrazek.

% Indikator vnitfni strany nyni ukazuje 00, potom otacejte
kolem, aby se rozsvitil indikator vnéjsi strany a bylo svisle nad

hlavnim hfidelem, odstrarte vyvazovaci zavazi 110 g z

ocelového rafku kola, jak ukazuje obrazek.

odejméte kolo s pneumatikou. Spustite-li test pneumatiky

znovu, nemusite vypinat napéjeni.

Preventivni opatfeni v procesu pouzivani a zkusenosti s vyvazovanim

Pozor: PFi zapnuti napajeni roztlacte kolo ruéné, ¢imz se usnadriuje rozbéh a zvysuje se
Zivotnost motoru. Kvili chybé uhlu vyvazeni sami zjistéte, kdyz tento stroj otaéi kolem ke
zjisténi bodu vyvazeni, vénujte pozornost tomu, ktery smér je mnohem pfesnéjsi, kdyz se
kolo otaci. Kdyz je vyvazeni dokonéeno, odejméte kolo, davejte pozor pfi manipulaci, aby
se narazem neposkodil hlavni hfidel.

V okamziku, kdy se na displeji zobrazi data, muzete pomoci s brzdénim seslapnutim pedalu
brzdy v pravém dolnim rohu stroje, jinak se snizuje Zivotnost stroje.



Zkusenost s vyvazovanim:

Je-li indikovany Gdaj mensi nez 50 g, vyvazovaci zavazi mdze byt sou¢asné nasazeno na
obou stranach.

Je-li udaj vétsi nez 50 g, vyrobce doporucuje vyvazit jednu stranu po druhé, tedy tu stranu,
jejiz vyvazovaci hodnota je vétsi, vyvazit na hodnotu ,00%, a potom vyvazit druhou stranu na
hodnotu ,00.

Jestlize po nasazeni vyvazovaciho zavazi stale zustava mala hodnota zavazi, je to disledek
chybné polohy zavazi. Lze to vyfesit posunutim vyvazovaciho zavazi.

Poté, co se zobrazi “00”-“00”, mize se nahodné zobrazit 5, 6, 7 g, coz se poklada za
normalni jev. Pfesnost tohoto stroje je 5 g, tedy pod 4 g je to v pofadku.

Dovoleny rozsah zmény tohoto stroje je +3 g, chyba 7 g bude indikovana nahodné a neovlivni
vyvazovaci vysledek tohoto stroje.

Kdyz se ani pfi opakovaném umistovani zavazi nedafi dosahnou vysledku 00, je mozno
spustit samoopravny proces stroje (dale je popsana obnova standardniho procesu).
Poznamky: Tyto zkuSenosti slouzi pouze pro vasi informaci. Véfime, Ze uzivatel

mUzZe obratné vyuzivat vykonnostni moznosti stroje pro jeho lepsi vyuziti.

Samoopravny proces

Samoopravny proces byl jiz proveden ve vyrobnim zavodé. Vyuzivate-li stroj mnoho
let a vyménite soucast, nebo se domnivate, Ze dochazi k velkym chybam pfi
vyvaZovani, mizete samoopravny proces provést znovu.

(Umistéte na hlavni hfidel kolo stfedni velikosti, s pomérné malymi nerovnostmi
ocelového rafku na obou stranach kola, pouze 13 palct nebo 14 palct.)

Zadeijte pro toto kolo spravné hodnoty A, L, d.

Pozor: nespravné zadana hodnota rozméru povede k tomu, Ze stroj nebude moci
urcit kalibr a nasledujici méfeni bude chybné.

©Stisknéte tlacitko R a soucasné tlacitko START
béhem pul sekundy. Na displeji se zobrazi ,CAL"-
,CAL", vSechny indikaéni kontrolky sviti. Poté, co
kontrolka zhasne, uvolnéte tlacitko.

© Stisknéte tlacitko START, kolo se automaticky roztoci
a zabrzdi, na displeji se zobrazi ND-CAL, coz znamena,
Ze samoopravny proces je dokoncen.

© Stisknéte tlagitko START, kolo se automaticky
rozto¢i a zabrzdi, na displeji se zobrazi ND-CAL, coz
CAL znamena, ze samoopravny proces je dokoncen.



© Stisknéte tlacitko START, za 8 sekund se zastavi, zobrazi
se data, v tomto kroku je pfimo vidét, zda je samoopravny
proces Uspésny a presny.

(o0) (100

©Pii dobfe vyvazeném kole se na stroji po
samoopravném procesu zobrazi data “00”-“100”
(x49). Vyvazovaci zavazi 100 g je pfimo pod hlavnim
hfidelem, kdyz v8echny indikaéni kontrolky sviti
(chyba 4° je dovolena). To dokazuje, ze fazovy uhel
je spravny.

Vsechny kontrolky sviti, kdyz je vyvazovaci zavazi 100 g pfimo pod hlavnim hfidelem.

Dva dulezité prvky pro posouzeni, zda je samoopravny proces presny.

1. Pfesné zobrazeni Cisla

2. Zobrazeni, ze faze je spravna (vSechny vnéjsi kontrolky sviti a zavazi 100 g je pfimo pod
hlavnim hfidelem).

Problémy vyskytujici se po samoopravném procesu:

© Zobrazené &islo je OK, ale faze je nepfesnd, odchylka je velmi velka.
Chyba: nezmenSujte zavazi, obvykle je vadné pamétové zafizeni. Vymérite je.

© Zobrazeni ERR (na obrazovce stroje se zobrazuje
Err. -8-)

A . Problémy s deskou pocitace.

B . Obvod senzoru je prerusen.

© Indikované ¢&islo ma velkou odchylku, do 10 g. (Neovliviiuje pouzivani)

A. Obvykle nepfesné pouziti zavazi 100 g.

B. Hrana vnéjSiho rafku je nepravidelna, je mozno odejmout zavazi a nasadit je znovu na
opacné strané.

© Samoopravny proces nelze provést z dtivodu $patného postupu.

© Zobrazené &islo se silné odchyluje, zménéné ¢islo je stale velmi velké, obvykle z dtivodu zavady
pocitace nebo senzoru.

Automaticka diagnostika poruch

Err 1 Fazovy generator nebo pocitac je vadny, vymeérite je.
Err 2 Otacky jsou nedostateéné vysoké nebo kolo neni nainstalovano (s pneumatikou).
Err 3 Nevyvazenost kola je pfilis velka, vymérite na zkousku kolo.
Err 4 Zavada v napajeni, smér otaCeni neni spravny. V tfifazovém napdjeni je
mozno zameénit libovolné dvé faze.
Err 5 Zadny vyznam



Err 7 Zavada paméti nebo ztrata signalu, opravte nebo vymeérite.
Err 8 Opravny proces neni spravny nebo deska pocitace ¢i senzor jsou

vadné.

Rezimy vyvazovani

V zavislosti na materialu kola a konstrukci rafku zvolte nasledujici rezim vyvazovani, tak, ze
opakované tisknete tlaCitko F. Postupné se zobrazuji vyvazovaci rezimy odpovidajici

riznym konstrukcim a materialtm.

Dynamické vyvazovani: Normalni - Rafek kola z lehké
w slitiny, pfi dynamickém vyvaZovani se pouzije metoda
pfidavani zavazi na hranu rafku.
Dynamické vyvazovani: Normalni - pouzije se revize
ﬁ dynamického a statického vyvazovani, kdyz vyvazovaci
zavazi nelze pfidat u motocyklu na obou stranach rafku.

w ALU1- VyvaZovani rafku z lehké slitiny, pouZije se zplsob
pfipevnéni vyvazovaciho zavazi na dvou ramenech v rafku.

ALU2- Vyvazovani rafku z lehké slitiny, pouZije se
zpUlsob pfilepeni vyvazovaciho zavazi skryté uvnitf.

ALU3- vyvazovaci zavazi s kruhovymi svorkami, vné pfipevnit

N

S u ALU2).

k vyvazovacimu zavazi (poloha vyvazovaciho zavazi vné jako

Pozor: PFi kazdém zapnuti pocita¢ automaticky nastavi dynamické vyvazovani.

Tlagitko F se nemusi stisknout.

Prislusenstvi stroje:

Pramér stredovych otvorti x otvory Sroubt: (8214x8; 3221x8; @221x10; &281%10).

Sada vyvazovacky a nazvy vSech polozek prisluSenstvi

1. Jeden vodici Sroub pro spojeni s hlavnim hfidelem

6. tfi kuzely, (rozsah 45 mm - 190 mm)

2. Jedno plastové méfidlo

7. Jedna matice

3. Dva sacky se zavazimi

8. Jedno stfedové kolo se Sroubem

4. Jedny vyvazovaci klesté

9. Odpovidajici vnéjsi htidel stroje

5. Katalog, certifikat o shodé po jednom vytisku.
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Seznam nahradnich dila

C. | Kéd Popis Poget [C. [Kod Popis Pocet
101 [S-100-085000-0 [Sada kuzelu 4 207 |P-850-330000-0 Pruzina 1
103 [S-100-000020-0 | Lozisko 1 208 | P-850-200000-0, Plastovy kryt 1
104 |B-040-123030-1 | Podlozka 4 209 | PX-850- Podpéra 1
200200-0

105 [P-850-080000-0 | Dlouhy svornik (H) | 1 210 | B-004-100301-0 Sroub 1
106 |S-131-000020-0 |Sestava senzoru 2 211 | B-004-200001-0, Matice 1
107 |B-040-124030-1 | Podlozka 2

108 |B-048-122830-1 |Pojistna podlozka 4 301 |P-000-001001-0 | Zavés na naradi 1
109 |B-004-120001-2 | Matice 5 302 |PX-850-013000-0 Box 1
110 [P-850-070000-0 [Dlouhy svornik (V) 1 303 |PX-850-040800 Podpéra 1
111 |PZ-000-010850- | Deska pocitace 1 304 [B-010-100151-0 Sroub 1




112 [PZ-000-020850- | Deska napajeni 1 305 [S-035-055650-0 Nylonovy uzel 1
0
113 |S-060-000200-0 | Spinaé 306 | P-850-130000-0 Plastovy kryt 1
114 |B-024-040301-0 | Sroub 4 307 | PZ-000- Deska displeje 1
010150-5
115 |PX-850-010000- | Ram 1 308 [S-115-001500-0 Klavesnice 1
0
116 [B-014-100251-0 | Sroub 5
117 |B-024-040101-0 | Sroub 2 401 [PX-850-010000-1 Zakladna 1
118 |B-024-040081-0 | Sroub 2 4102 [B-010-060161-0 Sroub 10
119 [P-850-220000-0 | Podpéra 1 403 [PX-850-014000-0 Velka deska 1
120 | PZ-000- Deska sbéru dat 1 404 |PX-850-110000-0 Mala deska 1
040100-0 tykajicich se polohy
121 |B-024-030081-0 | Sroub 2 405 | Y-004-000070-0 Méfitko se 1
stupnici
122 |S-051-220050-0 | Motor 1 406 [B-010-060161-0 Sroub 1
123 |P-120-260000-0 | Napinaci kladka 1 407 | PZ-100- Méfici Sablona 1
090000-0 rafku
124 |PZ-850-020800- | Kladka 1 408 [P-100-160000-0 Ty¢ rukojeti 1
0
125 [PX-850-020400- | Pedal 1 409 | P-850-190000-0| Horni ¢ast stroje| 1
0 s prihradkami na
naradi
126 |B-010-060161-0 | Sroub 2 410 [P-100-210000-0 Pruzina 1
127 [B-010-060201-0 | Sroub 4
128 [S-042-000370-0 | Remen 1 501 [B-014-080151-0 Sroub 6
129 |P-000-002001-0 | Brzdovy segment 1 502 [PX-850-500100-0 Kryt
130 |C-200-380000-0 | Pruzina 1 503 | PW-150- Valcova skfin 1
085000-0
504 [B-014-100351-0 Sroub 1
201 [P-850-030000-0 | Kryt 1 505 | PZ-850- Remenice 2
500500-0
202 |B-017-040121-0 | Sroub 506 [B-004-100001-0 Matice 1
203 |B-014-080151-0 | Sroub 507 | PX-850- Zvedaci plosina 1
500700-0
204 |B-040-081715-1 | Podlozka 4 508 [B-014-100301-0 Sroub 4
205 |B-014-080251-0 | Podlozka 509 [PX-850-500900-0| Deska posunu 1
206 |B-004-080001-0 | Matice 510 | PX-850- Zvedaci deska 1
501000-0
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UDRZBA

Nafadi udrzujte vzdy v Cistoté. Nedistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpusobit
poskozeni naradi.

Na cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu€ujeme oftfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzboveé prace je nutno vykonavat pouze kdyz. je zasuvka vytazena ze sité.

Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

LIKVIDACE

Po skonceni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuZiti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulatory,
baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych predpisii o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o
nebezpecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pristroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poru$e, zaslete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte zaruéni
list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme za
pFiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouZijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na drovni baleni
a zabezpeceni proti podkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mlze liSit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

Po dobu pouzivani je provozovatel povinen provadét zkousky a revize elektrického zafizeni dle platnych
predpisu.
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o.

Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni

603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz
obchod@khnet.cz

http://www.uni-max.cz
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