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Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolec¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po
zakoupeni. V pfipadé jakychkoliv dotaz(, navrhu &i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto.
Vynasnazime se Va$ navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti za Fizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kt  erym
uzivatel svou svobodnouv dli stvrzuje, Ze tento ndvod Fadn é prostudoval, zcela
pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! NepokouSejte se uvést (pop F. pouZzivat) za Fizeni dfive, nez se seznamite s celym navodem
k obsluze. Navod uschovejte pro p  Fisti pouziti.

Pozornost je t feba vénovat zejména pokyn Gm tykajicich se bezpe ¢€nosti prace. Nedodrzeni nebo
nepresné provad éni téchto pokyn & muze byt p fic¢inou Urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
pop fipad & muze dojit k poSkozeni za Fizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpe €nostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi j e zafizeni opat feno. Tyto
Stitky neodstra Rujte, ani neposkozuijte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
¢islo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Poloautomatické vyvazovacka fizena mikroprocesorem, disponujici 9 rezimy vyvazeni, funkcemi pro ALU
rafky, statické i dynamické vyvazeni, automatickym zadavanim rozmérd kola, vlastni diagnostikou,
kalibraci a LCD displejem s 3D animaci. Je navrzena pro jednoduché a pfesné vyvazeni kol osobnich a
lehkych uzitkovych vozd. Soucasti dodavky je sada stfedovych upinacich kuzeld, rychloupinaci matice,
klesté na zavazi a obkro¢né méfidlo Sirky rafku. Napajeni 230 V/50 Hz, pfikon 200 W. Rozsah primérd
rafku 10" — 24"(254 mm — 610 mm), Sitka rafku 1,5" — 20"(38 mm — 508 mm) prfesnost vyvazeni +1 g,
pramérna rychlost otaceni 200 ot./min, €as cyklu 8 s, max. hmotnost kola 65 kg. Max. trover hluku 70
dB, provozni teplota 5 — 50 °C.

TECHNICKA DATA

NBPELT . .. e e e e 230 V/50 Hz

[ 100 o DTSN 200 W
REZIMY ALU ... o e e e e e et e NORM, S1, ALU3 — ALU8
LY L0 T AR YAV = 2= o Y +1g
Provozni otacky 200 min.?
DOD@ CYKIU. .. ..t e e e e e e e et e et e e e e e 8s

PFESNOSE POIONY ... e 1,5°
Promer rAfKU. ......oeiei e 10" - 24"(254 mm — 610 mm)
STKA TATKU ... e e e e 1,5" — 20"(38 mm — 508 mm)
L 010100153 A (o - VN max. 65 kg
UFOVER NIUKUL .. ..o e e e e e e e <70dB
Teplota pracovnino ProSrei...........iuee e 5-50°C

Hmotnost

Spravnost textu, grafu a Udajl se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobk
muZze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych Gdaja.



BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pracovisté doporuc¢ujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpeéné prace.

Sﬁmboly pouzivané vt échto instrukcich
Pozor! Ozna €uje nebezpe €i zranéni nebo velké materialni Skody.

A Nebezpe €i zachyceni! Pozor nazran éniz diévodu zachyceni €astitélanebo oble éeni rotujicimi
Castmi.

Varovéani! Nebezpe €i poSkozeni

Poznamka: Dodate €na informace

! Obecné

e Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecéné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

e Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

eDbejte vzdy bezpeénostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani
nepoSkozujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e UdrZujte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zpUsobit nehodu.

e Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

e Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokradujte v praci pokud se na ni
nemuzete plné soustredit.

o O své néaradi pecujte a udrZujte je Cisté.

e Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejd a tuka.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

e Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

e Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

e Nepouzivejte zafizeni pro jiny Ucel, nez ke kterému je uréeno.

e Pii praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv, apod.).

e Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

o Jakékoli Gpravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pFipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu nebo
jiné poskozeni.

e Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

e Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a preruSte praci.

e Klice a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrante ze stroje.

e Pred pouzitim stroje zkontroluijte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

e Zajistéte spravnou Udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poSkozeni.

e Pfi idrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

e Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfisluSenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

e Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretéZzovat pristroje i pfisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyZzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretéZujte. Praci odmérfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplisobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

e Chrante zafizeni pfed nadmeérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zatizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vlhkém prostfedi.



e Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzaméeném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim néafadi zkontrolujte vSechny bezpeénostni prvky, zda pracuji hladce a Gg¢inné.
Presvédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadrené, presvédcte se, ze vSechny dily jsou spravné
nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe¢nostni prvky opravit nebo
vymenit.

| Laserové za fizeni

e Laserové zafizeni Il. kategorie.

eV zajmu bezpecnosti je zakazano divat se do laserového paprsku pouhym okem, ani prizorem
jakéhokoliv optického zafizeni.

! Sestavy

e Nepouzivejte zatizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

! Vybaveni autoservisu

e Pfed zapocetim oprav fadné zajistéte a zabrzdéte opravovany automobil.

! Elektrické za Fizeni

e Pii pouzivani elektrického néaradi je vzdy tfeba dodrZzovat zakladni bezpecnostni opatfeni vcetné
nésledujicich za t€elem omezeni rizika vzniku pozéru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob. Pred
uvedenim tohoto vyrobku do ¢innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatuijte.

e Ubezpecte se, Ze zéastréka je zapojena do spravné jiSténé zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na Stitku, aby nedoSlo k pfehrati a spaleni motoru nebo naopak nedostate¢nému
vykonu.

e Pfed zapojenim do sité se pfesvédcte, Ze vypinac je v poloze OFF (vypnuto). Pokud zafizeni neméa
hlavni vypina¢ slouzi misto néj vidlice. Po skonceni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuvky.

e Chrarite pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.

e Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poSkozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné kontrolujte
prodluzovaci kabely a v pfipadé poSkozeni je vymérite.

eV pfipadé potieby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel odpovidajici vykonem, zcela odvinuty.
Pravidelné ho kontrolujte na posSkozeni. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

e Pred zapocetim Udrzby, montaze, vymény dild, ¢i podobné €innosti vypnéte hlavni vypinac a vytdhnéte
zastréku ze zasuvky.

e Dejte pozor, aby nedoSlo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, dokud neni bezpodmine¢né nutné.

e Pokud ma byt zafizeni nainstalovano k pracovnimu stolu, po dokonéeni montaze uvolnéte pojistné
tlacitko.

e Neprovozujte ve vybusném prostredi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)

e Nepouzivejte ve vihkém prostfedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektricka vyzbroj je konstruovana pro
pouziti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40 °C, s relativni vihkosti nepfekracéujici 50 % pfi teploté
+ 40°C.

o Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych Ihutach.

MONTAZ

e NezZ vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dild nebo na schématu sestaveni a pfisluSny dil nainstalujte.

1. Uvod
. Nevyvéazené kolo zpusobi, Ze toto kolo bude béhem jizdy odskakovat a bude dochéazet ke
kmitani fizeni. To muZze pfi fizeni vyvadét fidice z miry, zvétsit vali systému fizeni, poskodit
tlumic vibraci i €asti fizeni a zvySit pravdépodobnost zpdsobeni dopravni nehody. Vyvazené
kolo zabrani vSem témto problémdam.



. Toto zafizeni pouZiva novy obvod LSI (Large Scale Integrated Circle) predstavujici
hardwarovy systém, ktery poskytuje informace o postupech a vypoctech vysokou rychlosti.
Toto zafizeni je vybaveno LCD obrazovkou 15" a softwarem pro automatikou diagnostiku, a
proto toto zafizeni zobrazuje data inteligentnéjSim zptsobem.

. PFed pouzitim tohoto stroje si peclivé prectéte tento navod, aby bylo zajiSténo jeho normalni a
bezpecné pouziti. Vyvarujte se demontaze nebo vymeény dilG tohoto zafizeni. Musite-li
provést opravu tohoto stroje, zdkaznik mize kontaktovat technika autorizovaného servisu.
PFed vyvazovanim se ujistéte, zda je kolo na pfirubé fadné upevnéno. Obsluha musi nosit
priléhavy pracovni odév, aby bylo zabranéno jeho zachyceni. NeproSkolené osoby nesmi
zapinat toto zafizeni.

. Nepouzivejte toto zafizené pro jiné nez uréené ucely.

2. Popis vyhod

. Adaptivni LCD obrazovka s vysokym rozliSenim, 3D animacni rozhrani. Inteligentni LCD
obrazovka s dynamickym zobrazovanim zprav vizualizuje operace vSech vyvazovacich
rezima.

. Rzné vyvaZzovaci rezimy mohou pouZivat zavaZzi, ktera se nalepuji, naklepavaji nebo se
nalepuji na skryt4 mista atd.

. Automatické zadavani dat rafku pomoci méfitek.

. Inteligentni automatick& kalibrace a funkce méfitka s automatickym nalepovanim.

. Automaticka diagnostika zavad a ochranné funkce.

. Pouzitelné pro rizné ocelové rafky a pro rafky z lehkych slitin.

3. Uspo radani

Stroj

Tato ¢ast stroje se sklada z podpéry, oto¢né podpéry a hlavniho hidele. Tyto ¢asti jsou spole¢né
upevnény na ramu.

Elektricky systém

Mikropog¢itacovy systém se sklada z obvodu LSI, coZ je novy vysokorychlostni systém centralni Fidici
jednotky MCU CPU a klavesnice, automatického méfitka, polohovaciho systému, dvoufazového
asynchronniho motoru s fidicim obvodem, horizontalniho a vertikalniho snimace tlaku a ochranného
krytu.

Méfitko Otaceni a méfeni Horizontalni a vertikalni Ochranny kryt
polohv snimac tlaku kola

Klavesnice ] MCU CPU — LED

Napéjeni motoru Motor ) Remen » Hlavni hfidel
a fidici obvod vyvazovacky

v




4. Instalace dynamické vyvazova _¢ky:

Otevieni a kontrola
Oteviete baleni a zkontrolujte, zda uvnitf nejsou zadné poskozené Easti. Zjistite-li jakykoli problém,
nepouzivejte prosim toto zafizeni a kontaktujte dodavatele. Standardni pfisluSenstvi s vybavenim je
nasledujici:

Zavrtny Sroub hnaciho hfidele

Klesté na zavazi

Sestihranny klig

Méfidlo

Paojistna matice

Adaptér (kuzel)

Zavazi (100 g)

Ochranny kryt (volitelné pfisluSenstvi)

N N N N

Instalace stroje
. Tato vyvazovacka musi byt instalovana na pevném betonovém nebo podobném povrchu,
nezpevnény povrch maze zpusobit chyby méfeni.
. Kolem vyvazovacky musi byt volny prostor do vzdalenosti 50 cm, aby byla zaru¢ena jeji
pohodiné obsluha.
. Pro upevnéni této vyvazovacky k podlaze pouzijte montazni otvory v jeji zakladné a kotevni
Srouby.

Instalace krytu
Nainstalujte ram krytu na toto zafizeni (volitelné pfisluSenstvi): zasurite trubku ochranného krytu do
pouzdra krytu (za skfini), a potom pouzijte pro upevnéni Srouby M10 x 65.

Instalace zavitové ty €e hnaciho h Fidele

Nainstalujte zavitovou ty¢ hnaciho hfidele na hlavni hfidel pomoci Sroubu s hlavou s vnitfnim
Sestihranem M10 x 150, potom zaSroubujte Sroub.

5 S o & — ;

(Poznamka : kolo mize byt namontovano na hlavni hfidel pfed naSroubovanim, potom drzte kolo
rukama, abyste zabranili otd€eni hlavniho hfidele spole¢né se Sroubem.)



Instalace LCD obrazovky

Nainstalujte LCD obrazovku na podpéru pomoci ¢tyf delSich Sroubl M5, a upevnéte podpéru LCD
obrazovky na kryt skfiné pomoci dvou Sroubd M5. Propojte signélni vedeni LCD obrazovky s rozhranim
VGA skfiné a zaSroubuijte jej. Pfipojte k LCD obrazovce napajeci vystup (12 V).

Instalace kola

Ocistéte celé kolo a odstrarite peclivé vSechny nedistoty, demontujte pfidana zavazi a potom
zkontrolujte, zda tlak vzduchu v pneumatice odpovida stanovené hodnoté. Zkontrolujte, zda jsou plocha

rafku a montazni otvor jsou aeroelastické.
>

Hlavni hfidel — Kolo Pruzina (byla jiz nainstalovana pfi vyrobé)
(montézni plocha réafku je oto¢ena dovnitf) — KuZzel (Spicka sméfujici ven) —

KuZzel (Spicka sméfujici dovnitf) — Kolo —

Rychloupinaci matice Rychloupinaci matice

Hlavni hfidel —

Rady: Neposunujte kolo po hlavni hfideli, abyste zabranili jeho odfeni pfi montazi nebo demontazi.

OBSLUHA

&
Zvolte : Vstup na hlavni stranu

kalibrace

Zvolte . Vstup na hlavni stranu

nastaveni

5. Vyznam ikon na LCD obrazovce

Zvolte . Vstup na hlavni stranu

vyvazovani

BALANCE |

Enter Balance Screen

Zvolte & . Vstup na hlavni nastaveni
jednotek hmotnosti




Hlavni strana vyvazovani

Vedle uvedeny obrazek zobrazuje hlavni stranu
vyvazovani. Ikony zleva doprava predstavuji
nasleduijici:

Napovéda, volba mezi rezimy umisténi zavazi S1
a S2, tipy pro optimalizaci, méfeni rafku a vybér
rezimu ALU, vyvazovaci funkce, funkce rozdéleni

a skryti a navrat.

Zvolte

Hlavni strana m éreni rafku
Vedle uvedena strana zobrazuje podrobnosti
tykajici se rafku, ikony zleva doprava predstavuji:
jednotky méreni (mm/palec), ruéni zadani
praméru rafku, ruéni zadani Sifky rafku, ruéni
zadani vzdalenosti, navrat, vybér rezimu ALU,
vychozi potvrzeni rezimu ALU a typ pneumatiky

(motocykl/auto).

Hlavni strana kalibrace

Vedle uvedeny obrazek zobrazuje hlavni stranu
kalibrace. Tyto ikony zleva doprava predstavuiji
technické Gdaje stroje, automatickou kalibraci,

navrat, kalibraci méfitka vzdalenosti, kalibraci

meéfitka priméru a kalibraci méfitka Sirky.




Hlavni strana nastaveni

Vedle uvedend strana zobrazuje podrobnosti
tykajici se hlavni strany nastaveni. Tyto ikony
shora dolu pfedstavuji funkci pro aktivaci jazyka,
funkci pro vypnuti zvuku, funkci pro aktivaci nebo
deaktivaci spofi¢e obrazovky, funkci pro aktivaci
nebo deaktivaci automatického otaceni
ochranného krytu, funkci pro aktivaci nebo
deaktivaci automatického méfitka vzdalenosti a
praméru, funkci pro aktivaci nebo deaktivaci

meéfitka Sifky, navrat a napovédu.

Strana pro nastaveni jednotek hmotnosti

Vedle uvedend strana zobrazuje podrobnosti
tykajici se strany pro nastaveni jednotek
hmotnosti. Tyto ikony shora dold predstavuji:
jednotky hmotnosti (g/unce), pfesnost vyvazovani
(2 g/5 g), minimalni hodnotu nevyvazenosti,

navrat a napovédu.

Hlavni strana vyvazovani

1. Hodnota zavazi.

2. Indikace polohy zavazi. (Jakmile se barva zméni z
¢ervené na zelenou, znamena to, Ze byla
nalezena pfesnéa poloha nevyvazenosti.)

3. Indikace, jak umistit zavazi se zobrazi pouze v
ptipadé, kdyZ musime zavazi umistit v blizkosti
vnitfniho okraje. Rady: Jestlize se lista zméni na
zelenou a je-li zobrazen tento obrazek, znamena to,
Ze musime umistit zavazi pomoci pravitka Jinak,
potfebujeme pouze naklepnout zavazi v poloze 12

hodin. A zde bude obrazek jako tento
poloha laseru.)



4. ReZzim ALU

Budete-li béhem vyvaZzovani potfebovat pomoc, kliknéte prosim na ikonu j , aby doslo k
zobrazeni podrobnosti:

Ikona 1: vybér médu ALU S1, S2
Ikona 2: funkce OPT

Ikona 3: parametry pneumatiky a vybér médu ALU

Ikona 4: start vyvazovani = : Select stick mode for ALU 51,52
: OPT function

lkona 5: ukazat skute¢nou nevyvéienost : Tyre parameter input and select Alu mode
. : Start balancing

: Show real unbalance
6 : Split function
: Go back to previous page

Ikona 6: rozdélené funkce

Ikona 7: vratit na pfedchozi stranu

Klavesnice

Funkce tlacitek:

Nahoru diol vlevo vpravo: Nahoru dioll vlevo vpravo OK: tladitko potvrzeni

ALU: Zména vyvazovaciho rezimu (stisknéte [ALU], vstupte do vyvazovaciho rezimu) Navrat: ukonéeni
aktualni metody a navrat na rozhrani pro zadavani dat rafku

Poznamka: Pro stisknuti tla éitek pouzivejte pouze prsty. Nikdy nepouzivejte kle ~ Sté na zavazi

nebo jiné Spi €até predméty.
6. Rezimy ALU a m éfeni specifickych dat pneumatiky

Popis rezim a ALU w@l m l W’; i .m ‘EH

Béhem vyvazovani zvolte ikonu 4, potom
stisknéte [0k], abyste se dostali na hlavni stranu

meéfeni pneumatiky.
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Zvolte na této strané , abyste mohli vybrat poZzadovany rezim ALU

maud ReZim ALU-NORM: naklepnuti N T TR TR ) h rhﬁ; o
zavazi na oba okraje kola ] A e ; sy

A | Rezim ALU-3: nalepeni zavaZi na
plochu rafku zevnitf a na plochu rafku zvenku

B I Rezim ALU-S1: nalepeni zavazi
zevnitf na levou plochu rafku a zevnitf v
blizkosti paprsku rafku

B I Rezim ALU-S2: naklepnuti zavazi
zevnitf na okraj rafku a nalepeni zavazi
zevniti v blizkosti paprsku rafku

ll.ul ReZim ALU-4: naklepnuti zavazi
zevnitf na okraj rafku a nalepeni zavazi
zvenku na plochu rafku

BMAER Rezim ALU-5: nalepeni zavazi zevnitf na plochu rafku a naklepnuti zavazi zvenku na okraj
rafku

....u. Rezim ALU-6: (Staticky vyvazovaci rezim) naklepnuti zavazi na levy okraj rafku zvenku
.I.u. Rezim ALU-7: (staticky vyvazovaci rezim) nalepeni zavazi na okraje rafku zevnitf

..l.ll. Rezim ALU-8: (staticky vyvazovaci rezim) nalepeni zavazi na paprsek rafku zevnitt

Vyb ér automatického rezimu ALU w m m ;m - Mhﬁi

Zvolte tlacgitko m aby doslo k aktivaci
nebo deaktivaci automatického rezimu ALU.

| Auto ALU-detect

Choose to turn on or
turn off ALU auto-detect function

g
lll-‘ Automaticky rezim ALU : stisknéte
[ok], aby doslo k aktivaci automatického rezimu ALU. U tohoto modelu muZze pocita¢ automaticky
identifikovat typ rezimu pomoci pohyblivych méfitek. U zakaznikd, ktefi si zvyknou na rezimy ALU-
NORM, ALU-S1 a ALU-SA, by mohla byt aktivace této funkce pohodinéjsi. Ale z diivodu pouZziti raznych
typl pneumatik si nékdy jesté stale musime zvolit rezim ALU ru¢né.

- “ - _ - . " ~ " . 7 - v
hﬁ.‘ Ruéni volba rezimu ALU : stisknéte [ok], aby byla znemoznéna funkce automatického vybéru

rezimu ALU. V tomto rezimu musi uzivatel zvolit rezim ALU ru¢né, a potom musi nastavit méfitka na
méfeni.
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Méfreni rafku v r iznych rezimech ALU:

PFi vyvazovani musi uzivatel zadat hodnoty tykajici se vzdalenosti, Sifky a prameéru rafku.

Vzdalenost, Sitka a prumér jsou méfeny automaticky pomoci méfitek. Otocte méfitko. Vysurite hlavu
meéfitka do vnitfni dutiny na hrané rafku a potom zasurite méfitko zpét. Po uplynuti dvou sekund budou
na displeji automaticky zobrazeny hodnoty vzdalenosti a prameéru rafku.

V rezimech ALU-S1, ALU-S2, po zméfeni vzdalenosti nastavte méfitko Sitky, vytahnéte hlavu pravitka k
vneéjSi hrané rafku. Pockejte dvé sekundy a jakmile se na obrazovce automaticky objevi hodnota Sirky,
muZzete zasunout méfitko Sitky zpét.

Mimo rezimy ALU-S1 a ALU-S2 mohou byt vSechny hodnoty tykajici se Sitky ziskany automaticky. Po
zméfeni vzdalenosti nastavte méfitko Sifky. Vytahnéte hlavu méfitka k pfedni ploSe vnéjsiho
nevyvazeného zavazi. Pockejte dvé sekundy a jakmile se na obrazovce objevi hodnota Sitky, mizete
zasunout méfitko Sifky zpét.

Specificka poloha méfitka a méfitka Sitky v riznych rezimech:

Méfeni rafku vylu€uje situace v rezimu
ALU-S1 a ALU-S2

| ) Méreni rafku v rezimu ALU-S1

| . Méfteni rafku v rezimu ALU-S2

7. Vyvazovani kola

Pracovni postup v rezimu ALU-NORM

1. Zadejte data, jako jsou vzdalenost, Sitka a
pramer.

2. Uvedte stroj do chodu

3. Jakmile se kolo prestane otacet, vysledky se

objevi na obrazovce.
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4. Rucné otacejte kolem a jakmile se kontrolky indikatoru polohy vnitfniho zavazi zméni na zelenou,
naklepnéte zavazi do polohy 12 hodin.

5. Otéacejte ruéné kolem a jakmile se kontrolky indikatoru polohy vnéjSiho zavazi zméni na zelenou,
naklepnéte zavazi v poloze 12 hodin.

1.,

Pracovni postup v rezimu ALU-S1

1. Nastavte méfitka, abyste ziskali data o rafku.

2. Uvedte stroj do chodu.

3. Jakmile se kolo prestane otacet, vysledky se objevi
na obrazovce. Jakmile se kontrolky indikatoru
polohy zavazi rozsviti zelené, uzivatel maze provést
nalepeni zavazi.

4. Sejmeéte kryci papir ze zavazi a pfipevnéte vnitfni
nalepovaci zavazi lepici stranou nahoru na hlavu

méfitka.
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Otacejte kolem a jakmile se rozsviti kontrolky indikatoru polohy vnitfniho zavazi, vytahnéte
meéfitko. Jakmile se kontrolky indikatoru polohy vnitfniho zavazi rozsviti zelené, nalepte zavazi.

Po nalezeni spravné polohy uzivatel uslysi zvukovy signdl. Po vlozeni zavazi vytahnéte méfitko
zpét, dojde k automatickému navratu na stranu vyvazovani.

pavrch :_Igp_ni_dlern

5. PFi vyvazovani musi uzivatel otacet meéfitkem, aby
naSel spravnou polohu. Jakmile se kontrolky
indikatoru polohy pravého zavazi rozsviti zelené,

nalepte zavazi.

6. DodrZujte stejny postup, jestlize se kontrolky indikatoru polohy vnéjSiho zavazi rozsviti zelené, a

sviti-li v§echny kontrolky indikatoru nalepovaciho zavazi, oto¢te méfitko a nalepte zavazi na rafek.

povrch s lepidlem

/
E T
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Pracovni postup v rezimu ALU3-ALUS5 a ALU-S2

Srovnejte postup s rezimy ALU-Norm a ALU-S1. Nebo
pouzijte odkaz z kapitoly (rezimy ALU).

Rady: U rezim ALU-S1 a ALU-S2 si maze uzivatel

zvolit nalepeni zavazi pomoci méfitka nebo naklepnuti

zavazi v poloze 12 hodin, podle nasledujici Siick Sefling |
Set to use slider :
specifikace: e e i

U rezimu ALU-S1 a ALU-S2 nastavte pouZiti
posuvného prvku nebo nalepte zavazi ruéné v poloze
12 hodin, nebo v bodé ozna¢eném laserem (je-li k
dispozici), viz obrazek uvedeny vedle, zvolte cervené

oznacenou ikonu. . (Gioksems. |
Set to use slider
or manualy stick weight at 12,
or Laser Position(if have)
For §1,52 only.

Po zvoleni rezimu laser bude bod laserového paprsku ukazovat misto, kde bude nalepeno zavazi,
jakmile se kontrolky indikatoru polohy zavazi rozsviti zelené. U rezimu ALU-S1 jsou zavazi nalepena na

obé strany rafku s vyuzitim laseru. U rezimu ALU-S2 je na vnéjSi stranu stranu rafku v poloze 12 hodin

zavazi nalepeno ru¢né, na vnitfni strané je zavazi nalepeno s vyuzitim laseru.

Pracovni postup v dynamickém vyvazovacim
rezimu (ALU6-ALUS)

1. Zvolte dynamicky vyvazovaci rezim, stisknéte
[oK], aby doslo k pfepnuti na odpovidajici

vyvazovaci rezim.




2.
3.
4.

5.
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Zmeéite piislusna data rafku pomoci méfitek.
Uvedte stroj do chodu.
Jakmile se kolo prestane otacet, vysledky se

objevi na obrazovce.

Otécejte ruéné rafkem a jakmile se kontrolky indikatoru polohy vnéjSiho zavazi zméni na zelenou,
bude-li stroj v rezimu ALU-6, naklepnéte zavazi uvnitf rafku v poloze 12 hodin. Pracuje-li stroj v
rezimu ALU-7, potom nalepte zavazi uvnitf rafku v poloze 12 hodin. Pracuje-li stroj v rezimu ALU-8,
potom nalepte zavazi uprostied rafku v poloze 12 hodin.

Rady: Konec¢né vysledky testu jsou nasobky 5 g nebo 0,25 unce.

aby mohl zkontrolovat vysledky realné
nevyvazenosti.

Uzivatel maze stisknout
ikonu




Rezim skryté nalepeni zavazi

Funkce skryté nalepeni zavazi mize rozdélit nevyvazenou polohu na dvé ¢asti a

muze tyto dvé nové polohy skryt za paprskem kola. Tato funkce mlze zajistit
§ esteticky vzhled rafku.

Tato funkce je dbstupné pouze v rezimech ALU-S1, ALU-S2.

NiZe uvedeny pokyn v rezimu ALU-S1 slouZi jako reference pro zakaznika.

Je-li stroj v rezimu ALU-S1 a nachézi-li se poloha koneéného vyvazeni mezi dvéma paprsky rafku,
uzivatelé mohou pouzit funkci skryté nalepeni.

Postupuijte nasledovné:

1. Stisknéte ikonu , abyste se dostali do pfisluSného rezimu.
2. Nejdfive nastavte jakykoli paprsek do polohy 12 hodin a potom zadejte pocet paprskd,
stisknéte [0k].

O [BEEINRIE™
0g mer

[ Hide Unbalance

Make any spoke at 12 clock position,
choose number of spokes,
then press ok.
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PFi nalepovani vnitfniho zavazi postupujte prosim podle postupu pro umisténi zavazi v rezimu ALU-S1.

Otacejte ru¢né rafkem, dokud se kontrolky téchto dvou indikatord polohy zavazi nerozsviti zelené a

potom nalepte zavazi na rafek pomoci méfitek.

Pfi nalepovani zavazi s
hmotnosti 5 g postupuijte
prosim podle tohoto
obrazku.

PFi nalepovéani zavazi s
hmotnosti 20 g postupujte
prosim podle tohoto
obrazku

Funkce OPT

Je-li staticka nevyvazenost kola pfilis velka (vice nez 50 g), uzivatel mdze zvolit funkci OPT. Tato funkce
umoznuije, aby se pneumatika shodovala s polohou statické nevyvazenosti rafku, aby se snizila hmotnost
pfidaného zavazi.

Rezim OPT
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Pracovni postup funkce OPT:

Krok 1: Zvolte ikonu

4, abyste se dostali do rezimu OPT.

Krok 2: Zadejte pfislusné tdaje rafku a potom stisknéte [ok], aby doSlo k spusténi stroje.

Krok 4:

Otocte otvor v kole do polohy 12 hodin, upevnéte kolo a potom
stisknéte [0k], aby doSlo k potvrzeni

Sejméte kolo, pomoci zouvacky
sejméte pneumatiku z rafku a
nasadte ji zpét na rafek otocenou o
180 stupnid.

Krok 5: Upevnéte rafek na vyvazovacku kol a potom stisknéte ok, aby do$lo k spusténi stroje.

Krok 6:

Krok 7:

Otocte otvor v kole do polohy 12 hodin, drzte kolo v této poloze a
provedte potvrzeni stisknutim OK. LCD obrazovka bude nyni
zobrazovat statickou nevyvazenost rafku, statickou nevyvazenost
pneumatiky, aktualni statickou nevyvazenost kola a celkovou

statickou nevyvazenost, jaké muze kolo dosahnout. Uzivatel se maze

rozhodnout, zda bude pokracovat ve vyvazovani nebo ne.

polohy vyvazovaciho bloku do horni
polohy, barva se zméni na ¢ervenou,
udrzujte polohu kola, oznacte si na
pneumatice polohu 12 hodin, potom
kolo sundejte, nasadte kolo na
zouvacku a otocte jej vzhledem k
otvoru v rafku.

Otéacejte ruéné kolem, otocte indikator
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Krok 8:

Opét nasadte kolo na vyvazovacku, spustte ji stisknutim tladitka [ok] a na obrazovce bude zobrazena
aktualni staticka nevyvazena hmotnost kola a idealni celkova staticka nevyvazenost, jaké muze kolo
doséahnout, a tiStény dokument bude ukazovat, zda je vyvazeni kola UspéSné nebo ne.

8. Automaticka kalibrace

Vstup do rozhrani automatické kalibrace

i ()
Zvolte tuto ikonu @‘ na rozhrani volby, stisknéte [ok] a objevi se textové
pole, zadejte heslo ,left* a ,right a vstupte do hlavniho rozhrani automatické kalibrace
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Automaticka kalibrace stroje:

a r w N oE

o

Zvolte tuto ikonu 1l a stisknéte [ok], abyste vstoupili do tohoto programu.
Nainstalujte spravné vyvazené kolo s primérem 14“-17".

Zadejte prumeéry kola podle pokynt uvedenych v ¢asti popisujici rezim ALU-NORM.
Stisknéte [OK], aby doSlo k spusténi vyvazovacky.

Po zabrzdéni otacejte kolem ru¢né, jakmile se indikator rozsviti zelené, naklepnéte zavazi
100 g do polohy 12 hodin uvnitf rafku.

Stisknéte [OK], aby doSlo k spusténi vyvazovacky.

7. Pripravte si zavaZzi a po zabrzdéni otacejte kolem ru¢né, jakmile se indikéator rozsviti zeleng,

naklepnéte zavazi 100 g do polohy 12 hodin na vnéjsi strané rafku.
Stisknéte [OK], aby doSlo k spusténi vyvazovacky a na obrazovce bude zobrazeno ,UspéSné

vyvazeno“. Jakmile se motor zcela zastavi, stisknéte [OK], aby doSlo k potvrzeni a uloZeni vysledku.

Kalibrace m éfitka vzdalenosti rafku

1. Vstupte do hlavniho rozhrani a stisknéte

. Stisknéte [OK], abyste vstoupili do rezimu

Jkalibrace méfitka vzdalenosti*.

2. Dejte méfitko zpét a stisknéte [OK], aby doslo k potvrzeni.

3. Podle vyzvy presurite méfitko na hodnotu ,0 cm* a stisknéte [OK], aby doSlo k potvrzeni.

4. Podle vyzvy presurite méfitko na hodnotu , 15 cm* a stisknéte [OK], aby doSlo k potvrzeni.

Kalibrace m éfitka pr améru

1.

Vstupte do hlavniho rozhrani automatické kalibrace a stisknéte tuto ikonu

stisknéte [OK], abyste vstoupili do rezimu ,kalibrace méfitka prdméru*.

T

Nainstalujte kolo s primérem 14“-18", stisknéte J a zadejte primér kola, vytahnéte
meéfitko priméru kola a pfiloZte hlavu tohoto méfitka k vnitfni hrané rafku. Stisknéte [OK], aby
doslo k potvrzeni.

Vytahnéte méfitko a pfilozte jeho hlavu k hlavnimu hrideli této vyvazovacky, stisknéte [OK],
aby doslo k potvrzeni.

Stisknéte [OK], aby doSlo k navratu.
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Kalibrace m éfitka Sirky

Vstupte do hlavniho rozhrani automatické kalibrace a stisknéte tuto ikon , potom stisknéte [OK],

abyste vstoupili do rezimu ,kalibrace méfitka Sirky*.

Prilozte méfitko Sitky k pFirubé hlavniho hiidele a stisknéte [OK], aby do$lo k potvrzeni.

UloZte méfitko Sifky zpét podle uvedenych pokynt a stisknéte [OK], aby doSlo k potvrzeni.
Stisknéte [OK], aby doslo k navratu.

Nastaveni parametr @ laserového rezimu (je-li k dispozici)
Poznamka: Nastaveni parametrd je nutné pouze v pfipadé, je-li pouzita nova sestava laseru.

1. Nejdfive na strané vyvazovani zvolte v rezimu ALU-S1 rezim laseru.

2. Vstupte na stranu kalibrace, zvolte ikonu nastaveni parametrd laseru, stisknéte [OK], abyste vstoupili
do tohoto programu.

3. Podle vyzev na obrazovce potvrdte, zda je oteviena polohovaci funkce laseru, stisknéte [OK], abyste
postoupili na dalsi krok.

4. Podle vyzev na obrazovce pomoci tla¢itek Up/Down zadejte parametr X, stisknéte [OK], aby doslo k
potvrzeni.

5. Podle vyzev na obrazovce pomoci tlacitek Up/Down zadejte parametr Y, stisknéte [OK], aby doSlo k
potvrzeni.

6. Nastaveni parametr( rezimu laser probéhlo Uspésné, stisknéte [OK], aby doSlo k navratu.

Kontrola nastaveni stroje a automaticky test:

5
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Vstupte do rozhrani kalibrace systému a stisknéte
LKontrola stavu stroje".

Tyto informace mohou byt pfedany poskytovateli licence, je-li vyvazovacka mimo provoz.

Tato funkce mlze byt pouzita pro kontrolu vSech typl signalt a poskytuje informace pro analyzu zavad.
(vySe uvedeny obrazek)

Kontrola signalu snima ¢e polohy

Tato funkce mlze byt pouzita pro kontrolu snimace polohy, hlavniho hfidele a hlavni desky.

Otacejte pomalu hlavnim hiidelem a s timto pohybem se bude ménit ¢islo (3). Otaci-li se hlavni hfidel
ve sméru pohybu hodinovych rugicek, ¢islo se zvétSuje. Otaci-li se proti sméru pohybu hodinovych
rucicek, ¢islo se zmenSuje. Je-li v normalni poloze, rozsah &isla se méni od 0 do 256.

Kontrola signalu snima  ée vzdalenosti

Tato funkce mlze byt pouzita pro kontrolu snimace vzdalenosti, obvod zpracovani signalt hlavni desky.
Pohybujte s méfitkem a s timto pohybem se bude ménit &islo (4). Cim vice bude méfitko vytazeno, tim
vysSSi bude hodnota Cisla.

Kontrola signalu snima €ée praméru

Tato funkce mlze byt pouzita pro kontrolu snimace priméru, obvod zpracovani signalt hlavni desky.
Otacejte timto méfitkem a s timto pohybem se bude ménit islo (5). Otacite-li ve sméru pohybu
hodinovych rugicek, €islo se zvétSuje. Otacite-li proti sméru pohybu hodinovych rucicek, €islo se
zmensuje.

Kontrola signalu snima  €e Sirky (je-li pouzit)

Tato funkce mlze byt pouzita pro kontrolu piezoelektrického snimace, obvod zpracovani signalt hlavni
desky, napéjeni. Stlaéte lehce hlavni hfidel, ¢isla na obou stranach (6) se v normalnim stavu zméni.
Kontrola signalu piezoelektrického snima  ¢e

Tato funkce mlze byt pouzita pro kontrolu piezoelektrického snimace, obvod zpracovani signalt hlavni
desky, napéjeni. Stlaéte lehce hlavni hfidel, ¢isla na obou stranach (6) se v normalnim stavu zméni.

4. Stisknéte [OK], abyste zvolili nabidku

9. Nastaveni stroje

Zvolte tuto ikonu v hlavnim rozhrani, abyste vstoupili na tuto stranu nastaveni:

Nastaveni jazyka

Zvuk zapnuto/vypnuto

Spofi¢ obrazovky
zapnuto/vypnuto
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U této funkce se hlavni hfidel za¢ne otacet automaticky, jakmile je sklopen dolt ochranny kryt. Provedte
s touto funkci zapnuti, sklopte dolt ochranny kryt a stisknéte [OK], aby dosSlo k spusténi stroje.

% Zapnéte a vypnéte automaticka méfitka vzdalenosti a primeéru. Provedte s touto funkci

vypnuti, vyvazovacka nemuGze automaticky zméfit vzdalenost a pramér a data musi byt zadana rucné.

%
h Zapnéte a vypnéte automatické méfitko Sifky. Provedte s touto funkci vypnuti, vyvazovacka
nemUze automaticky zméfit Sitku a data musi byt zadana ru¢né.

Stisknéte tuto ikonu - , abyste si

prohlédli informaci podle nize uvedeného
postupu:

10. Nastaveni jednotek hmotnosti

6
Stisknéte tuto ikonu &= , abyste
vstoupili na hlavni stranu pro nastaveni

jednotek hmotnosti:
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[ Help infomation(lcons from up to down : 1-7)

lcon 1:
Icon 2:
Icon 3:
lcon 4 :
Icon 5:
lcon 6:

Select language

enable or disable beeping

Enable or disable screensaver

Enable or disable wheel cover

Enable or disable distance and diameter slider
Enable or disable width slider

Go back to previous page
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hodnota nastavena, hodnota, ktera je menSi nez tato hodnota, bude na obrazovce zobrazena jako 0.
Je-li tato hodnota nastavena jako 5 g, potom bude hodnota, ktera je mensi nez 5 g, zobrazena jako O g.

Nastavte ,gram*“ nebo ,unci“ jako mérnou jednotku

Nastavte ,1 g“ nebo ,5 g“ jako presnost pfi vyvaZzovani

Nastavte miniméalni hodnotu nevyvazenosti pro zobrazeni na LCD obrazovce. Jakmile je tato

Doporucujeme nastavit tuto hodnotu na 5 g.

Stisknéte tuto ikonu Sl obyste si ton - S o unites gioro

PO . P S Icon 2 : Set up unbalance resolution
prohlédli informaci podle niZze uvedeného Icon 3 : Set up minimum display unbalance
pOStUpU' B [con 4 : Go back to previous page

11. Bezpeénostni ochrana a odstra__fiovani problém

Bezpe énostni ochrana

1. Dojde-li béhem pracovniho procesu k neocekavané udalosti, ihned prosim stisknéte [OK], aby doslo
k zastaveni otageni kola.

2. Neni-li ochranny kryt sklopen dole, stisknéte [OK], aby doSlo k zastaveni otaceni.

3. Je-li ochranny kryt béhem provozu stroje otevren, rotujici kolo se okamzité zastavi.

Odstra novani zavad

1. Hlavni htidel se neotaci po stisknuti [OK]. Zkontrolujte prosim motor, desku napajeni, desku
pocitace, propojovaci kabely atd.

2. Hlavni hfidel se po stisknuti [OK] otaci. Zkontrolujte prosim snima¢ polohy, desku pocitace,
propojovaci kabely atd.

3. Hlavni hfidel se otaéi jesté dlouho po ukonéeni testu vyvazeni. Zkontrolujte prosim odpor brzdy,
desku napajeni, desku pocitace, propojovaci kabely atd.

4. Pouzivate-li funkci pro automatické méreni rafku a nejsou-li data na LCD obrazovce tak pfesna,
provedte prosim kalibraci méfitka.

5. Jestlize monitor nepracuje, zkontrolujte prosim napajeni, desku napajeni, desku pocitace,
propojovaci kabely atd.

6. Spatné namontované kolo, chyba zavaZi nebo 100 g zavaZi pro automatickou kalibraci miZze
zpusobit nepfesnost. Uschovejte prosim fadné originalni zavazi 100 g pro automatickou kalibraci.

7. Spatn& namontované kolo, podlaha neni pevna nebo hladka, nepouZiti uzemfovaciho vodiée maze
zpusobit nestabilitu dat a Spatnou opakovatelnost. LepSim feSenim je upevnéni tohoto stroje pomoci
Sroubd.
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Rady: Spravna metoda p fesné detekce:

. Zadejte spravna data pro pouzité kolo a podle uvedenych pokyn( provedte automatickou
kalibraci Stisknéte [OK], aby doslo k zahajeni operace a poprvé zapiste data.

. Naklepnéte na vnéjsi stranu kola zavazi 100 g (v horni poloze, kterou ukazuje zeleny
indikator).

. Znovu stisknéte [OK], nyni jsou data zobrazena na LCD obrazovce a prvni celkova hodnota
musi byt 100 + 2.

. Rucéné otacejte kolem, indikator polohy vnéjSiho zavazi bude svitit zelené a zkontrolujte
zavazi s hmotnosti 100 g.

. Neni-li zobrazena hodnota 100 g nebo nenachazi-li se zavazi 100 g ve spodni poloze, tato
vyvazovacka neni pfesna. Je-li hodnota 100 g, potom stejnym zplsobem zkontrolujte vnitfni
¢ast kola.

SCHEMA EL. ZAPOJENI

Pfipojeni k napéjeci siti 230 V:

Reslstor
Rezistor A0R BOW ]
230V H0N~230Y
r - - - - - - o

IR

Spinaé ' [ EC \ Power witch

napajeni ; —A— 1 1
a0
' v
3 |1 '
Sarné Black i
Cerna . &g +h
& ) COMPUTER—— Red '
—— ' reilow L
Zluta A 1
i L}
Deska ' o
napajeni . Powerbosrd
Kondenzator
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Schéma systému stroje:

Piezoceramic sensor

[

Al

Measure Scale Sensor

T

%Yzmmjny_mfm

AD Converter E

MCU

STOP mm&pﬂme-ﬂq&vl

Aepdsip 37

pieog Buiuq so1opyAlddng Jsmod
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UDRZBA

e Naradi udrzZujte vzdy v Cistoté. Nedistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poskozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustedla.

Plastové dily doporuéujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navlihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbové prace je nutno vykonavat pouze kdyz. je zasuvka vytazena ze sité.

Veskeré Udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny persondl.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

12. Specificka udrzba
Denni Udrzba provad éna neprofesionaly:

- Pfed provadénim Udrzby prosim odpojte napéjeni.

- Nastavte napnuti femenu.

- Sejméte ochranny kryt

- Uvolnéte montazni Srouby motoru a pohybujte femenem, dokud nebude tento femen spravné napnuty.
Stlacte femen 0 4 mm.

- Utdhnéte Srouby motoru a sklopte kryt.

- Zkontrolujte elektricky systém a zkontrolujte také jeho kazdou ¢ast, zda je spravné pfipojena.

- Zkontrolujte upinaci Sroub hlavniho hfidele a ujistéte se, zda je fadné utazen.

- Upinaci rukojet nesmi zablokovat kolo k hlavnimu hfideli.

- Utdhnéte upinaci Sroub hlavniho hfidele pomoci Sestihranného klice.

Denni udrzba provad éné profesionaly:

Tato udrzba provadéna profesionaly maze byt provadéna pouze servisnimi odborniky.

- Mé-li hodnota nevyvazenosti kola zjevné chyby a nezlepSi-li se i po provedeni automatické kalibrace,
znamena to, Ze se zménil parametr stroje, a proto musi uzivatel pozadat o pomoc odborniky.

Vyménu desky s ploSnymi spoji a sou  €asti na této desce m Uze provad ét pouze odbornik.

Vymény a se fizeni snima €e tlaku musi byt provad ény podle nasledujicich metod, a tato prace
smi byt provad éna pouze odborniky autorizovaného servisu.

Kroky jsou nasledujici:

(D) Povolte matice .1, 2,3,4 a5

(2) Sejméte snimag a Sroub.

(3) Vyméfite snimaci prvek &. 6, 7.

(@) Provedte instalaci tohoto snimage a $roubu podle obr. 18-1 (vénujte pozornost sméru snimade)

(5) Utahnéte pevné matici &.1.

(6) Utahnéte matici &. 2 tak, aby byl hlavni h¥idel a bo&ni &ast skfiné ve svislé poloze, a potom pevné
utahnéte matici ¢. 3.

(7) Utahnéte matici &. 4 (ne pfili$ pevné), a potom utahnéte matici &. 5.
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Horizontal shaft

(Matice)
(Matice)

(Matice)
(Matice)
(Matice)
(Snimag)

N o g s> w DR

(Snimag)

Vertical shaft

(Horizontalni hfidel)
(VertikaIni hridel)

13. Analyza zavad vyvazova €ky

Kaéd poruchy a rezim zavady

Analyza p Fi€iny

Dochazi k nahlému brzdéni motoru

1. Doslo ke kontaktu s klavesnici pfi
provozu v rezimu dynamické vyvazovani

2. Doslo k otevieni ochranného krytu pfi provozu v
rezimu dynamické vyvazovani

Otacky motoru nespliiuji poZadavky
obsluhy / Otacky jsou pfili§ nizké

1. Doslo k poSkozeni motoru.
2. Doslo k poSkozeni kabelt motoru.

Hodnota nevyvazenosti je mimo rozsah

Hodnota nevyvazenosti tohoto kola je pfili§ vysoka a mimo
rozsah vypoctu.

Motor se otaci obracené

1. Pfipojeni vodic¢e napajeciho panelu je Spatné.
2. Pfipojeni vodi¢e motoru je Spatné.

Ochranny kryt je otevieny

Ochranny kryt byl otevien
pfi provozu stroje v rezimu dynamické vyvazovani.

Ochranny kryt nebyl zavieny

Doslo k otevreni ochranného krytu pfed zahjenim provozu v
rezimu dynamické vyvazovani.

\Vnitfni/vnéjsi snimac neprovadi detekci
Zavada snimace

1. Pfipojeni vodi¢e snimace je Spatné nebo poskozené.
2. Piezoelektricky snima¢ je poSkozen.
3. Piezoelektricky snima¢ neni pfipojen.

Chyba detekce fotoelektrického
snimace polohy / Fotoelektricky
snimac neni detekovan

1. Fotoelektricky snima¢ neni pfipojen.
2. Fotoelektricky snimac je poSkozen.
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\Vstupni parametr pneumatiky

[y

. Pfed zahajenim vyvarovani nebyl zméfen parametr
pneumatiky.
. Vzdélenost, prdmér, Siftka pneumatiky je nula.

IAutomaticka kalibrace se nezdafila

. Kalibra¢ni postupy jsou Spatné.
. Nebylo naklepnuto zavazi 100 g.

Kalibrace méfitka vzdalenosti se
nezdafila

. Kalibra¢ni postupy jsou Spatné.
. Potenciometr neni pfipojen nebo neni v poradku.

Kalibrace méfitka priméru se nezdafrila)

. Kalibraéni postupy jsou Spatné.
. Potenciometr neni pfipojen nebo neni v pofadku.

Kalibrace méfitka Sitky se nezdafila

. Kalibraéni postupy jsou Spatné.
. Potenciometr neni pfipojen nebo neni v pofadku.

Nedostatek informaci v databazi

. Informaéni databaze nenalezena.

. Deska pocitace je poskozena.

UloZena data jsou ztracena,
\vyvazovacka musi byt otestovana

. Otestujte vyvazovacku.
Deska pocitace je poskozena.

IAutomatické méfitko polohy je mimo
rozsah

. Automatické méfitko neni v normalnim rozsahu.

. Provedte kalibraci méfitka vzdalenosti, priméru a Sirky.
. Potenciometr neni pfipojen nebo je poskozen.

Na obrazovce neni zadné zobrazeni

. Spina¢ napéjeni je poskozen.

Kabel mezi displejem a pocitacem neni spravné pfipojen.
. Deska s tekutymi krystaly je poSkozena.

. Panel napajeni je poSkozen.

Displej pracuje normalné, ale motor
nepracuje

. Ochranny kryt neni zavfeny (vyzva na obrazovce)

. 3 vodi¢e motoru a elektrické relé nejsou spravné pfipojeny.
. Pocita¢ nemuze regulovat elektrické relé. Vymeérite
pocitac.

4. Elektrické relé je poSkozeno. Vymérite panel napajeni.

5. Motor je poSkozen.

Otacky motoru jsou velmi vysoké a
nelze je snizit

1. Propojovaci vodi¢ mezi snima¢em polohy a deskou pocitace
neni spravné pfipojen. Zkontrolujte prosim propojovaci
kabel.

2. Signal snimace polohy neni v pofadku. Nastavte prosim
vySku snimace polohy. (Po nastaveni prosim otacejte kolem
ruéné, abyste zkontrolovali, zda jsou v kontaktu snimac¢
polohy a drazkovany kotou¢, a vyvarujte se poskozeni
optické spojky ve snimaci polohy.)

3. Opticka spojka snimace polohy je poSkozena. Pouzijte
prosim novy snima¢ polohy.

LCD obrazovka pracuje spravne, ale
klavesnice nepracuje. / Nelze brzdit
béhem provadéni testu a na LCD
obrazovce nejsou zobrazeny
informace.

Systém je zastaven. Provedte prosim opétovné zapnuti.

PFi automatické kalibraci doSlo k
selhani vyvazovacky a na LCD
obrazovce je o tomto stavu uvedena
informace.

1. Nebylo naklepnuto zavazi 100 g.

2. Propojovaci kabel piezoelektrického snimace je preruSen
nebo nespravné pfipojen.

3. Tento snimac je poSkozen.
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Parametr vyvazovaného kola, ktery byl
méren elektrickym méfitkem je obvykle
nespravny.

. Zkontrolujte prosim, zda je propojovaci kabel mezi

2.
. Provedte prosim nové vymezeni elektrického méfitka.

potenciometrem méfitka a deskou pocitace spravné pripojen.
Potenciometr je poSkozen, provedte prosim jeho vyménu.

Priibéh testu je normalni, ale hodnota
nevyvazenosti je obvykle chybna.

. Spatné zadany parametr kola. Provedte prosim kontrolu

2.

znovu.

Pro testovani této vyvazovacky pouzijte prosim spravné
vyvazenou pneumatiku s primérem 14“-15". Je-li chyba
mérfeni vétSi nebo mensi nez 10% hmotnosti zavazi,
provedte prosim automatickou kalibraci.

PFi opakovaném otaceni je vysledek
méfeni docela proménlivy a vétsi nez
5 0.

N

. Cizi pfedmét v pneumatice nebo nizky tlak v pneumatice.
. Neni provedeno utazeni adaptéru nebo kola.
3.

. Je-li to nutné, provedte prosim automatickou kalibraci pomocil

Neni rovna podlaha a hlavni rdm vyvazovacky béhen
procesu testovani kmita. Upevnéte prosim fadné montazni
Srouby v podlaze

pneumatiky s primérem 14“-15".

\Vysledek méfeni je zobrazen jako 0-0.

. Minimalni zobrazen& hodnota na LCD obrazovce je pfili§

. Propojovaci kabel piezoelektrického snimace je pferuSen

velka. Nastavte ji prosim jako 5 g.

nebo nespravné pfipojen.
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ROZKRESLENI DIiLU

14. Rozkreslené sestavy
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Seznam nahradnich dil G stroje:

C. Kaod Popis Ks |IC. Kod Popis Ks

1 B-014- Sroub 4 100-116 P-100- Kryt 1
100251-0 200100-0

2 B-040- PodloZka 2 110 B-007- Sroub 3
103030-1 060081-0

3 PX-800- Zakladna 1 (111 B-014- Sroub 1
1020000-0 100451-0

4 PX-800- Ram 1 (112 B-001- Matice 1
010000-0 100001-0

800-5 P-000- Podlozka ABS 3 100-101 PX-100- Hridel 1
009002-0 200200-0

8007 P-000- Zavés na naradi 3
1009000-0

100-13 S-060- Spina¢ napjeni (1 |[120-214 P-120- Pruzina 1
000210-0 210000-0

100-23 S-025- Prichytka kabelu |1 [120-212 P-120- Navijeci femenice (1
000135-0 250000-0

100-14 PX-100- Sefizovaci deska (1  [|120-213 S-132- Snimac¢ ukazatele |2
010920-0 motoru 000010-0

11 B-024- Sroub 4 (204 B-007- Sroub 5
050161-1 060081-0

12 B-040- Podlozka 4 |[120-211 PZ-120- Remenice 2
050000-1 260000-0

100-15 S-063- Kondenzator 1 |120-206 PX-120- Drzak 1
002000-0 240000-0

100-17 S-051- Motor 1 120-209 PX-120- Hacek tfrmenu 1
230020-0 230000-0

16 B-004- Matice 4 208 B-040- PodloZka 1
060001-1 050000-1

17 B-040- Podlozka 4 1209 B-024- Sroub 1
061412-1 050161-1

18 B-004- Matice 2  |800-209 PX-820- Podpéra ukazatele [1
050001-1 570000-0

19 B-014- Sroub 2 |12 B-010- Sroub 1
050351-1 060161-0

800-20 PX-100- Desticka 1 120-205 PZ-120- Ukazatel 1
110000-0 090000-0 \vzdalenosti rafku

21 B-024- Sroub 2 |100-208 'Y-004- MéFitko se stupnici|l
1050061-0 000070-0

22 B-040- PodloZka 2 800-214 PW-109- Rukojet 1
050000-1 082800-0

100-7 PZ-000- Deska napajeni |1
020822-0

100-5 P-100- Podpéra elektrické|L  ([100-301 S-042- Remen 1
120000-0 desky 000380-0

26 B-024- Sroub 2 (802 B-040- Podlozka 1
050251-0 103030-1

100-11 D-010- Odpor 1 (303 B-014- Sroub 3
100300-1 100251-0
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800-31 P-800- Horni ¢ast stroje s 304 B-050- Podlozka 3
190000-0 pfihradkami na 100000-0
naradi
579-2 S-140- Deska pocitace 305 B-040- Podlozka 6
005790-0 102020-1
37 B-004- Matice 100-306 PZ-000- Deska shéru dat |1
030001-1 040100-0 tykajicich se
polohy
39 B-017- Sroub 307 B-024- Sroub 4
030251-0 030061-0
860-40 S-135- LCD 800-308 Zavitova ty¢ 1
001700-0
897-41 S-115- Klavesnice 800-309 P-100- Plastové vicko 1
008890-2 420000-0
830-33 PX-830- Deska klavesnice 100-310 P-100- Pruzina 1
100000-0 340000-0
800-311 S-100- Kompletni hiidel (1
000800-0
100-112  |P-100- Pruzina 100-312 P-100- Sroub 1
210000-0 080000-0
100-105 P-800- Pouzdro 313 B-048- PodloZka 4
180000-0 102330-1
100-113 PX-800- Hridel 314 B-004- Matice 5
1040000-0 100001-2
100-110 [S-060- Mikro spinac 100-315 S-131- Sestava snimace 2
1000400-0 000010-0
800-105  |PX-800- Podpéra hfidele 316 B-040- Podlozka 2
030000-0 124030-1
100-106 PX-800- Pouzdro hridele 100-317 P-100- Sroub 1
050000-0 070000-0
107 B-024- Sroub 800-318 P-100- Pruzina 1
060061-0 350000-0
108 B-010- Sroub
080201-1
Seznam dil i méfitka SiFky:
C. Kod Popis Ks [C. Kaéd Popis Ks
W401 P-870- Magnet 1 419 B-040-040000- [Ploch& podlozka (3
011800-0 1
W402 PW-112- Kompletni hlava {1 420 B-050-040000- [Pruzn& podlozka 3
082901-0 ravitka 0
W407 P-870- Sestava instalace |1 [421 P-870-010900- [Pruzina 1
011001-0 desky 0
408 B-007- Sroub 1 [W422 P-870-010100- [Sestava 1
060081-0 0 loto¢ného hridele
409 B-019- Sroub 1 [120-213 S-132-000010- [Snimac¢ 1
420161-0 0 ukazatele
410 B-007- Sroub 2 [424 B-024-350281- [Sroub 4
040061-0 0
411 B-024- Sroub 2 425 B-017-030251- [Sroub 4
030081-0 0
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412 B-050- Pruzna podlozka 2 [W426 P-870-010700- [Spodni kryt 1
030000-0 0

413 B-040- Plocha podlozka |1 [428 B-040-050000- [Ploch& podlozka 2
030000-1 1

w414 P-870- Upeviiovaci platek (1 429 B-024-050101- [Sroub 2
010600-0 0

\W415 P-870- Horni kryt 1 [430 B-050-050000- [Pruzné& podlozka 2
010400-0 0

W416 P-870- Pfipojeni sestavy [1  [W829 P-870-010800- [Usazeni pravitka|l
010500-0 ramena 0

417 B-024- Sroub 3 w432 P-870-011500- [Podpéra hlavy |1
040081-0 0 ravitka

418 B-010- Sroub 3 [wW433 P-870-011400- HIlava pravitka |1
040201-0 o

Sestavy verze stroje s laserem a seznam dil 0 (volitelné p FisluSenstvi):

C. [Kod Nazev Ks [C. [Kod Nazev Ks

L1 [B-024-040051-0 [Sroub 2 L9 |PX-800-310500-0 Desky snimacu 1

L2 [S-053-000001-0 [Motor 1 L10 [S-054-000002-0 Laser 1

L3 [B-004-030101-0 [Sroub 2 L11 [P2-800-310200-0 Upevriovaci blok 1

laseru

L4 [B-004-030001-1 |Matice 6 L12 |B-024-050061-0 Sroub 2

L5 [B-007-040061-0 [Sroub 4 L13 |P-800-310300-0 Sklo 1

L6 [P2-000-050579  |Ridici jednotka |1 L14 |B-024-040101-0 Sroub 3

L7 [B-017-030121-0 [(Sroub 1 L15 |P-800-310100-0 Box 1

L8 [PX-800-310400-0 [Podpéra 1
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Sestavy stroje verze S a seznam dil

u (volitelny systém brzdového pedalu):

C. |kad Popis Ks | [€. |kéd Popis Ks
S1 |C-221-640000-A |Pryzovy kryt 1 S8 [B-010-060301-0 Sroub 1
S2 |B-001-060001-0 |Matice 1 S9 [B-040-061412-1 Podlozka 1
S3  |B-040-061412-1 |Podlozka 1 S10 [B-004-060001-1 Matice 1
S4  [B-014-100251-0 (Sroub 1 S11 |PX-100-020200-0 Paka brzdy 1
S5 |[PX-800-020300-0Nozni paka 1 S12 |B-001-120001-0 Matice 1
S6 [C-200-380000-0 [Pruzina 1 S13 |P-000-002001-1 Brzdové desticky {4
S7  |PX-100-020400-0|Spojovaci ty¢ 1 S14 [B-004-060001-1 Matice 2
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SEZNAM PRISLUSENSTVI

KOD POLOZKA KS |FOTO

1: S-100-036000-1 o 1: @ 36
KUZEL C. 1 1 -_—

2: S-100-040000-1 ' 2: @ 40

1: S-100-036000-2 o 1: @ 36
KUZEL G. 2 1 %

2: S-100-040000-2 2: @ 40

1: S-100-036000-3 ] 1: @ 36
KUZEL C. 3 1

2: S-100-040000-3 2: @ 40

1: S-100-036000-4 . 1: @ 36
KUZEL C. 4 1

2: S-100-040000-4 2: @ 40

1: P-005-100000-0 KOMPLETNI RYCHLOUPINACI 1: @ 36
MATICE 1 &

2: P-005-100040-0 2: @ 40

1: P-100-400000-0 . 1: Tr36
ZAVITOVY HRIDEL 1 | on—

2: P-828-400000-0 2: Tr40

———— s

'Y-032-020828-0 K POUZITI 1

PX-100-200400-0 KLIC 1

S-105-000080-0 SESTIHRANNY KLIiC 1

S-105-000060-0 SESTIHRANNY KLIiC 1

S-110-001000-0 STANDARDNI| ZAVAZi 100G [L

40



P-000-001-008-0

MERIDLO

S-108-000010-0

KLESTE

P-100-490000-0

PLASTOVE VICKO

P-000-001002-0

PRYZOVY DORAZ
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LIKVIDACE

Po skongeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulatory,
baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych predpisi o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jednd o
nebezpecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlaStnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro shér komunélniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.
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UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkréti jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte zaru¢ni
list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme za
pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u prepravni sluzby zalezi na Urovni baleni
a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného

pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji Zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

Po dobu pouzivani je provozovatel povinen provadét zkousky a revize elektrického zafizeni dle platnych
predpisa.

43



KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklama €éniho odd. 266 190 156
Reklama éni a servisni odd éleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 UZice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz
obchod@khnet.cz
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