ZARUGNI LIST

1. Na vyrobky UNI-MAX je poskytovana zaruka v délce 24 mésicu od data prodeje dle ob&anského
zakoniku nebo v délce 12 mésicl dle obchodniho zékoniku a vztahuje se na prokazané vady mate-
ridlu ¢i vady vyroby. Jiné naroky ve vztahu na poskozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepfimé, vaci
osobam nebo materialu jsou vylou¢eny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zpGsobené neodbornou montazi ¢i manipulaci, neodbornym zacha-
zenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouzitim nespravného pfisluSenstvi
nebo nevhodnych pracovnich néastroji, zdsahem nepovolané osoby, nebo poskozenim béhem trans-
portu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druht vyrobku &i jejich ¢asti, jako je napf. pfisluSen-
stvi, motory, uhliky, tésnici a horkovzdusné prvky, které vyzaduji periodickou vymeénu, Ize pfi pouzi-
vani predpokladat bézné opotfebeni, které jiz neni predmétem zaruky.

3. Pfi uplatfiovani narokll na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u
néhoz je vyrobek reklamovan, a Zze zaruéni doba jeSté neskoncila. Za timto Gcelem doporu€ujeme
v zajmu co nejrychlejSiho vyfizeni reklamace predlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby a prodeje,
vyrobnim ¢islem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a podpisem prodavajiciho, popfipadé
platny kupni doklad apod.

4. Reklamaci uplatiujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popf. zaSlete v nerozlozeném stavu do
opravy.

5. Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaruéni opravé. Reklamovany vyrobek zasilejte
do opravy s popisem zéavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou doporu¢ujeme pro
tyto Gcely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaruénim listem, popfipadé jinym dokladem, potvrzu-
jicim narok na reklamaci.

6. Vyrobky predavejte do servisu pouze ve vyciSténé podobé. V opa¢ném pfipadé je z hygienickych
ddavodu neni mozné pfijmout, nebo je nutné U¢tovat poplatek za Gisténi.

UNI-MAX
Reklama éni a servisni odd éleni
Areal byvalého cukrovaru

Hlavni 29

277 45 UZice

Tel. reklamac¢niho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 (6} 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://uni-max.cz

E-Mail: servis@uni-max.cz

Vyrobek: Tester tvrdosti kamene a betonu

Typ: HT225 Vyrobni &islo (série):

Datum vyroby: Z&znamy opravny:

Datum prodeje, razitko, podpis:
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Véazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni zatizeni od firmy UNI-MAX.
NaSe spole¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu &i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Va$ navrh zvazit a reagovat v rdmci moznosti.

Prvni pouziti za Fizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kt ~ erym uZivatel svou svo-
bodnou v Uli stvrzuje, Ze tento ndvod Fadné prostudoval, zcela pochopil jeho smysl a seznamil se
vSemi riziky.

POZOR! NepokouSejte se uvést (pop F. pouzivat) za fizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte prop  FiSti pouZiti.

Pozornost je t feba vénovat zejména pokyn Gam tykajicich se bezpe €nosti prace. NedodrZzeni nebo
nepfesné provad éni téchto pokyn @ muaze byt p Fi€inou Urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
pop fipad & muze dojit k poSkozeni za Fizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpe €nostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi j e zafizeni opat feno.
Tyto Stitky neodstra nRujte, ani neposkozuijte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiSte
¢islo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Nedestruktivni testovaci pfistroj k uréeni pevnosti a tvrdosti betonu a kamene. Méfici rozsah 10 — 60
MPa, rozmeéry 54 x 280 mm, obsahem baleni je kalibra¢ni deska. UloZeno v pfenosném kufiku.

TECHNICKA DATA

MBEFICT FOZSAN .. 10 - 60 MPa
ROZIMEIY ...ttt e et @ 54 x 280 mm
NOrMAINT NArAZOVA ENEITIE .....eeeiiiiieiiiiie ettt 2.207 Nm (0.225 kgf.m)
Tuhost/napéti pruziny 7,84 N (0,80 kgf)/ecm

UEE KIAOTVKA ..ottt eenne 75 mm + 0,3 mm

Spravnost textu, grafu a Gdaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobk
muZze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych Gdaja.

BEZPECNOSTNI OPATRENI

e Zafizeni mlze obsluhovat pouze osoba, Fadné zpusobila, pou éena a proSkolena ze zasad
bezpe énosti a ochrany zdravi p i praci.

Symboly pouzivané vt échto instrukcich

Pozor!
Oznaéuje nebezpe ¢&i zranéni nebo velké materialni Skody.

Varovani!
Nebezpe €i poSkozeni

Poznamka:
Dodate €éna informace
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LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.
1. Demontujte vSechny dily stroje.
2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryZ, plasty apod.).
Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vés a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u prepravni sluzby zalezi na Grovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného
pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji Zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

A Obecné

« Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvirata.

« Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky

spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a

moznymi nebezpedcimi, plynoucimi z jeho uzivani.

Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani nepoSko-

zujte. V pfipadé poskozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

UdrZujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru maze zplsobit nehodu.

Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha

stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokradujte v praci pokud se na ni

nemuZete plné soustiedit.

O své naradi pecujte a udrzZujte je Gisté viz kapitola udrzba.

Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejd a tuka.

Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

Nepouzivejte zatizeni pro jiny Ucel, nez ke kterému je uréeno.

PFi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky (napf. bryle, respirator, bezpe¢nostni obuv,

apod.).

Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu

nebo jiné poskozeni.

Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamZzité preruste praci s pfistrojem.

Zajistéte spravnou Udrzbu pfistroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u pfistroje nedoslo k poSkozeni.

PFi 4drzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivéate, ulozte ho na suchém uzamé&eném misté mimo dosah déti.

Presvédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédcte se, ze vSechny dily jsou

spravné nasazené. Kontrolujte i vS8echny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci pfistroje.

« Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpeénostni prvky opravit nebo
vymenit.

Jemna mechanika
« Prfistroj nikdy neupinejte do svéraku.
« Chrarite pfistroj pfed narazy a padem. Po skonéeni prace ho uloZte zpét do kuffiku.



MONTAZ

* Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucéastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dild nebo na schématu sestaveni a pfisluSny dil nainstalujte.

Schéma a popis za Fizeni
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Testovany povrch
Odrazova ty¢

Prachovy plstény krouzek
Pulkruhova spona
PruZina

Télo B

Pevny blok 1

Kalibraéni pravitko

Ty¢ ukazatele

Stfedova ty¢

. Jazycek jezdce
. Jezdcovy ukazatel
. Vodici pfiruba

Pruzina haku
Pevny blok 2

. Zadni viko
. Tla¢éna pruzina

Napinaci matice
Nastavovaci Sroub
Hak

Hlavni zamek
Uzavira¢ polohy haku

. Tlagitko uzaviraée polohy haku

Blok tlacitka
Blok pruziny

. Télo pfistroje

. Odrazové kladivko
. Z&kladna pruziny
. Tlumici pruzina

Blok pruziny
Kryci vicko

PFi provadéni testu na tvrdych plochach zatla¢te zadni viko (16), dokud se neuvolni tladitko. Poté pre-
stante tlacit a nechte odrazovou ty¢ (2) pomalu se vytdhnout z pfistroje.

OdSroubujte zadni viko (16) a vyndejte tlacni pruzinu (17). OdSroubujte kryci vicko (31) a odpojte pal-
kruhovou sponu (4). Drzte pfistroj svisle (odrazovou ty¢i (2) smérem dol(). Posurite jadro ke konci, drzte
hék (20) a odhaknéte odrazové kladivko (27). Vyndejte jadro.

Nezapomerite nejdfive odhaknout odrazové kladivko (27).
Odpojte jadro, narazte odrazovou ty¢ (2) lehce do odrazového kladivka (27). Odrazova ty¢€ (2) vystoupi
ze stfedové tyce (10).

Nezapomerite na vyrovnavaci pruzinu.
Obecné: 3 soucasti — odrazové kladivko (2), pruzina (5) a zakladna pruziny (28) — by nemély byt odpo-
jeny. OdSroubuijte ty¢ ukazatele (9). Ty¢ ukazatele (9) se oddéli z pevného bloku 1. Pokracujte ve Srou-
bovani, dokud se ty¢ ukazatele (9) neoddéli od jezdce ukazatele (12).

4

UDRZBA

* Nérfadi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu néafadi mohou zplsobit
poskozeni nafadi.

« Na ¢iSténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédla.

« Plastové dily doporu¢ujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

« Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

* Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

« VesSkeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

« Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Udrzba

Pro udrZeni presnosti pfistroje budte pfi provozu pfistroje a jeho ukladani opatrni. Denni Gdrzbu vyraz-

né doporucujeme.

Pfed uloZzenim pfistroje do kuffiku pFistroj o€istéte. PFiliS§ mnoho Spiny ovlivni pfesnost nebo muaze
zpUsobit poSkozeni pfistroje.

2.  Po dlouhodobém pouziti nebo po pouziti pfistroje ve velmi znecisténém prostredi oCistéte jadro
pfistroje benzinem nebo alkoholem. Stfedovou ty¢ (10) potfete trochou oleje na hodinky. Nakonec
pfistroj kalibrujte na kalibra¢ni desce.

3. Nepouzivejte pfistroj na ocelovych deskach. Hrozi poSkozeni pfistroje a ztrata jeho presnosti.

4. Otfete Spinu na tfecim povrchu mezi odrazovym kladivkem (27) a stfedovou ty¢i (10). Poté otfete
stfedovou ty¢ (10) bavinénym hadfikem s olejem na hodinky a nakonec kalibrujte pfistroj na kalib-
ra¢ni desce.

Opravy p Fistroje

Pristroj nevyzaduje zvlastni Gdrzbu. Zabrarite pfistupu prachu do odrazové tyci (2) a dovnitf pFistroje.

Zabrante znecisténi odrazové ty¢i (2) a odrazového kladivka (27) olejem a prachem kvuli kontaktu

s povrchem, mohou zpusobit problémy v odrazovém narazu.

Kvuli dodrzeni pfesnosti a spolehlivosti pfistroje obecné a pravidelné opravujte pfistroj.

Po 2 000 pouziti, nebo pokud mate pochyby o presnosti pfistroje, kalibrujte ho na kalibracéni desce

model GZ16. To ale nestaci, kvili potvrzeni provedte i tyto kroky:

1.  Zkontrolujte maximalni statickou tfeci silu mezi jezdcovym ukazatelem (12) a ty¢i ukazatele (9)
v pfistroji. Ta musi byt 0,5 — 0,8 N. Nebo nastavte jezdec tak, aby odpovidal podminkam.

2. Zkontrolujte efektivitu pracovni délky pruziny. Ta musi byt 61,5 mm. Kontrolu provedte nastavenim
otvoru v nastaveni pruziny tak, aby pruZina mohla dosdhnout poZadované délky.

3. Zkontrolujte vzdalenost kladivka. To znamen4, Ze pruzina se natdhne na 75 mm. 75 mm je délka
natazené pruziny, je ale tézké zkontrolovat jeji délku v pfistroji. Je ale mozné jeji délku zkontrolovat
nepfimo takto:

Vyndejte jadro pfistroje, zavéste odrazové kladivko (27) na hak (20). Tahnéte pruzinu za jeji za-
kladnu, dokud se neobjevi strana Uderu odrazové tyci (2). Zmérte vzdalenost mezi 2 stranami Ude-
ru. Pokud je délka v rozsahu 76,1 — 75,7 mm, je to v poradku. Pokud ne, je tfeba ji nastavit.

Pro€ v testu neni délka 75 mm? Musime bréat v Gvahu opravnou hodnotu za stlaeni tlumici pruziny
(29).

4. Na konci opravy je tfeba kalibrovat pfistroj na kalibra¢ni desce, hodnota testu by méla byt R, = 80
+2.

Pred vySe popsanymi kroky ocCistéte jadro pristroje benzinem nebo alkoholem. Stfedovou ty¢€ (10) potre-

te trochou oleje na hodinky.
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Obecné: neni tfeba odmontovavat kalibraéni pravitko.
VySe jsou popsané kroky k demontézi. Pfi montazi postupuijte podle téchto krok(, ale v opa¢ném pora-
di. Samozfejmosti je na konci vSech oprav a montéze provést kalibraci na kalibraéni desce Ry, = 80 + 2.

VySe jsou zminény moznosti rozebrani pfistroje. VSechny ¢asti pfipojené k pfistroji musi byt preméreny,
zvlasté dvourozmérné klice na pohyb, pracovni délka pruziny je 61,5 + 0,3 mm. Standardni tazna délka
je 76 mm (méfte z vnéjSku pfistroje po revidovani).

OBSLUHA

Zavisi na montazi a nastaveni pro zajiSténi technickych parametrd.

Testovaci metoda

Nastavte délku nastavovaciho Sroubu (19) na zadnim viku (16), pokud je odrazové kladivko (27) vyhak-
nuté. Znacka stupnice jezdcového ukazatele (12) a gradujici stupnice ma 100 znacek odrazové hodnoty
na stupnici je super pozice. V tomto momenté by délka dorazového napéti pruziny méla byt 75 mm.
Pracovni délka dorazu pruziny je 61,5 mm

Max. statické tfeci sila mezi jezdcovym ukazatelem (12) a ty¢i ukazatele (9) je standardné 0,5 — 0,8 N.
Ty¢ ukazatele se nesmi namazat. Tuhle hodnotu je mozné zkontrolovat pomoci dynamometru 0,1 — 1
Ns.

Hodnoty dorazu kalibrujte na kalibra¢ni desce o tvrdosti HRC 60 + 2. Kalibracni deska by méla byt Ry, =
80 * 2, Kalibrace by méla byt rozdélena do 4 sméru rotace v jakémkoliv Ghlu.

Sféricky polomér konce dorazové tyce je 25 +1 mm.

Pokud jsou provadény jakékoliv Gpravy, opravy nebo Udrzba pristroje, poté je nutné provést kalibraci
pfistroje na kalibra¢ni desce. Kalibrované hodnoty odrazu by mély byt R, = 80 + 2.

Nomindlni kineticka energie testeru je obsazena v tomto vzorci:

E= 1 KL2 E=kinetick& energie, J (N.m-kgf.m), 2.207J-0.225 kgf.m
_5 K=tuhost pruziny, N/m, (785 N/m)
L=standardni protahovaci délka pruziny, 75 mm
Definice hodnot odrazu:
Podle néasledujiciho vzorce:

U R=hodnoty odrazu
R—Ilo(P/o L=Standardni protahovaci délka dorazu pruziny, 75 mm
L"=vzdalenost odrazu poté, co dorazové kladivko a ty¢ jsou zatazené

Gradujici stupnice hodnoty odrazu: (kalibraéni pravitko)

PlIna stupnice hodnoty odrazu je 100, od 10 do 100 je 45 z&fez(. Kazdy zafez pro 2 hodnoty odrazu.
Linie ¢isel odrazu: 10-20-30...100. Skute¢néa délka je 67,5 mm od linie 0 do linie 100 je délka 70 mm.
Viz obr. €. 2 — gradujici stupnice:
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Provoz

Béhem testovani drzte pfistroj kolmo k testovanému povrchu. Postupujte podle téchto krok:

1. Pristroj byl kvudli skladovani uzaméen. Je proto nutné ho odemknout. Vyndejte pfistroj z kuffiku,
drzte pristroj tak, aby odrazova ty¢ (2) byla kolmo k povrchu. Tlaéte pomalu na zadni vi¢ko pfistro-
je. Pristroj se odemkne a tlacitko se odpoji. Pfestarite tlacit, odejméte pfistroj z povrchu. Odrazova
ty€ (2) se natédhne a zaroven odrazové kladivko (27) se zahakne kvdli tlaéeni pruziny. Nyni je moz-
né provadét testy.

2. Namifte na testovany bod, drzte kolmo a lehce tla¢te. Odrazova ty¢ (2) se stlaci, ale pruzina (5) se
natdhne a napne. Pokracujte v tlaceni, dokud se odrazové kladivko (27) neodhakne. Odrazové
kladivko (27) narazi na odrazovou ty¢ (2) kvuli tahani pruziny. Po narazu s odrazovou ty¢i (2) se
odrazové kladivko (27) odrazi a vezme jezdcova ukazatel (12) nahoru. Jezdcovy ukazatel (12) se
zastavi v nejvyssi poloze a polohu zndme diky kalibraénimu pravitku.

Pfed zaznamenanim hodnoty odrazu neuvolfiujte ruku, jinak se jezdcovy ukazatel (12) vrati
do iJoIohy nula automaticky kvdli tlaku pruziny.

Muze byt obtizné vysledovat vysledek méreni kvuli podminkam v kroku 2. Pfistroj je mozné
uzamknout stlaéenim tlacitka (23) ihned po narazu. Poté ho prenést na misto, kde budou lepsi
podminky pro precteni vysledku méfeni. Poté pfistroj odemknéte podle krokd popsanych v bodu 1.

3. Pokraduijte v testovani na dalSim testovaném bodé.

4. Na konci testovani zatlacte odrazovou ty¢ (2) zpét do pfistroje, stejné jako pfi vySe zminéném
postupu testovani. Po narazu odrazového kladivka (27) stisknéte tlacitko (23) a pfistroj se
uzamkne. Poté pfistroj oCistéte a ulozte ho do kuffiku.

A. Pokud provadite testy v také poloze, kdy drzite pfistroj horizontalné, musite vzit v Gvahu faktor
gravitace, ktera pasobi na naraz. V Gvahu musite také vzit hloubku karbonatace. Vyrobce pro tyto
pfipady poskytl pfesnou pfevodovou tabulku.

B. Test musi byt provadén na hladkém a jednotném povrchu, ziskaném z odlitki. Vyhnéte se nerov-
nym a poréznim povrchdm, kusdm Stérku a sparam v betonu. Testy na tenkych ¢astech nebo ob-
lastech tencich nez 10 cm vyzaduji zvlaStni pfistup pfi interpretaci vysledkd kvali zkresleni zpGso-
benému elasticitou oblasti. Pokud je to mozné, ¢ast zadni oblasti pfistroje drzte pevné.

C. Doporucujeme provést alespon 12 testl kvuli ziskani spolehlivé pramérné hodnoty R,. Mezera
mezi testovanymi body by méla byt 2 — 3 cm.

Pevnost v tlaku MPa je podle Ry,. Viz tabulka na strané 8 — 14 tohoto manualu.

Kalibrace p Fistroje:

Po dlouhé dobé pouzivani je pfistroj tfeba kalibrovat a sefidit. Podle standardnich reguli se kalibrujte
pfistroj pomoci standardni kalibraéni desky. Ta musi mit tvrdost HRC 58-62.

Podminky pfi kalibraci: suché a pokojové teplota 5 — 35°C.

Postup:

Kalibrace pristroje se provadi jako testovani, ale na kalibra¢ni desce. Provedte test na kalibra¢ni desce
a zkontrolujte hodnoty odrazu. Kvalifikovany pfistroj dosdhne hodnoty R, = 80 + 2. Kalibraéni hodnoty
se lisi, stejné jako se lisi jednotlivé pfistroje.

Provozni postupy

Spravny provoz pristroje mize zlepsit jeho presnost. Dllezité je drzeni pfistroje. Jednou rukou drzte
predni ¢ast pristroje, druhou rukou drzte a pfitlacujte zadni vi€ko na konci pfistroje.

Zéakladni provoz pristroje — je pomaly a rovnomeérny s pfitlaénou silou, vertikalni zarovnani s méfenym
povrchem, Zadné tfepani !

Pevnost v tlaku (MPa)

R Hloubka karbonatace (mm)
0.5 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 26.0
52.2 — — 58.2 | 56.1 54 525 | 51.1 48.3 | 46.2 | 44 42.6
52.4 — — 58.7 | 56.5 54.4 | 53 51.5 48.7 | 46.5 | 444 | 43
52.6 — — 59.1 | 57 548 | 534 | 51.9 49 46.9 | 44.7 | 433
52.8 — — 59.6 | 57.4 55.2 | 53.8 | 52.3 494 | 47.3 | 45.1 | 43.6
53 — — 60 57.8 55.6 | 54.2 | 52.7 49.8 | 476 | 454 | 439
53.2 — — — 58.3 56.1 | 54.6 | 53.1 50.2 | 48 458 | 44.3
53.4 — — — 58.7 56.5 | 55 53.5 50.5 | 48.3 | 46.1 | 44.6
53.6 — — — 59.2 56.9 | 55.4 | 53.9 50.9 | 48.7 | 46.4 | 44.9
53.8 — — — 59.6 57.3 | 55.8 | 54.3 51.3 | 49 46.8 | 45.3
54 — — — — 57.8 | 56.3 | 54.7 51.7 | 49.4 | 47.1 | 45.6
54.2 — — — — 58.2 | 56.7 | 55.1 52.1 | 49.8 | 475 | 46
54.4 — — — — 58.6 | 57.1 | 55.6 525 | 50.2 | 47.9 | 46.3
54.6 — — — — 59.1 | 57.5 | 56 52.9 | 50.5 | 48.2 | 46.6
54.8 — — — — 595 | 579 | 56.4 53.2 | 50.9 | 48.5 | 47
55 — — — — 599 | 584 | 56.8 53.6 | 51.3 | 48.9 | 47.3
55.2 — — — — — 58.8 | 57.2 54 51.6 | 49.3 | 47.7
55.4 — — — — — 59.2 | 57.6 544 | 52 496 | 48
55.6 — — — — — 59.7 | 58 54.8 | 52.4 | 50 48.4
55.8 — — — — — — 58.5 55.2 | 52.8 | 50.3 | 48.7
56 — — — — — — 58.9 55.6 | 53.2 | 50.7 | 49.1
56.2 — — — — — — 59.3 56 535 | 51.1 | 49.4
56.4 — — — — — — 59.7 56.4 | 539 | 51.4 | 49.8
56.6 — — — — — — — 56.8 | 54.3 | 51.8 | 50.1
56.8 — — — — — — — 57.2 | 54.7 | 52.2 | 50.5
57 — — — — — — — 57.6 | 55.1 | 52,5 | 50.8
57.2 — — — — — — — 58 555 | 529 | 51.2
57.4 — — — — — — — 58.4 | 55.9 | 53.3 | 51.6
57.6 — — — — — — — 58.9 | 56.3 | 53.7 | 51.9
57.8 — — — — — — — 59.3 | 56.7 | 54 52.3
58 — — — — — — — 59.7 | 57 54.4 | 52.7
58.2 — — — — — — — — 574 | 548 | 53
58.4 — — — — — — — — 57.8 | 55.2 | 53.4
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Pevnost v tlaku (MPa)

Run Hloubka karbonatace (mm)
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 55 26.0
46.8 | 57 54. | 52. 49.6 | 46.7 | 45 43.3 | 42.2 41 38.8 | 37 35.3 | 34.2
7 4
47 57.5 | 55. 52. 50 47.2 | 45.2 43.7 | 42.6 41.4 | 39.1 | 374 | 35.6 | 345
2 9
47.2 | 58 55. 53. 50.5 | 47.6 | 45.8 44,1 | 429 418 | 394 | 37.7 | 36 34.8
7 4
47.4 | 58.5 | 56. 53. 50.9 | 48 46.2 445 | 43.3 42.1 | 39.8 | 38 36.3 | 35.1
2 8
47.6 | 59 56. | 54. 51.3 | 48.4 | 46.6 44.8 | 43.7 425 | 40.1 | 384 | 36.6 | 35.4
6 3
47.8 | 59.5 | 57. | 54. 51.8 | 48.8 | 47 452 | 44 42.8 | 405 | 38.7 | 36.9 | 35.7
1 7
48 60 57. | 55. 52.2 | 49.2 | 47.4 456 | 44.4 43.2 | 40.8 | 39 37.2 | 36
6 2
48.2 | — 58 55. 52.6 | 49.6 | 47.8 46 44.8 436 | 41.1 | 39.3 | 375 | 36.3
7
48.4 | — 58. 56. 53.1 | 50 48.2 46.4 | 45.1 439 | 415 | 39.6 | 37.8 | 36.6
6 1
48.6 | — 59 56. 53.5 | 50.4 | 48.6 46.7 | 45.5 44.3 | 41.8 | 40 38.1 | 36.9
6
48.8 | — 59. | 57. 54 50.9 | 49 47.1 | 45.9 446 | 42.2 | 40.3 | 38.4 | 37.2
5 1
49 — 60 57. 54.4 | 51.3 | 49.4 475 | 46.2 45 425 | 406 | 38.8 | 375
5
49.2 | — — 58 54.8 | 51.7 | 49.8 479 | 46.6 454 | 428 | 41 39.1 | 37.8
494 | — — 58. 55.3 | 52.1 | 50.2 48.3 | 47.1 458 | 43.2 | 41.3 | 39.4 | 38.2
5
496 | — — 58. 55.7 | 52.5 | 50.6 48.7 | 47.4 46.2 | 436 | 41.7 | 39.7 | 385
9
498 | — — 59. 56.2 | 53 51 49.1 | 47.8 | 46.5 439 | 42 40.1 | 38.8
4
50 — — 59. 56.7 | 53.4 | 51.4 495 | 48.2 | 46.9 44.3 | 42.3 | 404 | 39.1
9
50.2 | — — — 57.1 | 53.8 | 51.9 49,9 | 485 | 47.2 44,6 | 42.6 | 40.7 | 39.4
504 | — — — 57.6 | 54.3 | 52.3 50.3 | 49 47.7 45 43 41 39.7
50.6 | — — — 58 54.7 | 52.7 50.7 | 49.4 | 48 454 | 43.4 | 414 | 40
50.8 | — — — 58.5 | 55.1 | 53.1 51.1 | 49.8 | 48.4 457 | 43.7 | 41.7 | 40.3
51 — — — 59 55.6 | 53.5 515 | 50.1 | 48.8 46.1 | 44.1 | 42 40.7
512 | — — — 59.4 | 56 54 51.9 | 50.5 | 49.2 46.4 | 44.4 | 423 | 41
514 | — — — 59.9 | 56.4 | 54.4 52.3 | 50.9 | 49.6 46.8 | 44.7 | 42.7 | 41.3
516 | — — — — 56.9 | 54.8 52.7 | 51.3 | 50 47.2 | 45.1 | 43 41.6
51.8 | — — — — 57.3 | 55.2 53.1 | 51.7 | 50.3 475 | 454 | 43.3 | 41.8
52 — — — — 57.8 | 55.7 53.6 | 52.1 | 50.7 479 | 45.8 | 43.7 | 42.3
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Procedury jsou tyto:

1.

Navraceni nuly:

Odrazovou ty€ (2) pfistroje drzte na povrchu betonu. Lehce stisknéte zadni viko, nasmérujte odpo-
jené &epy k prirubé orientované smérem k haku (20). Lehce zdvihnéte pfistroj, kdyZ dojde ke stla-
¢eni pruziny. Odrazova ty¢ (2) se vysune. Hak a odrazové kladivko visi ve stejny ¢as smérem
k prirubé a dostanou se k nulové linii jezdcového ukazatele. Cervena linie stupnice na jezdcovém
ukazateli pfekryva nulovou linii na kalibra¢nim pravitku.

Akce pfistroje pro ziskani energie:

Odrazova ty€ je vytazena a sméfuje na méfeny bod na povrchu betonu. Pomalu stisknéte pfistro;.
Odrazova ty¢ se zatla¢i do pfistroje. Odrazovy tlak zatdhne pruZinu. PoloZte pfistroj do urcité ob-
lasti. Zavéste zpét pfirubu na konec nastavovaciho Sroubu na zadnim viku a za¢néte otacet. Pro
zavéSeni odpojeného momentu pfistroje, prodlouzeni dorazové pruziny do poZadované standardni
délky 75 mm. V tomto momenté je nominalni kineticka energie 2.207 Nm, odraz kladivka do stavu
aktivace.

P¥i této procedure vzdy udrZujte os pfistroje kolmo k testovanému povrchu. Zabrante pfilis velkému
a rychlému tlaceni a tlakové sile.

Odraz:

Pokracujte podle vySe popsanych krokd v stlaeni pfistroje. Odrazové kladivko (27) bude odpojeno
od héku (20). Dojde k stlaeni pruziny. Odrazové kladivko (27) dorazi podél stfedové tyCe rychle.
Kineticka energie se rozloZi do odrazového kladivka a tyée v momenté stretu. Cést energie produ-
kujici plastovou deformaci betonu se absorbuje, dalSi ¢ast produkujici elastickou deformaci betonu
se prenese do odrazového kladivka k odrazu.

Precteni hodnot odrazu:

Az odrazové kladivko (27) a stfedova ty¢ (10) poprvé odrazi, jezdcovy ukazatel (12) sjede do urcité
polohy. Poté pokracujte v drzeni v spodni ¢asti pfistroje. Pfectéte hodnoty odrazu ze znacky jezd-
cového ukazatele (12) na stupnici kalibraéniho pravitka. Pokud mate problémy s prectenim, stisk-
néte tlacitko (23) a tak dojde k uzaméeni pristroje. Tim se zachovad namérena hodnota a Vy ji bu-
dete moci precist v misté, které k tomu bude vhodnéjSi. Toto jsou kroky pro méfeni odrazu, ze kte-
rych ziskate hodnotu odrazu Ri méfeného bodu.

Inspek éni metody:

S pouzitim pfistroje zkontrolujte kompresni silu struktury nebo soucasti betonu, kterd je zékladem
v méfené oblasti. Struktura nebo soucasti jsou rozdéleny do nékolika méficich oblasti. Kazda testovana
oblast je distribuci 16 mérenych bodl. Pokud skongite méfeni oblasti, pokracujte v méFeni dalSi oblasti.
Méreny rozsah je 10 — 60 MPa.

Kalibrace p Fistroje:
Obecné kalibrace:
PFistroj, ktery je pravidelné pouzivan, je tfeba poté kalibrovat. Viz obr. €. 3:

Pro testovaci kladivko je nomindlni kineticka energie < 2.207 N.m. Pro kalib-
raci pouzijte GZI6 kalibracni desku.

Podivejte se na kalibraci odrazovych hodnot, zda jsou v rozsahu 80 + 2 nebo
ne.

1 - testovaci kladivko
2 — kalibra¢ni deska

Obr.3



1. Zkontrolujte maximalni statickou tfeci silu mezi jezdcovym ukazatelem (12) a ty¢i ukazatele (9)
v pfistroji. Ta musi byt 0,5 — 0,8 N. Pokud tomu tak neni, nastavte tuto hodnotu.

2. Zkontrolujte délku efektivni prace pruziny (5). Musi byt dlouhd 61,5 mm. provedte nastavenim
otvoru v nastaveni pruziny tak, aby pruzina mohla dosahnout poZzadované délky.

3. Zkontrolujte délku tla¢né pruziny (17). Ta musi byt dlouha 75 mm.
Vezméte odrazové kladivko (27) a zavéste ho na hak (20). Tlacnou pruzinu vezméte ven
z vnéjSiho konce odrazové strany. Pomoci méfidla zméite vzdalenost mezi odrazovym kladivkem

(27) a kolizni stranou odrazové ty&e (2). Ta musf byt 76+8,%8mm. Hodnota standardni délky je 75

+ 0,3 mm s tlaénou pruzinou (17), pruzina (5) je ulozena na deformaci tlumici pruziny (29) a tvofi
hodnotu zmény.

4.  Zkontrolujte oddélujici bod. Znacka jezdcového ukazatele (12) je v linii s linii kalibraniho pravitka..
Odrazové kladivko (27) se oddéluje a uzamyka matici pod zadnim vicku.

5. Vezméte nastavené testovaci kladivko a kalibrujte ho na kalibra¢ni desce na kalibrovanou odrazo-
vou hodnotu Ry, = 80 * 2. Poté muze byt pristroj potvrzen jako celkové konzistentni se standard-
nimi pozadavky.

PFi sefizovani pfistroje oCistéte vSechny souc¢asti pomoci benzinu nebo alkoholu. Po nastaveni na

spravné rozméry otfete stfedovou ty¢ (10) hadfikem s olejem na hodinky, abyste vytvofili vrstvu tenkého

filmu oleje.

Pevnost v tlaku (MPa)

R Hloubka karbonatace (mm)
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 26.0
42 459 | 44. | 42. 39.9 | 37.6 | 36.3 349 | 34 33 31.2 | 29.8 | 285 | 275
42.2 | 46.3 14. 4212. 40.3 | 38 36.6 35.2 | 343 33.3 | 315 | 30.1 | 28.7 | 27.8
42.4 | 46.7 :114. ES13 40.6 | 38.3 | 36.9 355 | 34.6 33.6 | 31.8 | 304 | 29 28
426 | 47.2 ia15. 43. 411 | 38.7 | 37.3 359 | 349 34 321 | 30.7 | 29.3 | 28.3
42.8 | 47.6 25. 33. 41.4 | 39 37.6 36.2 | 35.2 343 | 324 | 309 | 295 | 28.6
43 48.1 4716. i314. 41.8 | 39.4 | 38 36.6 | 35.6 346 | 32.7 | 31.3 | 29.8 | 28.9
43.2 | 48.5 4216. 4214. 42.2 | 39.8 | 38.3 36.9 | 359 349 | 33 315 | 30.1 | 29.1
43.4 | 49 ES17 ES15. 42.6 | 40.2 | 38.7 37.2 | 36.3 353 | 33.3 | 31.8 | 304 | 29.4
43.6 | 49.4 | 47. 15. 43 40.5 | 39 375 | 36.6 356 | 33.6 | 32.1 | 30.6 | 29.6
43.8 | 49.9 :117. :115. 43.4 | 409 | 39.4 379 | 36.9 359 | 339 | 324 | 30.9 | 29.9
44 50.4 E)18. E)16. 43.8 | 41.3 | 39.8 38.3 | 37.3 36.3 | 343 | 328 | 31.2 | 30.2
44.2 | 50.8 38. 36. 442 | 41.7 | 40.1 38.6 | 37.6 36.6 | 345 | 33 31.5 | 30.5
44.4 | 51.3 i319. 4717. 446 | 42.1 | 405 39 38 36.9 | 349 | 333 | 31.8 | 30.8
446 | 51.7 4219. 4217. 45 42.4 | 40.8 39.3 | 38.3 372 | 352 | 336 | 321 | 31
448 | 52.2 20. ES18 454 | 42.8 | 41.2 39.7 | 38.6 376 | 355 | 339 | 324 | 31.3
45 52.7 ;0. 48. 458 | 43.2 | 41.6 40.1 | 39 379 | 358 | 343 | 32.7 | 316
45.2 | 53.2 gl. 4518. 46.3 | 43.6 | 42 40.4 | 39.4 38.3 | 36.2 | 346 | 33 31.9
45.4 | 53.6 él. ?19. 46.6 | 44 42.3 40.7 | 39.7 38.6 | 36.4 | 348 | 33.2 | 32.2
456 | 54.1 gl. 39. 47.1 | 44.4 | 42.7 41.1 | 40 39 36.8 | 35.2 | 335 | 325
458 | 54.6 22. gO. 475 | 448 | 43.1 415 | 40.4 393 | 37.1 | 355 | 339 | 32.8
46 55 32. EO. 479 | 45.2 | 435 41.9 | 40.8 39.7 | 375 | 358 | 34.2 | 33.1
46.2 | 55.5 23. gl. 48.3 | 45.5 | 43.8 422 | 41.1 40 37.7 |1 36.1 | 344 | 333
46.4 | 56 23. él. 48.7 | 45.9 | 44.2 426 | 414 40.3 | 38.1 | 36.4 | 34.7 | 33.6
46.6 | 56.5 §4. 22 49.2 | 46.3 | 44.6 429 | 41.8 40.7 | 38.4 | 36.7 | 35 33.9
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Pevnost v tla ku (MPa)

Pevnost v tlaku (MPa)/R :

Run Hloubka karbonatace (mm) Pevnostv tlaku _(MPa)
0 05 |1 15 |2 2.5 3 3.5 4 45 |5 55 | 26.0 - Hioubka karbonatace (mm)

37.2 | 35.9 24. 23. 316 [ 302 [ 29.1 | 28 26.9 26.2 | 25.1 | 237 | 226 | 215 ) 05 11 5 12 55 3 35 7 75 15 315 >6.0
374 [ 36335 [33. [319]305 204 [283 ]27.2 265 | 25.4 | 24 229 [ 21.8 20 103 | 101 | — — — — — — — — — — —

2 18 202|105 10310 = [= [= = = = [= [= [= [=
376 [ 36.7 | 35. [ 34. [ 323|308 297 [286 | 275 26.8 | 25.7 [ 242 | 231 | 22

6 1 20.4 | 10.7 | 105 [ 10.2 | — — — — — — — — — —
378 | 37.1 | 36 24. 326 | 312 | 30 28.9 | 27.8 27.1 | 26 245 | 23.4 | 22.3 506 | 11 To8 102 101 1= — — — — — — — —
38 375 | 36. |34 |33 315|303 [29.2 | 281 274 | 262 | 248 | 236 | 225 208 | 112 | 11 106 | 103 | — — — — — — — — —

4 2 21 114 [ 122 [ 108 [ 105 | 10 — — — — — — — —
382 [ 37936 |35 |334]31.8|306 [295 |284 277 | 265 | 25 239 | 22.7

8 2 212 1116 | 114 | 11 10.7 | 102 | — — — — — — — —
38.4 | 383 27. 25. 337 [ 321309 | 298 | 287 28 26.8 | 253 | 241 | 23 141128 1116 112 109 |02 [ 10 — — — — — — —
386 | 38.7|37. | 36 341 [ 324|312 |301 |29 28.3 | 27 255 | 24.4 | 23.2 216 | 12 118 (114 |11 106 | 10.2 | — — — — — — —

> 218 [ 123|121 | 12.7 [ 123 [ 108 [ 105 | 101 | — — — — — —
388 [39.1[37. [ 3. [344]327 315 [304 |293 285 [ 272 | 25.8 [ 246 | 235

9 4 22 125 [ 122 [ 1129 [ 125 [ 11 10.6 | 102 | — — — — — —
39 39.5 28. ?6. 34.7 | 33 31.8 | 30.6 | 29.6 28.8 | 27.4 | 26 24.8 | 23.7 55 1127 1122 121 1117 1122 | 108 [ 102 | 10 — — — — —
39.2 [ 39.9 | 38. | 37 35 333 [ 321 [ 308 | 298 29 276 | 26.2 | 25 24 224 | 13 12.7 [ 124 | 12 114 (11 10.7 | 10.3 | 10 — — — —

> 226 | 132|129 | 125 [ 121 | 116 | 112 | 108 [ 104 [ 102 | — — — —
39.4 [ 403 |38 |37. | 353]336 (324 |31 30 29.2 | 278 | 26.4 | 25.2 | 24.2

8 3 228 | 134 [ 131|127 [123 | 1128 [ 114 | 11 10.6 | 103 | — — — —
39.6 | 40.7 ig. 27. 356 [ 339|327 |312 | 302 29.4 | 28 26.6 | 25.4 | 24.4 >3 37 | 134 |13 6 121 1116 122 [ 108 105 |01 [ — — —
39.8 | 41.2 [ 39. | 38 359 | 34.2 | 33 31.4 | 305 29.7 | 28.2 | 26.8 | 25.6 | 24.7 23.2 (139|136 | 132 | 128 | 122 | 118 [ 114 |11 10.7 |1 10.3 | 10 — —

6 234 [ 1411138134 |13 124 | 12 11.6 | 1122 [ 109 [ 104 [ 102 | — —
40 416 | 39. [38. [36.2 345333 [317 [ 308 30 284 | 27 258 | 25

9 3 236 | 144|141 137 (132|127 [ 122 [ 118 | 114 [ 111 [ 107 | 104 | 101 | —
40.4 [ 424 ]40. [39 [369[351[339 [323 314 [305 288 276 [262 [254 24 11491146 | 142 | 137 | 131 | 127 [ 122 [ 118 | 115 | 11 10.7 | 10.4 [ 101

7
406 | 428 | 41. | 39. | 372|354 | 342 |[326 | 317 30.8 | 29.1 | 278 | 265 | 25.7 24211511148 | 143 | 139 | 133 | 128 | 124 | 119 | 116 | 11.2 | 109 | 106 | 103

1 4 244 | 154 | 15.1 | 146 | 142 | 136 | 131 | 126 | 122 | 1129 | 114 | 111 | 108 | 104
408 | 433 21. 29' 87713571345 | 329 32 312 1294 | 281 | 268 | 26 246 | 156 | 153 | 148 | 144 | 137 | 133 [ 128 | 123 | 12 115 | 11.2 | 109 | 10.6
41 437 |42 [40. |38 36 348 [ 332|323 315 [ 29.7 [ 28.4 [ 271 | 26.2 248 | 159 | 156 | 15.1 | 146 | 14 135 | 13 126 | 122 | 118 | 114 | 111 | 107

2

412 | 441 | 42. | 40. | 384|363 |351 |335 |326 31.8 | 30 28.7 | 27.3 | 26.5 25 162 ] 159 | 154 | 149 | 143 | 138 | 133 | 128 | 125 | 12 117 ) 113 | 109

3 6 252 | 164 | 16.1 | 156 | 15.1 | 144 | 139 | 134 | 13 126 | 12.1 | 11.8 | 11.5 | 11
414 | 44.5 ‘7‘2' go. 387|366 | 354 |338 | 329 32 303 [28.9 | 27.6 | 26.7 254 | 16.7 | 16.4 | 159 | 154 | 147 | 142 | 13.7 | 132 | 129 | 12.4 | 12 11.7 | 11.2
41.6 | 45 43. [ 41. | 392|369 | 357 |342 |333 32.4 | 306 | 29.2 | 279 | 27 256 | 169 | 16.6 | 16.1 | 15.7 | 149 | 144 | 13.9 | 134 | 13 125 | 122 | 11.8 | 11.3

2 4
sl malTas T4 T35 132136 325 333 %7 1309 1205 81 72 258 | 172 | 169 | 163 | 158 | 15.1 | 146 | 141 | 136 | 132 | 12.7 | 124 | 12 115

6 8 26 175 | 172 | 166 | 16.1 | 154 | 149 | 144 | 138 | 135 | 13 126 | 12.2 | 11.6
12 9




Pevnost v tlaku (MPa)

Pevnost v tlaku (MPa)

Run Hloubka karbonatace (mm) R Hloubka karbonatace (mm)
0 05 [1 15 [2 25 |3 35 [4 45 |5 55 | 26.0 0 05 |1 15 [2 2.5 3 35 4 45 |5 55 [=26.0
262 (178 | 17.4 | 169 | 164 | 157 | 151 | 146 | 14 | 137 [ 132 | 128 [ 124 | 11.8 324 | 272 36- 25- oa5 | 2341226 218 | 209 | 201|196 | 188 | 179 | 168
26.4 |18 |17.6 | 171 | 166 | 158 | 153 | 148 | 142 | 139 [ 133 |13 | 126 | 12 >6. | 25
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