NAVOD K OBSLUZE

VALCOVA BRUSKA MS560
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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhd ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tieba vénovat zejména pokynum tykajicich se bezpe¢nosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatireno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Popis stroje

Valcova bruska s podstavcem pro velice Siroké pouziti. Napajeci napéti 230 V/50 Hz. Pohon brusného
valce 1 500 W, otacky 1 400/min, valec 132 x 560 mm, Sifka brusné plochy 560 mm, max. vyska
brouseného materialu 75 mm. Motor podavaciho pasu 50 W, rychlost posuvu 0 — 3 m/min. Primér
vystupu pro odsavani 100 mm.

Poznamka:

Nahradni pas se vyrabi nastfihnutim z metraze brusného platna podle nakresu v navodu.

TECHNICKA DATA

Napajeci napéti..........ccccceeeennne
PFikon motoru brusného valice....

Maximalni vySka brouSeného materialu...
PFikon motoru podavaciho pasu..............
Rychlost posuvu
Prdmér vystupu pro odsavani.....
Velikost baleni.............c.ccocceene .
HMOENOSE NEHO/DIULIO ... e et e sk e s e e e e e e sireeesinneeas 101/150 kg

Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.




BEZPECNOSTNi OPATRENI

e Zafizeni mlize obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, fadné zptlsobila, pouc¢ena a proskolena
ze zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

e Obsluha musi mit souhlas Iékare k vykonavani éinnosti na tomto zafizeni.

¢ Nutno pouzivat s odsavanim.

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe¢né prace:

o ,Pfedchazej Grazim“ - DREVOOBRABECI STROJE.
SAmboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.

Nebezpeci zachyceni!
Pozor na zranéni z diivodu zachyceni ¢asti téla nebo obleceni rotujicimi ¢astmi.

Varovani!
Nebezpeci poskozeni

Poznamka:
Dodateé¢na informace

! Obecné

« |gelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uZivatel zafizeni byl peclivé sezndmen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpedimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru maze zplsobit nehodu.

« Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

» Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. NepokraCujte v praci pokud se na ni
nemuzete plné soustiedit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

o Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleju a tuku.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

» Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

» Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* NepouZivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

o Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chranic¢e sluchu, respirator,
bezpeénostni obuv, apod.).

* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

o Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

o Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a preruste praci.

¢ Kli¢e a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrarite ze stroje.

¢ Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.



* Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoSlo k poskozeni.

» Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

¢ Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislu$enstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

* Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pristroje Ci pfisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplisobené pietizenim se nevztahuje zaruka.

o Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni ur¢eno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostfedi.

o Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzamcéeném misté mimo dosah déti.

o Pfed spusténim nafadi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a u¢inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

o Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédéte se, Ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

¢ Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymeénit.

! Sestavy

« Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

! Elektrické zarizeni

o Pfi pouzivani elektrického naradi je vzdy tfeba dodrzovat zakladni bezpec€nostni opatfeni vcetné
nasledujicich za u€elem omezeni rizika vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob.
Pred uvedenim tohoto vyrobku do €innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatuijte.

o Ubezpeclte se, Ze zastrCka je zapojena do spravné jisténé zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na $titku, aby nedoslo k pfehfati a spaleni motoru nebo naopak nedostate¢nému
vykonu.

* Pfed zapojenim do sité se pfesvédcte, Ze vypinac je v poloze OFF (vypnuto). Pokud zafizeni nema
hlavni vypina¢ slouzi misto néj vidlice. Po skon&eni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuv-
ky.

» Elektrické pfistroje nikdy nepfenasejte za kabel. Kabel nepouzivejte k vytazeni zastréky ze zasuvky.

o Chranite pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.

* Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poskozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné kontro-
lujte prodluZovaci kabely a v pfipadé poSkozeni je vymérite.

oV pfipadé potfeby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel odpovidajici vykonem, zcela odvinuty.
Pravidelné ho kontrolujte na poskozeni. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

o Pfed zapocetim Gdrzby, montaze, vymény dild, & podobné ¢innosti vypnéte hlavni vypinaé a vytahné-
te zastr¢ku ze zasuvky.

e Dejte pozor, aby nedoSlo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, dokud neni bezpodmine¢né nutné.

e Pokud ma byt zafizeni nainstalovano k pracovnimu stolu, po dokonéeni montdze uvolnéte pojistné
tlacitko.

* Neprovozujte ve vybusném prostfedi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)

* Nepouzivejte ve vihkém prostfedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektricka vyzbroj je konstruovana
pro pouziti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40 °C, s relativni vlhkosti nepfekracdujici 50 % pfi
teploté + 40°C.

e Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych Ihatach.

! Obrabéni

e Obrabény material vzdy bezpecné zajistéte na pracovni ploSe nebo ve svéraku. NepokouSejte se
obrabény material pfi obrabéni drzet rukama. Obéma rukama svirejte rukojeti pfistroje.

* Nesnazte se dosahnout pfili§ daleko. Zaujméte pevnou pozici na obou nohou, dostatecné bezpecnou i
pfi pfipadném zpétném razu.

* Nastroje udrzujte Cisté a ostré.

o Dodrzujte predpisy pro udrzbu a pokyny pro vyménu nastroj(.

o K podavani materialu pouzivejte tlacitka.
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o Ujistéte se, ze zpracovavany kus je v souladu s technickymi parametry zafizeni a je bezpe¢né uchy-
cen.

 Pfi uvolfiovani predmétu postupujte s nejvyssi opatrnosti

-Pti brouseni delSich materiali mGze dojit k nestabilité, nebo i prevrhnuti stroje, proto vzdy dbejte zvy-

$ené opatrnosti, event. pouzijte pomocné opérné valcové stojany se shodné nastavenou vyskou

s podavacim pasem.

-Nikdy nebruste material, pokud je protiprachovy kryt brusného valce nebo kryt disku odejmuty nebo

otevfeny.

-Nikdy neprovadéjte brouseni hlubsi nez 0,8 mm.

-Nebruste material kratS$i nez 76 mm nebo uzsi nez 19 mm.

-Udrzujte rovinu a spravnou vzdalenost mezi podavaci a vysuvnou plochou a drahou brusného valce.

-Vzdy zajistéte brouSeny material proti nekontrolovatelnému pohybu.

-NepfitlaCujte material smérem k podavacimu stolu.

-Po 50 hodinach prace s pfistrojem zkontrolujte, zda jsou upeviiovaci svorniky motoru a valce a poda-

vaci valce pevné utazeny. (Viz obr. €. 8).

-Kontrolujte podavaci pas, zda na ném nejsou ulomky a prach.

-Na povrchu a uvnitf materialu nesmi byt zadné hrebiky, Srouby, kameny ani zadné dal$i predméty,

které by mohly poskodit brusny valec nebo podavaci pas.

-Nikdy nestujte pfimo v ose s podavaci nebo vysuvnou stranou pfistroje. Vzdy stlijte na jiné strané

pristroje.

-Ujistéte se, Ze je spravné pfipevnény brusny pas.

-Nikdy nevkladejte prsty do odsavaciho otvoru, nebo pod prachovy kryt valce (viz obr. €. 2).

-Pfed pouzitim Siroké valcové brusky nechte stroj dosahnout své maximalni rychlosti.

-Budte opatrni pfi praci s nékterymi druhy dfeval Vysoce pryskyficné druhy dfeva rychle ucpou brusku a

v mnoha pfipadech neni mozné odstranit naneseny odpad pomoci Cistici ty¢e. K témto druhlim patfi

napfiklad nejb&znéjsi druhy borovic. Je tfeba davat pozor na ty druhy dfeva, které obsahuji jedovaté

¢asti, jako napfiklad nékteré druhy z kategorie rdzovych dfev. (napf. coco bola). | pfes to, Ze pfistroj

zachycuje vytvoreny prach, hrozi riziko inhalace malych €asti nesenych vzduchem nebo alergicka reak-

ce pfi kontaktu pokozky se dfevem. Noste masku a rukavice.

MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pristroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dild nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Schéma casti zarizeni z predni a levé strany:

Obr. &. 1:




Popis
. Montazni otvor podstavce

Nastaveni napnuti posuvného pasu

Protiprachovy kryt brusného valce

Otvor odsavani prachu

Nastaveni vysky brusného valce

Motor brusného valce

Motor posuvného pasu

PFfevodovka

Vstupni podavaci stdl

0 Pfidavny podstavec ( u modelu MS560 uzamykatelna kovova skfin )

BoOoo~Noo~rwWNE

Schéma casti zarizeni z pravé strany:

Obr. ¢. 2:

Popis

Stavéci Srouby vySkového nastaveni valce
Motor posuvného pasu

Vstupni stdl

Spinaci a pfevodova skfin

Motor brusného valce

Posuvny pas

Vystupni stal

Stavéci Srouby vySkového nastaveni vélce
Nastaveni vySkového dorazu brouseni

©COoONoOTOAWNE



Prehled naradi a prislusenstvi:
\ 2 /
4 / 5

Obr. €. 3:

Popis
1. 6HRKIiE 6 mm

2. B6HRKIiE 5 mm

3.  KiIi¢ stranovy 10/12 mm
4. Rukojet nastaveni vysky
5. Kolo pro nastaveni vysky

Montaz rukojeti kola nastaveni vysky:
1. NasSroubujte rukojet nastaveni vySky do matice se zavitem umisténé v kole nastaveni vySky a
pomoci stranového kli¢e 10 mm dotahnéte. Viz obr. €. 4.
2. Vlozte klinek do drazky hridele nastaveni vysky, nasadte kolo a zajistéte uzavienou matici
pomoci klice 18 mm. Viz obr. €. 5 a 6.
3. Pfimontujte plastové nohy ke spodni ¢asti pfidavného podstavce.
4. Pred pouzitim stroje zkontrolujte upevnéni brusky k pfidavnému podstavci.

Obr. €. 4:
Rukojet nastaveni vySky

1.
2. Kolo nastaveni vysky
3. Matice se zavitem

5. Hfidel nastaveni vySky

Obr.¢. 5




1.  Kolo s rukojeti pro nastaveni vysky

Obr. €. 6:

Sefizovani:
Pristroj i jeho soucasti jiz byly sefizeny v tovarné, ale béhem pfepravy mohlo dojit k jejich odchyleni.
Pred sefizovanim se ujistéte, Ze se objevuje minimalni odchyleni parametrG brusky.. Hlavni 3 dGvody
odchyleni jsou:

1. Nadmérna hloubka zabéru. Snizte hloubku zabéru, abyste minimalizovali tlak na pfislusenstvi

brusky. Viz dale v tomto manualu.
2. Uvolnéte a utahnéte Srouby vySkového nastaveni. Viz dale v tomto manualu.
3. Uvolnéte a utahnéte 4 upevriovaci Srouby motoru brusky (4). Viz obr. &. 7.

Obr. &. 7:

1. Upeviiovaci Srouby motoru brusky (dolni
dva nejsou na obrazku vidét)

2. Valec brusky a brusny pas

3. Chrani¢ predniho stolu




Zkontrolujte utazeni Sroubl vySkového nastaveni. Viz obr. €. 8. Utazeni téchto Sroubud
musi byt provedeno tak, aby dovolovalo hladké nastaveni vysky a zaroven zajiStovalo
minimalni vali ve vodicim Ustroji brusky. Pokud budou $rouby malo utaZzené, bruska bu-
de béhem pouzivani ménit vysku a to mdze zplsobit zménu hrubosti povrchu brouse-
ného materialu. Pokud budou Srouby utazeny pfili§, bude velmi tuhé nastaveni vysky
brusného valce.

Pro nastaveni stavécich Sroubu vySkového Ustroji uvolnéte pojistné matice, které drzi
jednotlivé Srouby na svém misté. Uvolnéte a utahnéte kazdy Sroub podle potfeby, vzdy o
Ya otacky, abyste dosahli pozadované polohy. Znovu utahnéte pojistné matice tak, aby
byly zajistény Srouby v jejich spravné poloze.

Zkontrolujte sefizeni brusného valce a posuvného pasu tak, Ze sejmete brusny pas
z vélce brusky. Cilem tohoto ukonu je dosahnuti stejné vzdalenosti v bodé A a v bodé B,
ktera zaijisti, ze valec bude rovnobézné k podavacimu stolu a poskytne stejnou tloustku
brouseni v celé pracovni Sifce . Viz obr. €. 9.

1. Stavéci Srouby vySkového napinani

Obr. €. 9:
1. Vstupni podavaci stul
2. Brusny valec
3. Kalibraéni pomocny dfevény hranolek (2 ks)
A. BodA
B. BodB




Pokud je mira v bodé A vétsi, nebo mensi 0 0,5 mm nez ve stejném misté v bodé B, postupuijte takto:
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1. Uvolnéte 2 vné;jsi stavéci Srouby podavaciho stolu tak, jak je nazna¢eno na obr. €. 10.

2. Podsurte podle potfeby pod okraj stolu 1 nebo 2 vymezovaci rovné podlozky (nejsou
soucasti baleni pfistroje).

3. Utahnéte stavéci Srouby podavaciho stolu. Zkontrolujte vzdalenosti bodl A a B.

4.  Zkuste prebrousit zkuSebné kousek dfeva a zkontrolujte stejnomérnost tloustky.

Obr. &. 10:

1. Stavéci Srouby podavaciho stolu

Obr. &. 11:

1. Vnitfni synchronizacni
Srouby podavaciho stolu —
predni

2. Vnitfni synchronizacni
Srouby podavaciho stolu -
zadni




Nastaveni stopy podavaciho pasu:
Obcas je potfeba nastavit stopu podavaciho pasu kvali napinani pasu. Idealné by méla byt stopa poda-
vaciho pasu uprostfed podavaciho stolu.
Stavéci Srouby stopy podavaciho pasu jsou na levé i pravé strané zadni ¢asti podavaci-
ho stolu brusky.

2. Pro zvySeni napnuti pasu otacejte Sroubem pasu ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek a
zaroven drzte pfislusnou matici na misté pomoci 11 mm stranového kli¢e (neni soucasti
baleni pfistroje). Pro snizeni napéti pasu otacejte Sroubem proti sméru pohybu hodino-
vych rucicek a zaroven drzte matici klicem.

3. Pokud se podavaci pas pohybuje smérem k pravé strané (strana s motorem), utahnéte
stavéci Sroub pasu na této strané pfistroje. Stejné muzete postupovat na levé strané.

Vzhledem k Sifce podavaciho pasu se Upravy stopy nemusi projevit ihned. Zvyste rychlost podavaciho
pasu, abyste urychlili vysledek VasSich nastaveni. Vzdy sefizujte pfistroj jen o 4 otoCeni Sroubu a na-
sledné vyhodnotte vysledky VaSeho sefizeni. Takto pfistroj postupné sefizujte, dokud neni stopa pasu
nastavena presné.

OBSLUHA

Pred spusténim zapnéte odsavaci zafizeni, napf. vysavac/odsava¢. Odsavaci rychlost (alespori 20 m.s

Y,

Abyste pfedesli zvySenému opotiebeni, nebo podkozeni pfistroje, je tfeba pouzivat adekvatni odsavani
prachu béhem brouseni. Na protiprachovém krytu brusky se nachazi otvor o velikosti 100 mm pro
pfipojeni jednotky/hadice sbéru prachu.

Ovladani vysky brusného valce:

Vyska brusného valce se zvySuje otacenim ovladaciho kola vysky ve sméru pohybu hodinovych ruéi-
&ek. Pro snizeni brusného valce otacejte kolem proti sméru pohybu hodinovych rucicek. Velikost pohy-
bu je pfiblizné 0,4 mm na % oto€eni knoflikem v obou smérech. Jedno celé otoceni je pfiblizné 1,6 mm.
Nastaveni velikosti mize byt sledovano pomoci méfitka, které se nachazi na pravé strané podpérné
konstrukce brusky.

Provedeni zmény nastaveni vysky valce smérem doll, provedené béhem brouseni povrchu materialu
se mize uskutecnit po zvazeni nékolika proménnych. Je tfeba zvazit tvrdost, tloustku materialu a vy-
branou rychlost podavani, pokud sefizujete mnozZstvi materidlu, ktery ma byt odstranén pfi kazdém
prachodu. Nikdy neodstrarujte vice nez 0,8 mm materialu na jeden priichod. Variabilni rychlost poda-
vani je spravné nastavena tak, aby nedoslo ke spaleni povrchu a poskytla hladky povrch na rGznych
typech a tloustkach materiald. Obecné se da fici, ze odstranéni materialu na % otoceni, nebo o 0,4 mm
a méneé je vhodné pfi hrubsich brusnych pasech a mék¢ich dfevech. 1/8 oto¢eni nebo 0,2 mm je vhod-
né pro tvrdsi dfeva a/nebo jemnéjSi brusné pasy. PFi vybéru rychlosti podavani je tfeba vzit v ivahu, ze
¢im SirSi je material, tim musi byt zvolena pomalejSi rychlost posuvu. Podobné — €im je tvrdSi dfevo, tim
musi byt rychlost posuvu pomalejsi. Viz. obr. €. 12

Pokud provadite povrchovou Upravu, je tfeba provést pripravu povrchu hoblovanim. Tento zpUsob
opracovani je vhodnéjsi pro vétsi zabér diky svym specifickym nozdm. Na druhou stranu, bruska je
vhodnéjSi pro jemnéjsi odstranéni materialu pomoci brusného pasu.

Brouseni:

1. Vypnéte pristroj. Polozte material na podavaci stl a posurite ho do bodu, ve kterém budete
moci nastavit vySku valce brusky na celé Sifce materialu a podle jeho nejsilngjSiho mista.

2. Pripojte a zapnéte zafizeni pro sbér prachu.

3. Nastavte rychlost posuvu podle pozadavkl brouseni a Sifky materialu.

4. Zapnéte pfistroj. Polozte material na podavaci stul tak, aby posuvny pas mohl dopravit mate-
ridl dovnitf a bruska mohla zahdjit brouseni. B€hem podavani podpirejte z divodu stability
stroje dlouha prkna, pokud je to nutné. V okamziku, kdy za¢ne brou$eni, a jste si jisti, Ze ne-
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dojde k poruseni stability, pfesurite se na vystupni stranu pfistroje, abyste mohli pfijmout, po-
depfit a kontrolovat prkno vychazejici z pfistroje. Velmi vyhodné je pouziti valcovych podpér-
nych stojand na obou stranach stroje.

Béhem podpirani a navadéni prkna do brusky netlacte na prkno smérem nahoru, ani smérem dolu.

Vyména brusnych past:
Brusné pasy jsou na koncich zUzené, tak aby mohly byt radialné zamotané okolo valce brusky a mohly
poskytnout kontinudini brouseni povrchu. Mdzete si vyfezat viastni pasy z velkého archu tak, Ze origi-
nalni brusny pas pouZzijete jako vzor pro vytvofeni nového brusného pasu.

1

2.

Vypnéte pfistroj a odpojte ho od zdroje elektrické energie.

Vlozte zizeny cip pasu do otvoru na levé strané valce brusky a zaroven stisknéte
sponu. Viz obr. €. 13. Pro vytvofeni spojeni v brusné spojce je tfeba vlozit do otvoru
pfiblizné 25 mm materialu. Pokud je zUzeny konec pasu bezpecné zachyceny
v Celistech spony, uvolnéte sponu.

V okamziku, kdy je pas pfipevnén k levé sponé, stoupnéte si pfed jednotku a radial-
né namotejte brusny material. Odvalujte valec od sebe pomoci Vasi levé ruky a za-
roven pravou rukou napinejte pas a navadéjte ho na brusku. Touto technikou na-
motejte brusny pas radialné z leva doprava okolo valce brusky. Ujistéte se, ze se
material pfi navijeni nepfekryva. Viz obr. €. 13. Mezi zavity namotaného materialu
mohou byt malé mezery, ale nesmi se prekryvat.

Pokud je pas zcela namotan, udrzujte ho stale napnuty a vlozte druhy zizeny konec
do otvoru ve valci brusky. Pravou rukou zcela stisknéte napinaci sponku, abyste
otevreli Celisti. Vlozte zdzeny konec brusného pasu. Viz obr. €. 14. Napinaci sponka
zabezpeci a napne brusny pas béhem pouzivani a podrzi napnuti v pfipadé, ze se
pas béhem pouzivani namaha. Pokud neni brusny pas pevné pfichycen, napinaci
sponka nebyla zcela stisknuta tak, aby se rozevrely Celisti predtim, nez je vlozen
konec brusného pasu.

V nékterych pfipadech, kdy se brusny pas natahne, je tfeba premistit/prenastavit
body brusné spony na brusném pasu. Ujistéte se, ze je pas napnuty po delSim po-
uzivani.

Obr. €. 12 — specifikace brouseni:

79

(]

3275

12



Obr. €. 13:

Vybér brusného pasu:

Brouseni:

Uhlazovani dfeva, nebo brou$eni, je proces, pfi kterém se vytvareji stale jemnéjsi a
jemnéjsi vrypy, dokud nejsou natolik malé, ze nejsou viditelné pouhym okem.

bosti, tim je brusny papir hrub$i a tim jsou vétsi vrypy na povrchu materialu. Takze
brusny material s hrubosti 36 je hrubsi (vétsi vrypy) nez s hrubosti 60, atd.

S hrubSimi brusnymi papiry (jako jsou 36 a 60) odstranite velké mnozstvi materialu
a na jeho povrchu budou viditelné vrypy. S brusnym papirem 220 odstranite velmi
malé mnozstvi materialu a jeho povrch bude vypadat jako vylestény.

VétSinou se zacina brousit s hrubSim brusnym papirem a postupné se pfechazi

k jemné&jsim brusnym papirim, dokud neni povrch zbrousen podle Vasich predstav,
nebo neni dosazeno pfislusné tloustky. Vybér prvniho brusného papiru se urcuje
podle stavu brouseného materialu (jeho hrubosti, hladkosti, atd.), jeho tloustky, jed-
na-li se o tvrdé nebo mékké dfevo a podle pozadovaného vysledku. Nize jsou uve-
deny obecné pokyny podle hrubosti brusného pasu.

Hrubost Pouziti a charakteristiky brouseni

36 Velmi agresivni. Maximalni odstranéni materialu. Odstranéni lepidla. Planovani brouse-
ni. Odstranéni dutiny. Odstranéni barvy.

60 Stfedné agresivni. Odstranéni materialu. Povrchova Uprava. Odstranéni lepidla. Povr-
chova uprava Cela materialu.

80 Stfedné agresivni. Odstranéni materialu. Povrchova Uprava. Odstranéni lepidla. Povr-
chova Uprava ¢ela materialu do hladka. Odstranéni planovaci linie.

100 Stfedné agresivni. Jemna povrchova Uprava a jemné odstranéni materialu. Odstranéni
planovaci linie.

120 Stfedné — jemné agresivni. Jemna povrchova Uprava a jemné odstranéni materialu.
Lehké tvarovani materidlu.

150 Jemné agresivni. Minimalni odstranéni materialu. Doladéni pfipravy povrchové Upravy.
Lehké tvarovani materidlu.

180 Jemné agresivni. Dokonéeni brouseni.

220 Velmi jemné agresivni. Dokonéeni brouseni.
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UDRZBA

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poskozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporu€ujeme oftfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
Veskeré udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Mazani
Pracovni plochy a tociva ulozeni mechanizmu pravidelné a dle potfeby namazte vhodnym mazivem.

Cisténi brusného pasu:

Béhem pouzivani se mize brusny pas zanést odpadem z brouseni. To vede k nedostate¢né kvalité
brouseni, poskozeni brouseného materialu a jeho prehfivani. Po del§i dobé pouzivani zkontrolujte stav
brusného pasu (nejdfive vypnéte pristroj a odpojte ho od zdroje elektrické energie). Toto je nutné pro-
vadét Castéji, pokud pracujete s pryskyficnymi dievy, protoze material se miize zapéct v brusném papi-
ru, nebude mozné jej odstranit a poté bude nutné vyménit cely brusny pas.

1. Nastavte ovladaci knoflik posuvného pasu na nejnizsi rychlost. Zabrarite kontaktu
s podavacim pasem.

2. Oteviete protiprachovy kryt pfistroje, abyste odhalili valec s brusnym pasem.

3. Pouzijte dlouhou Cistici ty¢, abyste vzdalili své ruce od rotujiciho valce brusky.

4. Zapnéte pristroj. Uchopte Cistici ty¢ obéma rukama. PoloZte ji na skfif, ktera uzavi-
ra brusku. Jemné pfitlacte Cistici ty¢ na rotujici brusku. Posunujte tyCi ze strany na
stranu, abyste odstranili nahromadéné piliny.

5. Po dokonceni &isténi oddalte ty¢. Vypnéte pfistroj. Zaviete a zajistéte protiprachovy
kryt.

Vyména posuvného pasu:
Bézné je tfeba posuvny pas vyménit, pokud doslo k jeho poskozeni, opotfebeni, nahodnému kontaktu
s brusnym valcem béhem pouzivani, pokud se objevily vystupky a nerovnosti kvili $patnému posuvu,
nebo pokud se objevilo nadmérné mnozstvi neodstranitelného nanosu necistot.
PFi odstranéni starého pasu a jeho vyméné postupujte takto:
1. Odpojte pfistroj od zdroje elektrické energie.
2. Pomoci kola nastaveni vysky zvednéte brusny valec do nejvysSi polohy (pfiblizné
75 mm nad podavaci stil).
3. Pomoci Sroubovaku Phillips vySroubujte 2 Srouby, které pfipevnuji pfedni drzak
k rychlostni skfini a vyjméte hvézdickové podlozky. Poté sejméte predni drzak jeho
posunutim nalevo a mimo drahu objimky vnéjSiho valecku.
4. Pomoci 6 mm 6HR klice (je soucasti baleni pfistroje) vySroubujte stavéci Srouby
podavaciho stolu na vnéjsi oteviené strané brusky.
5. Snizte napéti podavaciho pasu ota¢enim vnitfnich i vnéjSich stavécich Sroubl drahy
posuvného pasu proti sméru pohybu hodinovych rucicek.
6. Vyjméte pouzity podavaci pas uchopenim obou stran pasu. Jemné zdvihnéte poda-
vaci stll a rovhomérné natahnéte novy posuvny pas a pomoci vnitfnich a vnéjsich
nastavovacich Sroubu sefidte chod pasu dle vy$e uvedenych instrukci.
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LIKVIDACE

Po skonceni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych predpist o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zaslete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkrat§im
terminu. Stru€ny popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaru€ni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru€ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poskozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u prepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mlze liSit rozsah a typ dodaného

prisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ov§em nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.
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ROZKRESLENI DiLU




SEZNAM DiLU

Cislo polozky | Popis Mnozstvi
1 PFisluSenstvi postranniho pracovniho stolu | 1
2 Sroub M8 x 20 4
3 Ochranny kryt 1
5 Pojistna matice M8 6
6 Velka podlozka 1
7 Rukojet 1
8 Sroub M8 x 25 2
9 Sroub M4 x 8 1
10 Svérak 1
11 Pérova podlozka 4 1
12 Matice M4 1
13 Valec€ek brusky 1
14 Pas 1
15 PruZina 1
16 Ladici krouzek magnetronu 28 1
17 Objimka drzaku 1
18 Vnitfni chrani¢ svéraku 1
19 Sroub M6 x 30 4
20 Sparovacka 2
21 Sroub M8 x 25 4
22 Opérna deska 1
23 LoZisko 6205-2R2/Z1 2
24 Opérna deska 3
25 Vana vélce 1
26 Plocha podlozka 8 22
27 Matice M8 4
28 Matice M6 6
29 Rucicka 1
30 Sroub M6 x 14 1
31 Sroub M8 x 16 6
32 Plocha podloZka 6 1
33 Pridavny kryt 2
34 Sroub M5 x 16 2
35 Pridavny kryt 2
36 Sroub M6 x 8 2
37 Sroub M4 x 10 2
38 Plocha podlozka 4 2
39 Plocha podlozka 5 8
40 Pérova podlozka 5 7
41 Sroub M4 x 30 4
42 Pruzina 4
43 Fixaéni konstrukce 2
44 Levé zajisténi 2
45 Pravé zajisténi 2
46 Pojistna matice M4 4
47 Kryt 8
48 Upevnovaci ty¢ 2
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49 Matice M12 1
50 Plocha podlozka 12 1
51 Stitek 1
52 PrisluSenstvi rukojeti 1
53 Zdvihaci ty¢ 1
54 Kli¢ 1
55 Sroub M5 x 16 4
56 Vystrazny $titek 1
57 Kulicka 2
58 Deska 1
59 Oblouk 1
60 Podlozka 1
61 Matice M16 x 1,5 4
62 Sroub M4 x 35 1
63 Sroub M8 x 40 4
64 Sponka 6 x 26 2
65 Stupnice/méfitko 1
66 Podpéra podavaciho valce (leva) 1
67 Podpéra podavaciho valce (prava) 1
68 Pérova podlozka 8 1
69 Sroub M8 x 25 4
70 Stojan oblouku 1
71 Stavéci Sroub 1
72 Podpérny stojan 1
73 Velka podlozka 8 4
74 Rukojet 1
75 Sroub M10 x 40 4
76 Pérova podlozka 10 4
77 Plocha podlozka 10 4
78 Montézni konstrukce motoru 1
79 Posuvny krouzek 2
80 Sroub M8 x 30 4
81 Motor 1
82 Sroub M8 x 45 2
83 Sroub M6 x 90 2
84 Nastavitelna posuvna deska 2
85 Nastavitelna posuvna deska 2
86 Sroub M5 x 16 4
87 PruZina 2
88 Matice M5 7
89 Posuvny pas 1
90 Vysuvny valecek 1
91 Sroub M8 x 12 4
92 PrisluSenstvi pracovniho stolu 1
93 Podpérny blok 1
94 Sroub M6 x 16 4
95 Plocha podloZka 6 1
96 Pérova podlozka 6 7
97 Posuvny valecek 1
98 Sroub M5 x 20 1
99 Kryt spinaci skfiné 1
100 Blok 1
101 Konektor 2




102 Sroub M5 x 10 2
103 Zakladni deska 1
104 Transformator 1
105 Sroub M4 x 10 2
106 Sroub M6 x 20 3
107 Sroub

108 Prepojovaci deska 1
109 Spinaé 1
110 Odporova deska 1
111 Drzak kabeld 3
112 Zastrcka 1
113 Maly motor 1
114 Kryt spinaci skfiriky 1
115 Izolaéni blok 1
116 Sroub M5 x 6 2
117 Deska s ploSnymi spoji 1

Manual

Rukojet nastaveni vySky
Kolo nastaveni vysky
Vysunovaci stil

PFidavny podstavec pfistroje
Otvor sbéru prachu

1%
1%
1%
2x
1%
1%
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o.
Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max)

277 45 Uzice

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156
266 190 111

Fax 266 190 100

http://www.uni-max.cz
E-Mail: reklamacel@khnet.cz
obchod@khnet.cz
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T-Mobile
0O,

Vodafone

603 414 975

601 218 255

608 227 255
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