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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotazl, navrhu ¢i doporu€eni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viuli stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,
zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vS§emi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popr. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tieba vénovat zejména pokynum tykajicich se bezpecnosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popiipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatfeno.
Tyto stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury, popf. kupniho dokladu.

POPIS

Napajeci napéti stroje 230 V/50 Hz. Pohon brusného valce 750 W, otacky 1 440/min, valec 132 x
410 mm, délka brusné plochy 405 mm, max. vySka brouseného materialu 130 mm. Motor poda-
vaciho pasu 50 W, rychlost posuvu 0 — 3 m/min. Priimér vystupu pro odsavani 62 mm. Obalové
rozméry 920 x 610 x 670 mm.

TECHNICKA DATA

Jmenovité otacky na prazdno
PrUMEI VAICE ...ttt e et e e e e e e et e e e e e e e ataaeaeeens

Délka valce.................

Délka brusné plochy .
Maximalni vySka brouSeného Materialu..............cooiviiiiiiiiiiiiiiciii e 130 mm
Motor podavaciho pasu

[ 1500 o TSP SRR 50 W
Napéti .....ccoeveveneenne s 230V
Rychlost posuvu e 0 -300 mm/min’?
Primér odsavaciho natrubku s @62 mm
ODBAI (A X § X V).t 920 x 610 x 670 mm

Spravnost textu, grafd a Udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych udaju.



BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpecné prace:
e ,Predchazej urazim“ — DREVOOBRABECI STROJE.

Symboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.

feo\ Nebezpeéi zachyceni!
Pozor na zranéni z diivodu zachyceni ¢asti téla nebo obleceni rotujicimi ¢astmi.

Varovani!
Nebezpeci poskozeni

Poznamka:
Dodateé¢na informace

Vyznam samolepicich znacek s bezpeénostnimi symboly:

Pfred pouzitim éti navod
Skodlivé nebo drazdivé latky
Pozor elektrické zarizeni

Pozor nebezpedi vtazeni koncetiny

Pied uvedenim do chodu zavfit ochranny kryt

Nebezpedéi oddéleni prsti

Nehas vodou nebo pénovymi pfistroji

Nepouzivat ve vihku

QO0® @ E®@>»BE

Pouzivej ochranu dychacich cest



@ Pouzivej ochranu sluchu
@ Pouzivej ochranny oblic¢ejovy stit

Samolepici znacky umistéte na plochach zarizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro

obsluhu stroje pred uvedenim do chodu i béhem ného.

! Obecné

o |gelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

» Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpecénostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani nepoSko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

o Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru maze zpUsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo $patné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

* Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. NepokraCujte v praci, pokud se na ni
nemuzete plné soustredit.

o O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

o Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejl a tuk.

* Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

* Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

* Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je ur¢eno.

o Pi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani€e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv apod.).

* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracujte.

o Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v ptipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

* Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

* Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamZzité stroj zastavte a pferuste praci.

» Kli¢e a Sroubovaky vzdy po pouZiti odstrarite ze stroje.

» Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

* Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poskozeni.

 P¥i udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

» Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfisluSenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muaze vést ke zranénim.

* Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pfistroje Ci pFisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zpUusobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

» Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zafenim.

e Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vlhkém prostredi.

* Pokud zafizeni del§i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzamc&eném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim nafadi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a uc€inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.
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e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédCte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dal$i podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vyménit.

| Sestavy

» Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

| Elektrické zafizeni

» Pii pouzivani elektrického naradi je vzdy tfeba dodrzovat zakladni bezpe€nostni opatfeni véetné na-
sledujicich za ucelem omezeni rizika vzniku pozéru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob. Pfed
uvedenim tohoto vyrobku do €innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatujte.

e Ubezpecte se, ze zastrCka je zapojena do spravné jisténé zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na Stitku, aby nedoslo k pfehrati a spaleni motoru nebo naopak nedostateénému
vykonu.

» Pfed zapojenim do sité se pfesvédcte, Ze vypinac je v poloze OFF (vypnuto). Pokud zafizeni nema
hlavni vypina¢ slouzi misto né&j vidlice. Po skonCeni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuv-
ky.

o Elektricke pfistroje nikdy nepfenadejte za kabel. Kabel nepouzivejte k vytaZeni zastrcky ze zasuvky.

o Chranite pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.

» Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poskozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné kontro-
lujte prodluzovaci kabely a v pfipadé poskozeni je vymérite.

o V pfipadé potieby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel odpovidajici vykonem, zcela odvinuty.
Pravidelné ho kontrolujte na poskozeni. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

e Pfed zapocetim udrzby, montaze, vymény dild, ¢i podobné &innosti vypnéte hlavni vypina¢ a vytahné-
te zastréku ze zasuvky.

¢ Dejte pozor, aby nedoSlo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, dokud neni bezpodminecné nutné.

e Pokud ma byt zafizeni nainstalovano k pracovnimu stolu, po dokonéeni montaze uvolnéte pojistné
tlagitko.

» Neprovozujte ve vybusném prostredi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)

* Nepouzivejte ve vlhkém prostfedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektricka vyzbroj je konstruovana
pro pouziti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40 °C, s relativni vihkosti nepfekracujici 50 % pfi
teploté + 40°C.

o Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych |htach.

! Rotaéni nastroje

¢ VZdy méjte na sobé vhodny odév (Napf. nenoste volné €asti odévu, kravaty i Sperky, dlouhé viasy
svazujte dozadu, chrante si nohy a nenoste obno$enou obuv. Rukavy kosil si zapnéte nebo vyhrrite).
Nebezpedi zachyceni a namotani rotujicimi ¢astmi.

» Neodstranujte ochranné kryty a dbejte, aby byla vzdy dosazena maximalni ochrana obsluhy.

e Béhem prace se vyvarujte kontaktu s pohybujicimi se dily. UdrZujte ruce mimo dosah rotujicich dild.

| Obrabéni

e Obrabény material vzdy bezpeéné zajistéte na pracovni ploSe nebo ve svéraku. NepokousSejte se
obrabény material pfi obrabéni drzet rukama. Obéma rukama svirejte rukojeti pfistroje.

¢ Nesnazte se dosahnout pfili§ daleko. Zaujméte pevnou pozici na obou nohou, dostate¢né bezpecnou i
pfi pfipadném zpétném razu.

o Nastroje udrzujte Cisté a ostré.

e Dodrzujte pfedpisy pro udrzbu a pokyny pro vyménu nastroju.

¢ K podavani materialu pouzivejte tlacitka.

 Ujistéte se, Ze zpracovavany kus je v souladu s technickymi parametry zafizeni a je bezpe¢né uchy-
cen.

e Pfi uvolfovani pfedmétu postupujte s nejvyssi opatrnosti.

¢ nepravidelného tvaru.

! Brouseni



* Brousit se smi jen pozvolnym pfitlaCovanim brusného kotoue na opracovavany predmét tak, aby se
kotou€ nahlym narazem nebo prudkym zabrzdénim neposkodil, pfipadné neroztrhnul.

. P¥i praci nekufte a nemanipulujte otevienym ohném.
e | Pouzivejte osobni ochranné pomlicky, jako rukavice, bryle popf. respirator.

MONTAZ

¢ Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano, vy-
hledejte si dil v seznamu dild nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

Popis stroje

Obr. 1

Sestava rukojeti pro nastaveni vysky

Hnaci motor brusného vélce

Motor podavaciho pasu

Skfin regulace rychlosti

Prodluzovaci stul

Opérny stojan s rukojeti a koly pro snadné premisténi
Montazni otvor stojanu

Sefizova¢ drahy podavaciho pasu

Protiprachovy kryt brusného valce

0. Koleno pro odsavani prachu

BOONOGOAWNE



Obr.

Kryt ulozeni brusného valce

. Sefizovaci Srouby predpinani zdvihu

Podavaci pas

Motor brusného valce

Hlavni vypina€ a skfin regulace rychlosti
Prodluzovaci stul

Motor podavaciho pasu

. Sefizovaci Srouby pfedpinani zdvihu




Kompletace stroje

Montaz rukojeti pro nastaveni vysky valce
* Rukojet pro nastaveni vySky zaSroubujte do zavitové matice v otoéné klice pro nastaveni vysky pomo-
ci plochého Sroubovaku az po vystupek

Obr. 3

Zavitova matice
Rukojet

Otoc¢na klika pro na-
staveni vySky

wn e

* Do oto¢né kliky zasurite 4mm upevnovaci Sroub.
» Oto¢nou kliku umistéte na hfidel pro nastaveni vysky.
» Upevnovaci Sroub musi byt v ose opracované ploSky na hfideli pro nastaveni vysky.

Obr. 4

Hfidel pro nastaveni vysky




» Sestavu rukojeti pro nastaveni vySky nasadte na hfidel pro nastaveni vySky a utahnéte upevnovaci
Sroub pomoci dodaného 4mm Sestihranného klice.

Obr. 5
Sestava rukojeti pro nastaveni vySky

» Smontovanou valcovou brusku pfipevnéte k pracovnimu stojanu z pfisluSenstvi nebo k odpovidajicimu
stabilnimu
pracovnimu stolu nebo stojanu. Potom muzete stroj uvést do provozu.

@VYSTRAHA:

* Aby nedoslo k vaZnému zranéni, pfed provadénim servisu nebo pfed vyménou brusného pasu vzdy
odpojte

brusku od sité.

* V zajmu vlastni bezpecnosti nikdy nezapojujte zastrcku do napajeci zasuvky, jestlize jste si pfedtim
neprecetli

predpisy tykajici se bezpecnosti a obsluhy vasi brusky a neporozuméli jim.

« Pfed zapojeni zastrcky do sitoveé zasuvky se ujistéte, Ze hlavni vypinac je v poloze VYP.

« Stroj nezapinejte, dokud nejste pfipraveni k jeho obsluze.

+ Pfed pfipojenim k siti se ujistéte, Ze vSechny Srouby jsou pevné dotazeny

 Podklad, ke kterému pfipeviiujete brusku, nesmi byt prohnuty nebo nerovny.

» Montaz zakladny stroje na zkrouceny podklad povede k deformacim a nekvalitni vyrobé



OBSLUHA

Uvod do valcového brouseni

« Valcové brouseni, nékdy oznaCované jako "abrazivni hlazeni", je opakujici se proces brouseni obou
stran dfevéného materialu na pozadovanou tloustku a/nebo hladkost.

« Je-li tento proces proveden spravné, obé licni plochy jsou navzajem rovnobézné.

Valcové brouseni nezaméniujte s hoblovanim na tloustku!

» Pfi valcovém brouseni je material odebiran postupné ve vrstvach silnych max. 0,8 mm, v zavislosti na
zrnitosti brusného materialu, tvrdosti a Sifce brouseného materialu, apod.

* Hoblovani na tloustku naopak slouzi k rychlému odbéru materialu v sile az 3,2 mm pfi jednom pracho-
du pomoci pfenosnych strojl.

« Jestlize jste nékdy pouzili tloustkovou hoblovku k vyhlazeni a Gpravé rozmérl materialu, rychle se
naucite pouzivat vasi novou valcovou bruskou.

« Budte trpélivi a nechte brusku pracovat pfi odbéru max. 0,8 mm, nebo Iépe po menSich tloustkach,
¢imz dosahnete lepSiho vysledku.

Nejcastéjsi chyba

» Snaha o co nejvétsi odbér materialu najednou.

» Proménné veli€iny, jako zrnitost brusného materialu, Sifka obrobku, druh dfeva, rychlost posuvu a
vlhkost, ovliviiuji mnozstvi materialu odebraného béhem jednoho prachodu.

Vyhody valcového brouseni

+ Jednou vyhodou vélcové brusky je to, Ze maze pracovat s materidlem Sirokym az 812 mm diky kon-
strukci s otevienou stranou.

« Vélcové brusky vyZaduji mnohem menSi pfitlak na obrobek nez tloustkové hoblovky, coz umozni
opracovani velmi tenkych materiald.

+» Podle potieby muZete brousit na tloustku dyhy a rozsifit tak svoje moznosti v oblasti zpracovani dieva.
» MGzete také brousit mensi a dlouhé obrobky, kusy nepravidelného tvaru a kresbu pfiéného dreva.
Odstranéni pficného prohnuti dieva

* I[dedInim strojem pro odstranéni prohnuti je hoblik.

« ProtoZe v8ak valcova bruska vyviji minimalni tlak, Ize prohnuti odstranit, protoZe fezivo neni vyrovna-
no pritlacenim na podavaci pas a stul.

 Budte trpélivi, protoZe tento proces muze trvat dosti dlouho v zavislosti na hloubce prohnuti.

* Posouvejte material do stroje vydutim nahoru (hrany lezi na podavacim pasu) a pouzijte hruby brusny
pas.

» Postup opakujte az do srovnani vrcholu.

« Jedna strana je nyni rovna.

» Obratte obrobek a obruste jej do roviny.

» Nebudte prekvapeni, jak tenka bude deska po odstranéni celého prohnuti.

UPOZORNENI
Deformaci a zkrouceni desky neodstrani valcova bruska ani hoblovka.
« Pfed brousenim vzdy zkontrolujte deformaci a zkrouceni feziva, protoZe takové fezivo snadno uvazne
ve stroji. Zejména kratké kusy zplsobuji problémy.

Planujte si praci predem

* Planovanim operaci valcového brouseni minimalizujete sefizovani, dobu prace a odstranite zbytec¢né
¢innosti.

» Rozdélte brouseny material do skupin podle tloustky a pozadavkd na hrubost brusného papiru.

» Za€néte s nejvetsi hrubosti a bruste material od nejvétsi do nejmensi tloustky.

» Potom snizte hrubost a postup opakujte.

» Doporu€ujeme vam, abyste experimentovali s riznou zrnitosti brusného papiru a druhy dfeva, a tak
zjistili vysledky, které muzete ocekavat pfi brouseni skute¢ného materialu.

* Po novém sefizeni vzdy nejprve provedte zkouSky na odpadovém materialu.

PRI JEDNOM PRUCHODU NEODEBIREJTE vice nez 0,8 mm materialu.
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NEBRUSTE material kratSi nez 76 mm a uzsi nez 19 mm.

Sefizeni stroje

+ Vase valcova bruska byla béhem vyroby vyrovnana a kompletné sefizena. Nicméné s ohledem na
namahani

pusobici na stroj béhem prepravy je tfeba, abyste stroj pfed pouzitim znovu sefidili nebo dokonale
v%rovnali. Je velmi dulezité, abyste provedli nasledujici sefizeni.

YSTRAHA:
* VSechny sefizovaci operace musite provadét na stroji odpojeném od sité. V opacném pfipadé se vy-
stavujete nebezpeci vazného zranéni.
« Stroj vzdy pfipevnéte k pracovnimu stolu nebo ke stojanu, aby se nepfevratil, neposunul nebo nepo-
hyboval po nosné ploSe. V opacném pfipadé se vystavujete nebezpeci vazného zranéni.
Vychyleni brusného valce
* Pfed vyrovnanim valce podle postupu v nasledujici ¢asti zajistéte jeho minimaini vychyleni smérem
nahoru pfi brouseni. TFi zakladni pfi¢iny nadmérného vychyleni pfi brouseni jsou nasleduijici:
1. Nadmérna hloubka brouseni. Snizenim hloubky brouseni minimalizujte tlak na sestavu brusného
valce.
2. UvoInéné Srouby pfedpinani zdvihu.
3. Uvolnéné montazni Srouby sestavy motoru a brusného valce. Zkontrolujte dotazeni vSech Ctyr (4)
Sroubd, 2 hornich a 2 spodnich, a podle potfeby je dotahnéte.

Obr. 6
Montazni Srouby sestavy motoru a brusné-

ho vélce (2 spodni Srouby nejsou na obraz-
ku)

W
——

i
2\

Bubnovy valec s brusnym pasem

G

.
L

Kryt pfedniho ulozeni
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Kontrola nastaveni predpéti sefizovacich sroubt zdvihu

Zkontrolujte dotazeni sefizovacich Sroubu predpinani zdvihu.

» Utazeni téchto Sroubl musi umoznit plynulé nastaveni vySky pfi sou€asném dostatecném omezeni
vychylky valce. (Jsou-li Srouby pfili§ volné, valec se béhem provozu vychyli a brouseny povrch neni
rovny. Jsou-li Srouby pfili§ utazené, je nastaveni vySky valce obtizné.)

Obr. 7

Sefizovaci Srouby pfedpinani zdvihu
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Obr.

wn P

[l

Podavaci stal
Valec
Doraz (kostka difeva nebo mérka)

« Je-li mira v bodé A vétsi nez v bodé B maximalné o 0,5 mm, postupujte nasledovné:
1. Povolte 2 vnéjSi montazni Srouby podavaciho stolu.
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Obr. 9

Montazni Srouby podavaciho stolu

2. Podle potfeby zasunte jednu nebo dvé podlozky (nejsou soucasti dodavky) pod hranu podavaciho
stolu podle obrazku.

3. Utdhnéte montazni Srouby podavaciho stolu. Znovu zkontrolujte miry v bodech A a B.

4. VyzkouSejte brouSeni na kusu dfeva a zkontrolujte stejnomérnou tloustku.

« Jestlize mira v bodé A prevySuje miru v bodé B o vice nez 0,5 mm, nebo je-li vzdalenost B vétSi nez A,
postupujte nasledovné:

1. Povolte dva predni a dva zadni sefizovaci Srouby. Nyni Ize otacet celou sestavou valce.

2. Podle potfeby zasunte jednu nebo dvé podlozky (nejsou soucasti dodavky) pod hranu podavaciho
stolu podle obrazku.

3. Utdhnéte montazni Srouby podavaciho stolu. Znovu zkontrolujte miry v bodech A a B.

4. Vyzkousejte brouSeni na kusu dieva a zkontrolujte stejnomérnou tloustku.

« Jestlize mira v bodé A prevySuje miru v bodé B o vice nez 0,5 mm, nebo je-li vzdalenost B vétSi nez A,
postupujte nasledovné:

1. Povolte dva pfedni a dva zadni sefizovaci Srouby. Nyni |ze otacet celou sestavou valce.

2. Pomoci sestavy rukojeti pro nastaveni vysky snizujte valec, dokud se vzdalenosti v bodech A a B
nerovnaji.

Utahnéte sefizovaci a montazni Srouby.

3. VyzkouSejte brouSeni na kusu dfeva a zkontrolujte stejnomérnou tloustku. Je-li to nezbytné, opakujte
vySe uvedeny postup.
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Obr. 10

Vnitini
sefizovaci
Srouby
podavaciho
stolu.

Predni ¢ Zadni

mPOZNAMKA: Je-li stroj pfiSroubovan ke stojanu nebo ke stolu, povolte montazni Srouby na konci
motoru.

Nastaveni drahy podavaciho pasu

» Obcas je nezbytné nastavit drahu podavaciho pasu v dusledku jeho protazeni. Idedlné ma pas probi-
hat stfedem podavaciho stolu.

 Srouby pro nastaveni drahy pasu se nachazeji na vnitfni a vnéjSi zadni strané v zadni ¢asti valcové
brusky.

» Pro napnuti pasu otacejte sefizovacim Sroubem ve sméru hodinovych ruc€icek a sou¢asné udrzujte
jeho matici v poloze pomoci otevieného klice 11 mm (neni soucasti dodavky). Pas povolite otac¢enim
stejného Sroubu proti sméru hodinovych ruci¢ek za souc¢asného zachovani polohy matice pomoci klice.
« Jestlize se podavaci pas pohybuje smérem dovnitf (strana motoru) stroje, utahnéte (zvySte napéti)
Sroub pro nastaveni drahy na této strané stroje.

POZNAMKA: S ohledem na &itku podavaciho pasu se nastaveni neprojevi okamzit&! Zvyste rychlost
pasu, aby se vysledky sefizeni projevily rychleji. Provadéjte malé korekce asi po 1/4 otacky a vyhodno-
cujte vysledky.

Sefizeni opakujte, dokud neni draha spravné nastavena.

UZITECNA RADA
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Utahujte stranu opacnou k pozadovanému sméru nastaveni drahy. Napfiklad utahovanim pravé strany
posunete

drahu pasu doleva.

POKYNY PRO OBSLUHU

VYSTRAHA: Nikdy nezasunuite prsty do otvoru pro odsavani pilin nebo pod kryt valce.
VAROVANI: Aby se va$e bruska neposkodila, je tfeba b&hem brouseni zajistit odpovidajici odsavani
prachu.

Otvor 63,5 mm je soucasti protipraSného krytu valce a slouzi k pfipojeni odsavaci jednotky nebo hadice.
Regulace vysky valce

« Valec zvedate otad€enim regulatorem vysky ve sméru hodinovych rucicek.

« Valec snizujte otacenim regulatorem vysky proti sméru hodinovych rucicek.

* Velikost posunu je asi 0,4 mm na 1/4 otacky v obou smérech.

« Jedna cela otacky znamena posun o 1,6 mm.

« Nastaveni posunu Ize méfit hloubkomérem na pravé strané nosného ramu valce.

POZNAMKA:
« Pfi nastaveni hloubky béhem brouSeni povrchu je tfeba uvazovat s nékolika faktory.
» Tvrdost a Sitku brouSeného materialu a rychlost posuvu je tfeba brat v Uvahu pfi ur€ovani velikosti
odbéru materialu béhem jednoho prdchodu.
* Nikdy neodstrariujte vice nez 0,8 mm materialu najednou.
» Proménna rychlost posuvu se nastavuje s ohledem na ochranu pred spalenim a pro zajisténi hladkého
povrchu u riznych druhu a Sifek materialu.
» Obecné se zpravidla doporucuje odbér materialu v rozsahu 1/4 otacky nebo max. 0,4 mm u hrubsich
zrnitosti a mékgich drev, a v rozsahu 1/8 otacky nebo max. 0,2 mm u tvrdSich dfev a/nebo jemnéjSich
zrnitosti.
« Pfi volbé rychlosti posuvu brouseného materialu plati ¢im SirSi materidl, tim nizSi rychlost.
» Podobné ¢im tvrdsi dfevo, tim nizSi rychlost.
Seznameni s brousicim vykonem vasi valcové brusky bude vyzadovat experimentovani a praxi. PFi
brouseni povrchu se €innost vasi brusky znaéné podoba €innosti hoblovky. Hoblovka je diky svym cha-
rakteristickym nozim schopna odebirat mnohem vice materialu najednou, zatimco odbér materialu
bruskou je omezen brusnym materialem.
BROUSENI
« Stroj odpojte od sité.
« PoloZte fezivo na podavaci stul a posurite jej tak, abyste mohli nastavit vysku brousiciho valce v roviné
s vySkou obrobku v jeho nejvySSim misté.
* PFipojte a zapnéte odsavaci zafizeni.
 Nastavte rychlost posuvu v souladu s poZadavky na brouSeni a Sifkou obrobku.
» Zapnéte stroj a poloZte obrobek na podavaci stll tak, aby podavaci pas unasel obrobek pod brousici
valec.
« Dlouhé fezivo béhem posouvani podle potfeby podeprete.
« Jakmile to brouSeni dovoli, pfemistéte se na vystupni stranu stroje a odebirejte a kontrolujte fezivo
vychazejici z brusky.
é]POZNAMKA:
» Bé&hem podepirani a vedeni feziva pres brusku na né&j netlacte nahoru ani dolud. Jinak se brousici valec
muze zakousnout do brouSeného obrobku.
» Béhem nasledujicich prichodl obratte smér posuvu feziva a sou¢asné nastavujte hloubku odbéru
pomoci sestavy rukojeti pro nastaveni vysky. Volbu spravné hloubky odbéru ovliviiuje nékolik faktor(.
Jsou to: zrnitost brusného materialu, Sitka a tvrdost feziva, rychlost posuvu a vihkost obsazena v fezivu.
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Montaz novych vyménnych pasu

YSTRAHA: Aby nedo$lo k vaznému zranéni, pfed provadénim servisu nebo vyménou brusnych
pasl vzdy odpojte brusku od sité.
* Brusné pasy lIze nafezat podle dodaného vzoru ze svitku brusného platna odpovidajici Sitky.
* Brusné pasy jsou na koncich zkoseny, aby se radialné ovinuly kolem valce a poskytovaly nekone¢nou
brusnou plochu.
« Ujistéte se, Ze hlavni vypinac je vypnuty a vytahnéte pfivodni kabel ze zasuvky.
* Pouzijte bud pfedem ufiznuty pas, nebo pas, ktery jste si sami ufizli.
» S montazi pasu zacnéte zasunutim sefiznutého konce pasu do zafezu na levé strané vélce za sou-
€asného stlaceni svorky.
* Do zarezu je tfeba zasunout asi 2,5 cm pasu, aby doslo ke spojeni ve svorce.
* Povolte tlak na svorku, jakmile sefiznuty konec je pevné zachyceny Celistmi svorky.

1 889 mm

?ﬁ?nﬁr{ l\ \ 118 mm

25}8 5 mm

I 2 286 mm I
I 1

Rozméry pro ufiznuti brusného pasu

« Jakmile je brusny pas zajistén v levé svorce, postavte se pfed stroj a radialné navinte brusny pas.
Otacejte levou rukou valcem smérem od sebe, pravou rukou napinejte brusny pas a material zavedte
na vélec. Timto zplsobem ovirite konec brusného pasu k druhému konci radialné kolem valce. Davejte
pozor, abyste pfi ovinovani pasu material nepfekryli. BEhem ovinovani musi byt vynechana mezera, ale
material se nesmi prekryvat.
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*» Po obaleni valce kolem dokola, udrzujte pas v napéti a zbyvajici zkoseny konec zasurite do zafezu ve
valci.

* Pravou rukou zvednéte svorku napinace a UpIné otevrete Celisti.

» Zasurite zkoseny konec brusného pasu. Svorka napinace zajisti a bude napinat brusny pas béhem
provozu a zachova napéti v pfipadé protazeni pasu.

« Jestlize brusny pas neni pevné uchyceny, nezvedli jste dostatecné svorku a Celisti se spravné neote-
viely pfed zasunutim pasu.

POZNAMKA
» V nékterych pfipadech, jestlize se brusny pas protahne, budete muset znovu nastavit polohu upina-
cich bodll svorky na brusném pasu.
« Zajistéte, aby béhem delSi doby provozu byl pas neustale napnuty.
Volba zrnitosti brusiva
Proces brouseni
Hlazeni dfeva, nebo brouSeni, je proces vytvareni jemnéjSich a jemnéjSich ryh, az jsou tak malé, ze
nejsou viditelné prostym okem.
Zrnitost brusného papiru uréuje hrubost brusného pasu. Cim je &islo zrnitosti nizsi, tim hrubsi je brusny
papir a tim vétsi jsou povrchové ryhy. Proto brusny papir zrnitosti 36 je hrubSi (vytvafFi vétsi ryhy) nez
papir zrnitosti 60, ktery je zase hrubsi nez papir zrnitosti 80, atd. Pfi pouziti papird zrnitosti 36 a 60 do-
chazi k velkému odbéru materialu a ke vzniku povrchovych ryh, zatimco pfi pouziti papiru zrnitosti 220
je odbér materialu velmi maly a povrch nabyva le§téného vzhledu.
VOLBA ZRNITOSTI
Zpravidla za¢nete brousit za pouziti velké zrnitosti a postupné prejdete k jemnéjsi zrnitosti, dokud nedo-
sahnete pozadované jakosti povrchu nebo tloustky.
Vybér po€ate€ni zrnitosti zalezi na vaSem subjektivnim posouzeni na zakladé vyhodnoceni stavu brou-
Seného materialu (hruby, hladky, apod.), tloustky, tvrdosti dfeva a pozadovaného vysledku.
Dale uvadime nékteré obecné zasady tykajici se volby zrnitosti brusiva.
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ZRNITOST
POUZITi A VLASTNOSTI BRUSIVA

Zrnitost | Vlastnosti Pouziti

36 Velmi agresivni Maximalni odbér materialu,
odstranéni lepidla, abrazivni
hlazeni, odstranéni  vyduti,
odstranéni natéru.

60 Stfedné agresivni Odbér materialu, rovinné brou-
Seni, odstranéni lepidla, brou-
Seni pficného fezu.

80 Stfedné agresivni Odbér materialu, rovinné brou-
Seni, odstranéni lepidla, hlaze-
ni pFicného Ffezu, odstranéni
stop po hoblovani.

100 Stredni Lehké povrchové brouseni,
hlazeni pficného fezu, odstra-
néni stop po hoblovani

120 Stfedné jemny Lehké povrchové brouseni a
odbér materialu, opracovani
tenkého materialu na potfebné
rozméry.

150 Jemny Minimalni  odbér materialu,
kone¢na uprava povrchu brou-
Senim, opracovani tenkého
materialu na potfebné rozmeéry.

180 Jemny Brouseni na Cisto

220 Velmi jemny Brouseni na Cisto

UDRZBA

Aby nedoslo k vaznému zranéni, pfed provadénim servisu nebo pfed vyménou brusného pasu odpojte
valcovou brusku od sité.

Servis stroje vyzaduje velkou pozornost a znalost zafizeni a musi jej provadét kvalifikovany servisni
technik.

Po 50 provoznich hodinach ZASTAVTE STROJ a zkontrolujte dotazeni montaznich Sroubd motoru,
vélce a podavacich valcu.

* Brusku udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zplsobit po-
Skozeni naradi.

« Pfi pouziti rozpou$tédel zajistéte dostatecné vétrani a nepouziveijte je na ¢isténi plastovych dilu.

* Plastové dily doporucujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

+ Kovové povrchy oSetfete hadrem navlhéenym v petroleji.

* Pravidelné odstrariujte nanos pryskyfice z vnitiku valce.

* Pravidelné mazte pohyblivé soucasti kluznym prostfedkem, vEetné zavitl regulace hloubky, kluznych
ploch a bronzovych pouzder mechanizmu regulace hloubky.

* Nemazte olejem nebo tukem, protoze pfitahuji piliny a podporuiji jejich usazovani.

* Pravidelné kontrolujte dotazeni vSech Sroubl ramu a montaznich Sroubud/svornikd motoru a valce.

» Podavaci pas brusného valce udrzujte v Cistoté.

» Pouzivejte pouze Cisté brusné pasy.

* Pravidelné kontrolujte vyrovnani podavaciho stolu. Vyrovnani viz vySe popsany postup.

» Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.
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Cisténi brusného pasu

* Béhem pouzivani se brusny pas zanasi pilinami a dochazi k nedostate€nému brouSeni, ni€eni a zapa-
leni obrobku.

» Obcas stroj vypnéte, odpojte od sité a zkontrolujte stav zaneseni brusného pasu.

 Tuto Cinnost provadéjte Casto, zejména pfi brouseni pryskyfiénych dfev, protoze material se dostava
do brusiva, nelze jej odstranit a pas je tfeba vyménit. Vénujte pozornost vSem vystraham a pfi ¢isténi
budte nanejvys opatrni.

« Otevrete protiprasny kryt valce, aby jste se dostali k brusnému valci a pasu.

* Na cisténi pasu pouzivejte dlouhou tycku, aby jste se rukama nedotkli rotujiciho valce.

» Zapnéte stroj, uchopte tycku obéma rukama a opfrete ji o skfif kryjici brusny valec. Pomalu spustte
ty€ku na otacejici se valec, pohybuijte ji ze strany na stranu a odstrarujte usazené piliny.

* Po vycisténi vytahnéte tyCku, vypnéte stroj a zavrete a zajistéte protiprasny kryt.

Vyména podavaciho pasu

Béznymi davody pro vyménu podavaciho pasu jsou:

» normalni opotrebeni a trhliny

» nahodny kontakt s brusnym pasem

« vystupky zplsobené $patnym vedenim drahy podavaciho pasu
» nadmérné usazovani neodstranitelné tenké vrstvy.

Postup pfi demontazi a vyméné podavaciho pasu.

» Odpojte stroj od sité.

» Pomoci rukojeti pro nastaveni vysky zvednéte brusny valec do nejvyssi polohy (asi 75 mm nad poda-
vaci stdl).

» Pomoci kfizového Sroubovaku demontujte 2 Srouby a pojistné podlozky pfipeviiujici kryt pfedniho
ulozeni k ovladaci skfini regulace rychlosti. Potom demontujte kryt pfedniho ulozeni posunutim doleva a
mimo vné&jsi pouzdro bubnového valce.

» Pomoci dodaného 6mm Sestihranného kli¢e demontujte oba montazni Srouby podavaciho stolu na
vnéjsi oteviené strané brusného valce.

* Snizte napéti podavaciho pasu ota¢enim vnitfnich i vnéjSich Sroubl pro sefizeni drahy pasu ve sméru
proti ota€eni hodinovych ruci¢ek

» Demontujte pouzity pas tak, Ze uchopite obé strany pasu, opatrné zvednete podavaci stll a vysunete
pas. Jestlize se pas nepohne, snizte jesté vice napéti pasu a stll zvednéte dostate¢né nahoru, aby bylo
mozné pas vysunout.

« Pfi montazi nového pasu postupujte podle predchozich bodu v obraceném poradi.

* Novy pas umistéte do stfedu podavaciho stolu a rovnomérné jej napnéte pomoci vnitfnich a vnéjSich
napinacu.

« Jestlize mate problémy s nastavenim drahy, postupujte podle ¢asti Nastaveni drahy podavaciho pasu.
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LIKVIDACE

Po skonceni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych &asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Véazeny zakazniku z hlediska platnych predpisti o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte do-
klad o koupi. Také po uplynuti zaru¢ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme za pfiznivé
ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouZijte originaini obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mulze liSit rozsah a typ dodaného

pfisluSenstvi. Je to dlsledek vyvoje a takové varianty ovéem nemaiji zadny vliv na spravnou funkci vy-
robku.
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ROZKRESLENI DILU A ROZPIS DiLU
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Poz | Nazev Ks | Poz | Nazev Ks
1 Sstal 2 | 63 | Sroub M8x40 4
2 Sroub M8x20 8 64 Kolik 6x45 2
3 Ochranny kryt ,,A“ 1 65 Stupnice 1
4 Koleno 90° 1 66 Podpéra podavaciho valeéku(leva) | 1
5 Pojistna matice M6 6 67 Podpéra podavaciho valecku(prv.) | 1
6 Deska 1 68 Pruzna podlozka 8 15
7 Rukojet 1 [ 69 | SroubM8x25 4
8 Sroub M8x25 2 [ 70 | oblouk stojanu 1
9 Sroub M4x8 1 | 71 | Sroub M8x50 1
10 Brusna svorka ,,A“ 1 72 Podpéra stojanu 1
11 Pruzna podlozka 4 1 73 Velkoplo$na podlozka 8 3
12 Matice M4 1 74 Rukojet’ 1
13 | Objimka 1 | 75 | Sroub M10x35 4
14 Brusny pas 1 76 Pruzna podlozka 10 4
15 Pruzina (pro brusnou svorku ,,B“) 1 77 Podlozka 10 8
16 Pruzna podlozka 28 1 78 Zakladna 1
17 Brusna podlozka ,,B“ 1 79 Lista 2
18 Vnitini chrani¢ stérbiny 1 80 Sroub M8x30 4
19 | Sroub M6x30 4 |81 | vrtule 1
20 Pant 2 81A | Motor 1
21 Sroub M8x25 4 82 Sroub M8x45 2
22 Vné;jsi kryt loziska 1 83 Sroub M6x90 2
23 Lozisko 6205 2 84 Kluzny doraz 2
24 Vnitrni kryt loziska 3 85 Napinaci blok 2
25 Télo brusného pouzdra 1 86 Sroub M5x16 4
26 Podlozka 8 22 | 87 Pruzina 2
27 Matice M8 3 88 Matice M5 7
28 Matice M6 3 89 Pas 1
29 Nizka matice M6 2 920 Podavaci valec 1
30 | Sroub M6x14 1 |91 | SroubM8x12 4
31 | Sroub M8x16 8 |92 | stal 1
32 Velkoplo$na podlozka 6 1 93 Posuv 1
33 Ochranna objimka 2 94 Sroub M6x16 4
34 | Sroub M5x16 2 | 95 | Podlozka6 10
35 Spojka 2 96 Pruzna podlozka 6 7
36 | Sroub M6x8 2 | 97 | Podavaci valec 1
37 Indikaéni lista 1 98 Sroub M5x20 1
38 Indikaéni blok 1 99 Vnitini kryt 1
39 Podlozka 5 8 100 | Mastek 1
40 Pruzna podlozka 5 7 101 | Spojka 2
41 | Sroub M5x30 4 | 102 | Sroub M5x10 2
42 Pruzina 4 103 | Zakladna 1
43 Drzak 2 104 | Transformator 1
44 Drzak pruziny(levy) 2 105 | Sroub M4x10 2
45 Drzak pruziny(pravy) 2 106 | Sroub M6x16 3
46 Pojistna matice M4 4 109 | Prepinac¢ 1
47 | Drzak pouzdra tyée 8 | 110 | Stitek 1
48 Drzak 2 111 | Prachodka 3
49 Matice M12 1 112 | Konektor 1
50 Podlozka M12 1 113 | Motor 1
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51 Otocny stiil 1 114 | Drzak L 1
52 Kolo 1 115 | lzolaéni podlozka 1
53 Zvedaci hridel 1 116 | Sroub M5x6 2
54 Kli¢ 5x5%x16 1 117 | PV deska 1
55 Sroub M5x16 4 118 | Kli¢ 5 1
56 Drzak krytu 1 119 | Kli¢ 6 1
57 Ocelova kulicka 3 2 120 | Kli¢ 11-13 1
58 | Objimka 1 | 121 [ Sroub M10x30 4
59 | Ram 1 | 122 | Sroub M8x30 2
60 Ocelova podlozka 1 123 | Sroub M6x25 2
61 Matice M16x1,5 4 124 | Podlozka 8 4
62 Sroub M6x35 1 125 | Podlozka 6 4
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Poz. | Nazev Ks | Poz. Nazev Ks
1 Pouzdro rukojeti 2 15 Dlouha opérna deska (prava) 1
2 Rukojet 2 16 Dlouha opérna deska (prava) 1
3 Sroub M4x35 2 |17 Matice M8 36
4 Nosna zakladna 2 18 Zadni stojan (levy) 1
5 Upinaci zakladna 2 19 Sroub s matici M8x12 36
6 Sroub M6x10 4 | 20 Zakladna pro montaZ kola 1
7 Matice M4 4 21 Kolo 125 mm 2
8 Predni stojan(levy) 1 |22 Sroub M8x16 4
9 Predni stojan(pravy) 4 23 Hridel kola 1
10 Predni stojan(pravy) 1 24 Zadni stojan (pravy) 1
11 Matice M6 4 25 Stojan pro montaz kola 1
12 Kratky kfiZzovy stojan 2 26 Cep 4x20 2
13 Kratka opérna deska(leva) 2

14 Dlouhy kFizovy stojan 2
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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