ZARUGNI LIST

1. Na vyrobky UNI-MAX je poskytovana zaruka v délce 24 mésicu od data prodeje dle ob&anského
zakoniku nebo v délce 12 mésicl dle obchodniho zékoniku a vztahuje se na prokazané vady mate-
ridlu ¢i vady vyroby. Jiné naroky ve vztahu na poskozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepfimé, vaci
osobam nebo materialu jsou vylou¢eny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zpGsobené neodbornou montézi ¢i manipulaci, neodbornym zacha-
zenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouzitim nespravného pfisluSenstvi
nebo nevhodnych pracovnich néastroji, zdsahem nepovolané osoby, nebo poskozenim béhem trans-
portu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druht vyrobku ¢&i jejich ¢asti, jako je napf. pfisluSen-
stvi, motory, uhliky, tésnici a horkovzdusné prvky, které vyzaduji periodickou vymeénu, Ize pfi pouzi-
vani predpokladat bézné opotfebeni, které jiz neni predmétem zaruky.

3. Pfi uplatfiovani narokll na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u
néhoz je vyrobek reklamovan, a Zze zaruéni doba jeSté neskongila. Za timto Gcelem doporu€ujeme
v zajmu co nejrychlejSiho vyfizeni reklamace predlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby a prodeje,
vyrobnim ¢islem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a podpisem prodavajiciho, popfipadé
platny kupni doklad apod.

4. Reklamaci uplatiujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popF. zaSlete v nerozlozeném stavu do
opravy.

5. Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaruéni opravé. Reklamovany vyrobek zasilejte
do opravy s popisem zéavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou doporu¢ujeme pro
tyto Gcely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaruénim listem, popfipadé jinym dokladem, potvrzu-
jicim narok na reklamaci.

6. Vyrobky predavejte do servisu pouze ve vyciSténé podobé. V opaéném pfipadé je z hygienickych
ddavodu neni mozné pfijmout, nebo je nutné Uctovat poplatek za Gisténi.

UNI-MAX
Reklama éni a servisni odd éleni
Aredl byvalého cukrovaru

Hlavni 29

277 45 UZice

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 0O, 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.uni-max.cz

E-Mail: servis@uni-max.cz

Vyrobek: Svafeci a Fezaci souprava UNI — MAX 4U

Typ: VMCW22 Vyrobni €islo (série):

Datum vyroby: Zaznamy opravny:

Datum prodeje, razitko, podpis:
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Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu UNI-MAX.
NaSe spole¢nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu &i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Va$ navrh zvazit a reagovat v rdmci moznosti.

Prvni pouziti za Fizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kt  erym
uzivatel svou svobodnou v ali stvrzuje, Ze tento ndvod Fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi rizik .

POZOR! NepokousSejte se uvést (pop F. pouzivat) za fizeni dfive, nez se seznamite s celym néavo-
dem k obsluze. Navod uschovejte prop  FiSti pouziti.

Pozornost je t feba vénovat zejména pokyn am tykajicich se bezpe €nosti prace. NedodrZzeni nebo
nepresné provad éni téchto pokyn & mlze byt p Fi¢inou Urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
pop fipad & muiZe dojit k poSkozeni za Fizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpe €nostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi j e zafizeni opat feno.
Tyto Stitky neodstra Rujte, ani neposkozuijte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiSte
¢islo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

Svareci klasika v kufru - lehka a kvalitni svareci a fezaci acetylenova souprava vhodna pro nejriznéjsi
dilenské vyuziti, predevSim pak pro "horké" klempifské prace. V plastovém mobilnim kufru je vSe po-
tfebné k sestaveni svareci Ci fezaci pistole. Najdete zde kyslikovy a plynovy regulator tlaku, universalni
pistoli s kyslikovym fezakem ctyfi vyménné horaky a hadice s pfisluSenstvim. Snadna manipulace a
nizka vaha zarucuji dobré vedeni pistole pfi svareni i fezani v nejriiznéjSich polohach.

TECHNICKA DATA

SVAFOVANT (OCEI) .uvvviiiie e eieit ittt e et e e e e s et e e e e s st e e e e e e e e ssnraneeeeeans do 9 mm (3/8%)
REZANT ...ttt ettt do 150 mm (6“)
Dvojita hadice.......... ... @ 1/4", délka cca. 5m (15 fts)
[ LLel (gl o] (¥ 1o T T T T P P P PP PP PPPTRPPPPRt 15 kg

Spravnost textu, grafd a Gdaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovéani nasich vyrobki
muZze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaja.

BEZPECNOSTNI OPATRENI

» Zafizeni maze obsluhovat pouze osoba starsi 18 let,  Ffadné zpuasobila, pou €ena a proskolena
ze z&sad bezpe €nosti a ochrany zdravi p i préaci.
» Obsluha musi mit souhlas Iéka Fe k vykonavani €innosti na tomto za Fizeni.

Pracovisté doporuc¢ujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe¢né prace:
« PFedchazej nej éastéjsim Graz am“ — SVA RENi
Sﬁmboly pouzivané vt échto instrukcich

Pozor!
Oznaéuje nebezpe ¢&i zran éni nebo velké materialni Skody.

A Nebezpe €i zachyceni!
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TYP GPN.
< o Spiéka |Rezaci kyslik Acetylen S x

Tious ta kovu | Gol 8 o Rl pritok SOFH | TIak PST [ Prifok SCr | Rvehiost IPM | Sika fezu
s 00 2025 |22-26 35 |57 20-28 05
38" 0 2530|4555 35 [810 1826 06
12" 0 30-35_ |50-55 35 [810 1622 06
304" 1 30-35_ |70-80 46 1012 1520 08
112" 2 4045 |125-135 48 1215 1318 09
21/2" 3 4550 175200 5.9 1418 10-12 10

3) 4 4050 210250 610 1620 8-10 12

4) 5 4555 |300-360 812 [20-30 6-9 14

8) 6 5565 |450-500 1015|2535 34 18

@ Vysoké rychlosti odb éru vyzaduji pouziti potrubniho systému o dostate  €né velikosti pro
dodani nezbytného objemu.

UDRZBA

* Nérfadi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu néafadi mohou zplsobit
poskozeni nafadi.

« Na ¢iSténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

« Plastové dily doporu¢ujeme otfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

« Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

* Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

« Veskeré Udrzbarské prace smi vykonavat pouze odborny personal.

« Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.
1. Demontujte vSechny dily stroje.
2.  Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pristroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi prepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi prepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u prepravni sluzby zalezi na Grovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muZze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného
prisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.



PROVOZNI UDAJE SVAROVACI TRYSKY

Tlous tka Spiéka |Velikost Tlak kysliku Tlak acetylenu Spotfeba acetylenu
kovu Velikost |vrtaku (PSI) (PSI) (SCFH)

Min. Max. Min. Max. Min. Max.
1/32"-5/64" |0 65 (.035) 3 5 3 5 2 4
3/64"/-3/32" |1 60 (.040) 3 5 3 5 3 6
1/16"-1/8" 2 56 (.046) 3 5 3 5 5 10
1/8"-3/16" 3 VH53(.060) 4 7 3 6 8 18
3/16"-1/4" 4 49 (.073) 5 10 4 7 10 25
1/4"-1/2" 5 VH43(.089) 6 12 5 8 15 35

TYP MFA NAHRIVACICH TRYSEK

. . . | Acetylen kubic k& |Kyslik kubicka
Spl_cka Rozsah tiak 0 R02§ah tak 0 stopa za hodinu stopa za hodinu BTU za hodinu
Velikost |acetylenu PSI kysliku PSI - -
Min. Max. Min. Max.
6 8-12 VM10-15 14 40 15 44 VIZ POZNAMKA
8 10-15 20-30 30 80 33 88 strana 36
10 12-15 VH30-40 40 100 44 110
12 12-15 50-60 60 150 66 165

A Rychlost odb éru z jedné acetylenové lahve nikdy nesmi p  fekro it 1/7 obsahu lahve za hodi-

nu. Pokud je vyzadovan dodate ¢€ny pr Gtok, pouZzijte pro dodani nezbytného mnozstvi potrub ni

systém acetylenu o dostate €né velikosti.

Pfiblizné hrubé obsahy BTU na kubickou stopu:
Acetylen-1470

Butan-3374

Zemni plyn-1000

Propan-2458

MAPP-2406

Metan-1000

Propylen-2371

TYPY 1-101,3-1-1 (kysliko-acetylen)

Tloudtka |Spicka [Re28CKySIK ___ Ipreqenraty Acetylen Rychlost | Sitka
Kovu Velikost | HaK™ | Pratok™ |\ g pg; Tlak-Pratok 5y Fezu
PSI SCFH PSI |SCFH
1/4" 00 20-25 [30-35 3-5 35 [6-11 20-30 0,05

1/2" 0 30-35 |60-65 3-6 3-5 9-16 16-22 .06
3/4" 1 30-35 [80-85 4-7 35 [813 15-20 .07

1) 2 35-40 [104-160 4-8 3-6 10-18 13-18 .09

2) 3 40-45 |210-240 5-10 4-8  [14-24 10-12 A1

3) 4 40-50 |280-320 5-10 5-11 |18-28 10-12 A2

4) 5 45-55 |390-450 6-12 6-13 |22-30 6-9 .15

* Platné pouze pro fezaci hofaky se 3 hadicemi. U hofaku se dvéma hadicemi je tlak pfedehfi-

vani nastaven fezacim kyslikem.
ki VSechny tlaky jsou méfené na regulatoru pomoci hadice 25' x 1/4" prostfednictvim Spicky o

velikosti 5, a hadice 25' x 3/8" pro velikost Spi¢ky 6 a vétsi.

@ Rychlost odb éru z jedné acetylenové lahve nikdy nesmi p  Fekro €it 1/7 obsahu lahve za hodi-

nu. Pokud je vyzadovan dodate ¢€ny pr atok, pouzijte pro dodani nezbytného mnozstvi potrub ni

systém acetylenu o dostate €né velikosti.
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Pozor na zran éni z dtivodu zachyceni ¢€asti téla nebo oble €eni rotujicimi  ¢astmi.

Varovani!
Nebezpe €i poSkozeni

Poznamka:
Dodate éna informace

Vyznam samolepicich zna €ek s bezpe €nostnimi symboly:

Zéakaz kou feni pfii obsluze za fizeni Pouzivej sva feéské rukavice a rukavy

Zéakaz pouziti otev feného ohn é

@ Pouzivej ochranné sva feci bryle

Samolepici zna €éky umist éte na plochach za Fizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pr o

obsluhu stroje p Fed uvedenim do choduib &hem ného.

! Obecné

« Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvirata.

* Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

« Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé sezndmen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poskozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

» Udrzujte pracovisté v poradku a Cistoté. Nepofadek v pracovnim prostoru mize zpusobit nehodu.

« Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

* Neustéle sledujte postup prace, a pouZivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni
nemuZete plné soustiedit.

« O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

* Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleju a tukd.

 Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

» Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

 Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny Ucel, nez ke kterému je uréeno.

« Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky

* Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

 Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

« Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

« Jakékoli Gpravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poSkozeni.

« Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

« Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamZité stroj zastavte a preruste praci.

 Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

« Zajistéte spravnou Udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedos$lo k poskozeni.

« Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

« Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfisluSenstvi nedoporuéenych dodavatelem mize vést ke zranénim.

« Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pfistroje ¢i pFisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyZaduje vétsi strojni zafizeni.

Pouzivej ochrannou obuv

Pouzivej ochranny oblek a sva Feci
zastéru




* Zafizeni nepretéZujte. Praci odmérfujte tak, aby mohlo bez ndmahy pracovat optimélni rychlosti. Na
poskozeni zplsobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

« Chrarite zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zafenim.

* Zafizeni neni uréeno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

» Pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzaméeném misté mimo dosah déti.

* Pfed spusténim néaradi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a G¢inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

* Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédéte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

» Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vyménit.

! Sestavy

» Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

! Svareni

* PFi svafeni vzdy noste ochranné pomucky.

» Nikdy neprovadéjte svareni bez odpovidajici ochrany zraku pfed UV zafenim.

» Seznamte se zasadami pro manipulaci s nadobami se stlacéenym plynem a vSeobecnymi bezpeénost-
nimi zasadami pfi svareni.

* Neustéle se chrarite se pred jiskrami, odlétavajici struskou a tfpytem plamen(. Na ochranu o¢i pred
zranénim a pro zajisténi dobré viditelnosti pfi praci noste ochranné bryle s tvrzenymi ¢oc¢kami odstiné-
né stupném 4 nebo vice.

 Noste ochranné rukavice, rukavy, zastéry a boty na ochranu kize a oblec¢eni chréanici pfed jiskrami a
struskou. VeSkeré oble €eni a ochranny od év udrzujte zcela ¢isté bez oleje nebo maziva.

Pracovni prostor

 Pracovni prostor musi mit ohnivzdornou podlahu. Doporucujeme betonové podlahy.

» Na ochranu blizkych zdi nebo nechranéné podlahové krytiny pred jiskrami a horkym kovem pouzijte
kryty odolné proti teplu.

« Udrzujte dostate¢nou ventilaci, abyste zabranili koncentraci plynného kysliku/hoflavého plynu, zapal-
nych plynd a/nebo toxickych par. Je dulezité zapamatovat si, Ze samotny kyslik nebude hofet. Ale pfi-
tomnost Eistého kysliku slouzi k urychleni hofeni a zpusobuje, Zze materidly hofi s vétsi intenzitou. Ole-
je a maziva v p Fitomnosti kysliku se mohou vznitit a siin & hoftet.

* Pfi kysliko-acetylenovych procesech pouzivejte pracovni desky nebo stoly s nehoflavym povrchem.
Na téchto plochéach jsou obvykle ohnivzdorné cihly, které pomahaji pfi praci.

* Pfipoutejte fetézem nebo jinak pfipevnéte kyslikové lahve a lahve s hoflavym plynem ke sténé, pra-
covnimu stolu, voziku na lahve, atd. To je ochrani pfed spadnutim a drzi je ve svislé poloze.

I Ruéni nastroje

» Néaradi neodkladejte do chvile, dokud se UpIné nezastavi.

 N&rfadi nikdy neupinejte do svéraku.

! Protipozarni pokyny

« Praktikujte techniky poZzarni prevence, kdykoli probihaji prace s kysliko-acetylenovym plamenem.
Nékolik jednoduchych opatfeni zabrani vétsiné pozar( a minimalizuje poSkozeni v pfipadé, ze k poza-
ru dojde. Vzdy dodrzujte nasledujici pravidla a bezpeénostni postupy.

« Zkontrolujte kysliko-acetylenovy pfistroj na olej, mazivo nebo poskozené dily. NEPOUZIVEJTE kysli-
ko-acetylenovy pfistroj, pokud je na ném olej nebo mazivo, nebo pokud je poSkozeni evidentni. Pfed
pouzitim nechejte kysliko-acetylenovy pfistroj vycistit a/nebo opravit kvalifikovanym technikem.

» Na kysliko-acetylenovy pfistroj nebo v jeho blizkosti nikdy nepouzivejte olej nebo mazivo. Dokonce i
stopa oleje nebo maziva se maze v pfitomnosti kysliku prudce vznitit a horet.

» Od lahvi a hadic drzte dale plameny, horko a jiskry.

« Odlétavajici jiskry mohou doletét az na 10,7 metrd. Pfesurite hoflaviny do bezpe¢né vzdalenosti od
prostor, kde se provadi kysliko-acetylenové prace.

» Na ochranu blizkych zdi, podlah a stropd pouzivejte schvalené kryty odoIné proti teplu.

» V pracovnim prostoru méjte hasici pfistroj spravného typu a velikosti. Pravidelné jej kontrolujte pro
ujisténi, Ze je v fadném provoznim stavu. Musite védeét, jak jej pouzivat.

« Kysliko-acetylenové vybaveni pouzivejte pouze s plyny, pro které je ureno.

4

CAST - OBRAZKY

REFERENCNI TABULKA PRO REZANI KYSLIKO-ACETYLENOVYM PLAMENEM

Obr. 3Pfili$ nizka rychlost pohybu

Obr. 2 Prili§ vysoka rychlost pohybu

Obr. 1Kvalitni fez

Obr. 6 Piilis velké pifedehrati

izky tlak fezaciho kysliku

S niz

Obr. 5Pili

iho kysliku

fezaci

Obr. 4 Prili$ vysoky tlak

Obr. 9 Spicka pfilis blizko desky

Obr. 8 Spicka prilis daleko od desky

Obr. 7 Prilis malo zaru
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CAST - POPIS PROMENNYCH/PODMINEK « NEOTVIREJTE ventil na lahvi s acetylenem vice neZ pfiblizné o 1 1/2 ota&ky a pokud moZno ne vice
nez o 3/4 otacky. Méjte kli¢ na lahve, pokud je pozadovan, na ventilu lahve tak, aby l&hev mohla byt v
pfipadé potfeby rychle uzaviena.

« VSechny plyny kromé acetylenu: Zcela otevrete ventil lahve pro utésnéni zadni izolace lahve.

« Nikdy netestujte Uniky plynu plamenem. Pouzijte schvaleny detektor tniku.

« Kdyz je prace dokon€ena, zkontrolujte prostor na mozné pozary nebo doutnajici materialy.

* Nepracujte v blizkosti hoflavych latek.
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. ®® PFi praci nekufte a nemanipulujte otevienym ohném

MONTAZ

* Nez vyhodite obal od pristroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dili nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.
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CAST — PRUMYSLOVE PLYNY
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Hoflavé plyny mohou byt toxické. Pro bezpe  €nostni datovy list (MSDS) p Fislusného materia-
lu pro kazdy plyn, ktery pouzivéate, se obra  t'te na dodavatele plynu. VyhlaSka Ministerstva dopra -
vy (DOT) o nebezpe €énych materialech upravuje p fepravu pr timyslovych plyn @ a lahvi pouziva-
nych pro jejich transport. Likvidace ho  FHavych plyn G muZe byt také regulovana. Pro vice infor-
maci se obra t'te na mistni/statni Ministerstvo prace.

deh
rovnomerne sréeni.

Hiadky stale a rovny.

Hiadky a pravidelny-
Zadné viditelng
viditelng sréen/.
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alewjimetné hlasity
ohtasne jiskieni.
Pravidelny a rovny,

sréeni
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ale hiasit
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pfi pfe
NErowvy.
Relativne

Kyslik

Kyslik je vyZzadovan pro podporu jakéhokoliv procesu hofeni. Proto je misen s "hoflavym" plynem pro
vytvoreni poZzadovaného provozniho plamene. Kyslik samotny neni hoflavy. Ale pfitomnost €istého
kysliku zvysi rychlost a silu, kterou hofeni probiha. Kyslik midze zménit malou jiskru v obrovsky oheri
nebo explozi.

3 odchyluji 58 od sméru

rezu.

drahy tafeni jsou wyrazne,
Drahy tazeni jsou celkem
pravidelng a hladke. Z
desky odstranény
dlsledkem pukani pfi

REFEREMENI TABULKA PRO REZANI KYSLIKO-ACETYLENOVYM PLAMENEM

Ohbtas se ahjevuli ryhy,

CbEasng dlilky jsou

taZeni jsou nepravidelng a
tazeni se odchyluji od fezu.
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Fovreh je hladky a Eisty

Licova strana deskya
Drahy tazeni wypadaji
Horni €33t je gista a
Hladky a ravny.

Drahy tazeni jsou

@ Olej nebo mazivo se v p Fitomnosti kysliku stavaji vysoce ho  Flavé nebo vybuSné. Nikdy
nedovolte, aby se kyslik dostal do kontaktu s oleje m, mazivem nebo jinymi ho Flavymi latkami.

i mé

- miize

Kyslik je bézné dodavan ve standardnich Iahvich z tazené oceli. Nejcastéji se pouziva lahev 6,9 m?
(244 kubickych stop). K dispozici jsou mensi a vétsi velikosti. PIné kyslikové lahve jsou normalné natla-
kovéany na vice nez 137,9 bart (2000 PSI). Obsah kyslikové lahve, kdyz se pouziva, stanovite podle
hodnoty na tlakoméru vysokého tlaku na regulatoru. Napfiklad polovina hodnoty tlaku pIné lahve ozna-
Cujte, Ze zbyva polovina objemu (c/f) kysliku. Maximalni plnici tlak je vzdy vyrazen na lahvi.

Vzhledem k vysokému tlaku, pod kterym je kyslik plnén do lahvi,se musi s lAhvemi vzdy manipulovat
velmi opatrné. Potencialné prudka reakce oleje, maziva nebo vSech dalSich znegistujicich latek v pfi-
tomnosti kysliku nem(Zze byt preceriovana. Pokud je kyslik pouzivan jako nahrada za stla¢eny vzduch,
muze dojit k vaznému zranéni.
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@ Nikdy nepouzivejte kyslik:

. V pneumatickych nastrojich

. V hoféacich predehfivajicich olej

Pro nastartovani vnitfnich spalovacich motorQ

. Pro vyfukovani potrubi

. Pro zbaveni oble¢eni nebo pracovniho prostoru prachu

. Pro vytvoreni tlaku

. Pro ventilaci

Kyslik pouzivejte pouze v aplikacich sva Fovani, fezani a nah fivani kysliko-acetylenovym plame-
nem.
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vysoky, viz obr.4
3
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viz obr.-3
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viz obr, 8
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Ventilova vypust a vstupni p  Fipojeni regulétoru
CGA 540 aZ do 3000 PSI
CGA 577 az do 4000 PSI
CGA 701 aZ do 5500 PSI

Acetylen

Acetylen je sloucenina uhliku a vodiku (C;H,). Je to vicelcelovy pramyslovy hoflavy plyn pouzivany pfi
fezani, nahfivani, svafovani, pajeni natvrdo, pajeni namékko, tvrzeni plamenem, pokovovani a zihani.
Vznikne, kdyz se karbid vapenaty ponofi do vody, nebo pfi petrochemickych procesech.

Plyn z vyvijece acetylenu je potom stlacen do lahvi nebo veden do potrubnich systému. Acetylen se
stane nestaly, kdyz je plynném stavu stlacen nad 15 PSI. Proto nemuZze byt skladovan v duté lahvi pod
vysokym tlakem stejnym zpUlsobem, jako je skladovan naptiklad kyslik. Lahve na acetylen jsou plnény
poréznim materialem, ktery vytvari efekt "plnosti" jako protiklad v "duté" lahvi. Porézni naplr je potom
nasycena kapalnym acetonem. Kdyz je acetylen ¢erpan do lahve, je absorbovéan tekutym acetonem v
celé porézni naplni. Je udrzovan ve stalém stavu (viz obrazek 1). PInéni acetylenovych Iahvi je choulos-
tivy proces, ktery vyzaduje zvlastni vybaveni a Skoleni. Acetylenové lahve proto musi byt plnény pouze
autorizovanymi distributory plynu. Acetylenové lahve nikdy nesmi byt preplfiovany.

A- POREZNi NAPLN 8% aZ 10%
Napln, ktera zcela zabere ocelovy obal, je z 90% az 92% slozena z miliond
vzajemné spojenych pord.

B- ACETON 42% A
Aceton, ktery odpovida 42% vnitfniho objemu, je rozptylen do napiné. — e
B

C- ACETYLENOVY PLYN 36%
Acetylenovy plyn je rovnomérné absorbovan acetonem. Vysledna smés za-
bird 78% vnitfniho objemu.

D- REZERVNIi OBJEM PRI 21,1 10% aZ 12% T
ProtoZe aceton a acetylenovy plyn se rozpinaji, kdyz stoupa teplota, musi
byt vytvofena bezpec€nostni rezerva dokonce i pfi 65,6C. D

—

Obr. 1

Acetylenové lahve

Acetylen je nej¢astéji dostupny v lahvich o objemu 10, 40, 60, 75, 100, 130, 190, 225, 290, 300, 330,
360, a 390 kubickych stop. K dispozici je také lahev o objemu 24,1 m>. Acetylenové lahve vyrabéné v
USA musi odpovidat specifikacim DOT 8 a 8AL. Pokud jsou vyZzadovany podrobné;jSi specifikace, obrat-
te se na dodavatele hoflavého plynu pro specifické vlastnosti hoflavého plynu.

Specifikace

Bezpe €nostni prvek
Citlivost na otfesy
Meze vybusnosti v kysliku, % 3,0-93

Meze vybusnosti ve vzduchu % |2 5-80

Maximéalni dovoleny tlak pouziti |15 PSI

Nachylnost ke zpétnému plameni|Zna¢na

Toxicita Nizka

Max. rychlost odbéru 1/7 obsahu ladhve za hodinu

6

A Pokud se zcela nepronikne kovem, pravd é&podobn & to znamend, Ze nepouzivate dostate ¢€ny
tlak Fezaciho kysliku.

Obr. 31 - Rezani priinikem

Kdyz dokon ¢ite fezani

1. Napred zavrete ventil pfedehfivani kysliku. Potom zavrete ventil hoflavého plynu hofaku. Pokud je
tento postup obraceny, maze dojit k bouchnuti. Bouchnuti vrhne uhlikové saze zpét do hofaku a
muZze Casem Caste¢né ucpat plynové kanaly.

2.  Zavrete oba ventily lahve.

3. Otevrete ventil pfedehfivani kysliku a/nebo stlacte paku fezaciho kysliku. Uvolnéte tlak v systému.
Zavrete ventil pfedehfivani kysliku a kyslikovy ventil rukojeti hofaku.

4. Otocte sefizovacim Sroubem na regulatoru kysliku proti sméru hodinovych ruci¢ek pro Gplné uvol-
néni tlaku pruziny.

5. Otevrete ventil hoflavého plynu rukojeti hofdku. Uvolnéte tlak v systému. Zaviete ventil hoflavého
plynu.

6. Otocte sefizovacim Sroubem na regulatoru hoflavého plynu proti sméru hodinovych ruci¢ek pro
UpIné uvolnéni tlaku pruziny.

7. Po nékolika minutach zkontrolujte tlakoméry vysokého tlaku, abyste se uijistili, Ze ventily lahvi jsou
zcela zaviené.

8. Oklepavacim kladivem nebo karta¢em odstrante strusku, ktera zlstala na hrané fezu. Nikdy neod-
strafiujte strusku z hrany fezu hlavici hofaku nebo Spi¢kou fezaciho hofaku.
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3. KdyzZ pronikate kovem, narovnejte horak. Plynule pohybujte hofdkem ve sméru, kterym si prejete

fezat (viz obrazek 29).

Obr.29

Doporu €ené postupy pro U €inné Fezani ocelové desky plamenem

1. Zacnéte predehfivat; namifte Spicku v thlu na hranu desku.
2. Natocte Spicku do svislé polohy
3. Pomalu stisknéte ventil kysliku; kdyz za¢ne fez, mirné natocte Spi¢ku dozadu.
4. Nyni ji natocte do svislé polohy bez pohybu Spi¢ky dopredu.
5. Natocte vice Spicku, aby sméfovala lehce ve sméru fezu.
6. Pokracuijte tak rychle, jak to dovoli dobry postup fezu.
7.  Necukejte; udrzujte mirné zavadéci Uhel ve sméru fezu.
8. Zpomalte; nechejte fezaci proud oddélit hranu na spodni strané.
9. Pokraduijte v plynulém pohybu dopfedu, dokud Spi¢ka neocisti konec.
1 2 3
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Obr. 30 - Doporuéené postupy pro G¢inné fezani plamenem
30

Vlastnosti ho Feni

Teplota neutralniho plamene (F) 5720
Rychlost hofeni v kysliku (ft./sec.) 22,7
Priméarni plamen (BTU/cu.ft.) 507
Sekundarni plamen (BTU/cu.ft.) 963
Celkové teplo (BTU/cu.ft.) 1470
Spalné teplo (BTU/Ib.) 21 600
Teplota samovzniceni (F) 763-824

Ventilova vypust a vstupni p _ fipojeni regulatoru
Standardni pfipojeni CGA510
Alternativni standardni pfipojeni CGA 300

Rada malych ventilti (10 cu. ft. 1ah.)|CGA 200
Rada malych ventild (40 cu.ft.lah.) |CGA 520

VSechny hodnoty jsou pfiblizné.

MAPP® plyn

MAPP® plyn, registrovana ochranna znamka Air Reduction Company Inc., je smés stabilizovaného
methylacetylenu a propadienu. Je to primyslovy hoflavy plyn pouzivany pro fezani plamenem, tvrzeni
plamenem, pokovovéni, pajeni natvrdo, pajeni namékko, nahfivani a zihani.

Lahve na MAPP® plyn

MAPP® plyn je k dispozici na pracovisti v zasobnich nadrzich 3,8 m® nebo 7,6 m®. Je také k dispozici v
prenosnych jednotkach 3,4 kg a 13,6 kg a ve vétSich lahvich 31,8 kg, 52,2 kg a 190,5 kg. Pokud jsou
vyzadovany podrobnéjsi specifikace, obratte se na dodavatele hoflavého plynu pro specifické vlastnosti
hoflavého plynu.

Specifikace

Bezpe énostni prvek
Citlivost na otfesy Staly

Meze vybusnosti v kysliku, % 2,5-60

Meze vybu$nosti ve vzduchu, % |3,4-10,8

Maximalni dovoleny tlak pouziti |L&hev (94 PSI pfi 21,1C)
Nachylnost ke zpétnému plameni|Mirna

Toxicita Nizka

Vlastnosti ho Feni

Teplota neutralniho plamene (F) (5301
Rychlost hofeni v kysliku (ft./sec.)|15,4
Priméarni plamen (BTU/cu.ft.) 517

Sekundarni plamen (BTU/cu.ft.) 1889

Celkové teplo (BTU/cu.ft.) 2406

Spalné teplo (po odparfovani) (BTU/Ib.)|21 000

VSechny hodnoty jsou pfiblizné.




Ventilova vypust a vstupni p  Fipojeni regulétoru
CGA 510-.885"- 14 NGO-LH-INT (POL vystup)

Zemni plyn a propan

Zemni plyn je k dispozici v mnoha oblastech USA a Kanady. Je soustfedovan na naftovych polich a
dopravovan potrubim. Fyzikalni vlastnosti se liSi podle geografické polohy. Typicka analyza ukazuje
obsah metanu pfiblizné 93% s hodnotou tepla pfiblizné 1000 BTU/cu. ft.

Propan je izolovan ze zemniho plynu, se kterym je konjugovany, nebo rozpustén v surove ropé a z
naftového rafinérského plynu. Je znamy pod popularnim ndzvem LPG (kapalny naftovy plyn), nazev
pouzivany také pro butan a smési propanu a butanu.

Jak zemni plyn, tak propan se pouzivaji jako pramyslové hoflavé plyny pro fezani plamenem, ¢isténi
plamenem, nahfivani, tvrzeni plamenem, Zihani, pajeni natvrdo a pajeni namékko. Pokud jsou vyZzado-
vany podrobnéjsi specifikace, obratte se na dodavatele hoflavého plynu pro specifické vlastnosti hofla-
vého plynu.

Lahve na zemni plyn a propan

Zemni plyn je dopravovéan potrubim k vétsiné instalaci, které pouZzivaji zemni plyn jako hoflavy plyn.
Zemni plyn/metan je schvéleny pro pfepravu v l&dhvich jako nezkapalnény stlaceny plyn podle predpisu
DOT.

Propan je k dispozici na pracovisti v zasobnich nadrzich. Je také k dispozici v lahvich 2,7 kg a vétSich.

Specifikace

Bezpe €nostni prvek Zemni plyn Propan

Citlivost na otfesy Staly Staly

Meze vybusnosti v kysliku, % 5,0-59. 2,4-57

Meze vybu$nosti ve vzduchu, % 5,0-15 2,1-9,5

Maximalni dovoleny tlak pouZiti Urcen podle vybaveni, které se ma pouzit
Néachylnost ke zpétnému plameni Mirna. Mirna

Toxicita Nizka Nizka

Vlastnosti ho feni

Teplota neutralniho plamene (F) 4600 4579
Rychlost hofeni v kysliku (ft./sec.) 15,2 12,2
Primarni plamen (BTU/cu.ft.) 55 295
Sekundarni plamen (BTU/cu.ft.) 995 2268
Celkové teplo (BTU/cu.ft.) 1050 2563
Spalné teplo (po odparfovani) (BTU/Ib.) 24 800 21 600
Teplota samovzniceni (F) 999 874
V8echny hodnoty jsou pfiblizné

Ventilova vypust a vstupni p  Fipojeni regulétoru
Zemni plyn | Potrubim
Metan CGA 350

Metan CGA 695 az do 5500 PSI
Propan CGA 510

Propylen a ho flavé plyny na bazi propylenu

Tyto plyny jsou vyrobky na bazi uhlovodiku. Jsou to primyslové hoflavé plyny pouzivané pro fezani
plamenem, ¢iSténi plamenem, nahfivani, tvrzeni plamenem, Zihani, pajeni natvrdo a pajeni nameékko.
Pouzivaji si pfi urcitych aplikacich pfi svafovani litiny a hliniku. NiZe jsou uvedené vSeobecné specifika-

8

DULEZITE
Zkontrolujte plochy, kam bude padat roztaveny kov a jiskry. Vazné pozary a exploze jsou zpUso-
beny nedbalou praci s hofdkem. UCifite vS8echna mozna opatfeni. Méjte k dispozici hasici pFistroje.
Pfed zahajenim prace odstrarite nebo ochrarite hoflavé latky, véetné kyslikovych hadic a hadic na
hoflavy plyn. Podivejte se na obrazek 30 na grafické pofadi doporu¢enych postuptd pro efektivni
fezani plamenem.

18. Drzte fezaci zafizeni nebo rukojet hofaku pohodiné obéma rukama. Stabilizujte horak jednou
rukou. Umistéte predehfivaci plameny Spicky fezaciho hofaku pfiblizné 3,2 mm od zékladniho ko-
vu. Druhé ruka je volna na stlaceni paky fezaciho kysliku.

19. Nasmeérujte pfedehfivaci plamen na misto, kde chcete zagit fezat (viz obrazek 26). Pfedtim nez
proces fezani mlze zacit, pfedehfejte zékladni kov na jasné tfeSriové ¢ervenou barvu. Kdyz se ob-
jevi €erveny bod, pomalu a zcela stlaéte paku fezaciho kysliku.

Obr. 26 - UtaZzeni matice Spicky

20. Kdyz zacne fez, pfesunte hofdk smérem, kde si pfejete fezat (viz obrazek 27).

P¥ilis pomaly pohyb umozni spe  €eni fezu. PFilis rychly pohyb nep fedehteje kov a fez bude
ztracen.

LLUANY

Obr. 27 - Rezani

21. Pro dobry hluboky fez pokracujte ve stlacovani paky fezaciho kysliku za kone¢nou hranu zéklad-
niho kovu (viz obrazek 30).

Zahajeni fezu prnikem
1. Predehfejte maly bod na zékladnim kovu na jasné tfeSnové ervenou barvu (viz obrazek 28).

Obr. 28 - Zahajeni praniku

2. Mirné naklonte hofak na jednu stranu. To zabrani, aby jiskry a struska létaly smérem k vam.
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Obr. 24 - Pfipojeni fezaciho zafizeni k rukojeti hofaku Obr. 25 - Utazeni matice Spicky

4.  Zasunte Spicku do hlavice fezaciho zafizeni. Klicem pevné utdhnéte matici (utahovacim momen-
tem 15 az 20 Ibs.) (viz obrazek 25).

5. Pfipojte fezaci zafizeni k hlavici hofaku a pouze rukou utdhnéte pfituznou matici. Utazeni klicem
muZze poskodit O-krouzky a vznikne vadny spoj (viz obrazek 24).

6. Na spravnou velikost Spi¢ky fezaciho horaku, tlaky regulatoru a rychlost pohybu se podivejte do
tabulky s Gdaiji (viz strana 34).

7. Dodrzujte bezpeénostni a provozni postupy pro lahev a regulator.

8. Zcela otevrete kyslikovy ventil na rukojeti hofaku.

9. Otevrete regulaéni ventil predehfivani kysliku na fezacim zafizeni. Upravte regulator kysliku na
pozadovany dodavany tlak.

10. Zavrete regulaéni ventil pfedehfivani kysliku

11. Otevrete ventil hoflavého plynu na rukojeti horfaku. Upravte rozsah dodavky regulatoru hoflavého
plynu.

12. Zavrete regulaéni ventil hoflavého plynu na rukojeti horaku.

13. Kratce stlacte paku fezaciho kysliku pro vy¢isténi prachodu fezaciho kysliku.

@ Pokud jsou hadice a rukoje t hof¥aku jiz p fipojeny k regulator Gm, systém MUSI vzdy byt
vycistén po kazdém vypnuti. Otev Fete kyslikovy ventil o 1/2 otd ¢€ky. Pro Spi €ky do velikosti 3
nechejte plyn proudit deset sekund a 5 sekund prov  elikosti 4 a déle pro kazdych 7,6 m hadic v
systému. Zav fete ventil kysliku. Stejnym zp Gsobem vy ¢ist éte systém ho flavého plynu.

14. Otevrete ventil hoflavého plynu na rukojeti hofaku pfiblizné o 1/8 ota€ky. Zapalovacem zapalte
plyn. Ujistéte se, Ze je zapalova¢ dale od Spi¢ky a nebrani proudéni plynu.

A Noste ochranny od év. Na ochranu o €i pred jasnym sv étlem pouZzivejte ochranné bryle.

15. Pokracujte ve zvySovéani pfivodu hoflavého plynu na rukojeti hofaku, dokud plamen nepfestane
koufit.

16. Pomalu otvirejte regulaéni ventil pfedehfivani kysliku na fezacim zafizeni, dokud predehfivaci
plamen nevytvori ostry vnitfni kuzel. Struktura kratkého vnitfniho kuzelu se nazyva neutralni pla-
men.

17. Stlacte paku fezaciho kysliku. Pokud se pfedehfivaci plamen zméni na lehce nauhli¢ovaci plamen,
pokracuijte ve stlacovani paky fezaciho kysliku. ZvySujte pfedehfivani kysliku na fezacim zafizeni,
dokud pl"'edehl"'ivaci plameny zase nebudou neutralni. Pokud predehfivaci plameny nejsou stejné
velké a fezaci kyslik neni rovny, vypnéte hofak. Nechejte jej vychladnout. Vycistéte Spicku.

@ Pokud zustlte zp étny plamen (plamen zmizi a/nebo j je slySet pronlkavy sy €ivy zvuk, kdyz
plamen ho i v fezacim zaftizeni), ihned zav fete regula €éni ventil p fedeh¥ivani kysliku na Fezacim
zafizeni. Potom zav fete ventil ho flavého plynu na rukojeti ho Faku. Pfed dalSim zapéalenim nechej-
te Fezaci zafizeni vychladnout. Pokud dojde ke zp  étnému plameni, nechejte p Fistroj p Ffed dalSim
pouzitim zkontrolovat kvalifikovanym technikem.
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ce pro propylenovy plyn obchodni jakosti. Pokud jsou vyZadovany podrobnéjsi specifikace, obratte se
na dodavatele hoflavého plynu pro specifické vlastnosti hoflavého plynu.

Plynové lahve
Hoflavy plyn je k dispozici na pracovisti v zasobnich nadrzich. Je také k dispozici v pfenosnych lahvich
13,6 kg a ve veétSich lahvich 27,2/31,8 kg a 45,4/49,9 kg.

TECHNICKE UDAJE
Bezpe énostni prvek

Citlivost na otfesy Staly
Meze vybusnosti v kysliku, % 2,0-57
Meze vybusnosti ve vzduchu. % 2,0-10

Maximalni dovoleny tlak pouZiti Lahev (135 PSI pfi 21,1C)
Nachylnost ke zpétnému plameni Stredni
Toxicita Nizka

Vlastnosti ho feni
Teplota neutrdlniho plamene (F) 5240
Rychlost hofeni v kysliku (ft./sec.) 15,0

Priméarni plamen (BTU/cu.ft.) 403
Sekundarni plamen (BTU/cu.ft.) 1969
Celkové teplo (BTU/cu.ft.) 2372
Teplota samovzniceni (F) 896

VSechny hodnoty jsou pfiblizné

Ventilova vypust a vstupni p  fipojeni regulatoru
CGA 510-.885"-14NGO-LH-INT (POL vystup)

Hoflavé plyny se zemnim plynem nebo propanovou bazi pl  us kapalné uhlovodikové aditivum

Tyto hoflavé plyny se skladaji ze zemniho plynu nebo propanové baze, ktera je obohacena kapalnym
uhlovodikovym aditivem. Kapalné uhlovodikové aditivum je obvykle petrolejovy éter frakce n-pentanu
nebo izopentanu s nizkym bodem varu. N-pentan m& hodnotu tepla pfiblizné 4249 BTU/cu. ft. Pentan
pfidany k zemnimu plynu bude vykazovat vySSi procentni zvySeni hodnoty tepla, protoze hodnota tepla
BTU zemniho plynu je pfiblizné 1050 BTU/cu. ft. To nema znamenat, ze vSechny vySe uvedené hoflavé
plyny pouzivaji n-pentan nebo izopentan jako kapalné uhlovodikové aditivum.

Fyzikalni vlastnosti a vlastnosti hofeni téchto hoflavych plynu se 1iSi podle procentniho podilu aditiv
pfidanych k bazi zemniho plynu nebo propanu. VSeobecné specifikace pro zemni plyn a propan tak, jak
jsou uvedené vySe, pouzijte pouze jako voditko. Pokud jsou vyZzadovany podrobnéjsi specifikace, obrat-
te se na dodavatele hoflavého plynu pro specifické vlastnosti hoflaveho plynu.

CAST — KYSLIKO — ACETYLENOVY P RISTROJ

Popis/Funkce

Typické kysliko-acetylenové pracovni stanice se bézné skladaji z nasledujicich polozek, kazda je kon-
struovana pro provadéni specifické funkce: pfivod kysliku a acetylenu, regulatory, hadice, rukojet
horéku, fezaci zafizeni a Spicka(y), svafovaci tryska(y), nahfivaci tryska(y) a bezpe¢nostni vybaveni
obsluhy.

PFivod kysliku a acetylenu

Jsou dva typy pracovnich stanic, pfenosné a stabilni. Pfenosna stanice je obvykle zasobovana lahvemi
namontovanymi na voziku. Stabilni stanice je zasobovana lahvemi pfivazanymi fetézy na zed nebo
podpéru v blizkosti pracovniho stolu. Nékteré stabilni jednotky jsou zasobovany trubkami nebo potrub-
nimi systémy. Stabilni systém omezuje obsluhu na délku hadice pfipojené ke svafovacimu hofaku.



@ VZzdy si bu d'te védomi plyn {, které se ve stanici pouzivaji. PouZivejte pouze | typ p Fistroje
konstruovany pro pouzitist émito plyny.

Regulatory
Regulatory tlaku kysliku a acetylenu jsou pfipojené k lahvim nebo vystuptm potrubi pro snizeni vysoké-
ho tlaku lahve nebo pfivodnich tlakd na pfimérené nizké pracovni tlaky pro fezani a svafovani. Nikdy
nepouzivejte plyny pod vysokym tlakem pfimo
z lahve bez vhodného regulatoru snizujiciho
tlak. Seznamte se s nasledujicimi vnéjSimi dily
regulatoru (viz obrazek 2):

1- Tlakomér vysokého tlaku
2-  Vstupni pfipojeni

3-  Filtr

4-  Sefizovaci Sroub

5-  Paojistny ventil

6- Vystupni pfipojeni

7-  Tlakomér nizkého tlaku

A Vnit#ni funk €ni sou €asti regulatoru
jsou p fesné dily. Cistit nebo opravovat
regulator mohou pouze kvalifikovani tech-
nici.

Obr. 2 - Regulator

Vstupni p Fipojeni

Regulatory jsou pfipojeny k lahvim nebo potrubi prostfednictvim jejich "vstupnich pfipojeni.” V§echna
vstupni pfipojeni odpovidaji specifikacim a standardim stanovenym Compressed Gas Association
(CGA) a jsou oznadena identifikaénim gislem CGA. Cisla CGA identifikuji ventil lahve/plynovou piipojku,
pro kterou je vstupni pfipojeni konstruovano. Pfiklady: CGA 510 bylo uréeno pro standardni pfipojeni
lahvi na hoflavy plyn, jako je acetylen, methylacetylen a propan. Pfipojeni CGA 540 jsou uréena pouze
pro kyslikové pfipojky. Vstupni pfipojeni hoflavého plynu ma obvykle levé zavity. Ty s levymi zavity také
maji "V" vyrez okolo vstupni matice pro dalsi uréeni pfipojeni jako pfipojky hoflavého plynu. VSechna
|I%sllikovét pfipojeni maji pravé zavity. VSechna vstupni pfipojeni musi mit isty filtr.

VZzdy udrzujte regulator zbaveny oleje, maziva a dal  Sich ho flavych latek. Nikdy nepouzivejte
olej nebo mazivo na regulator, lahev nebo p  fipojeni potrubi. NEM ENTE vstupni p Fipojeni na
regulatoru p Fi pokusu pouzit regulator pro p  Fipojku jiného plynu.

Sefizovaci Sroub tlaku

Sefizovaci Sroub regulatoru ovlada tlak plynu dodavaného do hadice. Jak bylo fe¢eno vySe, funkcemi
regulatort jsou snizeni vysokych pfivodnich tlak(l na vhodny rozsah pracovnich tlakt. Kdyz se sefizo-
vaci Sroub oto€i ve sméru hodinovych rucicek, regulator umozni proudéni plynu regulatorem k hadicim
a do hotaku. Sefizovaci Sroub se zavitem plsobi mechanickou silou na pruzinu a membranu, které
ovladaji tlakovy ventil v regulatoru. Pokud se sefizovaci Sroub zcela oto¢i proti sméru hodinovych rugi-
¢ek, napéti na pruziné je uvolnéno a regulator neumozni proudéni plynu.

Tlakom éry

Tlakomeér vysokého tlaku ukazuje tlak v 1ahvi nebo vstupni tlak, ktery vstupuje do regulatoru. Tlakomér
nizkého tlaku ukazuje tlak plynu dodavaného z regulatoru k hadici. V§echny méfici pfistroje jsou pres-
né, zachazejte s nimi opatrné.

Vystupni p fipojeni
Svarovaci hadice jsou pfipojené k vystupnim pfipojenim regulatoru. Regulatory hoflavého plynu maji
vystupni pfipojeni s levym zavitem, aby licovaly s levym pfipojenim hadic, a ma "V" vyfez okolo vystup-
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3. Dodrzujte bezpe¢nostni a provozni postupy pfi nastaveni lahvi a regulatord.

Ocelové plechy pro pajeni

Popsané postupy pajeni natvrdo pouZzivaji pajeci pruhy z ocelovych plechl. Techniky mohou byt pouzity
u vSech pajeni natvrdo.

1. Zahrejte Spicku pajeci tyCinky a ponofte ji do pajedla. Néktera pajedla pfilnou k zahfaté tycince.

Nékteré ty €inky jiz maji nanos péajedla

2. Kov nahfejte pouze na tmavé ¢ervenou barvu. Pokud je zakladni kov nahfaty na vyssi teplotu,
vznikne porézni povlak.

3. Tycinkou s pajedlem se dotknéte zahratého kovu. Nechejte pajedlo trochu roztavit a reagovat se
zakladnim kovem. Roztavené pajedlo reaguje a chemicky &isti zakladni kov.

4.  PFi pajeni natvrdo odtavte malou ¢ast ty€inky s pajedlem. Pokud ty€inka volné tece a "lepi” (Ine k
zahfatému zakladnimu kovu), doséhli jste spravnou teplotu. UdrZujte tuto teplotu nepfetrzitym po-
hybovanim plamene pres kov.

5. Pokracujte v naméaceni tyCinky v pajedle. Pridejte pfiméfeny kus tyCinky k zakladnimu kovu pro
vytvoreni housenky.

6. Pokracuijte v konzervovani a tvorbé housenky, dokud nebude pokryta poZzadovana ¢ast.

Kdyz dokon €ite pajeni natvrdo
Dodrzujte stejné postupy jako pfi dokonéeni svafovani.

CAST — PRIPRAVA VYBAVENi PRO REZANI

Pouzivejte dohromady pouze FLAME TECH rukojeti ho  Féku, fezaci zafizeni a Spi €ky fezaci-
ho ho faku pro zajist éni bezunikového spojeni a vyvazeného vybaveni.
Kysliko-acetylenovy proces fezani se sklada z predehrati zakladniho kovu na jasné tfeSfiové ¢ervenou
barvu. Potom je vpustén proud fezaciho kysliku. Ten rozzhavi a feze kov, odnese strusku nebo oxido-
vané zbytky. Kysliko-acetylenové fezani muze byt pouzito na hladkou uhlikovou ocel, slabé legovanou
ocel a nékteré dalsi zZelezné kovy. Nezelezné kovy, nerezova ocel a litina nejsou obvykle fezany za
pouziti kysliko-acetylenového vybaveni.

Priprava na rezéani
1.  Zkontrolujte konec kuzelu, pfituznou matici a hlavici hofaku na olej, mazivo nebo poskozené dily.
Zkontrolujte konec kuzelu na chybéjici nebo poskozené O-krouzky.

Pokud naleznete olej, mazivo nebo poskozeni, NEPOUZ IVEJTE pfistroj, dokud nebude
vyciStén nebo opraven kvalifikovanym technikem. Na konci k uzelu musi byt dva O-krouzky v
dobrém stavu. Absence jednoho z t échto O-krouzk G umoZzni p fedbézné miseni kysliku a ho Fla-
vych plyn G. To maze vést ke zp étnému plameni v fezacim zafizeni.

2. Zkontrolujte Spic¢ku fezaciho horaku a hlavici fezaciho zafizeni. VSechny kénické dosedaci plochy
musi byt v dobrém stavu. PoSkozené Spicky fezaciho hoféku vyhodte. Pokud naleznete promackli-
ny, propaleni nebo spalené dosedaci plochy, obnovte povrch hlavice hofaku. Pokud pouzivate fe-
zaci zafizeni se Spatnymi dosedacimi plochami, mGze dojit ke zpétnému plameni.

El Tyto dosedaci plochy brani p fedéasnému miseni plyn 4, které mohou zp Gsobit pozary nebo
vybuchy. Pokud jsou kénické dosedaci plochy na Spi ¢ce poskozené, NEPOUZIVEJTE je!

3. Zkontrolujte predehfivaci a kyslikové otvory na Spi¢ce. Na téchto otvorech mohou ulpét stiikance.
Pokud jsou otvory ucpané nebo zablokované, vycistéte je spravné velkym cistiCem Spicky.
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6. Otocte sefizovacim Sroubem na regulatoru hoflavého plynu proti sméru hodinovych ruci¢ek pro
Uplné uvolnéni tlaku pruziny.

7. Po nékolika minutach zkontrolujte tlakoméry vysokého tlaku, abyste se ujistili, Ze jsou ventily lahve
zcela uzaviené.

Charakteristiky dobrych a Spatnych svar 0
Porovnejte svij svar s obrazky a zjistéte, jaka zlepSeni mohou byt provedena
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Obr. 23
Kyslikovo-acetylenové péajeni natvrdo
Pé&jeni natvrdo je druh svarovani charakterizovany predehratim zékladniho kovu na teplotu nad 371<C,
ale pod teplotu tani. Mnoho kovd mize byt spojeno pajenim natvrdo. Ale musi byt pouZzita spravna
svarovaci tyCinka a pajedlo. Pro tabulky s riznymi svafovacimi ty€inkami a pajedly, které jsou k dispozi-
ci, se obratte na mistniho dodavatele. P4jedlo je potfebné pro pfipravu kovi na spojovéani. Svafovaci
ty€inka spojuje zakladni kovy.

Pfiprava kov @ pajenych natvrdo

Uspé&sné péajeni natvrdo zavisi na Gzké toleranci spojd. Mezera je obvykle mezi 0,025 mm a 0,25 mm.
Pfed zahajenim pajeni natvrdo odstrante barvu, rez, mazivo a necistoty. Po ociSténi dilG sestavte nebo
upevnéte spoje pro pajeni natvrdo ve svafovne.

A V8echny procesy pajeni natvrdo provad éjte v dob Fe vétranych prostorech. P i procesu
pajeni natvrdo mohou vznikat toxické vypary. Podive  jte se do bezpe énostniho datového listu
(MSDS) materiélu pro péjeci ty ¢éinku.

Pfiprava na péajeni natvrdo

1. Na vybér spravné velikosti svafovaci trysky a nastaveni tlaku regulatoru se podivejte do tabulky
pro svarovaci trysky (strana 34).

2. Dodrzujte bezpe€nostni a provozni postupy pfi nastaveni svarovacich a nahfivacich trysek.
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niho pfipojeni pro dalSi uréeni pfipojeni jako pfipojky hoflavého plynu. Regulatory kysliku maji vystupni
pfipojeni s pravym zavitem, aby licovaly s pravym pfipojenim hadic.

Pojistny ventil (pokud je dodan)
Pojistny ventil je konstruovan pro ochranu strany regulatoru s nizkym tlakem pred vysokymi tlaky. Po-

istné ventily nejsou ur €éeny k ochran & vybaveni ve sm éru proud éni pFed vysokymi tlaky.

NEMANIPULUJTE s pojistnym ventilem a nedemontujte j  ej z regulatoru.

Hadice

Svarovaci hadice dopravuji plyny pod nizkym tlakem (maximalné 200 PSI) z regulatoru k fezacimu
nebo svarovacimu hofaku. Spravna péce a Udrzba hadic pomaha svéareci udrzovat bezpecné, vykonné
pracovi§té nebo pracovni prostor.

Provedeni hadic

Pramyslova svarovaci hadice je obvykle barevné odliSena pro identifikaci pfipojky plynu. Kyslikova
hadice je obvykle zelena a hadice hoflavého plynu je Eervena. Stény hadic jsou zkonstruovany ze spo-
jenych vrstev gumy a neoprenového materialu pres opletenou vnitfni ¢ast. VSechny schvalené doma
vyrobené hadice typu VD stupen "RM" a "T" jsou se samozhaSeci pfisadou. Budou hofet, ale nebudou
podporovat plamen, pokud je odstranén zdroj horka. Hadice stupné "T" se doporucuje pro vSechny
hoflavé plyny a stuper "RM" je pouze pro acetylen. Hadice je ozna¢ena svym stupném.

Péce o hadice

Svarovaci hadice jsou ¢asto vystavené tvrdému zachazeni. Se spravnou pé¢i mohou poskytovat Gcin-
nou sluzbu. Natavena struska nebo jiskry se mohou dostat do kontaktu s hadicemi a propalit se do
vnitfku hadice. Padajici kov pfi fezani mize svafovaci hadice rozmacknout nebo profiznout. Svare¢
musi pravidelné kontrolovat hadice a v pfipadé potieby je vyménit. DodrZujte nasledujici bezpeénostni a
provozni postupy:

Dulezité bezpe énostni poznamky

. Svarovaci hadice udrzZujte dale od padajiciho kovu, strusky nebo jisker.

. Nikdy nedovolte, aby se hadice pokryly olejem, mazivem nebo necistotami. Takové nanosy by
mohly skryvat poSkozené plochy.

. Zkontrolujte hadice pred pfipojenim ke svafovacimu horaku nebo regulatordm. Pokud naleznete
fezy, spéaleniny, opotfebované plochy nebo poSkozené pfipojovaci Sroubeni, vyménte hadici.

. Zcela vyménte svarovaci hadici, pokud je nékolikrat lepend, nebo kdyz jsou zjiStény praskliny nebo
velké opotiebovani.

Rukoje t' hofaku
Rukojet hofaku je v podstaté sada plynovych trubek s regula¢nim ventilem. Jedna trubka a ventil oviada
pfivod hoflavého plynu a druha trubka a ventil ovlada pfivod kysliku. Rukojet hofaku neni konstruovana
pro miseni plynd pro kysliko-acetylénové procesy. PFistroj na svafovani nebo fezani pfipojeny k rukojeti
misi kyslik a hoflavé plyny. Rukojet’ je zplsob ovladani pfivodu plynu.

Zéakladni prvky rukojeti
hoféku jsou uvedeny
néasledujicim zplsobem
(viz obrazek 3):

Dily rukojeti ho Faku

8- Hlavice horaku

9- Regula¢ni ventily a
téleso “Y”

10- Pouzdro

Obr. 3 — Rukojet hofaku
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Regulaéni ventily a t éleso "Y"

Rukojet horfaku ma dva regulaéni ventily nainstalované v télese "Y". Télesa ventily jsou oznacena pro
rozliSeni mezi dvéma ventily. Téleso jednoho ventilu m& levy zavit pro montéaz hadice hoflavého plynu.
Druhy ma pravy zavit pro montaz kyslikové hadice. Regulaéni ventily nikdy nevyzaduji mazani. Tésnici
matice ob¢as vyzaduje mirné sefizeni.

Pouzdro

Pouzdro a vnitfni kyslikova trubka jsou konstruovany pro udrzeni kysliku a hoflavych plynd oddélené.
Konstrukce trubka v trubce umozriuje prdchod dodavky kysliku vnitfni trubkou k hlavici, zatimco dodav-
ka hoflavého plynu prochazi vnitini dutinou pouzdra.

Hlavice ho Faku

Hlavice horaku je naSroubovana na pouzdre, vytvari tak spojeni kov na kov. Dodavka kysliku z vnitfni
trubky je sméfovana pres prostfedni otvor v hlavici, zatimco dodavka hoflavého plynu prochazi vyvrta-
nymi otvory okolo stfedu otvoru pro kyslik. Kuzelové plochy v hlavici licuji s O-krouzky, kdyz je pfipojeno
fezaci nebo svarovaci zafizeni. To vytvari plynotésné spojeni. Pokud je poSkozené, vnéjsi zavity a
vnitfni plochy hlavice mohou byt opraveny kvalifikovanym technikem. Tyto plochy nikdy nemazte.

Lapace zpétného plamene

Lapace zpétného plamene jsou konstruovany, aby zabranily zpétnému plameni dosahnout vybaveni
proti proudu. Nabizeji vétSi bezpe€nost a ¢asto obsahuji uzaviraci ventily zpétného toku v samostatné
jednotce. Lapace zpétného plamene mohou byt pouzivany pfi svafovani, nahfivani, fezani kysliko-
acetylenovym plamenem a pfidruzenych procesech. Jsou obvykle instalovany v plynovém systému
mezi vystupem regulatoru a vstupem hadice vedouci k hofdku nebo mezi hadici a hofakem.

Lapace zpétného plamene mohou zajistit ur€itou miru ochrany. Pro zachovani této ochrany pravidelné
kontrolujte lapa¢ zpétného plamene na poskozeni.

Rezaci zafizeni

Funkce fezaciho zafizeni jako prakticky a ekonomicky pfistup k fezani, kde frekvence nebo pouziti
nevyzaduje hofék konstruovany pfisné pro fezani. Kdyz je pfipojeno k rukojeti hofaku, funguje fezaci
zarizeni jako Fezaci horak. To poskytuje obsluze Sirokou fadu fezacich schopnosti.

Zakladni prvky fezaciho zafizeni jsou nasledujici (viz obrazek 4):
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Obr. 4 — Rezaci zafizeni
Dily fezaciho zafizeni
11- Hlava fezaciho zafizeni
12- Paka fezaciho kysliku
13- Konec kuzelu
14- Pfituzna matice
15- Regulaéni ventil pfedehfivani kysliku
16- SméSovaci komora
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SPICKA
SVAROVACIHO
HORAKU

SVAROVACI DRAT

MEZERA VE SVARU HOUSENKA

ZAKLADNI KOV ‘%

= — |

,_—(/ VYPOUKLA HOUSENKA
N

DOBRY ZAVAR }'

/\ 30%7 45°

1,6 mm az 3,2 mm % \

7

|}
UHEL HORAKU
PRUMER NA OVAL OKOLO 7.9 mm
OKOLO 1,6 mm
OKOLO 6,4 mm \ m
START =
SMER SVARU SMER SVARU

OTOCENI PLAMENE
Obr. 22 - Zahajeni a dokoncéeni svaru

Kdyz dokon ¢ite svafovani

1.

Napred zaviete kyslikovy ventil hofdku. Potom zaviete ventil hoflavého plynu horéku. Pokud je
tento postup obraceny, mdze dojit k "bouchnuti". "Bouchnuti" vrhne uhlikové saze zpét do horaku
a mize ¢asem ¢astecné ucpat plynové kanaly.

Zavfete oba ventily lahve.

Oteviete kyslikovy ventil rukojeti hofaku. Nechejte kyslik vyprchat ze systému. Zavrete kyslikovy
ventil hofaku.

Otocte sefizovacim Sroubem na regulatoru kysliku proti sméru hodinovych rugi¢ek pro Uplné uvol-
néni tlaku pruziny.

Oteviete ventil hoflavého plynu rukojeti hofaku. Uvolnéte tlak v systému. Zavrete ventil hoflavého
plynu horaku.
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fﬂ;::::::;éMERSVAROVAM

SVAROVANI

SVAROVANI| ZLEVA DOPRAVA

SVAROVANI DOLEVA

Obr.21 - Svafovani doleva a zleva doprava

PFi technice doleva svarovaci drat prfedchazi Spicku ve smeéru svaru. Plamen mifi stejnym
smérem jako svar. Je sméfovan doll v Ghlu, ktery pfedehfiva hranu svaru. Spiéka hofaku a svafovaci
drat jsou ovladany opaénymi kyvavymi pohyby v palkruhovych drahach, aby rozlozily teplo a rovnomér-
né roztavily kov.

Pfi svarfovani zleva doprava Spicka horéku predchazi drat ve sméru svaru. Plamen mifi zpét
ke kaluzi taveniny a dokonéi svar. Konec svarfovaciho dratu je umistén v plameni mezi Spi¢kou a sva-
rem. Pfi svafovani zleva doprava je vyzadovana mensi manipulace nez pfi svafovani doleva.

Zahajeni a dokon éeni svaru

Tupy svar doleva se svarovaci tyCinkou je jeden z nejCastéji provadénych svard. Zakladni postupy

tupého svaru mohou byt pouzity na jakykoliv typ spoje.

1. V pfedem stanovenych intervalech stehujte nebo natavte zakladni kovy.

2. Drzte trysku hofaku u zékladniho kovu v Uhlu pfiblizné 45° (viz obrazek 22).

3. Pohybujte Spickou hofaku nad zakladnimi hranami svaru. Otacejte plamen v blizkosti kovu v kru-
hovém nebo pulkruhovém pohybu, dokud zakladni kov nevytvofi malou kaluz.

4. Namacejte konec svarfovaci ty€inky do kaluze taveniny. Kaluz taveniny roztavi ty€inku a ta se pfida

ke kaluzZi.

5. Pokradujte v namaceni svarfovaci ty¢inky do kaluze. Pohybujte hofakem tam a zpét pres mezeru
zavaru.

6. Priblizte kruhovy nebo pulkruhovy pohyb pfiblizné o 1,6 mm na pohyb, dokud nedosahnete konce
svaru.

7. Protoze Uhel zabéru Spicky plamene predehfiva kovy pred svarem, je poslednich 12,7 mm svaru
kritickych. Mirné zvednéte Spi¢ku svarovaciho hofaku a zvyste pfidavek svarovaci ty¢inky pro za-
jisténi zcela hladkého svaru. Vizualni charakteristiky dobrych a Spatnych svarud viz obrazek 23.
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Konec kuzelu a p Fituzna matice

Konec kuzelu a pfituzna matice jsou zkonstruovany pro umoznéni snadného pfipojeni k rukojeti hofaku.
Kénicky konec kuZzelu je obrabén, aby licoval s vnitfnim kuzelem hlavice rukojeti hofaku. O-krouzky na
konci kuzelu umozniuji pokracovat v oddélovani kysliku a hoflavych plynG. O-krouzky také zajistuji
mirné utazené spojeni.

Na konci kuzelu vzdy musi byt dva O-krouzky. Absenc e nebo poskozeni jednoho zt échto O-
krouzk & umozni p fedbé&zné miseni a Uniky kysliku a ho favych plyn @. To mze vést ke zp étnému
plameni v rukojeti ho Faku nebo Fezaciho zafizeni.

Prostfedni otvor konce kuZelu, jako prostfedni otvor hlavice rukojeti hofaku, umozriuje prachod pfivodu
kysliku. Otvory okolo kyslikového otvoru umoZziiuji, aby hoflavy plyn doSel do sméSovaci komory ve
spodni trubce fezaciho zafizeni.

Regula €ni ventil p fedehfivani kysliku

Kdy?z je fezaci zafizeni pfipojeno k rukojeti hofaku, regulaéni ventil pfedehfivani kysliku na fezacim
zafizeni ovlada pfivod predehfatého kysliku od regulatoru. Aby fungoval timto zplsobem, zcela otevrete
kyslikovy ventil na rukojeti hofaku. Pfivod predehfatého kysliku se pak zvysi nebo snizi otevienim nebo
zavienim regulaéniho ventilu fezaciho zafizeni. Pfivod hoflavého plynu je ovladan ventilem hoflavého
plynu na rukojeti horaku.

Trubka sm éSovaci komory

Hoflavy plyn a kyslik musi byt nakonec smichany pro vytvofeni pozadovaného plamene pro predehfi-
vani. Pro dosazeni nezbytného smiseni plynd, jsou kyslik a hoflavy plyn vedeny do sméSovaci komory
umisténé v predni ¢asti trubky sméSovaci komory fezaciho zafizeni. Kyslik je vnitni kyslikovou trubkou
nasmeérovan k sméSovaci. Hoflavy plyn je ¢erpan z vnéjSi dutiny spodni trubky zafizeni okolo sméSova-
¢e. Smisené plyny potom proudi pfes otvory pfedehfivani hlavy fezaciho zafizeni a do otvort predehfi-
vani $picky fezaciho horaku.

Paka a trubka Fezaciho kysliku

Péaka fezaciho kysliku je umisténa nad télesem fezaciho zafizeni. Kdyz je regulaéni ventil kysliku na
rukojeti hoféku otevieny, stlaeni paky umozni proudéni fezaciho kysliku horni trubkou fezaciho zafi-
zeni a prostfednim otvorem hlavy fezaciho zafizeni. Horni kyslikova trubka je konstruovana tak, aby
umoznila maximalni dodavku kysliku pro fezani, a pro zajisténi strukturni pevnosti diky pouziti vysoko-
pevnostniho potrubi.

Hlava fezaciho zafizeni

Hlava fezaciho zafizeni je konstruovana tak, aby umoznila, zZe fezaci kyslik a smiseny predehraty plyn
zUstanou pfi fezani oddélené. Vnitfek hlavice hofaku mé zavit a vnitfek hlavice je kdnicky. Vnitini kuzel
hlavy je stupniovity, takZe predehraté plyny mohou zasobovat Spicku fezaciho horéku pres vnitini otvory,
a fezaci kyslik mGze nepferuSované prochazet prostfednim otvorem Spi¢ky k zahfatému zakladnimu
kovu (viz obrazek 5). VnéjSi zavity na hlavé umozriuji, aby matice Spicky stlacila Spicku fezaciho hoféaku
do kénické hlavy. To vytvati plynotésné usazeni kov na kov.

Spiéka Fezaciho ho Faku
Spicky fezaciho hofaku jsou k dispozici v Siroké Fadé provedeni a velikosti. Spiéky fezaciho hofaku
udrzuji oddélené proudy smési predehratého plynu a fezaciho
kysliku a zajistuji vlastnosti plamene potfebné pro pouziti rdz-
nych Fezani. Spicky jsou roztfidéné podle velikosti podle tloust-
ky kovu, ktery maji fezat. Napriklad Spicka ¢islo 000 je uréena
pro fezani kovu o tloustce 1/16" do 1/8" do 1/4". K dispozici
jsou tabulky, které pomohou obsluze pfi vybéru Spicky (viz
strana 34).

17- Otvory predehratého plynu Obr. 5 — Rezaci $picka

18- Kyslikové otvory
13



19- Konické dosedaci plochy

VZzdy se ujist éte, Ze je vasSe vybaveni dimenzované pro velikost Sp  i€ky, kterou jste vybrali.
Spiéka s pFilis velkou kapacitou pro vybaveni m  GZe byt nedostate éné zasobovana nebo se Spi é-
ka mize ucpat. To zp Gsobi p fehFati hlavy a m Gze dojit ke zp étnému plameni. Pro zajist éni bez-
unikového p Fipojeni a vyvazeného vybaveni pouzivejte pouze orig  inalni FLAME TECH, Spi €ky,
svafovaci trysky a univerzalni trysky.

Kénické dosedaci plochy

Kénicky konec Spicky je obrabén, aby zapadl do hlavy fezaciho zafizeni. Matice Spi¢ky upevnuje matici
na hlavu. Kénické plochy tvofi spoj kov na kov (viz obrazek 5). Pravidelné kontrolujte kuzely hlavy a
%ky na znamky poskozeni nebo opotrebeni.

Na konci kuzelu vZzdy musi byt dva O-krouzky. Absenc e nebo poskozeni jednoho zt échto O-
krouzk @ umozni p fedb ézné miseni a Uniky kysliku a ho Flavych plyn @. To miZze vést ke zp étnému
plameni v rukojeti ho Faku nebo Fezaciho zafizeni.

Otvory p fedehfivani a kyslikové otvory

Spicky Fezaciho hotaku podiéhaji pii fezani velmi $patnému zachazeni. Roztaveny kov se miZe rozstfi-
kovat a ulpét na Spi¢ce fezaciho hofaku, ucpat nebo zatarasit prachody, kterymi musi plyn proudit.
Malymi kruhovymi pilniky (CistiGe Spi¢ky) odstrarite rozstfiky z otvor(i Spi¢ky. Ale opakované ¢isténi
muze ovlivnit podobu plamene a ucini tak ze Spicky nevhodny néstroj pro pfesnou praci.

Svarovaci tryska
Svarovaci tryska je obvykle sestava skladajici se ze Spi¢ky svafovaciho hofaku, sméSovace plynd a
pfituzné matice.

Obr. 6 — Svafovaci horak

Pro pfipojeni k hoféaku je k dispozici Siroka fada sestav Spicek a trysek. Typické pouziti trysky a Spicky
zahrnuje svafovani, pajeni natvrdo, pajeni namékko, nahfivani a navarovani tvrdého povlaku.

20- Spigka svafovaciho hofaku
21- PFituZzna matice
22- SméSovac

Spiéka sva Fovaciho ho Faku

Spi¢ka svafovaciho hotaku je trubka ze slitiny teluru a médi, ktera byla na jednom konci vykovana na
specifickou velikost otvoru. Stejné jako Spicky fezaciho horfaku maji Spicky svarovaciho horaku kalibro-
vany otvor pro svafovani kovu o rizné tloustce. K dispozici jsou tabulky, které svareci pomohou pfi
vybéru trysky (viz strana 34). PFi kysliko-acetylenovém procesu svafovani se maze roztaveny kov roz-
stfikovat a ucpat otvor. Malym kruhovym pilnikem (Cisti¢e Spicky) odstrarite rozstfiky z otvoru. Ale opa-
kované cisténi mGze zménit velikost otvoru, coz bude vyzadovat upraveni dodavky plynu.
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ODCHYLKA, KTERA MUSI BYT
UDELANA KV ULI SMRSTENI

Obr. 20 - Pfiprava kovu

STEHOVANI DVOU KUSU K SOBE
PRED SVAROVANIM

2. Z&kladni kov 1/8" nebo méné nevyzaduje zeSikmeni. SilnéjSi kovy vyzaduji dalSi pfipravu (viz
obrazek 20).
3. Umistéte kov, ktery se ma svarovat, na pracovni stul. Uréete, zda a kde je vyzadovano slepeni.

A Kdyz se pouzwa svarova housenka, dva kusy kovu maj i sklon se p Fitahovat k sob &, uzavira
se tak mezera zavaru.

Pro zabran éni deformovani

1. Pred svafovanim natavte konce dvou kust kovu k sobé. Dlouhé kusy budou moznéa potfebovat
nataveni kazdych nékolik centimetrd podél svaru (viz obrazek 20).

2.  Dlouhé kusy mohou vyZadovat dal$i mezeru zavaru. Pfidejte 3,2 mm az 6,4 mm na 30,5 cm.

Svarovaci techniky doleva a zleva doprava

Pro kysliko-acetylenové svafovani se pouzivaji dvé techniky: svarfovani doleva a zleva doprava (viz
obrazek 21). Technika doleva se doporucuje pro svafovani materialt do tloustky 1/8" kvdli lepSi kontrole
malého kaluze svaru. Svafovani zleva doprava se vSeobecné vhodnéjSi pro material 1/8" a silngjsi.
Vy§S§i rychlost a lepSi spojeni na po¢atku svaru je bézné dosahovany pfi svafovani zleva doprava.
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11. Otevrete kyslikovy ventil horféku, dokud se neupravi jasny neutralni plamen (viz obrazek 19).

A Pokud plamen vytva Fi

fi pFilis mnoho tepla pro sva Fovanou praci, NESNIZUJTE tlak ani neza-
virejte ventily. Pouzijte mensi §

pi  Eku.

CISTY ACETYLENOVY PLAMEN
VNITRNI KUZEL BILY

TEMER BEZBARVY ) 3
NAMODRALY DO ORANZOVA

——
—
-

ODRAZ ZADNY ACETYLENOVY REDUK CNi PLAMEN

NEUTRALNI PLAMEN

VNITRNI KUZEL BILY

ke __NAMODRALY DO ORANZOVA

TEMER BEZBARVY

OXIDAENI PLAMEN
VNITRNI KUZEL

\

:%i_,?

ACETYLENOVY REDUK €Ni PLAMEN SVETLE ORANZOVY

REDUKCNI - NAUHLICUJICi PLAMEN

Obr. 19 - Acetylenové svafovaci plameny

@ Pokud zjistite zp étny plamen (je slySet pronikavy sy €ivy zvuk, kdyZ plamen ho Fi ve svafova-
ci trysce), ihned zav fete kyslikovy ventil. Potom zav fete ventil ho flavého plynu. P fed dalSim
pouzitim nechejte ho Fak a trysku vychladnout. Pokud se zp  étny plamen objevi znovu, p Fed dal-
§im pouzitim odneste p fFistroj na opravu ke kvalifikovanému technikovi.

CAST — SVAROVACI POSTUPY

PFi kysliko-acetylenovém svafovani jsou dva kovy spojovany rozpousténim nebo tavenim jejich souse-
dicich ploch. Toho je dosazeno sméfovanim kysliko-acetylenového plamene na kovy, dokud se nevy-
tvofi kaluz taveniny. Do kaluze muZe byt vloZzena svafovaci tyCinka, aby pomohla zformovat kovy k
sobé.

Pfiprava sva fovanych kov G
1.

Ocistéte kovové spoje, které se maji svafit, od okuji, rzi, necistot, barvy nebo maziva. Jakykoliv cizi
material v roztavené kaluzi zméni sloZeni kovu a oslabi jej.
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SméSova € plynu

Konec kuzelu svarovaci trysky je podobny konci kuzelu fezaciho zafizeni. Rozdil je ten, Ze konec kuze-
lu Spicky svarovaciho hoféku je konstruovan pro miseni kysliku a hoflavého plynu, zatimco konec kuze-
lu v fezacim zafizeni neni. Kdyz se kyslik setka s hoflavym plynem, nastane efekt homogenizovaného
miseni. Toto Uplné smiseni plynt méa za vysledek velmi dobfe vyvazené slozeni plamene. Stejné jako
konec kuzelu fezaciho zafizeni ma svarfovaci tryska dva O-krouzky. Zachovavaji oddéleni plynd pred
mistem, ve kterém dochazi k miseni. Umoziuji mirné utazeni spojeni Spicky svarfovaciho hofaku a
rukojeti horaku.

Na konci kuzelu vzdy musi byt dva O-krouzky. Absenc e nebo poskozeni jednoho zt échto O-
krouzk & umozni p fedbé&zné miseni a Uniky kysliku a ho favych plyn @. To mze vést ke zp étnému
plameni v rukojeti ho Faku nebo Fezaciho zafizeni.

PFituzna matice

PFituzna matice svarovaci trysky je podobné konstrukce jako pfituzna matice na fezacim zafizeni.
Tésnici krouzek v matici Spicky svarovaci trysky licuje s drazkou v pfedni ¢asti konce kuzelu svarovaci
trysky, €imz umozni, aby matice chréanila konec kuzelu (viz obrazek 6). Zkontrolujte O-krouzky otacenim
a odstranénim pfituzné matice z konce kuzelu.

Univerzalni nah Fivaci trysky

Univerzalni nahfivaci tryska je v podstaté velka Spicka svafovaciho horaku. PFituzna matice konce
kuzelu a sestava sméSovace jsou podobné konstrukce jako u Spicky svarovaciho hofaku. Univerzalni
Spicka je obradbénd, aby vyuzila rdzné plameny. To zajisti dalSi kapacitu nahfivani pro tézka pouziti
nahfivani.

Nikdy nedostate €né nezasobujte ani neucpavejte univerzalni nah  Fivaci trysku. To zp Gsobi
prehfati hlavy a m Gze dojit ke zp étnému plameni. M GZe dojit ke zp étnému plameni (plamen zmizi
nebo je slySet sy €ivy zvuk, plamen ho Fi uvnit F trysky), ihned zav fete kyslikovy ventil na rukojeti
hofaku. Potom zav rete ventil ho Flavého plynu. P fed pouzitim nechejte trysku vychladnout. Po-
kud dojde ke zp étnému plameni, nechejte p Fistroj p fed dalSim pouzitim zkontrolovat kvalifikova-
nym technikem.

OBSLUHA

@ Pouzivejte dohromady pouze FLAME TECH rukojeti ho  Faku, sva fovaci trysky a univerzalni
trysky pro zajist éni bezdnikového spojeni a vyvazeného vybaveni.

Lahve

Umistéte lahve s kyslikem a hoflavym plynem spole&né tam, kde je budete pouZivat. Radné je zajistéte
(viz obrazek 7). Pripoutejte fetézem nebo pfipevnéte lahve k voziku na lahve, sténé, pracovnimu stolu,
podpére, atd.

Obr.7 - Zajisténi lahvi
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@ Lahve jsou pod vysokym tlakem. Vzdy s nimi zachdzej te opatrn & Nikdy nedovolte, aby
lahve spadly, p fevrétily se nebo byly vystaveny nadm é&rnému horku. P i pfresunovani lahvi se
vzdy ujist éte, Ze jsou ochranné kryty ventilu upevn  ény na mist &. Ochranné kryty ventilu ulozte

tam, kde budou snadno k nalezeni. Kdyz jsou lahve p  razdné, vym éiite kryty.

Dulezité bezpe énostni poznamky

. Vzdy méjte lahve Ffadné zajiSténé ve svislé poloze. Neklepejte, nenechte spadnout nebo nepusobte
teplem na zadnou lahev nebo ventil.

. Vzdy méjte ochranny kryt ventilu na misté, kdyz jsou lahve pfesunovany nebo jsou ve skladu (piné
nebo prazdné).

. Oznacte prazdné lahve “prazdna” nebo “MT. ”

. Zcela zaviete ventily na prazdnych lahvich.

. Nepouzivejte lahev, ktera u sebe nema pfipojeny Stitek s identifikaci plynu.

Regulatory
1. Peclivé zkontrolujte ventil lAhve a zavity regulatoru a dosedaci plochy na stopy oleje nebo maziva.
Ujistéte se, Ze regulator ma spravné hodnoceni tlaku pro pouZzitou lahev (viz obrazek 8).

Obr. 9 - Protac¢eni ventilu lahve

Obr. 8 - Kontrola he a ventilu lahve

NEPOUZIVEJTE regulator, pokud jsou na regulatoru ne  bo ventilu lahve zjist é&ny poskozené
dily, olej nebo mazivo, nebo pokud chybi vstupni fi Itr nebo je zne ¢€istény. Ihned o tomto stavu
informujte dodavatele plynu. Nechejte regulator vy €istit nebo opravit kvalifikovanym technikem.

2. Krétce oteviete a zaviete ventil lahve (nazyvané "protaceni”). To vytlaéi veSkeré volné necistoty,
které jsou pfitomné (viz obrazek 9).

Ventil lahve otev fete pouze mirn . Pokud je ventil otev Feny pfili§, lahev se m Gze prevratit.
PFi "prota éeni” ventilu lahve, NEST UJTE p#imo ped ventilem. St Gjte vzadu nebo na jedné stran &
(viz obrazek 9). Ventil lahve prota €ejte pouze v dob Fe vétraném prostoru. Pokud lahev s acetyle-
nem rozpraSuje mlhu, kdyz se protd €i, nechejte ji stat 15 minut. Potom znovu zkuste pr  otoéit
ventil lahve. Pokud problém p Fetrvava, obra tte se na dodavatele plynu.

3.  Pfipojte regulator kysliku k ventilu kyslikové lahve. Radné jej utahnéte (viz obrazek 10).

4. Pfipojte regulator hoflavého plynu k ventilu lahve na hoflavy plyn. Pevné jej utdhnéte ve sméru
potfebném pro patficné pfipojeni pouzitého hoflavého plynu (viz obrazek 10).

5. Pred otevienim ventilt lahvi uvolnéte napéti na sefizovacich Sroubech regulatoru otoc¢enim proti
sméru hodinovych rugi¢ek, dokud nebude uvolnéno napéti vSech pruzin.
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3. Otevrete kyslikovy ventil na rukojeti hofaku. Nastavte regulator kysliku na pozadovany rozsah
dodavky.
4.  Zavrete kyslikovy ventil rukojeti hofaku.

Obr.16 - Nastavenich provoznich tlakd
5. Otevrete ventil hoflavého plynu na rukojeti hofaku. Upravte regulator hoflavého plynu na pozado-
vany rozsah dodavky.
Zavrete regula¢ni ventil hoflavého plynu hofaku.

@ Pokud jsou hadice a rukoje t hofaku jiz p Fipojeny k regulator am, systém MUSI vZdy byt
vyciStén po kazdém vypnuti. Otev Fete kyslikovy ventil 0 1/2 otd €ky. Pro Spi €ky do velikosti 3
nechejte plyn proudit deset sekund a 5 sekund pro v elikosti 4 a déle pro kazdych 7,6 m hadic v
systému. Zav fete ventil kysliku. Stejnym zp  Gsobem vy Eist éte systém ho flavého plynu.

7. Noste ochranné bryle na ochranu o¢i pfed jasnym svétlem a ochranny odév, jak je vyZzadovano.

Nasledujici pokyny se zabyvaji postupy nastaveni ho  Faku pouze pro acetylen. Pro pokyny k
pouziti dalSich ho Flavych plyn G se obra tte na dodavatele plynu.

Obr. 17 - Zapéleni horaku
8. Drzte hotak v jedné ruce a zapalovac v druhé (viz obrazek 17). Ujistéte se, Ze je zapalova¢ dale od

$picky a nebrani proudéni plynu.
9.  Otevrete ventil hoflavého plynu hofaku pfiblizné o 1/8 otacky. Zapalte plyn.

@Plamen nasm erulte déle od lidi, vybaveni a veSkerého ho  flavého materiélu.

u/\

o
-

Obr. 18 - Zapéleni hofaku

10. Pokracujte v otvirani ventilu hoflavého plynu, dokud plamen neprestane koufit (viz obrazek 18).
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Obr. 15 - Pfipojeni svafovaci trysky k rukojeti hofaku

Univerzalni nah Fivaci trysky
Univerzalni nahfivaci trysky jsou nastaveny pfesné na Spicku svarovaciho horaku nebo trysku. DodrZuj-
te bezpecnostni a provozni postupy pro svafovaci trysku popsané nize.

Nikdy nedostate €né nezasobujte ani neucpavejte univerzalni nah  Fivaci trysku. To zp Gsobi
prehfati hlavy a m Gze dojit ke zp étnému plameni. M Gze dojit ke zp étnému plameni (plamen zmizi
nebo je slySet sy €ivy zvuk, plamen ho Fi uvnit f trysky), ihned zav fFete kyslikovy ventil na rukojeti
hofaku. Potom zav fete ventil ho Flavého plynu. P fed dalSim pouzitim nechejte trysku vychlad-
nout. Pokud dojde ke zp étnému plameni nebo zp étnému ho feni, nechejte p Fistroj p fed dalSim
pouzitim zkontrolovat kvalifikovanym technikem.

Testovani systému na Uniky

Systém MUSI byt pfed zapalenim hofaku otestovan na Uniky. Pfed provadénim nasledujicich krokd
otestujte systém na Uniky:

1. S otevienym ventilem kyslikové lahve nastavte regulator kysliku, aby dodaval 20 PSI.

2. S otevienym ventilem lahve hoflavého plynu nastavte regulator hoflavého plynu tak, aby dodaval
10 PSI.

Ujistéte se, Ze jsou zaviené regulacni ventily kysliku a hoflavého plynu na rukojeti hofaku.

Zavrete, jak kyslikovy ventil lahve, tak ventil hoflavého plynu.

Otocte sefizovaci Srouby proti sméru hodinovych ruéi¢ek o jednu (1) otacku.

Pét minut sledujte méfidla na obou regulatorech. Pokud se Gdaje na méfidlech nezméni, potom je
systém zajiStény proti Unikim. Pokud je tam Unik, pouZijte pro uréeni jeho polohy schvélené reseni
na zjistovani unikad.

Pokud tlakomér vysokého tlaku klesne, je unik na ventilu ldhve nebo vstupnim pfipojeni. Po uvol-
néni tlaku z regulatoru, utahnéte vstupni pfipojeni. Pokud vstupni pfipojeni stale unikd, vezméte
regulator ke kvalifikovanému technikovi. Nikdy neutahujte ventil lahve. Pokud unika ventil lahve,
odmontujte z ldhve regulator, dejte l&hev ven. Okamzité uvédomte dodavatele plynu.

Pokud tlakomér nizkého tlaku klesne, je Unik na vstupnim pfipojeni regulatoru, v hadici, na vstup-
nim pfipojeni hofaku nebo na regula¢nich ventilech na rukojeti hofaku. Po uvolnéni tlaku ze sys-
tému utahnéte vstupni pfipojeni regulatoru a vstupni pfipojeni rukojeti hofaku. Pokud tato pfipojeni
stale unikaji, vezméte regulator nebo rukojet hofaku ke kvalifikovanému technikovi. Pokud hadice
unikajf, vymérite je.

7. Potestovani systému na Uniky otevrete ventily lahve a pokracujte.

ook w

Pfiirava na sva rovani, zapaleni ho faku a Uprava plamene

\VeSkeré sva fovani provad éjte v dob fe vétranych prostorech, abyste pomohli zabranit kon-
centraci ho Flavych a/nebo toxickych par.
1.  Zkontrolujte tloustku kovd, které budou svafované. Pripravte podle popisu na obrazku 20.
2. Pro stanoveni potfebné velikosti Spi¢ky a tlak(l regulatoru pro danou préaci se podivejte do tabulky
pro vybér Spic¢ky svarovaciho hofaku (viz strana 34).
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Obr. 10 - Utazeni regulatoru

Otevieni lahvi
1. Ujistéte se, Ze je uvolnéno napéti na sefizovacich Sroubech regulatoru. Vzdy stujte tak, aby ventil
lahve byl mezi vami a regulatorem.

I PRI OTVIRANI VENTILU LAHVE NIKDY NEST UJTE PRED NEBO ZA REGULATOREM. VZDY
STUJTE TAK, ABY LAHEV BYLA MEZI VAMI A REGULATOREM.

2. Pomalu a opatrné otevrete kyslikovou lahev, az bude na tlakoméru vysokého tlaku naméren ma-
ximalni tlak. Nyni zcela oteviete ventil kyslikové lahve pro utésnéni tésnéni ventilu (viz obrazek
11).

Obr. 11 - Otevirani ventilu lahve
3.  Stejnym zpusobem pomalu otevrete ventil lahve hoflavého plynu.

NEOTVIREJTE ventily lahve s acetylenem o vice nez1  1/2 otaéky a pokud mozno ne vice
nez o 3/4 ota €ky. M éjte kli € na lahve, pokud je poZadovan, na ventilu lahve tak , aby lahev mohla
byt v p Fipadé pot feby rychle uzav fena.

Velmi doporu€ujeme pouZzivat uzaviraci ventily zpétného toku na regulatoru nebo rukojeti hoféku pro
omezeni moznosti smiseni plynt v hadicich a regulatorech. Smisené plyny hofi rychle, kdyz se horak
zapali. Smisené plyny mohou explodovat v hadicich, regulatorech nebo lahvich, coz muze mit za na-
sledek vazné poskozeni vybaveni nebo zranéni obsluhy. Také doporu€ujeme pouziti lapad zpétného
plamene pro zabranéni zpétnému plameni dosédhnout vybaveni proti proudéni.
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Obr. 12 - Pfipojeni uzaviracich ventil(l zpétného tlaku

4.  Namontujte uzaviraci ventily zpétného tlaku na regulator pfiSroubovanim ventild zpétného tlaku na
vystupni pfipojeni regulatoru. Pevné je utahnéte spravnym klic¢em (viz obrazek 12). Uzaviraci ven-
tily zpétného tlaku testujte nejméné kazdych Sest mésich. Testujte je ¢astéji, pokud se hadice Cas-
to demontuji z hoféku nebo regulatoru.

5.  Pfi pouziti lapact zpétného plamene dodrzujte pokyny vyrobce pro instalaci.

Dulezité bezpe €nostni poznamky

. Ujistéte se, Ze jsou ventily lahvi a pfipojeni regulatoru ¢isté od nedistot, prachu, oleje nebo maziva.

. Pokud je na ventilech lahvi zjistén olej, mazivo nebo poskozeni, NEPOUZIVEJTE je. OkamZité
informujte dodavatele lahve.

. Pokud je na regulatoru zjistén olej, mazivo nebo poskozeni, NEPOUZIVEJTE je. Nechejte jej
vycistit nebo opravit kvalifikovanym technikem.

. PFi otvirani ventilu lahve nikdy nestljte pfimo pfed nebo za regulatorem. Vzdy stijte tak, aby ventil
lahve byl mezi vami a regulatorem.

. Ventily lahvi vzdy otvirejte pomalu a opatrné.

. Vzdy zkontrolujte regulétor a pfipojeni ventilu lahve na aniky.

Svarovaci hadice

1. Pripojte kyslikovou hadici k regulatoru kysliku. Kli¢em pevné utahnéte spojeni (viz obrazek 13).

2. Nastavte regulator kysliku, aby umoznil prichod hadici 3 az 5 PSI. Nechejte kyslik proudit 5 az 10
sekund, aby se hadice zbavila prachu, necistot nebo stabilizaéniho prostfedku. Potom zaviete
proud kysliku.

3. Stejnym zplsobem pfipojte a vycistéte hadici hoflavého plynu.

Obr. 13 - Pripojeni hadice
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. Ujistéte se, Ze hadice Cistite v dobfe vétraném prostoru! Unikajici plyny mohou vytvaret podminky
pro pozary nebo exploze!

. Svarovaci hadice udrzujte dale od padajiciho kovu, strusky nebo jisker.

. Nikdy nedovolte, aby se hadice pokryly olejem, mazivem nebo necistotami. Takové nanosy by
mohly skryvat poSkozené plochy.

. Zkontrolujte hadice pred pfipojenim ke svafovacimu hofadku nebo regulatorim. Pokud naleznete
fezy, spéaleniny, opotfebované plochy nebo poSkozené fitinky, opravte nebo vyménte hadici.

Rukoje t' hofaku

Rukojet horaku je ve svarfovné pravdépodobné nejéastéji pouzivany dil. Protoze fezaci zafizeni, Spicky

svafovaciho hofaku a nahfivaci trysky jsou vSechny pfipojeny k rukojeti hofaku, vzdy rukojet horéaku

chrante pfed moznym poskozenim nebo nespravnym pouzitim.

1.  Zkontrolujte hlavici rukojeti hofaku, ventily a pfipojeni hadice na olej, mazivo nebo poskozené dily.

2. Stejnym zpGsobem zkontrolujte pfipojeni svafovaci hadice. NEPOUZIVEJTE, pokud je zjistén olej,
mazivo nebo poskozeni.

3. Zkontrolujte hlavici hoféku. Kénické dosedaci plochy musi byt v dobrém stavu. Pokud jsou na nich
promacknuti, propaleni nebo spalené dosedaci plochy, musi byt obnoven povrch dosedaci plochy.
Pokud se pouziva horék se Spatnymi dosedacimi plochami, mdze dojit ke zpétnému plameni.

4. Velmi doporuujeme pouzivat uzaviraci ventily na kazdé rukojeti hofdku pro omezeni moznosti
smiseni plynt v hadicich a regulatorech. Pokud jsou poZzadovany uzaviraci ventily pfisluSenstvi,
pfipojte je ke spravnému regulacnimu ventilu.

5. Také doporucujeme pouziti lapact zpétného plamene pro zabranéni zpétnému plameni dosahnout
vybaveni proti proudu. DodrZujte pokyny vyrobce pro instalaci.

Obr.14 - Pripojeni hadice k rukojeti hofaku

6. Pripojte svafovaci hadici k rukojeti hofaku nebo uzaviracim ventilim zpé&tného toku. Radné jej
utadhnéte (viz obrazek 14).

Svarovaci tryska
1.  Zkontrolujte konec kuzelu, pfituznou matici, O-krouzek a svafovaci trysku na poskozeni, olej nebo
mazivo.

Na konci kuzelu vzdy musi byt dva O-krouzky. Absenc e nebo poSkozeni jednoho zt échto O-

krouzk @ umozni p fedbé&zné miseni a Uniky kysliku a ho Flavych plyn G. To muze vést ke zp étnému
plameni v rukojeti ho Faku nebo Fezaciho zafizeni.

2. Pripojte svarovaci trysku k rukojeti horaku. Utdhnéte pfituznou matici pouze rukou. Utazeni klicem
muze poSkodit O-krouzky a vznikne vadny spoj (viz obrazek 15).
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