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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhud ¢i doporu€eni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popr. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tieba vénovat zejména pokynim tykajicich se bezpeénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokyni muze byt pficinou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé miize dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatieno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

POPIS

PFi tlakovém tryskani nedochazi ke smésovani pisku se vzduchem az v komofre pistole, ale je natlako-
van cely zasobnik naplnény piskem. Smés vzduchu s piskem je k pistoli pfepravovana gumovou hadici
a na konci urychlovana kénickou tryskou. Tak je dosazeno az o 30 % vysSi ucinnosti tryskani. Objem
tlakové nadoby 44 litrd, pracovni tlak 6 — 10 bar, spotfeba vzduchu 170 — 700 I/min, rozmér (v x h x §)
84 x 35 x 45 cm.

Poznamka: Soucasti dodavky je pistole POD13.

TECHNICKA DATA

ODbjem tIAKOVE NAODY .......cooiiiiiiiiiie et e ettt e et e e et e e sbeeeeanees 44|
Pracovni tlak .............. e r—————————— 6 — 10 bar

Spotfeba vzduchu ... e 170 — 700 l/min
Rozmér (vx h x§)... . 840 x 350 x 450 mm
HIMOINOSE DIUIIO. ..ttt e e e e st eeeeesanbb b et e aeasannbneraeaaaannes 25,8 kg

Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.




BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe¢né prace:
« ,Pfedchazej nejéastéjsim urazim“ — TLAKOVE TRYSKACE

Symboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.

El Varovani!

Nebezpeci poskozeni

Poznamka:
Dodateé¢na informace

Vyznam samolepicich znacek s bezpec¢nostnimi symboly:

Pred pouzitim ¢ti navod! Pouzivej ochranné rukavice!

Pouzivej ochrannou obuv! Pouzivej ochranu sluchu!

Pouzivej ochranny oblic¢ejovy stit! Pouzivej ochranu dychacich cest!

Pouzivej ochranny oblek!

Samolepici znacky umistéte na plochach zafrizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro

obsluhu stroje pred uvedenim do chodu i béhem ného.

! Obecné

o Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpe¢né pro déti a zvirata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

¢ Zajistéte, aby uZivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

¢ Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v pofadku a Cistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mdze zplsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

» Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci, pokud se na ni
nemUzete plné soustredit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.



* Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejl a tukd.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

» Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

* Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

o Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky (napf. bryle, chrani€e sluchu, respirator,
bezpec€nostni obuv, apod.).

* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

e Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

« Jakékoli Upravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadg, Ze Zzjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

* Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a preruste praci.

® Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedos$lo k poskozeni.

o Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

o Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislusenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zranénim.

* Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretéZovat pfistroje Ci prisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretéZujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplsobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

o Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni ur¢eno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

o Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, uloZzte ho na suchém uzamc&eném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim nafadi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a uc€inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

o Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédCte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dal$i podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymenit.

I Sestavy

o Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokyn(i manualu.

! Stla€eny vzduch

e Suchy a stlateny vzduch musi mit na vstupu do zafizeni stanoveny tlak a musi byt dodavan
v dostate¢ném mnozstvi. Vy$$i tlak zkracuje Zivotnost v disledku rychlej$iho opotfebeni a nese riziko
zranéni.

® Spoj, kterym proudi do zafizeni stlaéeny vzduch, musi mit pfedepsané rozméry.

* Obzvlastni pozornost je tfeba vénovat vodé, jejiz pfitomnost zplsobuje poSkozeni naradi. Nezapo-
mefite proto denné vypoustét z tlakové nadoby kompresoru kondenzovanou vodu a vysuste vzdy i
hadici, kterou vzduch do naradi pfivadite.

e Zafizeni je nutno chranit pfed vniknutim necistot. Proto je tfeba dbat na Cistotu vstupnich a vystupnich
otvord.

» Pfed rozpojenim spojl vzdy zajistéte uvolnéni provozniho tlaku na atmosféricky.

o Pfed zacatkem prace kontrolujte tésnost vSech spojl a pfipadné netésnosti ihned odstrarite. Netés-
nost pretézuje kompresor a zpusobuje znaéné zvySeni provoznich nakladu.

» Pravidelné kontrolujte stav tlakovych hadic. V pfipadé jejich mechanického poSkozeni nebo pfi zjisténi
netésnosti, ihned preruste praci a zajistéte jejich odbornou vyménu.Tlakové hadice nesmi byt nama-
hany krutem — sledujte linku na povrchu hadice, ktera nesmi byt zkroucena.

» Tlakové hadice nesmi byt vedeny misty, kde hrozi nebezpeéi mechanického poskozeni o ostré hrany
nebo uskfipnuti.

* Nové hadice profouknéte stlaéenym vzduchem.

 Pfi priichodu konstrukcemi je nutno pouzivat priichodky a jejich stav pribézné kontrolovat.

» Pouzivejte ochranné krytky a zaslepky pro zabranéni vniknuti necistot do zafizeni.
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! Piskovani

¢ Vedle bezpecénostnich pokynl pro praci s tlakovym tryskatem prostudujte pfed zapocetim prace
pfislusné bezpecnostni instrukce pro praci s pouzitym kompresorem a dalSimi stroji a nastroji. Sou-
Casné provéfte, zda misto, kde provadite piskovani nebo piskovany predmét nepodléha nékterym
bezpecnostnim predpisim — a tyto také prostudujte.

o Udrzujte pracovisté v Cistoté a poradku.

o P¥i piskovani nebo praci s kompresorem zabrarite pfitomnosti hoflavych plynl nebo kapalin.

» Nepoustéjte déti na pracovisté. Kazdy, kdo se zdrzuje na pracovisti, musi mit stejné ochranné pomuc-
ky jako obsluha tryskace.

e Pouzivejte predepsané ochranné pomdcky a ochranny odév. Kazdopadné pouZivejte silné rukavice,
protiprachovou masku a kuklu (soucasti dodavky).

» Pravidelné kontrolujte stav tryskace a jeho opotfebeni — POZOR — exponované dily tryskace se opo-
tfebovavaji uvnitf, takze jejich opotfebeni neni na prvni pohled patrné. Jejich selhani vSak mize zpG-
sobit zasadni $kody.

* Vyménuijte znecisténé a opotfebované abrasivo.

» Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménujte piskovaci i vzduchovou trysku. Pfi
pouzivani opotfebované trysky mize dojit k poskozeni pistole.

» Kontrolujte vSechny ¢asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem U€inku abrasiva.

 Pro tryskani malych pfedmétd pouzivejte k jejich upnuti vhodné svérky, aby obé ruce zustaly volné pro
obsluhu ventild a trysky.

» Nepfeceriujte své schopnosti.

¢ Vzdy pouzivejte vhodnou obuv, odév, respirator, pracovni rukavice a kuklu.

o UdrZujte pouzivané nastroje a naradi.

» Odpoijte privod tlakového vzduchu, pokud zafizeni nepouzivate, nebo provadite servisni zasah.

o Zabrarfite nezadoucimu spusténi tryskace.

» Pokud tryskac nepouzivate, vSechny ventily méjte v uzavrené poloze.

¢ Vénujte provadéné praci maximalni pozornost — nepracujte, pokud jste unaveni.

e Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Volba abrasiva.

Volba pouzitého abrazivniho materidlu zasadnim zplsobem ovliviiuje produktivitu otryskavani. Proto

doporucujeme pouziti syntetickych tryskacich material(i o velikosti zrna max. P040, tj. 355 — 500 p..

V pfipadé recyklace abrasiva méjte na paméti, Ze ostré hrany zrni€ek se pfi pouZziti zaobluji, coz snizuje

ucinnost tryskani.

V zajmu bezporuchového provozu a zajisténi bezpecnosti prace pravidelné vyménujte znecisténé a

opotfebované abrasivo.

Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménujte piskovaci i vzduchovou trysku. Pri

pouzivani opotfebované trysky mize dojit k poskozeni pistole.

Kontrolujte vSechny €asti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem u€inku abrasiva.

Vyménujte ochrannou félii a rukavice.

| Silové zarizeni

e Pfed zaCatkem udrzbovych praci na pneumatickém nebo hydraulickém zafizeni zajistéte pozvolné
snizeni provozniho tlaku na atmosféricky.

e Obsahuje-li zafizeni stlatené pruziny, zajistéte vzdy jejich pozvolné a bezpecné uvolnéni pomoci
vhodného pfipravku.



MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezustaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledejte si dil v seznamu dilll nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

e Pro utésnéni Sroubovych spoju pouzivejte teflonovou tésnici pasku.

e Tryskac je dodavan v pfedmontovaném stavu.

e Spoj hadice s vystupem ztryskace a s tryskaci pistoli vzdy peclivé zajistéte hadicovymi sponami.
Provoz zafizeni bez zajiSténi hadic hadicovymi sponami je zakazan. Hrozi nebezpedi Urazu.

Po dokonéeni montaze provedte kontrolu tésnosti v nasledujicich krocich:

Kontrola tésnosti spoji zasobniku:

Uzaviete vstupni ventil 14 — ovladaci rukojet je kolmo
k télesu ventilu.
Uzaviete oba ventily 18 pod tlakomérem a pfivodu pisku
ve spodni €asti nadoby — ovladaci rukojet je kolmo
k télesu ventilu.

Ke vstupu 15 pfipoj-
te hadici pro pfivod
tlakového vzduchu
od kompresoru a
zajistéte ji spolehli-
vé hadicovou spo-
nou — neni soucasti
dodavky.

Na viko 1 plniciho
otvoru pisku nasad-
te t&snéni.

Jednou rukou uza-
viete plnici otvor
tryskace vikem 1 a
viko mirné tahnéte
nahoru, aby tésnéni
vika dosedlo po ce-
1é dosedaci ploSe.




Druhou rukou pomalu otevirejte vstupni ventil 14.

Sledujte narlst tlaku v nadobé pomoci tlakomeéru 5.

Uzavrete ventil 14.

Sledujte pokles tlaku na tlakoméru. Tlakomér musi ukazovat stalou hodnotu.

V pfipadé netésnosti, zjistéte sluchem nebo mydlovou vodou misto netésnosti a oznacte je.
Vypustte vzduch takto:

1) Pozvolna otevrete ventil 18 pod manometrem 5.

2) Pomalym stlac¢enim rukojeti tryskaci pistole po-
zvolna upustte vzduch z nadoby.

3) Pohledem na tlakomér 5 se ujistéte, Zze
v nadobé neni tlak.

4) Spoje, které netésni je nutno pretésnit bud do-
tazenim, nebo rozpojenim za pouziti vétSiho
mnozstvi tésnici pasky.

5) Po opravé oznacenych netésnych spoju opakuj-
te kontrolu tésnosti vySe uvedenym postupem.




Kontrola tésnosti prislusenstvi.

« Otevrete oba ventily 18.

» Jednou rukou uzavrete plnici otvor tryskace vikem 1 a viko mirné tahnéte nahoru, aby tésnéni vika
dosedlo po celé dosedaci ploSe.

* Druhou rukou pomalu otevirejte vstupni ventil 14.

* Narust tlaku kontrolujte na tlakoméru 5.

» Po dosazeni provozniho tlaku uzavrete vstupni ventil 14.

« Sledujte pokles tlaku na tlakoméru. Tlakomér musi ukazovat stalou hodnotu.

» Pokud dochazi k poklesu tlaku je v systému netésnost a je nutno ji odstranit.

« Kontrolujte tésnost zbyvajicich spoju dild 7, 7A, 13, 19, 25, 26, 27, 39, 40, 41, 42, 43, 44.

» Misto netésnosti zjistéte sluchem nebo mydlovou vodou a oznacte je.

» Pomalym stlacenim rukojeti tryskaci pistole pozvolna odpustte vzduch z nadoby.

* Pohledem na tlakomér 5 se ujistéte, Ze v nadobé neni tlak.

* Spoje, které netésni, je nutno pretésnit bud dotazenim, nebo rozpojenim za pouziti vét§Siho mnozstvi
tésnici pasky.

» Po opravé netésnych spoju kontrolu opakuite.

Kontrole tésnosti zafizeni vénujte nalezitou pozornost.
Kazda netésnost zvySuje provozni naklady, pretézuje kompresor a mize poskodit zafizeni.



OBSLUHA

» Pouzity kompresor chrante pred U¢inky otryskavani - kompresor nasava velké mnozstvi vzduchu a
jeho saci filtr nedokaze zachytit velké mnozstvi ¢astic abrasiva, které jsou rozptyleny do ovzdusi.
 Proniknuti abrasiva do kompresoru méa obvykle fatéini nasledky. Proto kompresor umistéte pokud
mozno do jiné mistnosti, nebo (pfi praci na volném prostranstvi) stavte kompresor smérem proti vétru.

* Pouzivejte dostate¢né dlouhou pfivodni hadici s prafezem, ktery odpovida délce hadice a pozadova-
nému pratoku vzduchu.

Pozadavky na tlakovy vzduch.

Piskovani je naro¢né na spotiebu tlakového vzduchu - G€innost tryskani maze byt zasadnim zpusobem
snizena nedostate¢nym primérem pfivodni hadice, nizkym tlakem hnaciho vzduchu, nebo zbyte¢né
velkym primérem trysky.

Informacni tabulka, ktera ukazuje zavislost délky a priméru pfivodni hadice vzduchu a pouzitého pru-
meéru trysky.

Priméry trysek jsou uvedeny pouze pro informaci, nejsou soucasti dodavky. Lze je zakoupit
samostatné.

Svétlost  pri- | Délka pfivod- | Prameér Vykon kompresoru | Spotfeba vzdu- | Spotfeba
vodni hadice ni hadice trysky (pfi 8 bar) chu za hodinu pisku
3/8" 15m 2,5mm 1,5 kw 1701/ min 27 kg
3/8" 7,5m 3mm 3 kW 340 |/ min 46 kg
3 15m 3,5mm 5 kW 5701/ min 68 kg

Doporuéujeme pouziti tlakového vzduchu 6-8 bar.

Volba abrasiva.

¢ Volba pouzitého abrazivniho materidlu zasadnim zplsobem ovliviiuje produktivitu otryskavani. Proto
doporucujeme pouziti syntetickych tryskacich material( o velikosti zrna max. P040, tj. 355 — 500 p.

+ V pfipadé recyklace abrasiva méjte na paméti, Ze ostré hrany zrni€ek se pfi pouZiti zaobluji, coZ snizu-

je ucinnost tryskani.

V zajmu bezporuchového provozu a zajisténi bezpec€nosti prace pravidelné:
* Vyménujte znecisténé a opotiebované abrasivo.
+ Pravidelné kontrolujte a v€as v zavislosti na opotfebeni vyménujte piskovaci i vzduchovou trysku. PFi
pouzivani opotfebované trysky muize dojit k poskozeni pistole.
« Kontrolujte vSechny Casti zafizeni podléhajici opotfebeni vlivem ucinku abrasiva.
* Vyméniujte ochrannou fdlii a rukavice.

Otevreni zasobniku abrasiva.
+ Pfed otevienim zasobniku abrasiva uzavfete ventil 18 pro pfivod pisku na spodni strané nadoby.
« Kratkym stiskem rukojeti vyfouknéte zbytek abrasiva z hadice.
« Zavrete vstupni ventil 14 a stiskem rukojeti odpustte pretlak vzduchu z nadoby.

» Pfesvédcte se, Ze tlakomér indikuje nulovy pretlak a teprve poté otevrete zasobnik.

Poznamka:

Po uvolnéni tlaku dojde k propadnuti vika do nadoby.




* Pracujte pouze s povolenym pracovnim tlakem - max. 8 bar. Pfi jeho pfekroCeni by mél pretlak uvolnit
bezpecnostni ventil 6 - pokud ventil pfi pfekroeni povoleného tlaku nesepne, okamzité preruste praci a
snizte pretlak v zasobniku na nulu - teprve poté zjiStujte pfiinu zavady.

PInéni zasobniku abrasivem.

Postupem vedeny odstavci OTEVRENI ZASOBNIKU ABRASIVA oteviete zasobnik abrasiva.

V zasobniku nesmi byt pretlak vzduchu, viko musi byt otevieno a tlakomér musi ukazovat O - nulovy
tlak.

« Ujistéte se, Ze abrasivni material, ktery budete plnit do tryskace je suchy a Ze jeho zrnitost a charakter
nedovoli ucpani vystupniho ventilu na spodni ¢asti nadoby, pracovni hadice, a tryskaci pistole atd.

» Obléknéte si vhodny ochranny odév.

» Uzavrete ventil pfivodu pisku na spodni strané zasobniku.

» Nasypte abrasivo do zasobniku. Horni ¢ast tryskace ma tvar nasypky a velmi ulehCuje pinéni.

» Snazte se naplnit do zasobniku dostatek abrasiva, abyste mohli dokon¢it tryskani soucasti na jedno
naplnéni.

» Pokud budete tryskat velké plochy, neplfite zasobnik na vice nez 75% objemu a pfi kazdém doplfiova-
ni nezapomernite vypustit tlak vySe uvedenym postupem a vypustte kondenzat z odkalovace - v opac-
ném pfipadé vlhkost, ktera pronikne do zasobniku, zplsobi ucpani vystupniho ventilu tryskaci pistole
nebo vedeni pisku.

* Mnozstvi kondenzatu v odlu€ovaci kontrolujte i béhem prace, hlavné pfi vysoké vihkosti vzduchu.

* Po naplnéni zasobniku abrasivem ocistéte tésnéni vika od abrasiva a tahem nahoru nadobu uzavrete.

» Pomalu otvirejte vstupni ventil a sledujte nardst tlaku v nadobé.

 Zkontrolujte, zda nedochazi k uniku tlakového vzduchu ze zasobniku pod uzavérem, jakmile zacnete
zasobnik tlakovat.

* Kratkym stiskem vystupni trysky profouknéte potrubi.

« Otevrete ventil pfivodu pisku na spodni strané nadoby.

« Stiskem rukojeti tryskaci pistole mizete zacit piskovat.

Ukongéeni piskovani

» Uzavrete ventil pfivodu pisku na spodni strané nadoby.

« Kratkym stiskem spousté tryskaci pistole odstrarite zbytek pisku z hadice.

» Uzavrete vstupni ventil 14.

« Stiskem rukojeti odstrarte zbytkovy tlak z nadoby. Tlakomér musi ukazovat 0.
» Z bezpecénostnich divodud uzavrete zbyvajici ventily.
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UDRZBA

» Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi, mohou zpusobit po-
Skozeni naradi.

* Na Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

* Plastové dily doporuc€ujeme otfit hadfikem navlhéenym v mydlové vodé.

» Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

* Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

« Casti tryskade, které pfichazeji do styku s abrasivem podléhaji rychlému opotfebeni - pracovni hadice,
vystupni ventil, pracovni trysky - pravidelné kontrolujte stav jejich opotfebeni a v&as je vyménte za nové.
+ Poskozeni dild nemusi byt na povrchu patrné.

» Nova pracovni hadice ma sténu tvofenou dvéma kordy a jeji tloustka je cca 6 mm. Prdchodem abrasi-
va se sténa postupné ztencuje a hadici je potfeba véas vyménit.

« Tésnost systému Ize ovéfit postupem uvedenym v kapitole MONTAZ.

* Pfi sebemensim uniku tlakového vzduchu ihned pferuste praci, zbavte zafizeni tlaku a vymérite vadny
dil.

* Soucasné provedte dukladnou inspekci dalsich dilu tryskace.

* Po opravé nebo vyméné dilu provedte kontrolu tésnosti tryskace vySe uvedenym postupem.

AN

Konkrétni popis pracovni ¢innosti a vyuziti vyrobku zde zamérné neni zminén, protoze vyrobce /
dovozce ma za to, ze uzivatel funkci vyrobku zna a s jejich ¢innosti je obeznamen, protoze ve
smyslu zakona se jedna o vyrobek bézny. Pokud uzivatel tyto znalosti neovlada, nebo si jimi
neni jist, doporucujeme se obratit na Inspektorat bezpecnosti prace.

LIKVIDACE

Po skonéeni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych €asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte v8echny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

¢ Informace o mistech sbéru obdrzite na zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaslete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfiloZzte za-
ruéni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru€ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravée, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originaini obal. Za
poskozeni pfi prepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na uUrovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se mulze liSit rozsah a typ dodaného

pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovéem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.
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ROZKRESLENI DiLU
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SEZNAM DiLU

1 Viko 1
2 Rukojet 1
3 Zasobnik 1
4 Kukla 1
5 Tlakomér 1
6 Pojistny ventil 1
7 Nipl 5
7A Nipl 1
8 PFivodni potrubi 1
9 6HR matice 2
10 Podlozka 2
11 Sroub 2
12 Odluéovaé 1
13 Hadice 1
14 Mosazny vstupni ventil 3/8* 1
15 PFipojka 1
16 Sroub M8x10 4
17 Patka 1
18 Ocelovy ventil regulace pisku 2
19 Trubka 1
20 Rameno 2
21 Podlozka 4
22 Kola 2
23 Osa 1
24 Zavlacka 3
25 Hadice 1
26 Hadicova spona 2
27 PFipojka 1
28 Téleso spodni 1
29 Sroub 4
30 Ocelova trubka 1
31 Sroub ST4.2 x 12 2
32 Téleso horni 1
33 Pruzina 1
34 Spoust 1
35 Pruzny kolik 1
36 Matice M3 1
37 Sroub M3 x 25 1
38 Tésnéni z tvrdé slitiny 1
39 PryZové tésnéni 1
40 Adaptér 1
41 Tésnéni 1
42 Keramicka tryska 1
43 PryZzova redukce 1
44 Matice trysky 1
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ZARUCNI LIST

1. Na vyrobky je poskytovana zaruka v délce 24 mésicli od data prodeje dle ob¢anského zakoniku nebo
v délce 12 mésicu dle obchodniho zakoniku a vztahuje se na prokazané vady materialu &i vady vyro-
by. Jiné naroky ve vztahu na poskozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepfimé, vici osobam nebo
materialu jsou vylouceny.

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zpUsobené neodbornou montazi ¢i manipulaci, neodbornym zacha-
zenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouzitim nespravného pfislusenstvi
nebo nevhodnych pracovnich nastrojl, zdsahem nepovolané osoby, nebo poskozenim béhem trans-
portu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druhd vyrobku &i jejich ¢asti, jako je napf. pfislusen-
stvi, motory, uhliky, tésnici a horkovzdusné prvky, které vyzaduji periodickou vymeénu, Ize pfi pouzi-
vani pfedpokladat bézné opotiebeni, které jiz neni predmétem zaruky.

3. Pri uplatfiovani narokll na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u
néhoz je vyrobek reklamovan, a Ze zaru¢ni doba jesté neskongila. Za timto u¢elem doporucujeme
v zgjmu co nejrychlejdiho vyfizeni reklamace pfedlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby a prodeje,
vyrobnim ¢islem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a podpisem prodavajiciho, popfipadé
platny kupni doklad apod.

4. Reklamaci uplatfiujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popf. zaslete v nerozloZzeném stavu do
opravy.

5. Zaru¢ni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaru¢ni opravé. Reklamovany vyrobek zasilejte
do opravy s popisem zavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou doporu¢ujeme pro
tyto Ucely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaru€nim listem, popfipadé jinym dokladem, potvrzu-
jicim narok na reklamaci.

6. Vyrobky pfedavejte do servisu pouze ve vycCisténé podobé&. V opatném pfipadé je z hygienickych
ddivodu neni mozné pfijmout, nebo je nutné uctovat poplatek za Cisténi.

unitechnic.cz s.r.o.
Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max)

277 45 Uzice

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 O, 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.uni-max.cz
E-Mail: reklamacel@khnet.cz

obchod@khnet.cz

Vyrobek: Tlakovy tryska€ OSB - 20

Typ: XHZ2010 Vyrobni Cislo (série):

Datum vyroby: Zaznamy opravny:

Datum prodeje, razitko, podpis:
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