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Popis pøípravku

Pou�ité symboly

r
7
0

m
m

90° 45°

6
0

0
m

m

1°

0°

2°

3°

4°

5°

6°

7°

6
0

0
m

m

1/2

cm × 45°

1
0

c
m

»

3
0
°/

6
0
°

4
5
°

4
5
°

4
5
°

0
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1
0

1
1

1
2 1

3
1
4

1
5

1
6

1
7

1
8

1
9

2
0

2
1

9 mm9mm 9 mm9mm

12 mm 30 mm

����� Line

ver. 6.0

Šablona je urèena pro produktivní spojování postformingových desek. Její konstrukce
z prùhledného plastu, jednoznaèný popis jednotlivých prvkù vyrytý pøímo do šablony, sdru$ené dorazy
vyluèující omyl a integrované kontrolní èáry zaruèují nejvyšší mo$nou produktivitu práce.

Následující návod Vás postupnì provede postupem výroby spoje a uká$e Vám další mo$nosti
šablony ProfiLine730.

TIP - pro èistìní šablony nepou$ívejte prostøedky na lihové bázi
- šablona je oboustranná - pøikládejte jí k materiálu v$dy tak, aby bøit nástroje nají$dìl v$dy

do postformingové hrany - nedojde tak k jejímu vyš.ípnutí.
- profrézování tlouš.ky spojované desky provádìjte na nìkolik prùchodù. Lze sice pracovat na jeden

zábìr, ale rychlost provedení spoje je témìø stejná, pøièem$ riziko nepøesností je výraznì vyšší.
Na vrchní frézce pou$ívejte revolverový hloubkový doraz a v jednom zábìru ubírejte cca 10 mm.

h
r

nová generace dorazových èepù dovoluje jejic uta$ení v pøíslušném otvoru šablony - rozepøením
gumového krou$ku. To se provádí uta$ením hlavy do azu pomocí IMBUS klíèe

TIP

TIP

TIP -

TIP - pøípravek musí být uskladnìn polo$ený na rovné ploše - zavìšení za nìkterý z otvorù - zejména nad
zdrojem teplamù�e zpùsobit trvalé deformace pøípravku a vyplývající nepøesnosti

TIP

TIP

TIP

TIP -

TIP -

Prùhledové okénko
pro pøesuv šablony o 9 mm

Šablona je konstruována
pro stopkovou frézu pr. 12 mm,
kolírovací krou$ek pr. 30 mm
a vrchní frézku s výkonem min. 800 W

Úhlové pravítko

Posuvný doraz

Vybrání pro spojovací šrouby Køivka pro zaoblení hrany

Spoj desek pod úhlem 90° Spoj desek pod úhlem 45°

Deska šablony

Doraz pro díl M

Dorazový èep

Køivka frézování dílu M

Doraz pro díl F

Køivka frézování dílu F
1/2

Doraz pro díl F 45°

Doraz pro díl M 45°

Doraz pro spoj. prvek

Støed spoj. prvkù

9 mm

cm × 45°

30°/ 60°

Doraz pro zaoblení hrany

Otvor pro posuvný doraz

Sra$ení hrany pod 45°

Sra$ení hrany pod 30°/60°

Prùhledové okénko
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Bod è. 1Frézování spoje 90° F
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600 mm600 mm
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Obr. è. 2

Obr. è. 3

Jako první se provede odfrézování
postformingové hrany desky

se urèí dorazy .
Pokud to dovolí šíøka desky, pou$ijte
krajní otvory.

je urèena
stranovým dorazem pro desky

U jiných šíøek se postupuje
podle .
Šablona musí být pøi frézování upnuta
k desce pomocí svìrek. Pøed
zahájením samotného frézování
zkontrolujte, zda èelisti svìrek nebrání
volnému pohybu frézky.

podle rysky
oznaèené symbolem .

F

600 mm.

Hloubka zafrézování

Délka zafrézování

Frézování se provádí

obr. 3

Pokud je napojovaná deska jiné
šíøky ne$ 600 mm, je potøeba místo
pevného dorazu pou$ít univerzální
posuvný doraz. Jeho nastavení na
šíøku desky se provede odle .
Vzdálenost dorazu je urèena šíøkou
desky a pevnými dorazy . Doraz
se upíná pomocí šroubu s plastovou
hlavicí do otvorù oznaèených
symbolem .

M

M

M

obr. 5

TIP - dolní èást šablony není pøi tomto
úkonu podlo�ena frézovanou deskou -
šablonu proto dodateènì podlo�te,
nebo vìnujte zvýšenou pozornost
správnému vedené frézky - hrozí
riziko vzniku nepøesnosti spoje
zpùsobené náklonem frézky a v
krajním pøípadì také riziko rozlomení
šablony.

TIP

ver. 6.0.3
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Bod è. 2Frézování spoje 90° F
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Kolmé zafrézování desky se
provádí dle vyobrazených dorazù .

Deska vyfrézovaná dle bodu 1
se ustaví na korpus

Deska se délkovì ustaví svým
druhým koncem na korpus (nebo
dorazí ke stìnì)
V místì, kde se desky pøekrývají, se

podle hrany desky narýsuje èára
budoucího øezu
Deska se pøipraví do polohy pro

frézování

Š a b l o n a s e p o m o c í d o r a z ù
oznaèených symbolem ustaví na
vodicí rysky . Vzhledem k pou$itému
prùmìru frézy a vodícího krou$ku je
však èára øezu pøesazená 9 mm od
hrany šablony - proto je potøeba
šablonu o 9 mm odsunout.
Abyste nemuseli tento odskok mìøit,
narýsujte pomocnou èárku dle horní
hrany prùhledového okénka a pak
pøesuòte šablonu po dorazech tak,
aby pomocná èára lícovala s hranou
šablony.
Upnìte šablonu pomocí svìrek
a odfrézujte druhou èást spoje.

M

F

M

F

M

Pøesné místo øezu se urèí takto:

�

�

�

�

(obr. 1 a 2)

Pøi frézování nestandardní šíøky se
opìt postupuje podle dorazù
oznaèených symbolem .
U m í s t ì n í d o r a z ù d o o t v o r ù
oznaèených symbolem se pou$ívá
i pøi nastavování posuvného dorazu
pro frézování dle . Tak je
dosa$eno pøesného zalícování desek.

obr. 3

Obr. è. 4

Obr. è. 5

M

M
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Obr. è. 6

Obr. è. 7

U spoje na je vhodné zaèít dílem .

Zpùsob frézování je shodný s -
pou$ijí se však dorazy na druhé stranì
šablony - urèené pro spoj

45° M

obr. 4

45°.

Bod è. 2Frézování spoje 45° M

M

F

Ø
E

Z
X Pro výrobu dílu slou$í dorazy

oznaèené symbolem .

Urèení dráhy øezu lze provést nìkolika
zpùsoby:

Pokud je díl B upraven øezem , je
mo$né pou$ít
Nebo ro ustavení

šablony na narýsovanou dráhu øezu
prùhledové okénko (postup jeho
pou$ití je analogický s )
Místo øezu je také mìøitelné dle

stupnice na kontrolní rysce pro spoj
45°: Pokud od narýsované dráhy
øezu naznaèíte na desku rysku ve
vzdálenosti napø. 10 cm, tak po
u s t a v e n í s t u p n i c e š a b l o n y
pøíslušnou èíslicí na tuto rysku bude
dosa$ena zvolená dráha øezu

F

X

doraz 600 mm

F

�

�

�

lze vyu$ít p

obr. 4

M

F
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Bod è. 1

Bod è. 2

Frézování spojovacích prvkù

Frézování spojovacích prvkù
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Obr. è. 8

Obr. è. 9

Frézování drá$ek pro spojovací prvky
se provádí z rubové strany desky.
Pøíèné ustavení šablony je dáno
dorazy se symboly . Stranové
nastavení šablony pro desku se
provádí dle dorazu .

Pro pø ípad atyp ického nebo
v í c e n á s o b n é h o r o z m í s t ì n í
spojovacích prvkù je ka$dý z výøezù
v šablonì doplnìn o rysku s jeho
støedem a nechybí ani ryska
naznaèující støed mezi obìma prvky.

M

Pro desku je situace obdobná
s bodem è. 1 - pro stranové ustavení
se však pou$ije doraz 600 mm, nebo
posuvný doraz seøízený podle
(resp. )

F

obr. 5
obr. 3

Šedì vyobrazená deska naznaèuje
výsledné zalícování desek a

M

M F

M

M

F

TIP - optimální délka spojovacího
šroubu je 110 mm

TIP
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Bod è. 1

Bod è. 1

Frézování zaoblení hrany

Frézování zkosení hrany
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Obr. è. 10

Obr. è. 11

Pro zaoblení hrany desky je pevnì
definován rádius 70 mm.

Ustavení šablony se provede pomocí
dorazù v otvorech se symbolem .
Samotný rádius je v useku od šipky
k šipce - zbývající èást køivky šablony
zaruèuje odskok nástroje od hrany
desky o cca 0,7 mm. Tím je zaruèen
plynulý oblouk bez ostrého pøechodu.

Pro srá$ení hrany pod úhlem 45° je na
šablonì integrované úhlové pravítko.
Stupnice pravítka ji$ poèítá s dráhou
nástroje ve vzdálenosti 9 mm od hrany
šablony. Velikost sra$ení nastavená
na stupnici je tedy pøímý výsledek bez
nutnosti pøepoèítávání korekce.

Další (na šablonì popsané) otvory pro
dorazy a související kontrolní rysky
slou$í ke srá$ení hran pod úhlem
30°a 60°


