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Popis pripravku Uvod

Sablona je uréena pro produktivni spojovani postformingovych desek. Jeji konstrukce
z pruhledného plastu, jednoznaény popis jednotlivych prvku vyryty pfimo do Sablony, sdruzené dorazy
vyluCujici omyl a integrované kontrolni ¢ary zarucuji nejvyssSi moznou produktivitu prace.

Nasledujici navod Vas postupné provede postupem vyroby spoje a ukaze Vam dalSi moznosti
Sablony ProfiLine730.

Prahledové okeénko Sablona je konstruovana
pro pfesuv Sablony 0 9 mm pro stopkovou frézu pr. 12 mm,
kolirovaci krouzek pr. 30 mm

Deska sablony a vrchni frézku s vykonem min. 800 W

Spoj desek pod uhlem 90° Spoj desek pod Uhlem 45°

\ Uhlové pravitko

Vybrani pro spojovaci Srouby Kfivka pro zaobleni hrany £
Posuvny doraz

TIP - pro Cisténi Sablony nepouzivejte prostfedky na lihové bazi

TIP - Sablona je oboustranna - pfikladejte ji k materialu vzdy tak, aby bfit nastroje najizdél vzdy
do postformingové hrany - nedojde tak k jejimu vystipnuti.

TIP - profrézovani tloustky spojované desky provadéjte na nékolik prlichodu. Lze sice pracovat na jeden
zabér, ale rychlost provedeni spoje je téméF stejna, pfiCemz riziko nepfesnosti je vyrazné vySsi.
Na vrchni frézce pouzivejte revolverovy hloubkovy doraz a v jednom zabéru ubirejte cca 10 mm.

TIP - nova generace dorazovych €epu dovoluje jejich utazeni v pfislusném otvoru Sablony - rozepfenim
gumoveého krouzku. To se provadi utazenim hlavy dorazu pomoci IMBUS kli¢e

TIP - pfipravek musi byt uskladnén polozeny na rovné ploSe - zavéseni za néktery z otvord - zejména nad
zdrojem tepla muize zpasobit trvalé deformace pripravku a vyplyvajici nepfesnosti

Pouzité symboly Seznam

G Doraz pro dil M & Doraz pro dil F 45° L/ Doraz pro zaobleni hrany
g Kfivka frézovani dilu M D Doraz pro dil M 45° = Otvor pro posuvny doraz
! Doraz pro dil F ? Doraz pro spoj. prvek | Jem=45°  Srazeni hrany pod 45°

. e 1/2 , . . o] BA® i
L1 Kiivka frézovani dilu F Stfed spoj. prvkd [\30°/80° Srazeni hrany pod 30°/60°

=

9 mm
. Prahledové okénko

‘ Dorazovy &ep
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Frézovani spoje 90°

Bod ¢. 1

«— 600 mMm ———
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Jako prvni se provede odfrézovani
postformingové hrany desky F
Hloubka zafrézovani se ur¢i dorazy—.

Pokud to dovoli Sifka desky, pouzijte
krajni otvory.
Délka zafrézovani je urcena

stranovym dorazem pro desky
600 mm. U jinych Sifek se postupuje
podle obr. 3.

Sablona musi byt pfi frézovani upnuta
k desce pomoci svérek. Pred
zahajenim samotného frézovani
zkontrolujte, zda Celisti svérek nebrani
volnému pohybu frézky.

Frézovani se provadi podle rysky
oznacené symbolemC-

Pokud je napojovana deska M jiné
Sifky nez 600 mm, je potfeba misto
pevného dorazu pouzit univerzalni
posuvny doraz. Jeho nastaveni na
Sifku desky M se provede odle obr. 5.
Vzdalenost dorazu je urCena Sifkou
desky M a pevnymi dorazy 0O . Doraz
se upina pomoci Sroubu s plastovou
hlavici do otvori oznacenych
symbolem 2.

TIP - dolni ¢ast Sablony neni pri tomto
ukonu podloZena frézovanou deskou -
Sablonu proto dodate¢né podloZte,
nebo vénujte zvySenou pozornost
spravnému vedené frézky - hrozi
riziko vzniku nepresnosti spoje
zpusobené naklonem frézky a v
krajnim pfipadé také riziko rozlomeni
Sablony.
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Frézovani spoje 90°

Bod ¢. 2

Obr. ¢.5
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Kolmé zafrézovani desky M se
provadi dle vyobrazenych dorazl .

Presné misto fezu se urci takto:

~Deska F vyfrézovana dle bodu 1
(obr. 1a 2) se ustavi na korpus

#Deska M se délkové ustavi svym
druhym koncem na korpus (nebo
dorazi ke sténé)

2V misté, kde se desky prekryvaji, se
podle hrany desky F narysuje Cara
budouciho fezu

~Deska M se pfipravi do polohy pro
frézovani

Sablona se pomoci dorazl
oznacenych symbolem [ ustavi na
vodici rysky . Vzhledem k pouzitému
priméru frézy a vodiciho krouzku je
v8ak Cara fezu pfesazena 9 mm od
hrany Sablony - proto je potieba
Sablonu o 9 mm odsunout.

Abyste nemuseli tento odskok méfit,
narysujte pomocnou ¢arku dle horni
hrany prihledového okénka a pak
presunte Sablonu po dorazech  tak,
aby pomocna cara licovala s hranou
Sablony.

Upnéte $ablonu pomoci svérek
a odfrézujte druhou ¢ast spoje.

Pfi frézovani nestandardni Sifky se
opét postupuje podle dorazu
oznacenych symbolem [,

Umisténi dorazu do otvorua
oznaCenych symbolem O se pouziva
i pfi nastavovani posuvného dorazu
pro frézovani dle obr. 3. Tak je
dosazeno presného zalicovani desek.
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Frézovani spoje 45° =

Bod ¢. 1

U spoje na45° je vhodné zacitdilem M.

ZpUsob frézovani je shodny s obr. 4 -
pouziji se vSak dorazy [ na druhé strané
Sablony - uréené pro spoj45°.

Frézovani spoje 45° P

Bod ¢&. 2

M
X Pro vyrobu dilu F slousi dorazy
m oznacené symbolem. |
nd
, UrCeni drahy fezu Ize provést nékolika
Obr. ¢. 7 zpusoby:
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~#Pokud je dil B upraven fezem X, je
mozné pouzitdoraz 600 mm

ZNebo Ize vyuzit pro ustaveni
Sablony na narysovanou drahu fezu
pruhledové okénko (postup jeho
pouziti je analogicky s obr. 4)

ZMisto fezu je také méfitelné dle
stupnice na kontrolni rysce pro spoj
45°. Pokud od narysované drahy
fezu naznacCite na desku F rysku ve
vzdalenosti napf. 10 cm, tak po
ustaveni stupnice Sablony
prislusnou Cislici na tuto rysku bude
dosazena zvolena drahafezu
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Frézovadni spojovacich prvkd

Bod ¢. 1

Obr. ¢.8

Frézovani drazek pro spojovaci prvky
se provadi z rubové strany desky.
Pficné ustaveni Sablony je dano
dorazy se symboly <« . Stranové
nastaveni Sablony pro desku M se
provadi dle dorazu 0.

Pro pfipad atypického nebo
vicenasobného rozmisténi
spojovacich prvkl je kazdy z vyfezu
v Sabloné doplnén o rysku s jeho
stfedem a nechybi ani ryska
naznacujici stred mezi obéma prvky.

TIP - optimélni délka spojovaciho
Sroubu je 110 mm

Frézovadni spojovacich prvkd 7

Bod ¢. 2

F
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Pro desku F je situace obdobna
s bodem &. 1 - pro stranové ustaveni
se vSak pouZije doraz 600 mm, nebo
posuvny doraz sefizeny podle obr. 5
(resp. obr. 3)

Sedé vyobrazené deska M naznaduje
vysledné zalicovanidesek M a F
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Frézovani zaobleni hrany

Bod ¢. 1

Obr. €. 10

Pro zaobleni hrany desky je pevné
definovan radius 70 mm.

Ustaveni Sablony se provede pomoci
dorazu v otvorech se symbolem U .
Samotny radius je v useku od Sipky
k Sipce - zbyvajici ¢ast kfivky Sablony
zaruCuje odskok nastroje od hrany
desky o cca 0,7 mm. Tim je zaruCen
plynuly oblouk bez ostrého pfechodu.

Frézovani zkoseni hrany

Bod ¢. 1
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Pro srazeni hrany pod uhlem 45° je na
Sabloné integrované uhlové pravitko.
Stupnice pravitka jiz po€ita s drahou
nastroje ve vzdalenosti 9 mm od hrany
Sablony. Velikost srazeni nastavena
na stupnici je tedy pfimy vysledek bez
nutnosti pfepocitavani korekce.

DalS$i (na Sabloné popsané) otvory pro
dorazy a souvisejici kontrolni rysky
slouzi ke srazeni hran pod uhlem
30°a60°



