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Ramil Frbdciel

VYROBCE A PODNIKATEL

KH TRADING

nastroje & nafradi

U vysocanského pivovaru 701/3
190 00 Praha 9 - Vysocéany

Tel. 266 190 190, 283 892 233-4
603 414 975, 608 227 255
FAX 266 190 100
E-mail: obchod@pro-max.cz, www.pro-max.cz

Veskeré uvedené ceny jsou bez DPH 19%
a pfepravného. VeSkere zmény vyhrazeny.

SANDER 2

piskovaci pistole
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Radi Vam budeme asistovat pfi vybéru doplfikovych zafizeni (kompresory,
redukéni ventily, filtry vzduchu, hadice, rychlospojky).

Technické udaje:

TLAKVZDUCHU:. . ... .. i 0,5-0,8 MPa
SPOTREBAVZDUCHU: . . ..........ccccoviiiinann.. 12 m 3/hod.
ZRNITOST PISKU: . ...\ e cca 1Tmm
OBJEM NADOBKY: . ... 0.8-11
CHARAKTERISTIKAPISKU:. . . ............... suchy, prosaty, ostry
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Legenda:

1) téleso pistole
2) pfivod pisku

3) pfivod vzduchu
4) pracovni tryska
5) ovladaci ventil
6) nadobka
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Naroky na zdroj tlakového
vzduchu:

a) vykonové parametry tlakového
vzduchuuvedenévtomtonavodujsou
meéfeny navstupudo pistole - pfivolbé
zdroje vzduchu je proto tfeba brat v
Uvahu i utlum zpGsobeny pfivodni
hadici.

b) tlakovy vzduch, kterym pohanime
piskovaci pistoli, je tfeba zbavit
zbytk( kondenzatu a oleje - z tohoto
duvodu je pfed pistoli vhodné zafadit
pfislusné filtra¢ni zafizeni. V
opacném pfipadé dochazi k zanaseni
smésovaci komory a tim ke sniovani
vykonucelého zafizeni.

Serizenipistole:

Optimalni smésovaci pomér pisku se
vzduchem je tfeba nastavit
posunutim pracovni trysky a pfivodu
vzduchu v télese - jako standardni
bylo provéfeno maximalni zasunuti
obou (v ramci vlle dovolené radialni
drazkou). Pfed zapodetim prace
musi byt trysky v télese pistole
zajisténystavécimisroubky.
Nasavaci hadici dodavanou s pistoli
je po jejim nasazeni na pfivod pisku
potfeba zakratit tak, aby po
nasroubovaninadobky sahalacca10
mm nad jeji dno (pfipadny prahyb
neninazavadu).

Pracesnadobkou:

Pfi praci s nadobkou drzime pistoli
blizko opracovavaného pfedmétupod
Uhlem cca 20° tak, aby proud
odlétavajiciho abrasivniho materialu
neohrozoval obsluhu a nadobka
sméfovala dolu. Nadobku plnime
abrasivem max. do 2/3 jeji vysky.
Otvor ve vicku ureny pro pfisavani
pisku nesmi byt zakryty ani ucpany.
Po naplnéni nadobky tryskacim
materialem je nutné nasavaci hadici
zasunout do abrasiva aniz by doslo k
jejimu zalomeni - tomu lze pfedejit
natfesenim pisku v nadobce pfi a
nebopozasunutihadice.

Pracebeznadobky:

Nékteré aplikace pistole jsou
takovém pfipadé odpadlo Casté
dopliiovani nadobky, doporuCujeme
nadobku sejmout a pisek pfisavat z
objemnéjSiho zasobniku. Délka
pfivodni hadice je zavisla na vykonu
zdroje tlakového vzduchu -
nedoporudujeme pouzivat hadici
delSi nez 1m. Ke konci hadice je v
nikterych pfipadech vhodné vyvrtat
otvor pro pfisavani vzduchu, tak jak
ukazuje obrazek. Vhodnym drzdkem
jetfebazajistit, aby tentootvorbylnad
hladinou abrasiva. Drzeni pistole
z(istava shodné jako pfi praci s
nadobkou.

Poznamka:

Pokud pistole nepracuje dobfe, je
pravdépodobné, Ze je uvnitf usazené
brusivo. Vystupni dyzu pfilozZime k
plochému pfedmétu a usazené
brusivo vyfoukneme, stlacenim
vzduchového ventilu. Pokud
profouknuti nepomuize, musime
pistolirozebratavydistit.

Udrzbapistole:

a) Po skon&eni prace je tieba pistoli
vycCistit od zbytkld usazeného
abrasivniho materialu - silici nanosy
abrasiva ve sméSovaci komofe
snizujiuc€innostpistole.

b) Prubezné je tfeba vénovat
pozornost opotfebeni pracovni
trysky a véas provést pfipadnou
vyménu - 8kody vzniklé opomenutim
tohoto bodu jdou k plné tizi
provozovatele pistole.

Bezpecnostprace:

a) V prubéhu prace je bez-
podminedné nutné pouzivat
ochranné bryle nebo §tit, respirator,
rukavice a vhodny pracovni oblek.
Pracovatlze na volném prostranstvi i
vmistnosti.

b) Pouzity abrasivni material musi
bezpodminecné spliovat pfislusné
hygienické pfedpisy - nedo-
poruc¢ujeme proto uzivat zejm.
kfemicity pisek.

c) Pistoli je po skon&eni prace a pfi
manipulaci tfeba odpojit od zdroje
tlakovéhovzduchu.

d) S pistoli je nutné zachazet tak, aby
nemohlo dojit k pfipadnému
zasazeni obsluhy a event. jinych
osob proudem pisku nebo vzduchu
vychazejiciho z pracovni trysky.
Vazné zranéni mohou zpUsobit i
zbytky pisku a nebo jinych c&astic
uplélé uvnitf pistole, kterd neni
pfipojenake zdrojipisku!
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POZOR - stav a sefizeni pistole zkontrolujte vzdy pred zapocetim prace !!!
(zkontrolujte stav a upevnéni trysky a filtru abrasiva, funkci ventilu, kontaktni hubici)
V opacném priipadé vyrobce ¢i dodavatel neruci za event. $kody.



